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Hasznalati utasitas

A kézikdnyv a Viega fém csbévezeték rendszereivel kapcsolatos dsszes miszaki informaciét tartal-
mazza. Ezentul megtaldlhatéak a muszaki tulajdonsagaikkal az aktualis eurdpai és/vagy német
szabvanyoknak, eléirasoknak megfeleld termékek jellemzdi és alkalmazasi technikaik.

A csillaggal (*) megjeldlt szovegrészek az eurdpai/ németorszagi mlszaki eldirasoknak felelnek meg.
Ezek ajanlasokként értelmezendbek, amennyiben még nem allnak rendelkezésre megfelelé nemzeti
el6irasok. Ebben a kézikbnyvben a mindenkori nemzeti torvényeknek, szabvanyoknak, szabalyoza-
soknak, normaknak és egyéb muszaki elSirasoknak els6bbsége van a német/eurdpai iranyelvekkel
szemben: az itt ismertetett informacidk mas orszagokra és terliletekre nem kételezéek és csak javas-
latnak tekintenddek.
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Az ivoviz élelmiszer

Fert6zési szint

(nemzeti 6sszehasonli-
tas)
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1lvovizellatas

Alapok

A kifogastalan ivoviz egészséglink alapfeltétele. Sziikséges asvanyi anyago-
kat és nyomelemeket tartalmaz, valamint ételek elkészitéséhez, targyak tisz-
titasahoz és testapolashoz sziikséges. A tervezdk, szereldk és lUzemeltetok
koz0s célja, hogy minden vizvételi helyen elegendé mennyiségli és megfelelé
minéségu ivoviz alljon rendelkezésre. Az ivoviz azonban egyben romlandé
élelmiszer is. Min6sége valtozik az ivévizrendszerben, pl. anyagokkal térténé
érintkezés, felmelegedés vagy megfelel§ baktériumszaporodassal jaro alla-
sidék altal.

dbraD—1

Ismereteink szerint Németorszagban évente kb. 30.000-en betegednek meg
légids betegségben. 10-15%-0s haldlozasi arany mellett ez kb. 3.000 halal-
esetnek felel meg. Mas orszagokban az 1 millié lakosra vetitett megbetege-
dési arany 34,1 (Spanyolorszag), 19,2 (Dania), 17,9 (Hollandia) és 16,9 (Fran-
ciaorszag) esettel jelentésen alacsonyabb.

A problémak elkerllésére minden orszagban szabvanyok vannak az ellatas
biztositasara és a vizmindség elérésére. Az EU altal folyamatosan uj szabva-
nyok lépnek életbe, melyek kiegészitik vagy helyettesitik a nemzeti szabalyo-
zasokat. Jo példa erre a ,,Javaslatok a legionella baktériumok elszaporodasa-
nak megakadalyozasa érdekében az éplletek emberi fogyasztasra szant,
vizet szallité vezetékeinek szereléseiben” c. miszaki tanulmany. Az EN 806
hatalmas elérelépés az ivoviz-szerelésekre és az ivoviz védelmére vonatkozo,
Eurdépa-szerte egységes szabvanyok kialakitasara tett faradozasoknak. Az
ilyen jellegu fejlesztések szilkségessé teszik az ilyen technolégidkra vonat-
kozo elbirasok rendszeres megvitatasat és gyakorlatban torténd hasznalatat
zaros hataridén beliil. Példaul Németorszagban higiéniai okokbol nagyobb
|étesitményekben, mint pl. kérhazak vagy hotelek, a szarazon végzett tomor-
ség-ellenérzés mulszaki szabvannya valt. A szerelt rendszer 6blitése is mar a
lehetd legkésdbb torténik.



Ha egy mondatban akarnank dsszefoglalni az ivéviz védelmét szolgald intéz-
kedéseket, akkor igy hangozna:

»A tervezésnek és a szerelésnek a csévezetékek minél kisebb méretére
kell iranyulnia.«

»A szerelés minden elkésziilt részét hetente egyszer lizemeltetni kell az
elsé feltltés utan, vagy a hasznalatat mellézni kell.«

»Keriilni kell a 25 és 55 °C kozotti tartos Gizemi hémérsékletet.«

Amint mar emlitésre kerilt, az ivovizellaté rendszerek kialakitasa atfogd szak-
tudast igényel. Az EN 806 és EN 1 717 szolgal példaként az ivoviz-szerelé-
sekre és az ivoviz védelmére vonatkozo, Eurdpa-szerte egységes szabvanyok
kialakitasara tett faradozasoknak. Ez a fejezet a megfelel§ vizmin&ség fenn-
tartdsahoz sziikséges jelentds intézkedéseket foglalja 6ssze. A fejezet atte-
kintést ad a szakszer( tervezés, kivitelezés, lzembehelyezés és a szerelt
ivovizrendszerek Uizemeltetésének relevans szempontjairdl. Az aktudlis nem-
zeti rendelkezéseknek mindig elsébbsége van az itt felsoroltakkal szemben.
A Viega munkatarsai ezen tulmenden tamogatjak a szakembereket napi mun-
kajukban.

Megtakaritasi lehet6ségek

A tiszta viz nagy érték. Nem mindenhol all rendelkezésre elegendd mennyiség-
ben. Mégis mérlegelni kell, hogy a megtakaritast célzo intézkedések milyen
hatassal vannak az ivoviz minéségére. A higiéniai szakemberek mar jelenleg
heti haromszori teljes vizcserét kdvetelnek meg orvosi hasznalatu éplletekben.

A vizmegtakaritas mellett az energiacsdkkentést elSiranyzo intézkedések
vannak a fokuszban. Az alacsony hdmérsékletek azonban a légids betegség
kockazatat is jelentik, igy optimalis k6zéputat kell talalni az egészségmegdr-
zés és megtakaritasi lehetéségek kdzott.

1lvoévizellatas - Alapok

Vizmegtakaritas
kontra higiénia
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' A Tanacs 1998.
november 3-an kelt
98/83/EK Iranyelve az
emberi fogyasztasra
szant viz minéségérol

Ellendrizze az
elGirasokat, a haszna-
lat nem megengedett!

DIN EN 806-2
5.1. pont
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Tervezés

Az emberi fogyasztasra szolgalé vizre vonatkozé rendelet
1998" ban lépett életbe az Uj eurdpai ivévizrendelet, mely meghatarozza az
emberi fogyasztasra alkalmas vizzel szemben tamasztott minimalis kdvetelmé-
nyeket. ,Emberi hasznalatunak” minésil minden ivasra, fézésre, taplalék elké-
szitéséhez vagy mas haztartasi célra hasznalt viz. Minden olyan vizvételi helyen
be kell tartani a hatarértékeket, melyeknél ilyen célra torténik vizvételezés — flig-
getlendl attdl, hogy meleg vagy hideg vizrél van-e szé. lvévizrendszer tervezé-
sekor a helyi vizszolgaltatd vallalattal a kdvetkezé témakban kell egyeztetni.
Hazi bekotés

Ki telepiti?

Tulajdonos?

Anyaga? Névleges atmérg?

Bevezetés a hazba - helye?
Vizmérd / Féelzaro

Ki telepiti?

A vizméré mérete?

Visszacsapo6?
Nyomas

A minimalis kdzlizemi nyomas mértéke/hol mérik?

Maximalis nyugalmi nyomas?
Ivéviz-mindség

Lehetséges anyagkorlatozasok

Cs6anyagok

A felhasznalt anyagoknak és termékeknek meg kell felelnilik a nemzeti kdve-
telményeknek. A hazi szereléseken csak szakképzett szakemberek végezhet-
nek munkat. Az MSZ EN 12502 értelmében mar a tervezési fazisban figye-
lembe kell venni tébbek kdz6tt az ivoviz minéségét. Minden cséanyag rendel-
kezik olyan alkalmazasi hatarokkal, melyek rendeltetésszer(i izemeléskor
altalaban nem, azonban kiilénleges intézkedéskor (pl. I6késszer( fertStleni-
tés) mindenképpen elérhetéek. Ezért kétséges esetben tanacsos a rendsze-
relem gyartéjahoz fordulni.

Olomcsoévek

Az EU ivdviz-iranyelv 1998-ban tortént megjelenésével 15-éves atmeneti id6-
tartam kezd6dott az dlomcsdvekbdl készilt régi rendszerek kicserélésére
vonatkozdan. Ugyanis legkésébb 2013-re beharangoztak a 10 pg/l dlomtarta-
lomra vonatkoz6 hatarértéket, amit sem az elvizkdvesedett dlomvezetékek-
kel, sem pedig korrézidgatlok adagolasaval nem lehet betartani. Ez altalaban
az egész, 6lombdl késziilt csévezeték-haldzat kicserélését jelenti.
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Korlatozas nélkil hasznalhaté anyagok
Vizoldali korlatozasok nélkil a kovetkezd cséanyagok, ill.
rendszerek hasznalhatok a nemzeti engedélyeknek megfeleléen

nemesaceél Viega Sanpress/Sanpress Inox
beliil horganyzott réz
mianyag csovek

Rézcsovek és réz préscsatlakozok altalaban minden ivévizes rendszerben
hasznalhatdk. Az esetleg meglévé nemzeti szabalyozasokat figyelembe kell
venni.

ha a pH-érték >7,4 vagy
ha a pH-érték 7,0 és 7,4 kdzétt van és a TOC nem Iépi tul az
1,5mg/| értéket.

7,0-nél kisebb pH-érték esetén nem szabad rézcséveket hasznalni.

Tizihorganyzott vasanyagok
Ezek az anyagok az EN 12502 szerint csak hideg ivovizhez hasznalhaték,
mert 35°C folott fokozott korr6zids kockazattal kell szamolni.

Ezen tulmenden ezekre az anyagokra a kovetkezd korlatozasok érvényesek:

ha a lugkapacitas KB 8,2 - 0,5 mol/m3 és ugyanakkor
a savkapacitas KS 4,3 - 1,0 mol/m3.
A horganyzasra vonatkozé fokozott kdvetelményeket teljesiteni kell.

Kiilénb6z6 anyagok kombinalasa EN 806-4
A kilénbdz8 anyagok ivoviz-szerelésben torténd hasznalata megfelel a tech- 5. pont
nika jelenlegi allasanak. igy példaul a rézbdl, beliil horganyzott rézbdl, rozs-
damentes acélbol és PE-X-bdl készilt csévek kombinalhaték egymassal.
Horganyzott vasanyagokbdl késziilt csévek mas cséanyagokkal torténé kom-

binalasa esetén be kell tartani az EN 806-4 és az EN 12502 el6irasait.

A rézbdl, rézotvozetekbdl, horgany-

zott rézbdl és rézforraszokbdl késziilt
nagyobb részegységek és készilé-

kek folyasiranyban nem helyezhet6k

el az ilyen horganyzott vasanyagok-

bol készitett egységek elé. Nemesa-

cél és horganyzott acél elemek kozé
atmenetként olyan, rézoétvozetbdl,
vOrosontvénybdl készllt atmeneti

idomok hasznalata ajanlott, amelyek
hosszusdaga legalabb a cséatméré-

nek megfelel. Ezaltal — a vizmin6ség-

tél fliggden — csdkkenthetd a bimetal

korrézié mértéke.

dbraD—3
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' Ld. a mos6- és tiszti-
tészerekre vonatkozd
torvény 7 §

Hazi ivoviz-
bekodtés

Geopress-szel

Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

A vizk6képz6dés elkeriilése/csdkkentése

A kemény és nagyon kemény ivoviz lecsokkenti a szerelt ivévizrendszer
készilékeinek és részegységeinek élettartamat. Rdadasul jelentésen megno-
veli az energiaszikségletet, mivel a flitérudakon képz&dott mészlerakddasok
megakadalyozzak a héatadast. igy az ivoviz részleges lagyitasara tett intéz-
kedéseknek gazdasagilag és okoldgiailag van értelmik az ilyen esetekben.
Eljarastdl fliggéen ajanlatos lehet a pH-értéket kb. 7,7-es szintre emelni, ami
altal egyidejlileg korrézidvédelmi hatas is elérhetd.

Javasolt kezelési eljaras a vizk6képzédés megakadalyozasa érdekében, tekintettel

a DIN 1988-200 német szabvany 6. tablazataban megadott kalcium koncentraciora és a
hémérsékletre:

Kalcium-témegkoncentracio Intézkedések Intézkedések
[mg/1] T =60°C esetén T =60°C esetén
<80
Kb. az 1-es és 2-es keménységi Nincs Nincs
tartomanynak felel meg1
80-tal 120-’|g - Nincs vagy stabilizalas Stabilizélas vagy
Kb. a 3-as kemenységi vagy lagyitas ajanlott lagyitas ajanlott
tartomanynak felel meg 9y 1agy ! 9y )
120
, _ Stabilizalas vagy Stabilizalas vagy lagyitas
Kb. a 4-es keménysegi lagyitas ajanlott ajénlott

tartomanynak felel meg
tabl. D—1

A Viega csérendszerekre vonatkozé filozéfidja
Felhasznalt anyagok ajanlasa

Hazi bekot6- és féldbe fektetett fogyasztdi PE vezetékek
vOrosontvény présidomok — korréziomentes (Geopress)
a kotés elkészitése gyors, biztonsagos és idgjarastol figgetlen

dbraD—4
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Pinceszinti és felszall6 vezetékek fémbdl
Jo alaktartas csekély helyigény( rogzitéssel
Szigetel6anyag-megtakaritas az optimalis, csekély kiilsé atméré
kovetkeztében
Csekély hossziranyu tagulas felmelegedéskor
Présszerszammal valé megmunkalas NA 100-as méretig
Helytakarékos

Ivévizeloszté San-
press rendszerrel

dbraD—5

Emeleti elosztas PE-Xc csévekhez
Tetszés szerint beagyazott, hegesztett aluminiumréteggel
PE-védécsdbvel is, a harmatviz elleni védelemként
Tekercsrdl aljzatbetonra, oldalfalba és el6falas technikaban
Az el6falas és szarazépitéses technikahoz régzitett méretre elészerelt,
hangszigetelt szerelvénycsatlakozasokkal az egyedi-, sugaras- vagy kor-
vezetéki rendszerben

abraD—6 19



FlrdGszobai szerelés

Csapolévezetékek higi-
éniai szempontbdl meg-
feleld elrendezése

EN 806-5
7. pont

20

Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Csébvezeték-vezetés és vizcsere

A gyakorlati tapasztalat bizonyitja, hogy az egyes bemend vezetékekben
(szarnyvezetékekben) a gyakran hasznalt csapolasi pontoknal lakdsokban
nem varhatoé a rendszert veszélyeztetd mikrobas szennyezédés. Nem lako-
éplletekben ezt mindig kllon és az egyedi esetben kell értékelni.

Az el6z8 abran egy lakas tipikus ivo-
viz-szerelése lathaté. A csapolasi
pontoknal, mint példaul a mosdo-
kagyléonal vagy a zuhanynal allécso-
vek taldlhaték. Osszehasonlitasként,
a (zuhannyal is felszerelt) firdékadat
ritkdbban hasznaljak, és ezért soros
cs6 segitségével kell csatlakoztatni a
lefolydhoz. Ugyanez vonatkozik a a
bidére és a mosogép csatlakozasara.
Az utdbbi gyakran felszerelésre kerdil,
de akkor nem a lakason belll Uze-
mel.

abraD—7

A nyomasveszteségek elosztasa

A rendszerben keletkez6 nyomasveszteségek pontos kiszamitasaval megte-
remthet6k az optimalis zajvédelem feltételei is. Csekély nyomasveszteségl
zardszerelvényekkel, pl. gdmbcsapokkal tovabbi nyomaspotencial hasznal-
hato ki. Tovabbi lehet6ségek addédnak a hidraulikus helyett elektronikus
vezérlési atfolyod vizmelegitd valasztasaval, alacsony minimalis aramlasi nyo-
massal rendelkezé kifolydszerelvények, stb. A gyartéra vonatkoztatott nyo-
masveszteségi értékeket kell szem el6tt tartani a szabalyrendszer altalanos
iranyértékei-vel szemben.

Az EN 806-5-nek megfeleléen az ivoviz-szerelés csak akkor szamit rendelte-
tésszerlen lUzemeltetettnek, ha legalabb 7 napon belll megtorténik a vizcsere
(=1x/7d). Ez a minden részszakaszban és melegviz termelében megtérténd
vizcserére vonatkozik.

Az ivéviz-higiénia szempontjabdl tobbek kozott fontos a ritkan hasznalt viz-
vételi helyekre vezetd vezetékek elrendezése. Ezeket ugy kell bekdtni a rend-
szerbe, hogy garantalt legyen a rendszeres atdblitédés akkor is, ha ezeket
példaul évszaktol fliggbéen csak ritkan hasznaljak. Ez a vizvételi helyek soros
vagy korvezetéki rendszerbe kdtésével torténik.
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Ritkan hasznalt vizvételi helynek szamitanak:

kerti-/garazsvezetékek

vendég WC

teakonyha

sormosdok, pl. sporttelepeken

bidé

mosoégépek szamara kialakitott rakotési pont
rakotési pontok tomlécsatlakozasokhoz vécékben
falikutak

fltési toltd és Uritd vezetékek

Soros- és korvezetéki
rendszerek

A biztonsagos vizcsere
érdekében

gbraD—8 dbraD—9

IvévizminGség tlizolto- és tlizvédelmi rendszereknél

A tlizolto- és tlizvédelmi rendszerek fontos biztonsagtechnikai berendezé-
sek. Amennyiben ezeket a rendszereket ivovizrendszerekkel egyiitt zemel-
tetik, higiéniai problémak merllnek fel akkor, ha a rendszereken nincs ele-
gendd vizatfolyas. Ez azonban csaknem mindig igy van. Ezért a tlizolto- és
tlizvédelmi rendszereket le kell valasztani a szerelt ivovizrendszerrél, és azt
az elbirasoknak megfeleléen kell biztositani.

Cs6halézat-méretezés

A cs6haldzat-méretezés (pl. a MSZ EN 806-3 szerint) célja a kifogastalan  EN 806-3
mUikddés gazdasagos vezetékatmeérdkkel. A minimalis cséatmérdk és rovid
csapolovezetékek az ivéviz rovid rendszerben tartdzkodasat eredményezik.
Minimalisra csOkkentett vizfogyasztas mellett teszik lehetévé a sziikséges

vizcserét.

Vizcsere

A gyakran hasznalt vizelvételi helyekhez mend soros vezetékek az eléjik
bekotott és ritkan hasznalt szerelvényekben is gazdasagosan biztosithatjak a
vizcserét. Ha egy féfogyasztot nem lehet a soros vezeték végén elhelyezni,
akkor ugyanez a védelem korvezetékkel érhetd el. Ezzel a szerelési méddal a
hasznalati sziinetekben elegendd, ha kézzel vagy egy oblitérendszerrel vég-
rehajtanak egy oblitést.

21
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Visign for Care - Higiéniai 6blit6 funkcid

A pangas és azzal a mikrobds szennyezddés elkerlilésére a csévezeték rend-
szerek ritkan hasznalt szakaszait rendszeresen at kell obliteni. A »Visign for
Care« mUkddtetblap felszerelésre kerlilt egy higiéniai 6blité funkcidval, amely
regisztralja az id8intervallumot, amely soran nem huztak le a vizet, és miko-
désbe hozza az dblitést egy egyénileg programozhato idészaknak megfelelSen.

Lehetséges a Viega rejtett vizoblitd tartalyok felszerelése és feljavitasa kettds

oblité technoldgiaval soros vagy gylirls vezetékrendszerekben, ha rendelke-
zésre all 230 V csatlakozas és egy Ures csé a vezérlékabel részére.

Vizvételi hely

Csekély holttérrel

dbraD— 10

Mintavételi helyek

Mintavetal A kérhazak vagy hotelek stb. mindségellendrzése értelmet ad a mintavételi

szerelvény helyeknek. Javasolt, hogy szamos mintavételi helyet tervezzenek komplex
S c:sc’Srendsizerekbe,, pl. pinf:ébe”n talélh,até gerincvez,etékekbg, fels,za’llfﬁ— és ella-
szerinti mintavételhez to-vezetékekbe és padlé-csbelosztokba. A D-4 abra a mintavételi hely egy

példajat mutatja.
Amennyiben gerinc-,
és Uritévezetékek is
vannak, azokbal
is kell mintat venni

Nemzeti szabdlyozas
szerint, pl. DVGW W 551

Lasd az 59. és az azt
kovetd oldalakat.

0=
tajékoztato vizsgalat

W=
folyamatos vizsgalat

dbraD— 11
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A higiéniatudatos tervezés és kivitelezés attekintése
Ivdvizrendszerek tervezésekor tébbek kozott a kdvetkezd kritériumokat kell
figyelembe venni

Az MSZ EN 12502-nek megfelel6 anyagvalasztas

Bevizsgalt, engedéllyel rendelkezé termékek hasznalata

A minimalis viztérfogat kiszamitasa (nyomaspotencialok kihasznalasa)
Az ivévizvezetékeket (hideg) a lehetséges maximalis tavolsagra kell ter-
vezni a héforrasoktdl

Aknakban és fliggesztett mennyezetekben gondoskodni kell az ivévizve-
zetékek (hideg és meleg) megfeleld szigetelésérd|

Az ivéviz (hideg) utokezelésére valo készilékeket nem szabad 25 °C-nal
magasabb hémérsékletl helyiségekbe telepiteni

Biztositani kell a megfelel6 hémérsékletet a melegviztermelésben és —
elosztasban

Garantalni kell a hidraulikus kiegyenlitést a cirkulacios rendszerben
Kozéplletekben mintavételi szelepeket kell elGiranyozni

Kulon biztositokat kell valasztani

Ha lehetséges, ne hasznaljanak membranos tagulasi tartalyokat az ivo-
vizrendszerekben

Minimalisra kell csdkkenteni a pangast - pl. keriilni kell a bypass-veze-
tékszakaszokat és Uritévezetékeket, ne tervezzenek be tartalékokat

Le kell valasztani a meglévé rendszerek holt vezetékszakaszait

A tlizoltévezetékeket le kell valasztani az ivovizrendszerekrd|

Az Uj szerelésekben szaraz tomorség-ellendrzés elvégzése javasolt (lasd

25. oldal) vagy minden 7. napon meg kell gy6zédni a vizcserérdl, a ned-

ves nyomasproba és a szabalyos lizemeltetés kdzotti idészakban EN 806.4
Hosszu ideig tarto allas (> 7 nap) és a 25-55 °C kozotti hémérsékletek kerli- 7. pont

lend6k! A szerelt ivovizrendszerek szamos kilon elembdl alinak. A cs6veze-
tékrendszerek mellett a szerelvények biztositasa és az EN 1717 szerinti egyéb
részegységek kildnleges jelentéséggel birnak.

KRV (kombinalt szelep
visszacsapoval)

Mintavételi szeleppel

dbraD— 12
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Az elemekben keriilni
kell a lappangé vizet

Kockazatok régi rend-
szereken végzett mun-
kaknal

EN 806-4
6.3.5. pont

24
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Szerelés

Tarolas és szallitas

Az ivoviz-szerelés minden elemét higiéniailag kifogastalan allapotban kell a
szerelési helyre szallitani. A gyartasi eljarasokban idékdzben a szaraz tomor-
ség-ellenbrzéseket részesitik elényben, hogy a termékekben ki lehessen zarni
a mikrobas kockazatot. Ha a tdmorség-ellendrzés utan viz marad egy szerel-
vényben, akkor a nyari hdnapokban el&forduldé hosszu tarolasi idék miatt lehet-
séges, hogy ez kedvezden hat a mikroorganizmusok szaporodasara. Egy kli-
nika ivoviz-szerelését példaul 2006 ota vegyszerrel kell tartésan fertétleniteni,
mert az Ujonnan telepitett nyomasfokozé berendezés a nedves gyari tomor-
ség-ellendrzés kdvetkeztében pseudomonas aeroginosa baktériummal fert6-
z6tten kerllt leszallitasra és Uzembe helyezésre.

A csovek, idomok és szerelvények tarolasat mindig ugy kell végezni, hogy
szennyez8dés és szennyviz bejutasa biztonsagosan kizarhato legyen. Kilén-
ben a gyakran hosszu ideig tarté szerelési fazis miatt nagy annak a kocka-
zata, hogy még a rendszer lizembe helyezése el6tt csirazas fordul elé a kom-
ponensekben.

A Viega csoveket dugokkal lezarva
szallitjuk, ugy hogy a szallitas higié-
niai szempontbdl biztonsagosnak
tekinthetd. A felszallé vezetékeket
szerelés kézben azért kell lezarni
védbkupakokkal, mert ott - kiléno6-
sen az aknakban - mindig szamolni
kell szaraz cementpornak vagy
valami mas hasonlé anyagnak a
bejutasaval. Jdllehet, az ilyen anya-
gok bejutasa mikrobioldgiailag nem tekintendd kritikusnak, de az oblitési
munka igazan nagy is lehet, hogy a teljes cs6vezeték-halozatot a késébbi
hasznalathoz meg lehessen tisztitani ezektdl a bejutott anyagoktdl.

Ezzel ellentétben a javitasi munkak vagy a rendszerbdvitések messzemenden
kritikusan lehetnek. A képzett szerel6nek tudnia kell, hogy - pl. egy viztelenit
rendszeren végzett - szennyezddés-terheléssel jard6 munkak utan alaposan
meg kell tisztitania a kezeit miel6tt egy ivoviz-szerelésen tovabb dolgozik. Az
ivovizmindségre és ezaltal az »egészségre«, mint védelmi célra vonatkozé koc-
kazatokat régi rendszereken vagy lUzemszinet kdzben végzett munkaknal kri-
tikusabban kell megitélni, mint az Uj rendszerek szerelési munkainal. Ennek
értelmében kell a helyileg korlatozott javitasokra vonatkozo6 kévetelményeket is
azoknak az elemeknek a fertStlenitése tekintetében értelmezni, amelyeket a
mar meglévé vezetékekbe kell beépiteni. Igy pl. a préscsatlakozdkat csak koz-
vetlenll a hasznalat el6tt kell kivenni az eredeti csomagolasbdl, és igy nincs
sziikséguk fertétlenitésre.

dbraD— 13
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Nedves tomorség-ellenérzés EN 806-4
Az eljaras 6. pont
Vizsgalonyomasok
— Névleges atmérék < NA 50 Pmax = 0,3 MPa (3 bar)
— Névleges atmérék NA 50 - NA 100 pax= 0,1 MPa (1bar)
A kijelzési tartomanyban 100 hPa (0,1 bar) leolvasasi pontossagu
manomeétereket kell hasznalni.
A vizsgaldnyomas elérése utani vizsgalati idé 10 perc.
A vizsgalati id6 alatt szemrevételezéssel ellendrizni kell az 6sszes
hegesztett, forrasztott, préselt, szoritds, bedugds, ragasztott és menetes
csatlakozast.
Ha a vizsgalati id6 alatt szivargas észlelhetd, akkor javitas utan meg kell ismé-
telni a terhelésvizsgalatot.
A tdmdrség megallapitasa utan a szerelés kész az lizembe helyezésre.

Szaraz témorség-ellenérzés

Sajnos, ezt az ellenbrzési moédszert még nem vették fel az EN 806-4 szab-
vanyba. Ezért a kdvetkezé ellenbrzési modszer nemzeti szabdlyzatok sze-
rinti elvégzését javasoljuk.

A szerelés befejezése utan, de még az lzembe helyezés elétt el6szor el kell
végezni a szerelés tdmdorségre vonatkozd ellendrzését, majd a masodik
Iépésben terhelésvizsgalatnak kell alavetni.

A tdmodrség-ellendrzést / terhelésvizsgalathoz a kdvetkez6 kozegek hasznal-
hatok:

olajmentes sUritett levegé

inert gazok — pl. nitrogén, széndioxid

formalégaz 5% hidrogénnel nitrogénben - szivargas-meghatarozasi elja-

ras esetén
Biztonsagtechnikai berendezésekkel, pl. a kompresszorokra szerelt nyomas-
csokkentbkkel kell biztositani azt, hogy az el8irt vizsgalonyomast ne Iépjék
tal.

gbraD— 14
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Az eljaras
Vizsgalényomas p = 150hPa (150 mbar) — a kijelzési tartomanyban 1hPa
(1 bar) leolvasasi pontossagu manométereket kell hasznalni — az ismert
U-csOves manométerek és allvanycsdvek hasznalata megengedett.
A vizsgaldonyomas elérése utan a vizsgalati idd azoknal a rendszerek-
nél, amelyeknek a csévezeték-térfogata 100 liternél kisebb, legalabb
120 perc - tovabbi 100 literenként a vizsgalati id6t 20 perccel meg kell
hosszabbitani.
Minden szerelési elemnek a vizsgaldonyomasra méretezettnek kell lennie,
vagy ellendrzés el6tt le kell szerelni 6ket.
A tdmorség-ellendrzés a vizsgaldnyomas elérése utan kezdddik — a kdzeghd-
mérsékletnek a kdrnyezeti hdmérsékletre vald kiegyenlitédéséhez sziikséges
varakozasi id6t figyelembe kell venni.

Ha a vizsgalati id6 alatt nyomascsdkkenés allapithaté meg, akkor el kell
haritani a szivargast és meg kell ismételni a tdmorség-ellendrzést. A szere-
Iés témorségének megallapitdasa utan a terhelésvizsgalat kdvetkezik.

Uzembe helyezés

Altalanos szabalyok
A rendszer elsé feltoltése el6tt tomorség-ellendrzést / terhelésvizsgalatot
kell végezni.
A szerelést vagy annak részszakaszait csak akkor kell feltélteni, ha a
normal Uizemelés kdzvetlendl beinditasra kerdl.
Ha a miikddés megkezdése késlekedne vagy nem teljes terjedelmében
indulna el, akkor &blitési tervek alapjan vagy automatizalt oblitérend-
szerek segitségével megfelel6 vizatfolyasrél gondoskodva ki kell zarni a
higiéniai kockazatokat — az eljarast dokumentalni kell.
A tervezési dokumentaciét (csévezeték-vezetés stb.), a tdmorség-elle-
nérzés és terhelésvizsgalat, az dblités és az oktatasi jegyzékdnyveit a
hasznalati utasitasokkal egyitt at kell adni az izemeltetének.
Az Uzemeltet6t figyelmeztetni kell a rendszeres, pl. gydgyaszati
célra hasznalt éplletekben hetente haromszori, teljes vizatfolyas
szlikségességére,.
A melegvizben a tul alacsony hémérséklet és a hidegvizben a tul magas
hémérséklet miatt fellépd mikrobas terhelés / csirazas veszélyét ismer-
tetni kell az tzemeltet&vel.
Az Uzemeltetének at kell adni egy karbantartasi tervet, és célszeri felki-
nalni egy karbantartasi szerz6dést.



Fertétlenités
Az ivoviz-szerelésekben 1évé elemek, pl. csovek és Osszekoték élettartama
normal hasznalat mellett tébb mint 50 év. Ez alatt az id6 alatt az ivoviztarto-
manyban a fémeknél, elasztomereknél és mlanyagoknal elkeriilhetetlendl
lezajlé folyamatok “6regedést” okoznak anélkil, hogy karok keletkeznének.
A pl. tdbményen adagolt fert6tlenitészerek okozta oxidacios igénybevétel
azonban felgyorsithatja ezt a folyamatot, és akar a termék meghibasodasat is
okozhatja.
Szerencsére az ilyen tdmény fertétlenitészer-adagolas csak veszély esetén és
igy csak ritkan fordul elé. A tartésan kifogastalan vizminéség érdekében
azonban mindig meg kell allapitani a problémak okait és meg kell sziintetni
Oket. A fert6tlenités tartds sikerének elmaradasa mindig biztosan utal arra,
hogy nem taldltak meg és nem iktattak ki a fert6zés forrasat. Ezért az alab-
biak mindig érvényesek.
Az elemekhez, pl. csOvekhez és 6sszekdtékhoz jelenleg hasznalt sszes
anyag fert6tlenithetd az engedélyezett, megadott koncentraciéju fert6t-
lenitészerekkel és id6kdzdkben, a megadott hdmérsékletek mellett.

A tdmitéelemekhez hasznalt elasztomer alkatrészek szintén fertStlenit-
hetbk az alabbiak szerint. Elasztomer alkatrész nagy fellleten térténd
érintkezése esetén figyelembe kell venni a gyarto eldirasait és kdvetel-
meényeit.

A tUl hosszu hatasidd elleni védelem érdekében minden fertétlenités
utan mindaddig 6bliteni kell a szerelt rendszert, amig a vizmindség ismét
meg nem felel a nem fertétlenitett ivoviz minéségének.

Minden intézkedést dokumentalni kell, és a dokumentaciot az lizemelte-
tének archivalnia kell

A fenti keretfeltételek betartasa esetén az ivoviz-szerelés elemei fertétle-
nités esetén is megfeleléen tartésak maradnak.

1lvévizellatas — Alapok

Anyag-elégeredési
kockazat

EN 806-4
6.3. pont

27



Szerelés Sanpress
Inox-szal
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Csdrendszerek gazdasagossaga

Az ivovizvezeték szerelésekhez hasznalt megfelel cséanyag kivalasztasa
miszaki és gazdasagi szempontok szerint térténik. A hosszutavu biztonsag
és az ivoviz-higiénia szempontjai mellett nagy jelentéséget kap a konny(i sze-
relhetéség és a gazdasagossag.

A préstechnika kinalja a legnagyobb gazdasagossagi elénydket a kezelési és
szerelési id6 szempontjabdl, tovabbi Iényeges tényezdk a rendelkezésre allas,
a széles termékvalaszték és a csévezeték elrendezésének és régzitésének
koltségei. A pinceszinti elosztd- és felszalld vezetékek terlletén a miianyag
csovekkel szemben elényben részesitenddk a fém csévezetékek.

dbraD— 15

Elényei:
Kisebb helyigény a hossziranyu tagulashoz
Minimalis hajlitasi sugar- és kompenzator-sziikséglet
Rogzitéanyagok takarithatok meg
Alacsonyabb kdvetelmények a megeléz6 tlizvédelem szempontjabadl
Kisebb raforditast igényel a hdszigetelés a csdvek alacsonyabb falvas-
tagsaga miatt (klléndsen nagy cséatméréknél)

A D-15 dbra mutatja a kilénb6z6 cséanyagok hossziranyu tagulasanak
kiegyenlitésére szolgalod intézkedések eltérd szilkségleteit. A fém csévezeté-
kek itt egyértelm( elényt nyujtanak. Ugyanez érvényes a rogzitésre szant
raforditasokra is, mely a pinceszinti eloszto- és felszalld vezetékek terliletén
a mlanyagcsovekkel 6sszehasonlitva csak 50 % és annal kevesebb.
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Ezzel szemben az emeleteken és az eléfalakban csak csekély cséatmérdkre
és rovid cséhosszakra van szlikség. Ennek kdvetkeztében a hétagulas cse-
kély és a padléba fektetett csGvezetékek rogzitési sziikséglete is minimalis.

A két rendszer kombinacidja — a pinceszinti- és felszalld vezetékek fémbdl és
az emeleti elosztok mlanyagbdl - igy rendkivili szerelési és gazdasagi el6-
nyoket kinal.

Csévezetékek hosz-
sziranyu tagulasa

acél

réz

polipropilén

abraD— 16

A gazdasagossagra a kdvetkezdk vannak tovabbi befolyassal:

A csovek, rogzitéelemek és szigetelések ara

" A szerelés id6koltsége (anyagtol fliggden) beleértve a bért és annak jaru-
lékos koltségeit

I Cso6tavolsagok, rogzitések és a felmelegedéskor keletkezd hossziranyu
tagulas kiegyenlitése

" Atermékek bevizsgdlt biztonsdga és minésége — SC-Contur (biztonsagi

kontur)

Szerszamkoltségek

Raktarkészlet

Gyors kiszolgalas

29
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Fém csérendszerek attekintése

DVGW-engedéllyel és SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

gbraD— 17

Sanpress Inox

Cs6 rozsdamentes acél

Présidom rozsdamentes acél 15-108 mm

Minden ivévizhez korlatozas nélkil
A legkivalobb anyagmindség

abraD— 18
Sanpress
Cs6 rozsdamentes acél

Présidom Vorosréz 12-108mm
Minden ivévizhez korlatozas nélkil

Nagyfoku ellendllé képesség a klorral
szemben

dbraD—19
Profipress
Csé vOrosréz

Présidom vorésréz 12—108 mm

Vegye figyelembe az ivévizzel valé haszna-
latra vonatkozé kdvetelményeket!
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Rendszerleiras

Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Rendeltetésszeri hasznalat
A rendszer az aldbbi esetekben alkalmazhato:

Nincs korlatozva az ivéviz az eurdpai ivovizrendelet értelmében

85 °C-os Uzemi hémérséklet;  Tpax=110°C

Uizemi nyomas Pmax < 16 bar
A rendszerelemeket védeni kell a magas klorid-koncentraciétdl, mely
kozeg formajaban vagy kilsé behatas formajaban érheti azokat. A séri-
Iések elleni védelemhez a rozsdamentes csOveket nem szabad betonal-
jzatokon tarolni vagy rakodéperemeken athuzni. A vegyes anyagu szere-
lések megengedhetdk, fliggetlenll az aramlas iranyatol.
A Sanpress Inox/Sanpress Inox XL leirtaktdl eltérd alkalmazasa el6tt I€p-
jen kapcsolatba a Viega Service Center-rel.

abra D— 20 abra D —21

dbra D — 22

Rozsdamentes
acélcsovek

Rozsdamentes acél
préscsatlakozokkal

Présidomok
15-t61 54 mm-ig rozsda-
mentes acélbdl

XL-méretek

64-t61 108 mm-ig
rozsdamentes acélbdl,
vagogytirdvel,
levalasztogydrtvel és
EPDM-tomitéelemmel
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Csbanyag

Megegyezik a Sanpress
rendszerrel
MSZ EN 10312

A présidomok anyaga

TomitGelem
Szallitasi allapot

Engedélyek

Rendszer

Névleges méretek [mm]

Sanpress Inox
Sanpress Inox XL

32
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Miiszaki adatok
A Sanpress Inox és Sanpress Inox XL rozsdamentes acélcsovek lézerhe-
gesztve

Anyagszam 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), 2,3 % Mo-nel a nagyobb tar-
téssag érdekében; azonositd jeldlésként sarga dugok

Anyagszam 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), PRE-érték 24,1; azonosité jeldlés-
ként zold dugdk

Rozsdamentes acél

EPDM, fekete (etilén-propilén-dién-kaucsuk); 110 °C-ig;
nem ellenallé szénhidrogén-olddszerek, klérozott szénhidrogének, terpentin,
benzin ellen

6 m-es szalak, fényes kilsé és belsé felllettel
a csdvek mlanyag kupakokkal lezartak
minden csé ellendrizve és jeldlve van tdmitettség szempontjabol
Csé anyagszama 1.4401:
DVGW engedély: DW-8501BL0551 15 -54mm
DW-8511BQ0245 64,0 — 108,0mm
Cs6 anyagszama 1.4521: DVGW engedély: DW 8501 BS 0376 (15 - 108,0 mm)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Sanpress Inox-csévek

Térfogat/ Suly/ Suly/ A présidomok
dxs folyéométer folyométer 6 m-es szal Méret anyaga
[mm] [liter/m] [kg/m] [kal

15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x 1,2 0,51 0,84 5,02 Standard Rws‘;i’gle”tes
35x1,5 0,80 1,26 55
42 x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
Sanpress Inox XL csévek
64,0 x 2,0 2,83 3,04 18,24
76,1x2,0 4,08 3,70 22,20 XL Rozsdamentes
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00 acél
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80

tabl. D—2
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Sanpress/Sanpress XL

Rendeltetésszer( hasznalat
A rendszer az alabbi esetekben alkalmazhato:

Nincs korlatozva az ivoviz a német ivovizrendelet értelmében

85 °C-os Uzemi hémérséklet;  Tpax=110°C

Uizemi nyomas Pmax < 16 bar
Védeni kell a magas klorid-koncentraciétél, mely kdzeg formajaban vagy
kiils6 behatas formajaban érheti a rendszerelemeket. A vegyes anyagu
szerelések megengedhetdk, fliggetlenll az aramlas iranyatol. A Sanpress

XL leirtaktdl eltérd alkalmazasa elétt Iépjen kapcsolatba a Viega Service

Center-rel.

Rozsdamentes csévek
vorésontvény présido-
mokkal

Standard méret
12-t61 54 mm-ig

XL-méretek

76,1-t61 108 mm-ig
vagogydrlivel és
EPDM-témitéelemmel

dbra D — 23 dbra D —24

Sanpress

Présrendszer rozsda-
mentes csoévekkel

Vorésontvény
prés-idomok
EPDM-tomitéssel,
12-t6l 54 mm-ig

Minden méret
SC-Contur-ral
(biztonsagi kontur)

dbra D — 25
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Csbanyag
MSZ EN 10312

A présidomok anyaga

TomitGelem

Szadllitasi allapot

Engedélyek

Rendszer

Névleges méretek
[mm]

Sanpress Inox

Sanpress Inox XL
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Miiszaki adatok
Vékonyfall rozsdamentes acélcsovek és korrézidallé rozsdamentes acél-
csOvek

Anyagszam 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), 2,3 % Mo-nel a nagyobb tar-
téssag érdekében; azonositd jeldlésként sarga dugok
Anyagszam 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), PRE-érték 24,1; azonosité jeldlés-
ként zold dugdk

Vorésontvény

EPDM, fekete (etilén-propilén-dién-kaucsuk); 110°C-ig; nem ellenallé szén-
hidrogén-olddszerek, klérozott szénhidrogének, terpentin, benzin ellen

6 m-es szalban, fémes fényd kilsé és belsé felllettel

a cs6vek mlanyag kupakokkal lezartak

minden csé ellendrizve és jeldlve van tdmitettség szempontjabol
Folyamatos ellendrzés, mind sajat, mind az Eszak-Rajna-Vesztfaliai Anyag-
vizsgalo Hivatal altal.

Cs6 anyagszama 1.4401: DVGW engedély:

DW-8501AP3032 12 -54mm

DW-8501AT2348 76,1 - 108,0mm
Cs6 anyagszama 1.4521: DVGW engedély:

DW-8501BS0377 12 -108,0mm
MSZ EN 10088: A nem rozsdasodé acélbdl késziilt kerek, hegesztett cso6-
vekkel szemben tamasztott altalanos kdvetelmények.
DVGW W 541 munkalap: Nem rozsdasodé acélokbdl késziilt csévek szerelt
ivé-vizrendszerekhez DVGW-vizsgaldjel TS 233 (N 012)
12/15/18/22/28/35/42/54
76,1/88,9/108,0

Sanpress Inox csovek

Térfogat/
folyométer Suly/foly6-  Suly/ 6 m-es A présidom
dxs cs6 méter csé szal Méret anyaga
[mm] [liter/m] [kg/m] [kal
12x1,0 0,08 0,27 1,60
15x 1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89 Rozsdamentes
Standard .
28x1,2 0,51 0,84 5,02 aceél
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54 x1,5 2,04 1,97 11,83
Sanpress Inox XL csévek
76,1 x2 4,08 3,70 22,20
88,9%2,0 5,66 434 26,00 XL R°Zsii’;}e”tes
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80

tabl. D—3



Profipress/Profipress XL

Rendeltetésszerli hasznalat
Rézcsovek és csatlakozok ivovizhez korlatozas nélkill csak akkor hasz-
nalhatok, ha
a pH-érték 7,4 vagy magasabb, vagy
a TOC érték nem haladja meg az 1,5g/l értéket 7,0 és 7,4 kdzotti pH
szinteknél
A rendszer az alabbi esetekben alkalmazhato:
85 °C-os Uzemi hémérséklet;  Tax=110°C
Uzemi nyomas Pmax = <16 bar

A vorosréz elemeket nem szabad horganyzott anyagok elé beépiteni.
A Sanpress leirtaktdl eltéré alkalmazasa el6tt Iépjen kapcsolatba a Viega
Service Center-rel.

dbra D — 26 dbra D —27

dbra D — 28

1lvovizellatas — Rendszerleiras

Vegye figyelembe a viz
minGségét!

Vegye figyelembe az
aramlasi szabalyt

Profipress idomok

Standard méretek
12 - 54mm

XL-méretek

64,0 — 108 mm
kompressziogydrivel és
EPDM tomitéelemmel

Idomok

Préselheté és menetes
csatlakozéval

Minden méret
SC-Conturral

35



Csbanyag

A présidomok anyaga

Tomit6elem

Engedélyek
Rendszer
Méretek [mm]
Profipress
Profipress XL
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Mdiszaki adatok
Kizarélag az EN 1057 szabvanynak megfeleld vorésréz csdvek hasznalhatok.
Tekintettel a minimalis falvastagsagra a D-4 tablazat értelmében.

12 - 108,0mm vOrosrézbal
Présidomok menetes csatlakozdéval

— 12 -54mm vOrosontvénybdl

— 64,0-108,0mm vOrosrézbal
EPDM, fekete (etilén-propilén-dién-kaucsuk); 110 °C-ig;
nem ellenallé szénhidrogén-olddszerek, klérozott szénhidrogének, terpentin,
benzin ellen

Profipress SC-Contur-ral DVGW-reg.-sz. DW 8511 AP 3139
Profipress XL DVGW-reg.-sz. DW 8511 AT 2347

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Engedélyezett rézcsovek

Suly/

Térfogat/ csé Suly/ 5 m-es A présidomok
dxs folyométer cso6 folyométer szal Méret anyaga
[mm] [liter/m] [kg/m] [kal

12x0,8 0,09 0,25 1,54
12x1,0 0,13 0,39 1,54
15x1,0 0,13 0,39 1,96
18x1,0 0,20 0,48 2,38
22x1,0 0,31 0,59 2,94
28x1,0 0,53 0,76 4,54
28x1,5 0,49 1,11 5155) Standard \orosréz
35x1,2 0,84 1,13 6,80
35x1,5 0,80 1,41 7,05
42 x1,2 1,23 1,37 8,21
42x1,5 1,2 1,70 8,50
54x1,5 2,04 2,20 13,21
54 x2,0 7,97 2,91 14,55
XL-méretek
64,0 x 2,0 2,83 3,47 17,34
76,1x2,0 4,08 4,14 20,72 .
XL Vorosréz
88,9x2,0 5,66 4,86 24,30
108,0x 2,5 8,33 7,37 36,87
tabl. D—4
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Alkalmazastechnika

Szigetelés*
Az alkalmazastdl és a csé anyagatdl fliggden, a csdvek mUiszaki szabalyoza-
sok szerinti szigetelése, fektetése és rogzitése a kdvetkezé okok miatt szik-
séges

Védelem a kondenzacid kialakulasa ellen

Kilsé korrézid megelézése

Ivéviz minéségének védelme

Hdéveszteség korlatozasa

Nyulas kovetkeztébeni zaj megel&zése

Védelem a nyomasingadozasok szerkezetre torténd atvitele ellen

A folyasi zajok nem vivédnek at

Ivévizvezetékek (hideg) szigetelése

Az ivovizvezetékeket (hideg) a felmelegedés és harmatviz-képz&dés ellen szi-
getelni kell.

A vezetékek nyomvonalat ugy kell megvalasztani, hogy elegendd tavolsag
legyen a héforrasoktdl, pl. meleg csévezetékektdl, kémeényektdl és flitéberen-
dezésektdl. Amennyiben ez nem lehetséges, akkor a hidegviz vezetékeket
ugy kell szigetelni, hogy felmelegedés altal ne romoljon az ivéviz minésége.

A minimalis szigetel6rétegre vonatkozé iranyértékek - Hideg viz

1 - P 214

A szigetel6réteg vastag- = r\oyezetokepes-
Beépitési helyzet saga A = 0,040 W/(mK) seg-ertekekhez a

[mm]? esetén szigeteléréteg-
Szabadon vezetett csévezetékek, flitétt helyiség 4 CERIEG R Gl

d =20 mm-es
Szabadon vezetett csGvezetékek, fiitetlen helyiség 9 atmérére vonatkoz-
Csatornaban elhelyezett csévezetékek, felmelegedé csévezeté- tat\(a at kell szami-
L 4 tani

kek nélkdl
Csatornédban elhelyezett csévezetékek, felmelegedd csévezeté- 13
kek mellett
Csdvezetékek a felszallé vezetékek szamara kialakitott falrésben 4
Cs6vezetékek a falliregben, felmelegedé csévezetékek mellett 13
Csdvezeték betonfédémen 4
tabl. D—5
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lvévizvezetékek (meleg) szigetelése*
A melegviz vezetékek héleadasanak minimalisra csdkkentéséhez az Energia-
takarékossagi Rendelet tablazatai vannak érvényben.

Figyelembe kell venni a nemzeti szabalyozasokat.

Minimalis szigetel6réteg vastagsag

Minimalis szigetelGréteg-vastag-
A vezetékek/szerelvények fajtaja sag A=0,035 W/mK értékii héve-
zet6-képességre vonatkoztatva

1 Belsé atmérdé 22 mm-ig 20mm

2 Bels6 atméré 35 mm-ig 30mm

3 Belsé atméré 100 mm-ig a bels6 atmérével egyenld
4 100 mm-nél nagyobb belsé atméré 100mm

Vezetékek és szerelvények az 1-4 sor szerint:
— fal- és fodémattorésekben
5 - vezetékek keresztez8dési tartomanyaban Az 1-4. sor kévetelményeinek fele
— vezeték-6sszekotési pontoknadl
— kdzponti vezetékhaldzati elosztoknal

Kozponti flitések csérendszerei, az 1-4. sor szerint,
melyeket a rendelkezés életbe Iépése utan

6 killnbozs hasznalok fiitstt helyiségei kozotti Az 1-4. sor kovetelményeinek fele
szerkezeti elemeiben keriinek lefektetésre
Csérendszerek a 6. sor szerint,

7 6mm

a padléfelépitményben

HUtékozeg-elosztd és hidegviz-vezetékek, valamint
8 helyiség-légtechnikai és klimah(ité rendszerek szerel- 6mm
vényei

tabl. H—1

Nem vonatkozik azokra a 22 mm-es belsé atmérénél kisebb melegviz
vezetékekre, melyek nincsenek a cirkulacids halézatba bekotve, ill. nem rendel-
keznek elektromos kisérd flitéssel.

Zajvédelem

Az ivéviz szerelésekben a zajok féleg a szerelvényektdl és a szaniter targyak-
tol erednek. A zaj hallhatoan keresztiilvezetédhet a csérendszeren és atvivéd-
het a szerkezetre, ami ezutan létrehozza a levegé altal terjedd zajt.

A kovetkezd intézkedés segithet ezt megeldzni
Alacsony zaju szerelvények hasznalata
A viznyomas csokkentése
A csdvek megfeleld rogzitése
Megfelelés a csdvek kozotti minimalis térkdzoknek a nyulast illetéen

A csovek zajszigeteld elemekkel kerliinek szerelésre, ezaltal megelézve
a nyomasingadozasok atvitelét a szerkezetre
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Tlzvédelem*

Amennyiben a csévezetékeket kiilonb6z6 tlizszakaszok fodémein és falain
keresztil vezetik, megfeleld intézkedéseket kell tenni a tliz és a flist megha-
tarozott idén bellli tovabbterjedésének megakadalyozasara. Kitlinden
bevaltak pl. a kézetgyapot cséhivelyek, melyek hasznalata a csGvezetékek
szakszer( tlzvédelmét teszik lehetdvé.

Steptec szerel6akna

dbra D — 29

Tiiz atvitelének meg-
el6zése

Zart fodémkonstrukcio
gipszkarton burkolatban
levé kézetgyapottal szi-
getelt csdvekkel kitoltott
aknaval

dbra D — 30

Bar nem kotelezé a csévezetékek kozott tavolsagot tartani, ajanlatos kb. 20
mm-t hagyni a hészigetelések palastja kozott. Ugyanez érvényes nyitott
aknara, 6ntott beton-tdmitéanyaggal torténd lezarasara.
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Hossziranyu tagulas - kiegyenlité elemek

A szerelési rendszerben fellépd hétagulasok erds feszlltségeket keltenek a
cs6vezetékekben és készllékcsatlakozasokban. Nagyon hosszu csészaka-
szoknal ezért kompenzatorokat vagy tagulaskiegyenlitéket kell beépiteni.

A tagulaskiegyenliték U- vagy Z-alaku hajlitasi szarakkal ellatott vezetéksza-
kaszok, melyek hosszUsaguk és rogzitési fajtajuk alapjan képesek a hémoz-
gasokat felvenni.

U- vagy Z-alaku kiegyenlit6é elemek

Amennyiben a beszerelési viszonyok megengedik U- vagy Z-alaku tagulas-
kiegyenliték hasznalatat, azok hajlitasi szarhossziusagat a kovetkezéképpen
kell kiszamitani

1. A legnagyobb lehetséges hé6mérsékletkilonbség ,,AT”.
2. A ,ly” cs6hosszusag meghatarozasa.

Ezekkel az értékekkel az az érték szamithatd ki, mellyel a vezetékszakasz
Osszességében meghosszabbodik. A kdvetkezd oldalak diagramijairdl ezutan
leolvashato a sziikséges Lgy ill. Lgy cs6szar-hosszusag a mindenkori csémé-
retekhez.

Példa (Id. a kévetkezb oldalakon)

1. Az lizemi hdmérséklet 10 és 60°C kdzott van. Igy a:
AT = 50K.

2. A vezetékszakasz hosszusaga: |y =20m.

3. A rozsdamentes acél csdvek hossziranyu tagulasi egyltthatdja:
a =0,0165[mm/mK].

4. Az értékek behelyettesitése a képletbe:
Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]

ebbdl kovetkezik

A hossziranyu tagulas: Al'=0,0165 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 16,5mm

5. Az U- vagy Z-forma kivalasztasa a helyviszonyoktol fiigg&en.

6. Az Lgz szlikséges hajlitasi szarhossz leolvasasa az U- vagy a Z-diagram-
rol. Ebben a példaban Z-alaku hajlitasi szarhoz:
A figgdleges tengelyen 16,5 mm-nél a hasznalt cséméret vonalahoz
képest vizszintesen kell haladni, és alul a vizszintes tengelyen le kell
olvasni a szikséges hajlitasi szarhosszt.

@ 28 kivalasztott névleges cséatmérd esetén a hajlitasi szarhossz Lgz =1,3m.
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Kiilonb6z6 anyagok hossziranyu tagulasa
Hossziranyu tagulas Hossziranyu tagulas
Hétagulasi egyiitthaté a 20 m-es cs6hossznal és Kilénboz6 anyagok
AT = 50K esetén

[mm/mK]
[mm]
rozsdamentes acél 1,4401 0,0165 16,5
rozsdamentes acél 1,4521 0,0108 10,8
horganyzott acél 0,0120 12,0
VOrosréz 0,0166 16,6
mUianyag 0,08 -0,18 80,0 - 180,0

tabl. D—6

Rozsdamentes acél vezetékek hossziranyu tagulasa

80
50
70 /

Cs6hossz —— 3 Al [m]

Hossziranyu tagulas — 3 Al [mm]
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40
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Hoémérsékletkiilonbség ——» AT [K]

abra D — 31
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Cs6atméré < 54 mm, hajlitasi szarhossz meghatarozasa
Hajlitasi szar
Z-alakban az Lgz
hajlitasi szarral és
T-kotésként

abra D — 32 abra D — 33

A hosszusag kiszami-
tasa

Hajlitasi szarhoz
Z- és T-alakban
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abra D — 34
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Haijlitasi szar
U-alakban az Lgy
hajlitasi szarral

dbra D— 35
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abra D — 36
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Hajlitasi szar
Z-alakban az Lgz
hajlitasi szarral és
T-kotésként

A hosszusag kiszami-
tasa

Hajlitasi szarhoz
Z- és T-alakban

44
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Cs6atméré > 54 mm, hossziranyu tagulas

abra D — 37 abra D — 38
Z-alaku tagulaskiegyenlité XL ido-  Leagazdé vezeték tagulaskiegyenli-
mokkal tése
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Haijlitasi szar
U-alakban az Lgy
hajlitasi szarral

dbra D — 40
150 T A hosszlisag kiszami-
@ tasa

Hajlitasi szarhoz
U-alakban

/
A 777 7
/)

Tagulasfelvétel —— > Al [mm]
N
Bl Ty

\
N

1 1.5 2 25 3 35 4 45

Csdszarhossz ——» Lgy [m]

dbra D — 41
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EN 806-2
6.2. pont

Axialkompenzator

15 mm-tél 54 mm-ig

46

Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Kompenzatorok

A tagulaskiegyenlit6k alternativai a kompenzatorok. A kompenzatorok a
cs6vezeték-rendszerekben 20 és 110 °C kozotti Gzemi h6mérséklet esetén
fellép6 hossziranyd mozgasok felvételére alkalmasak.

dbra D — 42

A tagulaskiegyenliték helytakarékos alternativaja
Nem sziikséges el6feszités

Zajcsokkentd

Hosszu élettartamu és korrozidallo

Alkalmas vegyes anyagu szerelésekhez

Szerelési tudnivalok

A csBvezetékek rogzitését ugy kell kivitelezni, hogy a nem megengedett
radialis és torzids terhelések elkerllheték legyenek. A rogzitési pontokat ugy
kell méretezni, hogy azok képesek legyenek felvenni a hémérsékletfliggd
hosszvaltozasok miatt keletkezd, nagy eréket. Rogzitésnél fontos a régzitett
pontok és csuszé csbvezeték-megvezeték megfelel§ elhelyezése.

A csbvezetékeket egyenes vonalban kell vezetni

A radidlis és torzios terhelést ki kell zarni

Két rogzitett pont kozott csak egy kompenzatort szabad elhelyezni
A kompenzatorokat nem szabad irdnyvaltasra hasznalni

A nemesacél harmonikat védeni kell a mechanikai sérilés ellen
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Ml(iszaki adatok

Méretek
plezean o LR erete
@ d;15-54mm
Zonungsdulnak e | 4—
" l@ge £oT namsator .
| L
dbra D — 43
Kompenzatorok Z méretei
Hatasos harmoni-  Maximalis rogzitett ponti  Tagulasfel-

Kompenzator Nyomas ka-keresztmetszet A terhelés F ., vétel' ' Méretezés: 10.000 tel-
di/NA [bar] [cm?] [N] [mm] jes mozgasciklus névle-
15/12 10 3,10 620 =7 ges nyomason, mérete-
18/15 10 397 794 -9 zési hémérséklet 85 °C
22/20 10 6,15 1230 -11,5
28/25 10 9,02 1814 -14
35/32 10 13,85 2770 -13
42/40 10 20,42 4048 -15,5
54/50 10 30,90 6180 -16

tabl. D—7

Roégzitett pontok / Csuszo pontok funkcio

A rogzitett pontok a csdveket szilardan csatlakoztatjak a tartoszerkezethez és

a tagulasi mozgast a kivant iranyba vezetik.

Annak a csének, amelyet nem szakit meg iranyvaltas vagy amely nem tartal-

maz tagulasi hézagot, csak egy rogzitett pontot kell tartalmaznia. Hosszu cso-

vek esetén javasolt ezeket a rogzitett pontokat a szegmens kdzepére pozicio-

nalni, igy a tagulas két iranyba halad.
Rogzitett pontos
régzités

Cslisz6 pontos
régzités

A csuszd pontok meg-
konnyitik a tengelyira-
nyuU mozgésokat

abra D — 44 dbra D — 45
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Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Csdésurlodas

A kovetkezé diagrammal a vordsréz és a rozsdamentes acélcsovek csésurlé-
dasa altal keletkezd nyomasveszteség megfeleld pontossaggal meghataroz-
hato.

Az optimalis cséatmérd meghatarozasahoz valamint a cirkulaciés vezetékek
méretezéséhez ajanljuk a ,ViegaCAD” tervezdprogram hasznalatat.
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dbra D — 46

Vg = csUcsatfolyas; v = dramlasi sebesség; R =- fajlagos csésurlédasi nyomasesés
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Rozsdamentes acélcsévek kloridok altal okozott kor-
rézidja
A tul magas klorid-tartalom az ivévizrendszerekben hasznalt rozsdamentes

acélcsodveknél korrdzidt okoz.
Ezért figyelembe kell venni a kdvetkezdket:

A szigetel6anyagok 0,05 %-nal nagyobb témegaranyban nem tartalmaz-
hatnak vizben oldédé kloridionokat.

A csébilincsek zajvédd betétei nem tartalmazhatnak kiligozhato klorido-
kat.

A rozsdamentes acélcséveknek nem szabad klorid-tartalmu anyagokkal
érintkeznilk.

A klorid-tartalmu gazoknak vagy gézoknek kitett rozsdamentes acél-
csoveket (fényez8mlihelyekben vagy galvanikus lizemekben) a nemzeti
kovetelményeknek megfeleld, elegend6é mértékl korrézidvédelemmel
kell védeni.

Németorszagban, az ivovizben mar a 150 mg/I-es klorid-tartalom is atlagon
fellli magas értéknek mindsil. Az ivévizrendelet 250 mg/l-es hatarértéket ira-
nyoz elé a kloridoknak. Ez a ,klorid’ nem fertétlenitészer, hanem a tengeri és
konyhasé alkotéeleme (nartium-klorid). 250 mg/I-es klorid-tartalomig a
Sanpress és Sanpress Inox rendszerek minden ivévizrendszerben alkalmaz-
hatdk az ivévizrendelet szerint. Specidlis esetekben attendorni gyarunk ad
felvilagositast.

A kloridokkal t6rténé

kiils6 érintkezést min-

dig keriilni kell

Klorid-koncentracio az

ivovizben
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Rendszerelemek

Easytop ferdetilési szelepek

A vorésontvény vagy rozsdamentes acél Easytop ferdelilésl szelepek —
atmeneti idomok nélkil — kozvetlen préscsatlakozast tesznek lehetévé az
ivévizrendszerekhez valé Sanpress Inox, Sanpress, Profipress és Sanfix P
Viega cs6vezetékrendszerekre.

Szerkezetlik szabaddramlasu szelepként megakadalyozza a nyomaslokések
kialakulasat mikodéskor, és igy kiméli a csatlakoztatott szerelvényeket,
készllékeket és szerelt csévezeték-rendszereket.

Minden Easytop-szelep megfelel az EN 1213:1999-nek (I-es szerelvénycso-
port).

szabadaramlasu szelep
szabaddramlasu szelep visszacsapdval
visszacsapd

Easytop ferdeiilésti
szelepek

SC-Contur-ral
(biztonsagi kontur)

abraD—47
(@) Kozeg-jeldlés (® Agyubronz szelephaz és test
(2 EPDM orsé6témités (8 Rozsdamentes acél
(3® Vordsontvény szeleptanyér EPDM szelepiilék
szeleptomitéssel (@) Szelephaz
(@) Préscsatlakozéas SC-Contur-ral Helyzetjelzé

50
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Alkalmazasi teriiletek

Szelep Anyaga Présrendszer
Easytop Inox ferdetilést szelepek rozsdamentes acél  Sanpress Inox
Easytop ferdetilést szelepek vOrésontvény Sanpress/Profipress

tabl. D—8

Easytop ferdeiilésti
szelepek

A kovetkezé rendsze-
rekhez:
— Sanpress Inox

— Sanpress
— Profipress

dbra D — 48

Easytop ferdeiilésii
szelepfajtak

— ferdelilési szelep

— kombinalt
ferdellési szelep
(KVR)

— visszacsap6

dbra D — 49
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Ml(iszaki adatok - Kiviteli valtozatok
Minden ivévizhez alkalmas
Megfelel a DVGW-AB-W 270 szerinti kdvetelményeknek és a
KTW-ajanlasnak
Fém rendszerek esetén 15 — 54 mm-es méretek, méretek 16 - 63mm
PE-Xc rendszerek
Préscsatlakozasok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
A MSZ EN ISO 228-1 szerinti kiils6é menet, NA 15 — NA 50-es méretek
Zajvédelem Lap <20dB(A)
Uzemi hémérséklet  Tpax = 90°C
Uzemi nyomés Prax = 16 bar

El6nydk
Karbantartast nem igénylé orsétomités
Helytakarékos épitésmoéd a nem emelkedd orsé rendszere altal
Erézidalld nemesacél szeleplilék
A szelepfelsérész holtjatéka lecsdkkentve
Egyszer( raktarozas, mert a tartozék kilon szallithatd
A szervotechnikanak kdszdnhetéen preciz mikddtetés
Megfogasi fellletekkel rendelkez6 haz az egyszer( szereléshez
Csekély nyomasveszteség

Tartozékok
Az Easytop ferdelilésl szelepekhez a kdvetkezd tartozékok szallithatok

Easytop szigetel6burok
Easytop Uritészelep (rozsdamentes acél és vordsontvény)
Easytop hosszabbitdédarab (rozsdamentes acél és vorésontvény)

Easytop
uritészelep

Easytop
toldat

dbra D — 50 abra D— 51
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SzigetelSburkolat

Az ontartd szigetel6burkolat minden méretben kaphatoé és illeszkedik az
Easytop ferdellési szelepek minden valtozatahoz.

Az EPP szigetel6anyag (expandalt polipropilén) vastagsaga megfelel az EnEV
(Energiatakarékossagi rendelet, Németorszag)* kdvetelményeinek.

Az Urit6szeleppel rendelkezd Easytop ferdellésl szelepek ellathatdk szigete-
I6burkolattal. Enhez szereléskor vordsontvény vagy rozsdamentes acél hosz-
szabbitdkat kell hasznalni.

A szigetelS8burkolaton kialakitott téréspontok a beépitési viszonyokhoz meg-
felel6 alkalmazkodast tesznek lehetévé. A csévezeték szigetelése varrat nél-
kil csatlakozik a szigetel6burkolatok sima homlokoldalaihoz.

Easytop ferdeiilési
szelep

Tartozékok:
Szigetel6burkolat az Uri-
tészelephez kialakitott
térésponttal

Szigeteléburkolat és
szigetelt cs6vezeték

dbra D — 52 abra D— 53

53



vie ga Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Easytop Inox

ferdeiilésii szelep

Szerelés hidegviz
vezetékhaldzatban

dbra D — 54

Easytop ferdeiilésii
szelep

Hazi ivéviz bekotéveze-
ték Easytop vizmé-
ré-csatlakozoélappal

abra D — 55
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Easytop ferdeiilésti
szelep

Melegviz elosztas Easy-
top ferdellés(i szele-
pekkel és — cirkulaciés
szabdlyozdszelepekkel
szigetelSburkolatok nél-
kal

abra D — 56
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Easytop XL
ferde Ulési szelepek

Szerelési hossz
DIN EN 558-1
szerint
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Easytop XL ferde (ilés(i szelepek peremes csatlakozassal

A DIN EN 1092-1 szerinti Easytop XL ferde Ulésl szelepeket peremes csatla-
kozassal f6leg osztérendszerekben hasznaljak vagy elzaré egységként hideg
és meleg viz szerelésekben.

Az atado perem lehetdvé teszi az atadast a fémes Viega Sanpress Inox XL,
Sanpress XL és Profipress XL préscsatlakoz6 rendszerekhez.

dbra D — 57

Miiszaki adatok
NA 50, 65, 80, 100
Méretek zajvédelme L., <20dB (A)
Uzemi hémérséklet  Tax = 90°C
Uzemi nyomés Prmax = 16 bar (PN 16)
Szerelés a jelzett folyasiranyban

Jellemzdék
Meleg és hideg ivoviz szerelések
Bronzbdl készilt burkolat
Rogzitett perem DIN EN 1092-1 szerint
Rozsdamentes acélbol készllt szelepiilék
Zarodugo es mintavételi hely
EPDM-bdl készllt, karbantartast nem igénylé orsé és tomités
A szelep felsd része mentes a pango tértdl
Nem emelked6 orsdrendszer
Nyitott/zart pozicidjelzé
Kdzegjelzd a fogantyun (z6ld/voros)
Pontos mozgatas szervo technolégiaval

Tartozékok
Un’tészelep G Ya (< NA5O), G ¥ (= NABS)



Hasznalati példak

dbra D — 58

dbra D — 59

dbra D — 60

1lvévizellatas — Rendszerelemek

Sanpress Inox-
csbeloszté

Bekotévezeték
Easytop XL ferde
Ulésl szeleppel, NA 100

Csdeloszto kifolyok
NA8O0 és NA50
Easytop XL ferde ulésu
szelepekkel és Sanp-
ress Inox XL karimas
csatlakozdkkal

Profipress-
csébeloszto

54/ 64,0 és 76,1 mm
meéret(i cséelosztd kifo-
lyok Easytop XL ferde
Ulésu szelepekkel
Profipress XL és Sanp-
ress XL kariméas csatla-
kozdkkal

Karimas csatlakozok

Sanpress XL

Profipress XL

Sanpress Inox XL
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Easytop szerelvények nyomasveszteség diagramjai

Easytop
KRYV ferde lilésii sze-

lep P

dbra D— 61

Easytop
visszacsapo szelep

\

dbra D — 62

Easytop XL
KRYV ferde lilésii sze-
lep

dbra D — 63

Easytop XL
visszacsapo szelep

dbra D — 64
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Easytop mintavételi szelepek

Termékleiras

A nyilvanos hasznalatra szant vizekhez minéség-ellenérzések vannak elGirva.
igy pl. Németorszagban és egyes eurdpai orszagokban a kézépiiletekben és
ipari, kereskedelmi épuletekben Iévé vizvételi helyeken rendszeresen el kell
végezni az ivoviz vegyi és mikrobioldgiai ellendrzését. A kdvetkezd termék-
megoldasok alkalmazasat azokban az orszagokban is javasoljuk, ahol még
nincsenek nemzeti eléirasok az ivoviz mintavételére.

A 2 részes mintavételi szelep egy fixen beszerelt, nemesacélbdl készilt csa-
poldészelepbdl és egy — csak a vizvételi mlvelethez — felhelyezett, sterilizal-
hato és fert6tlenithetd vordsontvény mikodtetd egységbdl all. Az ivoviz-sze-
relésben csak a csapoldszelep marad. A mikdédteté egység tébb csapold-
szelepnél végzett mintavételhez hasznalhaté. A mintavételi csével ellatott
alaptest 360°-ban elfordithato és 45°-os Iépésekben rogzithetd a csapolosze-
lepre, igy a rendszer csaknem minden helyén felszerelhetd.

Az egyrészes mintavételi szelep kompletten a szerelt rendszerben marad.

Mintavételi szelep - kétrészes

Terméknév Méret Modellszam Cikksz.
i
. s GV 708726
Mintavételi szelep G% 2223.1 708733
) Miik6dtet6 egység - 2223.3 708696
. GV 708702
ﬁ Csapoldszelep G% 2223.2 708719

tabl. D—9

Mintavételi szelep - egyrészes

Terméknév Méret Modellszam Cikksz.
v
. e GV
Mintavételi szelep 2223.4 708740
9 Atmeneti idom G% 2223.5 708757

tabl. D— 10
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Csapoldszelep

mindketté nemesacél-
bol
G4, O-gydir(vel

G%
tomitéssel
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Kétrészes Easytop mintavételi szelep

abra D — 65

@ Kézikerék - levehetd @ Csapoldszelep, G %, nemesacélbol
(2) Mikédtets egység (8) Védskupakok

@ Csuszohively @ Tartokapocs

@ Csapolészelep, G4, nemesacélbol Mintavételi cs6

Csapoldszelep

A csapoldszelepet meghatarozott helyen kell fixen beépiteni a rendszerbe. A
mintavétel utan a radugasra szolgald véget mianyag kupakkal kell védeni.
A csapoldszelepek két menetmeérettel szallithatok.

Csapoldszelepek — menetes csatlakozék

Jellemzé GYa G¥%
Alkalmazasi tartomany szerelvényméretek [NA] <50 >65- <150
Tomitések g W b
kamras témitésd menettomitd
tabl. D— 11

dbra D — 66 dbra D — 67
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Miikodtet6 egység

Mintavételhez a csapoldszelepre kell  Mikédtets egység
dugni a mikédteté egységet, majd  Alitasi lehetéség 360°
biztositani kell egy tartokapoccsal és ~ 45°-0s Iépésekben
egy csuszohivellyel. A pozicionalas

45°-0s lépésekben, 360°-ban lehet-  Mintavételi cs6 360°-
séges. Mivel az alaptest és a mikdd- ban elfordithatd

tet6 egység is 360°-ban forgathatd, a

mintavételi szelep a rendszeren belll

szinte minden pozicidba felszerel-

hetd.

Mi(iszaki adatok

Csapoldszelep nemesacélbdl,
mUkddtetd egység vorosont-
vénybdl a DIN 50930-6 szerint
Mintavételi csé nemesacélbdl , langgal kezelhet6 — a mikddtetd egység
autoklavban torténd sterilizélasra alkalmas

Uzemi hémérséklet Tpay = 90°C

Uzemi nyomds ppmax = 16bar

dbra D — 68

Jellemzd&k
Mintavételi szerelvény mindenféle mintavételéhez
Kétrészes szerkezet — a csapoldszelep fixen be van szerelve
A mUikddtet6 egység szerszam nélkil szerelhetd
Az alaptest és a mintavételi csé 360°-ban elfordithato
Csapoldszelep és mintavételi csé nemesacélbdl
Mintavétel kézi mikodtetéssel
Alternativ kezelés légtelenitd csaphoz valé kulccsal
A kifolyasi mennyiség kézikerékkel pontosan szabalyozhato
Manipulalas ellen biztositva
Vizlopas elleni védelem
Easytop

komplett
mintavételi szelep

Karimas csatlakozés
Easytop XL ferde Ulésti
szelep Uritédugdjaba
beszerelve

Préscsatlakozés
Easytop ferde Ulésu
szelepben

dbra D — 69 dbra D — 70
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Mintavétel
A mintavétel a szerelt rendszer erre el6készitett helyein, szerszamok haszna-
lata nélkill, a kdvetkezd lépésekben végezhetd

Tavolitsa el a csapolészelep védékupakjat.

Dugja ra a miikddtetd egységet a csapoldszelepre, és biztositsa a vég-
helyzetben tartékapoccsal és csuszohivellyel.

Kezelje le langgal a mintavételi csovet.
Vegyen vizmintat a miikodtet6 egység kézikerekének megnyitasaval.

Mintavétel utan zarja el a kézikereket, biztositsa ki a csiszohlvelyt és
huzza le a mlkddtetd egységet.

Zarja le a csapoldszelepet a miianyag kupakkal.
A kovetkezd mintavétel elétt fertStlenitse / sterilizalja a mintavételi csovet.

Egyrészes Easytop mintavételi szelep

abraD—71
@ Kézikerék — levehetd @ Atmeneti idom
@ Mikédtet6 egység @ Mintavételi csé

Az egyrészes mintavételi szelep kompletten az ivoviz-szerelésben marad.
Méretek: belsé menet G V4 és G ¥ Easytop atmeneti idom.

MUkddtetd egység vordsontvénybdl a DIN 50930-6 szerint
Mintavételi csé nemasacélbdl, langgal kezelhetd

Uzemi hémérséklet T, = 90°C

Uzemi nyomés pmax = 16 bar
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Jellemzdk
Mintavételi szerelvény mindenféle mintavételéhez
Az alaptest 360°-ban elforgathaté
Mintavételi csé 360°-ban elfordithato
Mintavétel kézi mikodtetéssel
Alternativ kezelés légtelenitd csaphoz vald kulccsal
A kifolyasi mennyiség kézikerékkel pontosan szabalyozhaté
Easytop atmeneti csonk G ¥s-hoz kaphaté
Easytop

mintavételi
szelep, egyrészes

A szerelt rendszerben
valé bennmaradashoz,
karimas csatlakozos
Easytop XL- ferde
UlésU szelepbe
szerelve

54 mm-es ferde Ulés(i
szeleppel szerelve

abraD—72 abraD—73
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Easytop vakolat alatti csempeszelep
Emeleti ill. éplletszinti egységek lezarasahoz.

Jellemzdék
Minden ivévizhez megfeleld — vorosdntvény szelephaz, nemesacél
szelepllék
Uzemi hémérséklet T = 95°C
Uzemi nyomas ppax = 10bar
Holtjatékmentes felsérész
Valtoztathatd beépitési mélységek 129 mm-ig
Alacsony zajkibocsatas
Ellendllé a mészké-képzddéssel szemben
Kénnyen kezelhetd
Egy fels6rész minden mérethez

Csatlakozévaltozatok

A szelep felépitése

Csatlakozovaltozatok

A kovetkezbkkel:

— belsé menet a
MSZ EN 10226 szerint

— Sanpress

dbra D — 74

Szelepkomponensek

abraD—75
(@ Szeleptest (3 Tovéabbitd
(@ Védshiively (@ Vvédskupak
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Easytop vakolat alatti csempeszelepek

Az Easytop rejtett csempeszelepeket szintek és padléegységek lezarasara
hasznaljak. Alkalmasak ivoviz-szerelésekhez (meleg/hideg) az Ivéviz rendelet
és a DIN 50930-6 szerint. Konstrukciojuk kdvetkeztében a csempeszelepek-
nek rovid a mikddésbe hozasi tavolsaga. Hasonldéan a golydscsaphoz,
negyed fordulattal teljesen nyithatok vagy zarhatok.

Szigetelést igényld csdvek esetén az egységeket olyan B1 épitéanyag osztalyu
szigetel6csovekkel kell hasznalni, amelyek teljesitik az EnEV és DIN 4102-4
kovetelményeit.

A szerelés lehetséges téglafalban (nedves épités) és szaraz épitésekben (el-
falas/falhornyos szerelések).

dbraD— 76 abraD—77

Miszaki adatok
Csatlakozasok: préskotés 15, 18 és 22mm, menet Rp Y2 és Rp %
Uzemi nyomas 10bar (PN 10)
Uzemi hémérséklet 90°C
A szerelés a folyasiranytdl fliggetlenill lehetséges

Jellemzék
Minden ivoviz tipushoz az Ivéviz rendelet és a DIN 50930-6 szerint
Nyitas/zaras negyed fordulattal
Agyubronzbél késziilt szelephaz és felsd rész DIN 50930-6 szerint
A szelep felsé része pango tér nélkul — karbantartast nem igénylé
orsotdmitéssel
Mukodtetés a vazas épitési fazisban védbékupakok utjan
Kombinalhato a 2236 és 2236.10 felszereléskészletek modelljeivel
Az elzaré komponens cserélhetd — egyféle minden fajta szelep esetén
Megfelel a DVGW-AB W270 elSirasnak, KTW- ajanlassal

Szigetelés

Szerelés

Easytop rejtett
csempeszelep

Agytbronzbdl késziilt
préskotéssel

Rp menetes
csatlakozassal
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Szerelési
méretek

Szerelési mélység
> 43 (A)
< 130mm (B)

Rogzit6készlet
»Front«
Modell 2235.90

Szelep 6sszetevoi
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¥

abraD— 78 abra D — 79

abra D — 80

(@) Szeleptest @ Védéhiively

() Elzar6 egység (® Toldalék

(®) Elzar6 egység (& Helyszini védékupak
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Régzités / Tomités
A szelep rogzitéséhez a rendszer kiilonféle megoldasokat és rogzitékészleteket
kinal.

dbra D — 81 dbra D — 82

ROgzités a falatvezetésen keresztiil
A két hollandi anya és tomitékorong régziti a véddhiivelyt a szarazépitésd fal-
ban (pl. gipszkarton lap).

A falon keresztlili tomitést ontapado tomitékarimaval lehet a fal ellilsé oldalan
biztositani. A védékupakon keresztll a szelep barmikor kezelhetd.

abra D — 83 dbra D — 84

Rogzités a rogzitékészlettel
A hangszigetelt rogzitélemezt és a szeleptestet csavarral kell egymashoz rog-
ziteni és egy szerel8sinre (pl. profilsin) kell ersiteni.

A falon keresztlli tdmitést dntapado téomitékarimaval lehet a fal ellils6 oldalan
biztositani. A véd&kupakon keresztll a szelep barmikor kezelhetd.

Rogzitékészlet elol

Eléfalhoz, ,szendvics”-
szerelés

Rogzitékészlet hatul

Hagyomanyosan a
falazott épitményeknél
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Felszerelési készletek
Easytop vakolat alatti csempeszelepekhez

abra D — 85

dbra D — 86

Szigetel6burkolat

Az EPP-szigetel6anyagbdl késziilt dntarté szigeteldburok eleget tesz az EnEV
héleadas csokkentésére vonatkozé kdvetelményeinek.

Minden kotéstipushoz megfeleld kivitel.

dbra D — 87
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Easytop gémbcsapok
A DVGW édltal engedélyezve préscsatlakozokkal a kdvetkezd csérendszerek-
hez:

Sanpress Inox

Sanpress
Profipress

Jellemzék
Minden ivévizhez megfeleld — vordsdntvény szelephaz
I?rescsatlakozoval, belsé vagy kulsé menettel Fizikailag maximalisan
Uzemi h6mérséklet T =110°C megengedett értékek
Uzemi nyomas Pmax = 16 bar

Cserélhet6 helyzetjelzés a mikodtetékarnal

Tovabbi alkalmazasi lehetéségek: Fut6-, slritett levegds, esbviz- és ipari
berendezéseknél, stb.

Az EnEV kdévetelményeinek megfeleld szigetel6burkolatok tartozékként

Préscsatlakozas

dbra D — 88 dbra D — 89

Prés-/menetes
csatlakozas

ISO 228-1 szerinti
menetes csatlakozas

gbra D— 90 dbra D — 91
MSZ EN 10226-1 sze-

rinti menetes csatla-
kozas

Szivattyu-gombcsap

abra D — 92 abra D —93
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Easytop cirkulaciés
szabalyozészelep

Felépités /
komponensek
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S / E termosztatikus cirkulaciés szabalyozészelep

Termékleiras

Az Easytop S/E cirkulacios szabalyozdszelep az allandé vizhémérséklet biz-
tositasat segiti a melegviz cirkulaciés vezetékekben minden vizvételi helyen.
Automatikus nyitasaval és zarasaval szabalyozza a térfogataramot a cirkula-
cids vezetékben uralkodd vizhémérséklet fliggvényében.

Az Osszes, 15, 18 és 22 mm-es préscsatlakozokkal vagy G3% és G1 (laposan
témité) menetes csatlakozokkal szerelt Viega cs6vezeték-rendszerbe vald
bekdtés gyorsa és biztonsagosan elvégezhetd. Parhuzamosan vezetett és
belsé cirkulacios vezetékekben egyarant hasznalhaté.

abra D — 94

(1) Hémérséklet-beallitas (8) Uzemmod-kivalasztas: felszall vezeték,
@ Vezéri6egység emelet, termikus fertétlenités

@ Golyéscsap @ Szelephaz vorésontvénybdl

() sC-konturos préscsatlakozé (7) Dugé az iiritészelephez
Miik6désmod

Az Easytop cirkulaciés szabalyozoszelep (ZRV) taguld anyagot tartalmazo
elemmel rendelkezik, ami reagal a cirkulacios kérben lévé melegviz hémér-
séklet-valtozasaira. Ha a bedllitott elSirt érték eltér a tényleges értéktdl, akkor
a szelepmozgas kdvetkeztében megvaltozik az atfolyasi mennyiség és a sze-
lep szabalyozza a vizhémérsékletet.

Ha a hémérséklet az eldirt érték ala megy, akkor nyit a szelep.

Ha a hémérséklet tullépi az eldirt értéket, akkor zar a szelep.
A hidraulikus / termikus kiegyenlités akkor jon létre, ha az el6irt és a tényleges
érték megegyezik.
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Termikus fertGtlenités
Tobb cirkulaciés korrel rendelkezd rendszereknél a korok fertétlenitése egy-
mas utan, egyenként torténik. llyenkor a kdvetkezéképpen kell eljarni.

Gondoskodjon réla, hogy a melegviztaroléban legalabb 70°C legyen a
vizhémérséklet.

Zarja el az 6sszes cirkulacios szabalyozészelep golydscsapjat.

Az elsé cirkulacios kor oblitéséhez nyissa ki a cirkulacids szelep
golydscsapjat.

Allitsa be a »t. f.« izemmaddot a cirkulacids szabalyozdszelepen.
Nyisson ki egymas utan minden vizvételi szerelvényt és legaldbb 3 percig
végezzen Oblitést 70°C kifolyasi hdmérséklettel.

Allitsa vissza lizemi 4llasba a cirkuldcids szabalyozdszelepet és zarja el
a golydscsapot.

A tdbbi cirkulacios korrel egymas utan, azonos médon kell eljarni.
Szerelés

Beépitési hely / beépitési helyzet

A beépités mind a felszallé vezetékbe, mind pedig az emeleten lehetséges.
Az emeleten valo szerelés mindig egy, a felszallo vezetékbe szerelt statikus
cirkulacios szabalyozdszeleppel egyutt térténik.

A cirkulaciés szabalyozészelepeket a melegviztarolé kimenete és a melegviz-
tarolé cirkulacios vezetékének bemenete kozé kell szerelni.

Z— Z—]
— —
A A
U:::: U =
& A
— —
N [V N
—<—@ %b i
dbra D — 95 dbra D — 96

Az allitomuvet elényds fliggdleges vagy vizszintes helyzetben beépiteni.
A fej feletti szerelést kertlni kell, mert kedvez&tlen Gzemi feltételek esetén
(pl. szennyezett viz) lecsdkkenhet az élettartam.

Alkalmazasi
lehet6ségek

Termosztatikus, a fel-

szallé vezetékben ll-es

kapcsoloéallassal

Az emeleten |-es
kapcsolédllasban, a
felszall6 vezetékben
statikus cirkulacios
szabalyozészeleppel
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Az atfolyasmennyiség-szabalyozas beallitasa
Az emeleten — »l« kapcsolddllas 0,042 m3/h minimalis térfogatarammal
Felszallé vezeték — »ll« kapcsoldallas 0,060 m3/h minimalis
térfogatarammal
t.f. — termikus fert6tlenités, atfolyasi mennyiség az aldbbi tablazat szerint

Nyomasveszteség Kk K
'Vmin Vmin
- l-es és Il-es lizem- | Il t.D. Kymax
mod 1000 - —
/

— termikus /
fert6tlenités (t.f.) / /

/ 1/ (1 /

/ / //
100 / / /
II
,/

//
//

o/ AV

0,1 1 10 100
V [I/min]

N

Ap [mbar]
N

abra D — 97

Cirkulaciés szabalyozészelep beallitasi értékei ZRV - atfolyasmennyiség-szabalyozas

kV
Hoémérséklet-beallitas (Ap 1000 mbar)
[°C] [m3/h]

65 60 57 55 50 45 40 | Il
65,0 60,0 57,5 55,0 50,0 45,0 40,0 0,042 0,060
60,0 57,5 55,0 52,5 47,5 42,5 37,5 0,258 0,276
57,5 55,0 52,5 50,0 45,0 40,0 35,0 0,407 0,425

g 55,0 52,5 50,0 47,5 42,5 37,5 32,5 0,618 0,636
:g 52,5 50,0 47,5 45,0 40,0 35,0 30,0 0,803 0,821
=§ 50,0 47,5 45,0 42,5 37,5 32,5 27,5 1,056 1,074
; 47,5 45,0 42,5 40,0 35,0 30,0 25,0 1,178 1,196
"g. 45,0 42,5 40,0 37,5 32,5 27,5 22,5 1,296 1,314
ﬁ 42,5 40,0 37,5 35,0 30,0 25,0 20,0 1,325 1,400
40,0 37,5 35,0 32,5 27,5 22,5 - 1,479 1,497
37,5 35,0 32,5 30,0 25,0 20,0 - 1,488 1,506
35,0 32,5 30,0 27,5 22,5 - - 1,506 1,524
1,542 1,560
t.f.
Termikus fert6tlenités 70°C 0,720
tabl. D— 12
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Allitém(i - csatlakozas az épiiletgépészeti vezérléshez
Epliletgépészeti vezérléssel egylitt haszndlva a 1013.9 modellszamu &lli-
tomu-készletet kell alkalmazni.

Mikédésmod

Az allitdoma egy, elektromosan flitétt, taguld anyagot tartalmazo elemmel ren-
delkezik, aminek a mozgasait egy rud viszi at a szelepre — minél magasabb a
fitéenergia (izemi feszlltség), anndl jobban nyit a szelep.

Az Uzemi feszlltség bekapcsolasakor — a holtidd letelte utan — egy nyomo-
rugd nyomasa ellenében kinyit a szelep. A nyomorugé zardereje 6ssze van
hangolva a kereskedelemben kaphatoé szelepek zarderejével és arammentes
allapotban zarva tartja a szelepet.

Az lzemi feszlltség lekapcsolasa utan a varakozas id6 leteltével zar a szelep.

Megjegyzés: Az allitomUvet »First open funktion« funkcioval szallitjuk, azaz:
»arammentesen nyitva« van.

Ez lehetbvé teszi az épités kdzbeni mikddést akkor is, ha az elektromos
huzalozas még nincs kész. A First open funktion automatikusan hatastalanna
valik, mihelyt az Gzemi feszliltség 6 percnél hosszabb ideig fennall.

Allitémii
Viselkedés
Elmozdu- normal zemben
1as [mm] [ 1
max. I 1
1 I 1 \ Arammentesen zarva
| / | AN
t U E
-/ . L\
-/ ! N
IHoltids! | Vérakozasi ;
1 i 1id6 :
1 Fesziiltség be i
Be Ki -
abra D — 98
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Atszerelés allitom(i-készletre
A cirkulaciés szabalyozoszelep kézzel allithaté felsé részét elektromos alli-
témlre (1013.9 sz. modell) lehet kicserélni.

A szabdlyozo elektronikardl /épulletgépészeti vezérlésrél a helyszinen kell gon-
doskodni.

dbra D — 99 dbra D — 100 dbra D — 101

A cirkulacids szabdlyozdszelep A szelepbetét becsavarasa Az allitém( felszerelése
felsé részének eltavolitasa

dbra D— 102 dbraD— 103 dbra D — 104
A dugo eltavolitasa Az Uritészelep becsavarasa A hémérséklet-érzékelé bedugdsa
Alternativa: analég hémérséklet-
mérd
Huzalozas
o 24V AC
AllitomU-készlet L1 L2

abra D — 105
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Elektromos szerelés

Vezetékek
A szereléshez az alabbi tablazat szerinti vezetékeket javasoljuk.

Vezetékfajtak

Megnevezés (%]
Csengévezeték Y (R) 0,8mm?
Kopenyes vezeték NYM 1,5mm?
tabl. D— 13

A maximalis vezetékhossz (rézvezeték) kiszamitasa 24V névleges feszliltség
esetén a kdvetkezd képlet szerint torténik:
L=K-A/n
Ahol:
A avezeték keresztmetszete, mm?

n az allitdmdlvek szama
K allandé (269 m/mm2)
L vezetékhossz, m

Transzformator (24 V)

DIN EN 60335 szerinti biztonsagi transzformatorokat kell hasznalni. A teljesit-
mény flgg az allitomuvek kapcsolasi teljesitmeényétdl és értéke megkdzelits-

leg:

Ahol:
n az allitomivek szama

Ml(iszaki adatok

Termosztatikus szabalyozészelep

Uzemi nyomas, max.
Beallitasi tartomany
Gyari beallitas

tabl. D— 14
Hémérséklet-érzékels
Ellenallo képesség
Csatlakozokabel
Méréstartomany
Méréelem

Védbes6 anyaga
Védbcso atmérdje
Védécso hossza

Csatlakozévezeték/
vezetékhossz

Védettség

Idéallando

Megengedett ejtési magassag
tabl. D— 15

|:’Trafo =6W-n

10 bar
40 -65°C
57°C

3,85Q/C°

TF45

-20 - +105°C
1xPt1000/2-vezetbs /B oszt.
1.4571

6,0mm

50,0mm

2 x 0,34 mm?2 PVC, sziirke /2,5m

Min. IP54
Min. 20 s
Csomagolassal és anélkil 1m
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Allitémdi
Kivitel

Fesziiltség

Bekapcsolasi aram max.
Uzemi dram

Uzemi teljesitmény
Zarasi és nyitasi idék
Allitasi Gt

Allitéerd
Kozeghémérséklet
Tarolasi h6mérséklet
Kornyezeti h6mérséklet
Védettség /védelmi osztaly
CE-megdfeleléség

Haz /a haz szine

Suly

Csatlakozévezeték /vezetékhossz

Tulfesziiltség-allésag
tabl. D— 16

Az adaptertd| fliggéen magasabb is
Minden beépitési helyzetben

Statikus cirkulaciés szabalyozdszelep

Termékleiras

Arammentesen zérva / drammentesen nyitva
24V AC/DC

+20% ...-10%

0-60Hz

250mA max. 2 percig

75mA

1,8W

Kb. 3 perc

4,0mm

100N +5 %

0-100°C’

-25-+60°C

0-+60°C

IP54

Az EN 60730 szerint
Poliamid/szlrke

100g 1 m csatlakozdkabellel

2 x 0,75mm?2 PVC, sziirke /11m
Az EN 60730-1 szerint

A statikus Easytop cirkulacios szabalyozdszelep felszallé vezetékek hidrauli-
kus kiegyenlitésére hasznalhatd, valamint cirkulaciés vezetékekkel rendel-
kez6 szerelt rendszerekben, ha az emeleteken termosztatikus cirkulacios
szabalyozdszelepek vannak beszerelve.

gbra D — 106

Megjegyzés

Az atfolyasi mennyiségek a nyomas-
veszteség diagramokban talalhaték
és kézzel kell azokat egy skalan beal-
litani. A megtaldlt beallitasi pozicid
(maximalis atfolyasi mennyiség)
mechanikusan rogzithet6 és igy bar-
mikor reprodukalhatd, akkor is, ha
id6kozben miikddtették a szelepet.

Miiszaki adatok

Uzemi nyomés prax=10bar
Bedllitasi tartomany 0-6,9

Szereléskor Ugyelni kell a folyasiranyra (nyil a cirkulacids szabalyozészelepen).
A szerelvény elé egy, minimalisan 3xd, hosszusagu egyenes csészakaszra

van szikség.
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Nyomasveszteség diagramok
NA15

NA20

dbra D— 107

NA25

abra D — 109
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Smartloop-Inliner cirkulaciés vezeték

Rendeltetésszer(i hasznalat

A rendszer alkalmas belsé cirkulaciés vezetékként torténd haszndlatra ivo-
viz szerelések esetén, kiilondsen meleg viz felszallévezetékekben 28 mm
mérettdl, egyitt a Viega préscsatlakozé rendszerekkel.

Ivéviz-szerelés Smartloop-Inliner technoldgiaval torténd fektetésehez java-
soljuk a Viega Viptool tervezészoftver hasznalatat.

A szerelés csak képzett szakemberek altal megengedett, kizardlag Viega
OsszetevOk hasznalataval. Az itt leirtaktol eltéré minden alkalmazast egyeztetni
kell az attendorni gyarunkkal.

Rendszerleiras

A rendszer az 6sszetevékbdl all
Csatlakozokészlet, végcsatlakozoval és Smartloop-csé csatlakozokkal
Smartloop-csé, hajlékony.

Smartloop-inliner
csatlakozékészlet

gbraD— 110 dbraD—111

Smartloop-csé

Higiénikusan atcsoma-
golt a szerelésig

abraD—112
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A meleg viz keringése a csében a viznek felszallévezeték utolsé T-idomatdl a
vizmelegit6 rendszerbe torténd allando visszavezetésével érhetd el. Ez bizto-
sitja, hogy elegendd meleg viz all rendelkezésre higiéniailag tokéletes hémér-
sékleten minden emeleti kifolyonal.
Cirkulacios cs6

Smartloop-Inliner

- =
hﬂ"-

— i

!

15

l arasy
i..-

abraD— 113

(@ Véglezars idom (6) Csatlakozéidom

(2 Emeleti csatlakozdvezeték — meleg  (6) Melegviz felszélld vezeték
(® Melegvizeloszto vezeték @) Belsé cirkulacios vezeték

(@ Cirkuléciés gytijtévezeték
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Hémérséklet Iépcsbzése

Osszehasonlitva a hagyomanyos cirkulaciéval, a hémérséklet a felszalléveze-
ték tertiletén a Smartloop-Inliner keringéssel nem esik allandéan az aramlas
iranyaban.

A felszalldvezetékben a legalacsonyabb hémérséklet nem a felszallovezeték
és a cirkulacids gylijtévezeték kdzotti atmenetnél van @. Ehelyett a végcsat-
lakozasnal van, kozel az iranyvaltashoz a belsé keringésben @. Tobb vezeté-
kes nagyméretli rendszereknél ez a hdmérséklet ndvekedéséhez vezet a cir-
kulacios gyUjtévezetékben. Ennek eredményeként a visszafolyd viz hémér-
séklete magasabb, mint a hagyomanyos keringési rendszereknél, amely
viszont energia szempontjabdl elénydkkel rendelkezik.

abraD— 114

(@) Meleg viz emeleti kifolyd
(@ Meleg viz elosztécsé
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El6nyok
20 - 30 %-kal kevesebb héeloszlasi veszteség
Ivéviz minéségének garancidja a hémérséklet fenntartasanak és a kerin-
gésnek az eredményeként
A kisebb hékibocsatas a vezetékben tamogatja a hémérséklet fenntarta-
sat a hideg vizben
Kb. 20 %-kal alacsonyabb kéltségek magfurasok, tlizvédelem, csészige-
telés és rogzitések esetén
Alacsonyabb szerelési koltségek, mivel nincs sziikség kilon fektetett
cirkulaciés cs6rendszerre
Nagyobb lakétér a kisebb szerelécsatornak kdvetkeztében
A hajlékony Smartloop csé lehetévé teszi a parhuzamos eltolast a
felszallévezetékben

Eltolt felszallévezeték

abraD—115
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Osszetevok

Csatlakozokészlet

Modell 2276.1

(@) Végzaré dugd
(@ Adapter

(3 Csatlakozéidom
(@ Préshiively

abraD— 116
Feszit6 kapcsolas
Modell 2276.9

@ Tartéhiively
(2 Fejorsé

dbraD—117

Javité kapcsolas

Modell 2276.8

(@ Javité kapcsolas
(2 Préshiively

dbraD—118

Smartloop-csé

Modell 2007.3

dbraD— 119

82



Vi ega 1lvovizellatas - Rendszerelemek

Szerelés

A Smartloop-Inliner Sanpress, Sanpress Inox vagy Profipress felszalléveze-  ElSkésziiletek
tékbe szereléséhez szilkséges Osszetevlk és szerszamok oldalt lathatok az

el6z6 lap el6tt. A préskdtés a Smartloop-csé esetén elvégezhetd kézi présszer-

szamok (modell 2782) vagy a présel6fogd (modell 2799.7) és egy megfelel

présgép hasznalataval — javasoljuk a Viega PT2, PT3H, PT3-AH, PT3-EH vagy

Pressgun 4E, Pressgun 4B és Pressgun 5 présgépek hasznalatat..

Szerelés parhuzamos eltolassal

A hajlékony Smartloop-csé lehetdvé teszi a szerelést eltolt felszallovezeté-
kekben is. Még a fal kiszogellések és az egymassal nem egy vonalban allo
szerel6csatornak sem akadaly a professzionalis szereléshez.

Az Eszak-Rajna-Vesztfaliai Anyagvizsgald Hivatal ellendrizte és megvizsgélta
a szerelést a felszalldvezeték parhuzamos eltolasa esetén a sziikséges kdve-
telmények szempontjabal.

A felszallovezeték fliggbleges eltolasa egy pozicioba nem befolyasolja az
Inliner mikddését vagy szerelését. A bemutatottaktol eltéré minden szerelési
helyzetet egyeztetni kell az attendorni gyarunkkal.

A Smartloop-csé beépitéséhez javasoljuk a feszitd kapcsolas vagy erésebb
eltolashoz az adaptalt szerelési mdédszer haszndlatat.

Maximalis eltolas - Anyag javaslat

Eltolas Minimalis 45° 90°

- L = - L - - |_ -
Eltérés

>40-45 >45-500 >150 - 500
L [mm]
Szilkséges 1 db 45°-os kényok 5 db 45°-0s 2 db 45°-0s kénydk
komponen- 1 db 45°-o0s konyok, konyok 2 db 45°-o0s kényok, bedugd
sek bedugd végekkel végekkel
tabl. D— 17

83
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Szerelés enyhe eltolassal vagy eltolas nélkdl
A felszallovezeték szerelése a Smartloop-csé rakdvetkezé beépitésével.

dbra D— 120
dbra D — 121
dbra D — 122 X
—Epitse fel a felszallovezetéket és
folotte és alatta préseljen ra egy T-t.
—Hozza létre a 22 mm méretli eme-
leti kifolyokat, szlikség esetén sz(l-
kitse.
dbra D — 123
dbra D — 124
dbra D — 125
Vezesse be a Smartloop-csovet
felllrél a meleg viz felszalldvezeté-
kébe, mig a csé a felszallovezeték
also végénél kortlbelll 30 cm-t kidll.
dbra D — 126
dbraD— 127
dbra D — 128

—A kézi présfog6t alkalmazza
derékszogben.

—Préseléskor addig nyomja Ossze,
mig a fogd Ujbdl nyithato. Vagja
méretre a Smartloop-csévet, hogy
illeszkedjen.

84

A feszité kapcsolas (modell 2276.9)
segit a Smartloop-csé beépitése
esetén.

Enyhe eltolas esetén,

kombinaljon két 45° szdg( ivet: a
fels6t a bedugdvéggel, az alsot két
présvéggel.

—Tolja r4 a préshivelyt a
fels6 cs6végre.

A Smartloop-csovet
réviditse le megfelelGen.
—Tolja be a végcsatlakozét a csébe
és ellendrizze a behelyezési mély-
séget az ellendrzé panel hasznala-
taval.

Préselje ra a csatlakozot egy meg-
felelé présszerszammal.

Poziciondlja a végcsatlakozét a
meleg viz felszallovezetékének felsd
T-idomaba.
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dbraD— 129
dbra D — 130
adbra D— 131
—Huzza meg a Smartloop-csévet az —Tolja ra a préshivelyt a Smart- Alkalmazzon kézi présfogdét derék-
also végen szerel6fogd hasznalata-  loop-csé alsé végére. szOgben és addig nyomja dssze,
val és vagja le 40mm hosszra a _Tolja a csatlakozé atmeneti részét mig a fogd Ujbdl nyithatd.
T-idom alatt derekszogben. a Smartloop-csébe és ellendrizze a
—Huzza meg a Smartloop-csévet. behelyezési mélységet
az ellen6rz6 panel hasznalataval.
dbraD— 132
dbra D — 133
dbraD— 134

Tolja a csatlakozo6t az atmeneti rész - Tavolitsa el a szerel6fogét. —Hozzon létre csatlakozast a meleg
végéhez és préselje ra. viz felszallévezetékétdl és a cirku-
laciés vezetéktél a vonatkozo pin-
ceelosztéhoz és a gyUjtévezeté-
kekhez.

—Ellenérizze az egész vezetékrend-
szert szivargasok szempontjabol a
ZVSHK adatlapnak megfeleléen.

—Tolja a csatlakozét a meleg viz
felszallovezeték alsé T-idomanak
végéhez és préselje ra.
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dbra D — 135
dbraD— 136
dbraD— 137
dbra D — 138
dbra D — 139
dbra D — 140
dbra D — 141
abra D — 142
dbra D — 143
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Javité kapcsolas

Kéarosodott felszallovezeték vagy a szerelés folytatasa esetén a Smartloop-csé
megjavitasra kertl a javitd kapcsol6 2276.8 modell hasznalataval, a felszalléve-
zeték pedig a csuszo kapcsold 2215.4 és 2215.5 modellek hasznalataval.

Finom fogazasu flirész vagy
csévago segitségével vagja ki a
csédarabot — a csusz6 kapcsold
hosszat - a felszallévezetékbdl.

IR

Helyezze a javit6é kapcsolé 2276.9
modellt a Smartloop-csoére.

@

Teljesen vagja keresztll a szerelési
csovet és a Smartloop-csdvet.

Tolja ra a csuszohuvelyt a behe-
lyezd rész 2215.4 modellel a felsé
csére.

l
‘ r
. c

Helyezze a csuszohivelyeket olyan
poziciéba, hogy a minimalis behelye-
zési mélység a préshuvelyben bizto-
sitva legyen.

lllessze Ossze a csuszohlivelyeket.

Tolja ra a csuszéhively 2215.5
modellt az alsé csére.

—Préselje ra a javité kapcsolot
—Alkalmazzon kézi présfogot derék-
szbgben és addig nyomja 6ssze,

mig a fogd Ujbdl nyithato.

Préselje ra a préscsatlakozot egy
megfeleld présgéppel.
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Tomitéelemek - attekintés

| HNBR

0 .10 & 10 20 3 40 60 &0 T BI 9D o0 18D =3 13D 14
Terparatr T [+

dbra D — 144

A csbvezetékrendszerekhez a Viega 4 elasztomer témitégydr(t alkalmaz.
Minden elasztomer egyedi teljesitményprofillal bir, melyek a felhasznalasi
tertletektdl flggenek.

Az NBR tomitéelem csak hidegvizre épithetd be, pl. a hltési halozatok és a
féldbe fektetett hazi ivoviz csatlakozasok. A HNBR tomitéelem rendkivil jo
hideg elasztikussaggal, rugalmassaggal rendelkezik, ezaltal a kulsé gazveze-
ték szereléseknél kilénds jelentésége van. A Viega kivalé minéségli EPDM
témitéelemének kimagaslo tulajdonsagaival minden ivévizvezeték szerelés-
ben és flitési halézatokban felhasznalhatd, még 70 °C felett is.

Eppen a fémes csévezetékrendszerek esetén gyakran megesik, legyen az
felujitas vagy bdvités, esetleg ipari kivitelezés, hogy magasabb tizemi h6mér-
sékletek lépnek fel. Ez okbdl hasznalhatd univerzalisan az EPDM témit6ele-
mekkel gyarilag ellatott présidomok az ivovizes- és flitési rendszerekben.

Az EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Kaucsuk) egy szintetikusan elédllitott és
peroxidosan vulkanizalt univerzalis kaucsuk gumi. Ellenall az dregedésnek, az
6zonnak, a napfénynek, a klima- és kornyezeti, meteoroldgiai behatasoknak,
a lugos oldatoknak és vegyszereknek. Ez okbdl a felhasznalé egy biztos, tar-
tos kotést varhat el, ha figyelembe veszi a beépitési el6irasokat.

Végezetil, az FKM tdmitéelem elégiti ki az izemi hémérséklet szempontjabdl
jelentkez6 magasabb kdvetelményeket, mint pl. a napkollektoros rendszerek.

Az ivovizes rendszerekhez a Viega présidomok gyarilag elhelyezett, fekete
EPDM témitéelemet tartalmaznak. A forrévizzel és a gbézzel szembeni ellenal-
I6képessége miatt az EPDM tdmitéelem felhasznalhato a flitési rendszerek-
ben, szerelvényekben és a haztartasi készlilékekben (mosdgép, szivattyuk,
mosogatdgépek) egészen T,,a = 110°C Gzemi hémérsékletig.

Elasztomer tomitések

Fém csévezeték rend-
szerekben hasznalt
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Sanpress szigetel6
csavarzat
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Vegyes anyagu szerelések

Szerelés az aramlas iranyaban

Rendszer Horganyzott vasanyagok el6tt Horganyzott vasanyagok utan
Sanpress Inox v v

Sanpress v v

Profipress - v

tabl. D— 18

Szigetel6 csavarzat
Magasabb ivévizkeménységnél Sanpress szigeteld csavarzatot kell telepiteni a
kontaktkorrozio és a vizké okozta karosodasok elkerlléséhez.

dbra D — 145

@) Vérdsoéntvény menetes csonk Rp belsé menettel a MSZ EN 10226 szerint
@ EPDM karimatomités, elektromosan nem vezetéképes

(®) Sanpress/Profipress préselheté csonk vérdsdntvénybsl SC-Contur-ral

(@) Szigetelégy(irii az elektromos levélasztashoz

(®) Hollandi anya
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Melegviztarol6 csatlakoztatasa
Amennyiben a melegviztarol6 csatlakoztatdsahoz szigetel6 csavarzatot hasznal-
nak, magat a tarol6t nem szabad bevonni a potencialkiegyenlitésbe.

% Potencialkiegyenlités

™ Ana (1A
A melegviztarolé

_|Ey_ —>< hasznalati melegviz csatlakoztatédsanal
_|E_ = @_- D<}—¢—- = cirkulacio

> ':_'I flitési eléremend

::_:I fltési visszatérd
-;(-lE— —Dq—l{—*—DQ hasznalati hidegviz
= —— null-potencial

abra D — 146

Potencialkiegyenlités

Amennyiben a cséhalozat részeit fertétlenitik, a munkalatok befejezése utan
Ujbal helyre kell allitani a potencialkiegyenlitést. Szigetel6 csavarzat alkalmaza-
sakor a részszakaszt NYM-J 1 x 6 mm?2-es foldel6 vezetékkel kell athidalni.

Szigetel6 csavarzat

abra D — 147

A szigeteld csavarzat kdzoétt hasznalt rész-szakaszt nem kell bevonni a
potencialkiegyenlitésbe.
A kovetkez6 nemzeti szabalyozasokat kell figyelembe venni.
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Rozsdamentes
acélcsovek

Vorosréz csovek
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Szerelés
Cs6méretek és csovek rogzitési térkozei [m]
Rogzitési
Méretek [nm]  Sanpress Salnn;:::ss Profipress tavolsag

[m]

12 v = v 1,25

15 4 v 4 1,25

18 4 4 4 1,50

22 v/ v 4 2,00

Standard

28 4 v v 2,25

35 v 4 v 2,75

42 v 4 v 3,00

54 v v v 3,50

64,0 - 4 4 4,00

76,1 v v v 4,25

XL

88,9 v v 4 4,75

108,0 v v 4 5,00

tabl. D— 19

Tarolas és szallitas

A Sanpress rozsdamentes acélcsévek az MSZ EN 10088 szerinti 1.4401-es
vagy 1.4521-es anyagbol készilt vékonyfalu hegesztett csdvek.

Hogy a higiéniai tulajdonsagokat ne rontsak sérilések, a csdvek szallitasra és
tarolasra vonatkozoéan a kdvetkez6 utmutatasokat kell figyelembe venni:

A védéféliakat és véddkupakokat csak kdzvetlendl a felhasznalas elétt
tavolitsak el.

A csoveket védelem nélkil nem szabad kemény padlézatokon tarolni.
Nem szabad védéfoliat vagy mas egyebet raragasztani.

A csoveket nem szabad rakodéperemeken athuzni.

A fellilet tisztitasa csak rozsdamentes acélhoz valo tisztitoszerrel szabad.

A felhaszndlando vordsréz csévek tegyenek eleget a MSZ EN 1057 kovetel-
ményeinek. Tarolashoz és szallitashoz figyelembe kell venni a gyarté adatait.

Csé
Vagas
A vOrosréz- és rozsdamentes acélcsoveket csévagokkal, finomfogu fémfliré-
szekkel vagy elektromos flirészekkel lehet méretre vagni.
Vagaskor a kdvetkezdket kell figyelembe venni:
Nem szabad sarokcsiszoldt vagy langvagét hasznaini.
Csak a mindenkori cs6anyaghoz megfelel6 vagoszerszamot és vagoesz-
kézt szabad hasznalni.
A lagy és gyarilag szigetelt, tekercselt vorosréz csdveket csak arra alkal-

mas flrésszel szabad elvagni.
A vagasi mivelet utan a csdveket belll és kivil sorjatlanitani kell.
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Hajlitas

A Sanpress rozsdamentes acélcsdveket vagy a vorosréz csoveket arra alkal-
mas szerszamokkal lehet meghajlitani. A hajlitasi sugarak a csé gyartdjanak
termékinformacidiban taldlhatok. A Sanpress rozsdamentes acélcsévekre és
a vorosréz csovekre a kdvetkezd érvényes: R = 3,5 x d.

A hajlitészaraknak egyenesnek és legalabb 50 mm hosszunak kell len-
nitik, hogy a préstokokat megfelel6en fel lehessen helyezni.

KerllIni kell az iv és a présidom kozotti hajlitasi fesziltségeket.

Hajlitd spray-k hasznalata el6tt ellendrizni kell a cs6anyaggal valo
Osszeegyeztethetéséget.

A rozsdamentes acélcsdveket csak hidegen szabad hajlitani. A h6keze-
Iés korrézidt okozhat és nem megengedett.

Vorosréz csdveknél figyelembe kell venni a gyartoi adatokat.

Vezetékelrendezés és rogzités
A csovek rogzitéséhez kereskedelemben szokvanyos, kloridmentes zajvédd
betétekkel felszerelt csébilincseket kell hasznalni. A rogzitéstechnika altala-
nos szabalyai szerint
Csak az engedéllyel rendelkezé tipliket szabad hasznalni.
Rogzitett csévezetékeket nem szabad tartoként hasznalni mas cséveze-
tékekhez és részegységekhez.
A cs6kampok hasznalata nem megengedett.

A cs@vezeték-rendszer kifogastalan mikodésének garantalasahoz be kell tar-
tani a D-11 tablazat. megadott régzitési tavolsagokat.

Roégzitési fajtak

A cs@vezetékeket fixen vagy csuszé modon lehet rogziteni.

A fix rogzitési pontok a csdvet mereven kotik 6ssze az éplletelemmel, mig a

csuszopontok tengelyiranyu tagulasi mozgasokat tesznek lehetévé.

A fixpontokat ugy kell elrendezni, hogy Fixpontok
messzemenden kizartak legyenek a hosszvaltozas altali fesziltségek és
az egyenes csévezetékek csak egy fixponttal rendelkezzenek.

A csuszépontokat elegendd tavolsagra kell elhelyezni az idomoktdl. Itt figye-  Cstiszépontok

lembe kell venni a varhatd hossziranyu tagulast.

Fixpont

Tavolsagot kell tartani
az idomoktdl

Csuszopontok

Figyelembe kell venni a
tagulasi irdnyt
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Altaldnos utmutatasok

Szigetel6 csavarzat
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Felmelegedd cs6vezetékek siillyesztett szerelése

A hétagulasbol eredd mozgdasok kattogd és aramlasi zajokat okozhatnak.
Ezért a teljes vezetékrendszert zaj elleni szigetelésekkel teljesen fliggetleni-
teni kell az éplilettdl.

Szigeteléskor a kdvetkezbket kell figyelembe venni:

Csak megfelel6 szigetel6anyagokat szabad hasznalni.
A vezetékeket nem szabad fixre vakolni.
A T-idomokat és iveket kildndsen gondosan kell szigetelni.

Menetes csatlakozasok

A Viega-présrendszerekre valé atmenethez hasznalt atmeneti idomoknal a
menetek tdmitésehez csak a kereskedelemben szokvanyos kender- és klorid-
mentes tdmitéanyagokat szabad hasznalni. Teflonszalag hasznalata nem ajan-
lott, mivel az a tapasztalatok alapjan becsavarozaskor kinyomodik az idombal.

A cs6kotések kupos kilsé (pl. R %) és hengeres belsd menettel (pl. Rp %)
rendelkeznek.

Szereléskor el6sz6r a menetes csatlakozast, majd utana a préskotést kell
kialakitani.

Karimas csatlakozasok
Fém Viega présrendszerekben a karimas csatlakozasok 15-t61 108,0 mm-ig
terjedd méretekben lehetségesek.
Rendelhetd tartozékok
Rozsdamentes acél és horganyzott csavarkészletek

EPDM-bdl és azbesztmentes anyagbdl készilt tomitések karimas csat-
lakozasokhoz

Szereléskor el6szor a karimas csatlakozast, majd utana a préskotést kell
kialakitani.

Sanpress Inox Sanpress

Fix karima Laza karima, mozgathatd

1.4401-es rozsdamentes acélbdl (préstok) Acél, porszért, vorosdntvény
"y s préscsatlakozassal

;i (t)°' 5|41 g’sm 9 m°:e:: 2222)0_ 28-t6] 54 mm-ig Modell 2259.5
,0-t01 108 mm-ig ode 64mm (vOrosréz) Modell 2459.5XL

76,1-t61 108,0 mm-ig Modell 2259.5XL
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A préskotés elkészitése Az alabbiakhoz:

Sanpress Inox

12 - 54 mm-es fémcsovek

4« e .. L s . P Sanpress
A rozsdamentes acél és a vordsréz csdveket a préskdtés egyszerlien és biz- Profi
P Y roripress
tonsagosan koti dssze.
Ehhez a kévetkezbk sziikségesek:
Csb6vagé vagy finomfogu acélfiirész Sziikséges
Sorjatlanité és szines filc a betolasi mélység bejeldléséhez szerszamok

Viega présgép a csdéatméréhodz megfeleld préspofaval

dbra D— 152
@ dbra D— 153
VAgja le a csovet derékszogben. Sorjatlanitsa a csovet belll és kivl.
@ @ abra D — 154
dbra D— 155
Ellendrizze a tdmitéelem megfeleld illeszke- Tolja fel a présidomot Utkozésig a csére.
dését.

Csbvagot vagy finomfogu acélflirészt hasznaljon.
A sarokcsiszoléval végzett vagas meglagyitja az anyagot. Korrézidveszély!
Ne hasznéljon olajat vagy zsirt!

% .

93



viega Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

dbra D — 156
dbra D — 157

Jeldlje be a betolasi mélységet. Helyezze fel a préspofat a présgépre. Tolja be
beakadasig a tartécsapot.

dbra D — 158 @

abra D — 159
Nyissa ki a préspofat, és helyezze fel derék- A préselési mlvelet befejezése utan nyissa ki
szdgben a présidom tokjara, kdzben elle- a préspofat.
ndrizze a betolasi mélységet. Kezdje el a pré-
selést.
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Sanpress XL - 76,1 - 108,0 mm-es cs6méretekhez
A rozsdamentes acél és a vorosréz csoveket a préskotés egyszerlien és biz-
tonsagosan koti 6ssze. Ehhez a kdvetkezbk szilkségesek:

Csbévagé vagy finomfogu acélfiirész Sziikséges szersza-
Sorjatlanité és szines filc a betolasi mélység bejeldléshez mok

Viega présgép a cséatméréhdz megfeleld préspofaval

Megfeleld méretl préslanc

Helyezze fel a behuzopofat a Viega présgépre, és tolja be beakadasig a tar-  Elékészités
técsapot.

Szerelési lépések

dbra D — 160
dbraD— 161
Vagja le a csovet derékszdgben Vigyazat befogaskor! A csévégeknek teljesen
kereknek kell lennilk.
dbra D— 162
dbra D — 163

Sorjatlanitsa a csovet belll és kivdil. Jeldlje be a betolasi mélységet.
2 64,0mm =43mm
0 76,Tmm =50mm
2 88,9mm =50mm
© 108,0mm = 60mm
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adbra D — 164

abra D — 165
Ellendrizze a tdmitéelem és a vagogydiri Tolja ra a présidomot a csére a bejeldlt beto-
megfeleld illeszkedését. lasi mélységig.

abra D — 166

abra D— 167 @
Tegye ra a préslancot a présidom tokjara és Nyissa ki a behlzépofat, és akassza be a
ellendrizze a megfelel6 helyzetét. préslanc felfogatasaiba.

abra D — 168

abra D — 169 @ @
Helyezze fel a présgépet és végezze el a pré- Tavolitsa el az ellenérzdéfilet. A kdtés most
selést. ,0sszepréselt’-nek van megjeldlve.
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Sanpress Inox XL/Profipress XL - 64,0 — 108,0 mm-es cs6méretekhez
A rozsdamentes acélcsoveket a préskotés egyszerlien és biztonsagosan koti
Ossze. Ehhez a kdvetkez8k sziikségesek:

Cs6vago vagy finomfogu acélfiirész

Sziikséges
szerszamok

Sorjatlanito és szines filc a betolasi mélység bejeldléshez
Viega présgép a cséatméréhdz megfeleld préspofaval

Helyezze fel a csuklos behuzopofat a Viega présgépre, és tolja be beakadasig
a tartécsapot.

Sorjatlanitsa a csovet belll és kivdl.

El6készités

Szerelési lépések

dbraD— 170
dbraD— 171
Figyelni kell befogaskor! A csévégeknek telje-
sen kereknek kell lennilk.
L]
dbraD— 172
4 dbraD— 173

Jeldlje be a betolasi mélységet.
2 64,0mm = 43mm

2 76,1mm = 50mm

2 88,9mm = 50mm

2 108,0mm = 60mm
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abraD— 174
dbraD— 175
abraD— 176
dbraD— 177
dbraD— 178
abraD— 179
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g =X

®

Ellendrizze a tdmitéelem és a vagogydiri Tolja ra a présidomot a csére a bejeldlt beto-
megfeleld illeszkedését. lasi mélységig.

Ll

@

Tegye ra a présgy(r(t a présidom tokjara és Nyissa ki a csuklés behuzoépofat, és akassza
ellendrizze a megfelelé helyzetét. be a présgy(ird felfogatasaiba.

Helyezze fel a présgépet és végezze el a pré- Tavolitsa el az ellenérzégydirdt. A kdtés most
selést. ,0sszepréselt’-nek van megjeldlve.
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Préselések helyigénye

Cs6méret: 12-t6l 54 mm-ig

A muszakilag kifogastalan préselés érdekében a présgép felhelyezéséhez
helyre van szilkség. A kdvetkezd tablazatok tartalmazzak a minimalis
helyigényre vonatkozé adatokat kildnbdz6 beépitési helyzetekben.

Figyelembe kell venni a halozati és akkumulatoros készilékek eltérd értékeit.

Préselés helyigénye cs6 és fal kozott

? | _A présidom :':_,,..a | Helyigény
= | =] POreme ] | Préselés falaknal
— —
i f__,,-' ’__,,r""
AI ﬁ o :';
I L = 2 I.‘_.-I:""
== -
..-'""f ,.-"""'
.r'"f-' ..-"'"H
] =
b _.,,--“'"
] y
= =
dbra D— 180 agbra D— 181
Cs6-0 d, a b Cs6-o d, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 20 B0 12 25 55
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 25 60
18 25 60
28 25 70
35 30 85 22 25 65
42 45 100
54 50 115 28 25 65
tabl. D — 20 tabl. D — 21
Haloézati megtaplalas Akku
Présszerszamok
Pressgun 4E, Pressgun5 Picco, Pressgun Picco
Eltéré helyigénnyel
PT2
PT3-EH
Akku

Pressgun 4B, Pressgun5
PT3-AH
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Minimalis helyigény

Faltavolsag

A csuklés behtzopofa
hasznalataval
csokkenthet6 az ap,

A préselt kotések
kozotti tavolsag

Elkerulheté a megddlés
- igy biztositott a tomi-
tési funkcio

100
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Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Picco

A présidom
pereme

dbraD— 182 abra D — 183
Cs6-od, a b c Csé-0d, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 23 10 65 12 30 40 65
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 75
42 50 70 115
54 55 80 140 gE £J S &g
tabl. D — 22 tabl. D — 23
Helyigény falatvezetéseknél és idomok kdzott
Minimalis helyigény a,;, [mm]
Csé-od, pro  PT3-AH Picco Pressgun
[mm] PT3-EH  pressgun Picco 5/4B/4E
| 12-54 45 50 35 50
tabl. D — 24
Csé6-0d, Minimalis tavolsag a
[mm] [mm]
12 0
15 0
18 0
22 0
28 0
85 10
42 15
54 25

tabl. D—25
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76,1-108,0 mm-es cs6méretek, Sanpress XL gy(irivel
Csévezetékek kozott Cs6 és fal k6zott
‘f/’

b
[PlEmes
3 ;P!
[&] '__Jl‘_‘
b
L
|
a
abraD— 184 abra D — 185
Csé-o a b Csé6-o a b @
d, [mm] [mm] [mm] d, [mm] [mm] [mm] [mm]
76,1 90 185 76,1 90 185 130
88,9 100 200 88,9 100 200 140
108,0 110 215 108,0 110 215 155
tébl. D — 26 tabl. D — 27

Helyigény falatvezetésnél és idomok kdzott

Csé-0d, Minimalis tavolsag a (BEIEEBLUILELS
kozotti tavolsag
[mm] [mm] L o
Elkertlhet6 a megdélés
76,1
e e Gl s igy biztositott a tomitési
108,0 funkcid
tabl. D — 28
Faltavolsa
7 Minimalis helyigény ap, [mm] anavolsag
] o Ervényes a
o Csé-0d
7 el PT2 PT3-AH Pressgun Sanpress Inox XL-re
——— [mm] 5/4B/4E és a 64,0 mm-es
:: 76,1 Profipress-re is
' I, 88,9 45 50 50
I i 108,0
tabl. D — 29
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Présszerszam, Sanpress Inox XL/Profipress 64,0 mm

Csodvezetékek kozott Cs6 és fal kézott

A

7/, R 8|

abra D — 186 dbraD— 187
Cs6-od, a b Cs6-od, a b ©
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
64,0 64,0
o 110 185 = 110 185 130
88,9 120 200 88,9 120 200 140
108,0 135 215 108,0 135 215 155
tébl. D — 30 tabl. D — 31

Helyigény idomok k6z6tt

A"pljlés.elt’ k6té§ek Csé6-od, Minimalis tavolsag a
ko6zotti tavolsag
. ,, 12 [mm] [mm]
Elkertlhet6 a megdélés
— igy biztositott a témi- 64,0
tési funkcio. 76,1
15
88,9
108,0
Cs6-o0d, Minimalis tavolsag a
[mm] [mm]
64,0
76,1
88,9 20
| 108,0

L
tabl. D — 33
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Az Gizembehelyezésre vonatkozo6 alapvet6 szabalyok

A szerelt rendszert csak akkor toltsék fel, ha az (izemelés kezdete kdzel

van. Ha elhizodik az tizembehelyezés, akkor dblitéprogramot kell bealli-
tani, és azt dokumentalni kell.

Jegyz6konyvezni kell a tdmdrség-ellendrzést, az éblitést, az lizembehe-

lyezést valamint az oktatast, és a jegyz6kdnyveket dokumentacioként at
kell adni az Gizemeltetének.

Az Gizemeltetének el kell magyarazni a karbantartasi szerzédés elényeit.

Utalni kell a rendszeres és teljes vizcsere sziikségességére — minden viz-
vételi helyen kb. hetente haromszor.

SC-Contur

A Viega SC-Contur-ja (biztonsdagi kontur) szavatolja az 6ssze nem préselt
kotések felismerését 22 mbar-t6l 3 bar-ig (szaraz nyomaspréba) és 1 bar-tél
6,5 bar-ig (nedves nyomaspréba). Ha a tomorségi vizsgalat 0 °C alatt torténik,
ajanlatos kisebb objektumok esetén is szaraz vizsgalatot végrehajtani.

SC-Contur

Viega présidomok ren-
delkeznek ezzel a biz-
tonsagi berendezéssel.
A z6ld pontrél ismerhetd
fel.

abra D — 188

Fert6tlenités A tartés klérozas
Amennyiben a meglévd vizmindség mikrobioldgiai szempontbdl nem kifogas- problematiksja
talan, a Viega cs6vezeték-rendszerekben Iévd viz a megadott id6kdzénként

fert6tlenithetd az ivovizrendelet szerint megengedett fertétlenitési eljarasok-

kal (alap- vagy I6késszer(l fertétlenités). Ezt kdvetéen mindig 6blitést kell

végezni addig, mig a fert6tlenité anyagok koncentracidja ujbdl el nem éri a

tartos fert6tlenitéshez megengedett koncentracidkat.

Ajanlatos minden fert&tlenitési intézkedést szakképzett és tapasztalt szakem-
berekkel végeztetni.

A hidrogén-peroxid (H,0,) és a klér-dioxid anyagokkal valé nagyobb foku
Osszeegyeztethet6ségik miatt elényben részesitenddk.
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A légids betegség koérokozojaval fert6zott vezetékrendszerek fertétlenitésé-
hez a W 551-es DVGW-munkalap szerint elegendd 50 mg / | klér 1-2 6ran
keresztll. A fert6tlenitésre vonatkozd tovabbi informaciok az ,,Ivovizrendsze-
rek oblitése, fertétlenitése és izembe helyezése” c. ZVSHK informacids lapon
talalhatok meg.

A 1égiods betegség kialakulasanak megelézésére a tartos klérozas a W 551-es
DVGWA-munkalap szerint nem megfeleld.

Idézet: ,Eszerint a vegyi anyagokkal végzett folyamatos fert&tlenités nem cél-
szer(. A 1égids betegség koérokozoéi igy nem pusztithatéak el elegendd mér-
tékben”. Amennyiben egy fert6tlenitési intézkedés kdzben atmenetileg mégis
folyamatos fert&tlenitésre van sziikség, annak az ivévizrendelettel 6sszhang-
ban kell térténnie. A fogyasztét errél tajékoztatni kell.

A fogyasztot megfeleléen kell tajékoztatni (német ivovizrendelet, 16. és 20.
szakasz).

Az eurodpai ivovizrendelet szerint be kell tartani a szabad klér 0,1 - 0,3 mg/ I-es,
ill. az Egészségugyi Hivatal altal engedélyezett kivételes esetekben akar a
max. 0,6 mg / |-es mennyiségét. Decentralis fertStlenité berendezések esetén
(klor-dioxid kivételével) éplletekben a Kérnyezetvédelmi Hivatal rendelete
szerint Ugyelni kell a fogyasztonal a trihalogén-metanok (THM - pl. kloroform)
hatarértékének betartasara — ez egy nagy raforditast igénylé és koltséges
kimutatasi eljaras.

A szerelt rendszerek USA-épuletekben torténd fertStlenitésére vonatkozo
tovabbi informaciok a Viega-tdl szerezhetdk be.
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Fuggelék
Nyomasesés - tablazatok

Hidegviz rozsdamentes csdévekben
Az R fajlagos cs@surlédasi nyomasesés és a v dramldsi sebesség a Vs csucsatfolyas fliggvényében 10 °C-os hémérsékletnél
vOrésréz- és rozsdamentes acélcsdvekhez a W 541-es DVGW-munkalap szerint.

Méretek: 15-t61 54 mm-ig,

di (mm) 15 x 1,0mm 18 x 1,0mm 22 x 1,2mm 28 x 1,2mm 35 x 1,5mm di (mm) 42 x 1,5mm 54 x 1,5mm
v (i/m) ! 159 e 256 2,0 v () 39,0 51,0
0,13 0,20 0,30 0,51 0,80 1,19 2,04
Vs R \ R \ R \ R Vv R \ Vs R Vv R \
I/s mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s mbar/m m/s I/s mbar/m m/s mbar/m m/s

0,05 2,2 0,4 0,8 0,2 0,3 0,2 0,1 0,1 = = 0,25 0,2 0,2 - =
0,08 5,0 0,6 1,9 0,4 0,7 0,3 0,2 0,3 = = 0,50 0,7 0,4 = =
0,10 7,3 0,8 2,7 0,5 1,0 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1 0,60 1,0 0,5 - -
0,15 14,8 il 55 0,7 1 0,5 0,7 0,3 0,2 0,2 0,70 1,2 0,6 = =
0,20 24,5 1,6 9,1 1,0 3,3 0,6 11 0,4 0,3 0,2 0,80 1,5 0,7 = =
0,25 36,2 1,9 13,6 1,2 il 0,8 1,6 0,5 0,5 0,3 0,90 1,8 0,8 - -
0,30 49,9 2,3 18,5 1,5 71 1,0 2,1 0,6 0,7 0,4 1,00 2,2 0,8 0,5 0,5
0,35 65,6 2,6 24,3 ot/ 9,3 1,2 2,8 0,7 0,9 0,4 1,10 2,6 0,9 0,6 0,5
0,40 83,1 3,0 30,8 2,0 11,7 1,3 3,6 0,8 1,1 0,5 1,20 3,1 1,0 0,8 0,6
0,45 102,4 3,4 37,9 2,2 14,4 1,5 4,0 0,9 £ 0,6 1,30 3,5 1,1 1,0 0,6
0,50 123,6 3,8 45,7 2,5 17,4 1,7 4,9 1,0 1,7 0,6 1,40 4,0 1,2 1,1 0,7
0,55 146,5 4.1 54,1 27 20,6 1,8 5,8 1,1 2,0 0,7 1,50 45 1,3 1,3 0,7
0,60 171,1 4,5 63,2 3,0 24,0 1,9 6,7 1,2 2,3 0,7 1,60 5l 1,3 1,4 0,8
0,65 197,5 4,9 72,9 3,2 27,6 2,2 7,7 1,3 2,7 0,8 1,70 5,7 1,4 1,6 0,8
0,70 83,2 3,5 31,5 2,3 8,8 1,4 3,0 0,9 1,80 6,3 1,5 1,7 0,9
0,75 94,1 3,7 35,6 2,5 019 1,5 3,4 0,9 1,90 6,9 1,6 1,9 0,9
0,80 105,6 4,0 40,0 2,7 111 1,6 3,8 1,0 2,00 7,6 1,7 2,1 1,0
0,85 117,6 4,2 44,5 2,8 12,4 1,7 4,2 1,0 2,10 8,2 1,8 23 1,0
0,90 130,3 4,5 49,3 3,0 13,7 1,7 4,7 11 2,20 9,0 1,8 2,5 1,1
0,95 143,6 4,7 54,3 3,1 15,1 1,8 5,2 1.2 2,30 9,7 1,9 2,7 11
1,00 157,4 5,0 59,5 3,3 16,6 1,9 5,7 1,2 2,40 10,5 2,0 2 1,2
1,05 64,9 3,5 18,1 2,0 6,2 1,3 2,50 11,3 2,1 3,1 1,2
1,10 70,6 3,6 19,6 2,1 6,7 1,4 2,60 12,1 2,2 3,3 1,3
1,15 76,4 3,8 21,2 2,2 7,3 1,4 2,70 12,9 2,3 3,6 1,3
1,20 82,5 4,0 22,9 2,3 7,9 1,5 2,80 13,8 2,3 3,8 1,4
1,25 88,7 4,1 24,6 2,4 8,5 149 2,90 14,7 2,4 4,1 1,4
1,30 95,2 4,3 26,4 2,5 9,1 1,6 3,00 15,6 235] 4,3 1,5
1,35 101,9 4,5 28,3 2,6 @7 7 3,50 20,6 2,9 5,7 1,7
1,40 108,8 4,6 30,1 2,7 10,3 1,7 4,00 26,2 3,4 72 2,0
1,45 115,8 4,8 32,1 2,8 11,0 1,8 4,50 32,4 3,7 9,0 2,2
1,50 123,1 5,0 34,1 2,9 1,7 1,9 5,00 39,1 4,2 10,8 2,5
1,55 130,6 51 36,2 3,0 12,4 1,9 5,50 46,5 4,6 12,8 2,7
1,60 138,3 53 38,3 3,1 13,1 2,0 6,00 53,8 5,0 14,9 2,9
1,65 40,4 3,2 13,8 2,1 6,50 17,3 3,2
1,70 42,7 3,3 14,6 2,1 7,00 19,7 3,4
1,75 44,9 34 15,4 2,2 7,50 22,3 3,7
1,80 47,3 3,5 16,2 2,2 8,00 25,1 3,9
1,85 49,6 3,6 17,0 2,3 8,50 28,0 4,2
1,90 52,1 3,7 17,8 2,4 9,00 31,3 4,4
1,95 54,6 3,8 18,7 2,4 9,50 34,3 4,7
2,00 57,1 3,9 19,5 2,5 10,00 37,6 4,9
2,10 62,3 4,1 21,3 2,6
2,20 67,8 4,3 23,1 2,7
2,30 73,4 4,5 25,1 2,9
2,40 79,3 4,7 271 3,0
2,50 85,3 4,9 29,1 3,1
2,60 31,2 3,2
2,70 33,4 3,4
2,80 35,7 3,5
2,90 38,0 3,6
3,00 40,4 3,7
3,25 46,9 4,0
3,50 53,3 4,4
3,75 60,4 4,7
4,00 67,9 5,0

tabl. D — 34
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viega Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Hidegviz rozsdamentes csdvekben

XL-méretek 64-t61 108 mm-ig
64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm

dii(mm) 60,0 21 104,0
Vi(Vm) 2,83 4,08 5,86 8,49
Vs R v R v R v R v

I/s  mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 01 0.2 = - - _ _ _
080 02 03 = = = = = =
1,00 03 04 01 02 01 0.2 - -
120 04 04 - - = - - -
140 05 05 = = - = - =
1,50 = = 02 04 01 03 = =
160 06 06 - - = - - -
1,80 08 06 - - - - - -
200 10 07 04 05 02 04 01 0,2
220 1,1 08 - - - - - -
240 13 08 - - - - -
2,50 - = 06 06 03 04 01 03
260 15 09 = = = = = =
280 18 1,0 = = = = = =
300 20 1,1 08 07 04 05 01 04
320 22 1,1 - - = - = -
340 25 1,2 = = - = - =
3,50 - - 1,1 09 05 06 02 04
360 27 1,3 = = = = = =
380 30 1,3 - - - - - -
400 33 1,4 14 10 06 07 02 05
420 36 1,5 = = = = = =
440 39 1,6 - - - - - -
4,50 - = 17 11 08 08 03 05
460 42 1,6 = = = = - -
480 46 1,7 = = - - - -
500 49 118 20 12 09 09 04 06
520 53 1,8 - - = - = -
540 57 1,9 = = - = - =
5,50 - = 24 13 1,1 1,0 = =
560 60 20 - - = - - -
580 64 21 - - - - - -
600 68 21 28 15 1,3 1,1 05 07
650 79 23 33 16 - - - -
700 90 25 37 17 1,7 12 07 08
750 106 27 42 1,9 - - - -
800 115 28 47 20 22 14 09 1,0
850 128 30 53 21 = = = =
900 142 32 59 22 27 1,6 1,1 1,1
950 157 34 65 23 = - = -
1000 172 35 71 24 32 1,8 1,2 1,2
11,00 204 39 84 27 38 19 1,5 1,3
12,00 239 42 99 29 45 21 1,8 1,4
1300 276 46 114 382 52 23 20 1,6
1400 316 50 130 34 59 25 23 1,7

15,00 14,8 3,7 6,7 2,6 2,5 1,8
16,00 16,6 3,9 7,5 2,8 2,8 il
17,00 18,5 4,2 8,4 3,0 3,2 2,0
18,00 20,5 4,4 9,3 3,2 3,5 2,2
19,00 22,7 4,7 10,3 3,4 3,9 2,3
20,00 24,9 4,9 11,3 3,5 4,3 2,4
21,00 212 5,1 12,3 3,7 4,7 2,5
22,00 13,4 3,9 5,1 2,6
23,00 14,6 4.1 55 27
24,00 15,7 4,2 5,9 2,8
25,00 17,0 4,4 6,4 2,9
30,00 23,4 53 9,0 3,5
35,00 11,8 4.1
40,00 15,0 4,7
45,00 18,6 53
tabl. D— 35
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viega 1Ivévizellatas - Fliggelék

Melegviz rozsdamentes csdvekben
Az R fajlagos cs@surlédasi nyomasesés és a v dramldsi sebesség a Vs csucsatfolyas fliggvényében 60 °C-os hémérsékletnél
vOrdsréz- és rozsdamentes acélcsdvekhez a W 541-es DVGW-munkalap szerint.

Méretek: 15-t61 54 mm-ig,

A 15 x 1,0mm 18 x 1,0mm 22 x 1,2mm 28 x 1,2mm 35x 1,5mm " 42 x 1,5mm x 1,5mm
di (mm) f 16,0 19,6 256 32,0 di (mm) %50 e
) 0,13 0,20 0,30 0,31 0,80 vV (ym) 1,19 2,04

Vs R v R Vv R V R Vv R Vv Vs R Vv R Vv
I/s mbar/m m/s mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mba/m m/s I/s mbar/m m/s mba/m m/s

0,05 1,7 0,4 0,6 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 - - 0,25 0,1 0,2 - -

0,08 3,8 0,6 1,4 0,4 0,5 0,3 0,2 0,2 = = 0,50 0,5 0,4 = =

0,10 5,6 0,8 21 0,5 0,8 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,60 0,7 0,5 = =

0,15 11,4 1,1 4,2 0,8 1,6 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2 0,70 0,9 0,6 = =

0,20 19,1 1,5 7,0 1,0 2,7 0,7 0,8 0,4 0,3 0,3 0,80 1,2 0,7 = =

0,25 28,4 1,9 10,5 1,2 4,0 0,8 1,1 0,5 0,4 0,3 0,90 1,4 0,8 = =

0,30 39,4 2,5 14,5 1,5 B 1,0 1,5 0,6 0,5 0,4 1,00 1,7 0,8 0,5 0,5

0,35 52,1 2,6 19,1 1,7 7,2 1,2 2,0 0,7 0,7 0,4 1,10 2,1 0,9 0,6 0,5

0,40 66,3 3,0 243 2,0 9,2 1,3 2,6 0,8 0,9 0,5 1,20 2,4 1,0 0,7 0,6

0,45 82,0 3,4 30,1 2,2 11,3 1,5 3,1 0,9 sl 0,6 1,30 2,8 1,1 0,8 0,6

0,50 99,3 3,8 36,4 2,5 13,7 1,7 3,8 1,0 1,3 0,6 1,40 3,2 1,2 0,9 0,7

0,55 118,1 4,1 43,2 2,7 16,2 1,8 4,5 1,1 1,5 0,7 1,50 3,6 1,3 1,0 0,7

0,60 1384 4,5 50,6 3,0 19,0 2,0 5,3 1,2 1,8 0,8 1,60 4,0 1,3 1,1 0,8

0,65 160,2 4,9 58,5 3,2 21,9 2,2 6,1 1,3 2,1 0,8 1,70 4,5 1,4 1,2 0,8

0,70 183,4 5,3 66,9 3,5 25,1 2,3 6,9 1,4 2,4 0,9 1,80 5,0 1,5 1,4 0,9

0,75 75,9 3,7 28,4 2,5 7,8 1,5 2,7 0,9 1,90 B 1,6 1,5 0,9

0,80 85,3 4,0 31,9 2,7 8,8 1,6 3,0 1,0 2,00 6,0 1,7 1,7 1,0

0,85 95,3 4,2 35,6 2,8 9,8 1,7 3,4 il 2,10 6,6 1,8 1,8 1,0

0,90 105,8 4,5 39,5 3,0 10,9 1,8 3,7 1,1 2,20 7,2 1,8 2,0 1yl

0,95 116,7 4,7 43,6 3,2 12,0 1,9 41 1,2 2,30 7,8 1,9 21 1,1

1,00 128,2 5,0 47,9 3,3 13,2 1,9 4,5 1,2 2,40 8,4 2,0 23 1,2

1,05 140,2 5,2 52,3 3,5 14,4 2,0 4,9 1,3 2,50 9,1 21 2,5 1,2

1,10 152,7 515) 56,9 3,7 15,6 21 5,3 1,4 2,60 9,7 2,2 2.1 1,3

1,15 61,7 3,8 17,0 2,2 5,8 1,4 2,70 10,4 2,3 2,9 1,3

1,20 66,7 4,0 18,3 2,3 6,2 1,5 280 11,1 29 3,0 1,4

1,25 71,9 41 19,7 2,4 6,7 1,6 2,90 11,9 2,4 3,2 1,4

1,30 77,2 4,3 21,2 2,5 7,2 1,6 3,00 12,6 2,5 3,5 1,5

1,35 82,7 4,5 22,7 2,6 7,7 1,7 3,50 16,7 2,9 4,6 1,7

1,40 88,4 4,6 24,2 2,7 8,2 1,7 4,00 21,3 3,4 5,8 2,0

1,45 94,3 4,8 25,8 2,8 8,8 1,8 4,50 26,5 3,7 7,2 2,2

1,50 100,3 5,0 27,4 2,9 9,3 1.8 5,00 32,1 4,2 8,7 2,5

1,55 106,6 51 29,1 3,0 9,9 1,9 5,50 38,3 4,6 10,4 2,7

1,60 112,9 53 30,9 3,1 10,5 2,0 6,00 44,9 5,0 12,2 2,9

1,65 119,5 5,5 32,6 3,2 11l 2l 6,50 141 3,2

1,70 126,3 5,6 34,5 3,3 11,7 2,1 7,00 16,2 3,4

1,75 36,3 3,4 12,3 2,2 7,50 18,3 3,7

1,80 38,3 3,5 13,0 2,2 8,00 20,6 3,9

1,85 40,2 3,6 13,6 2,3 8,50 23,1 4,2

1,90 42,2 3,7 14,3 2,4 9,00 25,6 4,4

1,95 44,3 3,8 15,0 2,4 9,50 28,3 4,7

2,00 46,4 3,9 15,7 2,5 10,00 31,1 4,9

2,10 50,7 41 17,2 2,6

2,20 55,2 4,3 18,7 2,7

2,30 59,9 4,5 20,3 2,9

2,40 64,7 4,7 21,9 3,0

2,50 69,8 4,9 23,6 3,1

2,60 75,0 51 25,4 3,2

2,70 80,4 52 27,2 3,4

2,80 85,9 54 29,0 3,5

2,90 91,7 5,6 31,0 3,6

3,00 32,9 3,7

3,25 38,1 4,0

3,50 437 44

3,75 49,6 4,7

4,00 55,8 5,0
tabl. D — 36
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viega Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Melegviz rozsdamentes csdvekben

XL-méretek 64-t61 108 mm-ig
64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm

di(mm) 60,0 21 104,0
VI/m) 583 mm 4,08 5,86 8,49
Vs R v R v R v R v

I/s  mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 01 02 = = = = =
080 08 03 - - - - - -

1,00 02 04 01 0,2 - - - -

120 03 04 = = = = - =

1,40 14 05 = = = = = =

1,50 - - 02 04 0 03 - -

160 05 06 - - = - - -

1,80 06 06 = = = = - =

200 08 07 03 05 01 04 01 02
220 09 08 - - - - = -

240 11 08 - - - - -

2,50 = = 05 06 02 04 01 03
260 12 09 = = = = = =

280 14 10 = = = = = =

300 16 11 07 07 03 05 0f 04
320 18 11 = = = = = =

340 20 12 = = = = = =

3,50 - - 09 09 04 06 Of 0,4
360 22 13 - - = - = -

380 38 13 = = = = - =

400 27 14 11 10 05 07 02 05
420 29 15 - - - - = -

440 32 16 - - - - - -

4,50 = = 14 11 06 08 02 05
460 34 16 = - Z z z -

48 87 17 = = = = = =

500 40 18 16 12 07 09 03 06
520 43 18 = = = = = =

540 54 19 = - - _ _ _

5,50 - - 20 13 09 10 03 06
560 49 20 - - = - = -

580 52 21 = = = = - =

600 55 21 23 15 10 11
650 64 23 26 16 12 11

700 73 25 30 17 14 12

750 83 27 34 18 16 13 06 09
800 94 28 39 20 17 14

850 105 30 43 21 20 15

900 116 82 48 22 22 16

950 128 84 53 23 24 17 09 i1
10,00 141 35 58 24 26 18 10 12
11,00 168 39 69 27 31 19 12 13
12,00 197 42 81 29 37 21 14 14
1300 229 46 94 82 42 23 16 15
1400 262 50 107 34 49 25 18 16
1500 298 538 122 87 55 26 21 1,8

16,00 13,7 3,9 6,2 2,8 2,3 1) £
17,00 15,3 4,2 6,9 3,0 2,6 2,0
18,00 17,0 4,4 7,7 3,2 2,9 21
19,00 18,8 4,7 8,5 3,4 3,2 2,2
20,00 20,7 4,9 9,3 3,5 3,5 2,4
21,00 22,6 5,1 10,2 3,7 3,8 2,5
22,00 24,7 5,4 11,1 3,9 4,2 2,6
23,00 12,1 4,1 4,5 257
24,00 13,1 4,2 4,9 2,8
25,00 14,1 4,4 5,3 2,9
30,00 19,7 53 7,3 3,5
35,00 9,8 4.1
40,00 12,5 4,7
45,00 15,5 53
tabl. D — 37
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Jegyzdkonyv: Oblités vizzel

Tervbe vett épitkezés:

A megbizé képviseldje:

1. A nyomasprdoba an/-én megtdrtént.

2. A csbvezetékrendszer anyaga

3. Tablazat: A kinyitando vizvételi helyek minimalis szamara vonatkozd iranyértékek az elosztove-
zeték legnagyobb névleges atmérdjére vonatkoztatva

Az elosztévezeték legnagyobb
névleges atméraje az aktualis 25 32 40 50 65 80 100
oblitési szakaszban

A kinyitandoé NA 15 vizvételi

L . 2 4 6 8 12 18 28
helyek minimalis szama

Egy szinten belll teljesen ki kell nyitni — a felszallo vezetékagtol legmesszebb 1évé vizvételi hely-
4. lyel kezdve — az 8sszes vizvételi helyet.

Az utolsoként kinyitott dblitési ponton eltelt 5 perces 6blités utan a vizvételi helyeket sorrendben
egymas utan el kell zarni.

5. Az dblitéshez hasznalt ivoviz szlrt. Nyugalmi nyomas Py, = bar.

6. A karbantartd szerelvények (szintlezard, féelzard) teljesen ki vannak nyitva.

7. Az érzékeny szerelvények és készilékek ki vannak szerelve és illesztédarabokkal ill. rugalmas
vezetékekkel vannak helyettesitve.

8. A kever6k, perlatorok, atfolyas-korlatozok ki vannak szerelve.

9. Abeépitett szennyfogd sz(irdket és a szerelvények szennyfogait a vizoblités utan ki kell tisztitani.

10. Az 6blités a f6 zardszerelvénytél kezdédéen az dblités sorrendjében szakaszonként a legtavo-
labbi vizvételi hely felé torténik.

Az ivévizrendszer 6blitése szabalyszerlien megtortént.

Hely Datum

alairds / megbizé / képvisel a megbizott / képviseld aldirasa



Nyomaspréba jegyz6konyv ivovizrendszerekhez

Rendszerek: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress - Vizsgalokdzeg: siritett levegé vagy inertgaz

Tervbe vett épitkezés

Epitési szakasz

A megbizé képviselbje

A megbizoétt képviselbje

A csdrendszer anyaga

Csatlakoztatasi hely

Rendszernyomas bar
Kdrnyezeti hdmérséklet °C
Vizsgalokdzeg °C

Vizsgalokdézeg 0O olajmentes sdritett levegd O nitrogén O szén-dioxid

Az ivévizrendszer vizsgalata O teljes rendszerként O részszakaszban tortént.

Minden vezeték fém dugodkkal, kupakokkal, bedughato tarcsakkal vagy vakkarimakkal le van zarva.
A készilékek, nyomastartd edények vagy ivoviz-melegiték le vannak valasztva a vezetékekrdl.
Minden cs8csatlakozast szemrevételeztek szakszer( kivitelezés szempontjabadl.

1. Tomorség-ellendrzés
110 mbar vizsgaldnyomas
100 liter vezetéktérfogatig legalabb 30 perc vizsgalati id6 minden tovabbi 100 literenként
10 perccel kell névelni.

Vezetéktérfogat liter Vizsgalati id6 perc

Meg kell varni a mlanyagoknal a hémérséklet-kiegyenlitédést és a tehetetlenségi allapotot, ezutan
kezddédik a vizsgalati idd.

Igen Nem
A vezetékrendszer szemrevételezése/ellenérzés manométerrel O O
Elvégezték az U-csdves ill. az dllvanycsdves vizoszlop vizsgalatot?
Eszleltek szelelést a tomorség-ellendrzés soran? O ]

2. Terhelésvizsgalat megnoévelt nyomassal
Meg kell varni a mdanyagoknal a hémeérséklet-kiegyenlitédést és a tehetetlenségi allapotot, ezutan
kezdédik a vizsgalati id6.

Ovizsgaldnyomas < NA 50 max. 3 bar [vizsgalonyomas> NA 50 max. 1 bar [vizsgalati idé 10 perc

Hely Datum

a megbiz6 / képviseld aldirasa alairas / képviselé



Nyomaspréba jegyz6konyv ivovizrendszerekhez

Rendszerek: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress - tesztkézeg: viz
A nyomasmérék egyértelmlen jelezni fogjak a hasznalatos 0,1 mbar értékli nyomasvaltozast.

Tervbe vett épitkezés

Epitési szakasz

A megbizé képviselbje

A megbizott képviseldje

Az eléallitandé nyomashoz nem megfelel6 minden tartaly, készllék és szerelvény Igen Nem
a nyomasvizsgalat alatt le van valasztva a vizsgalando rendszerrél/részszakaszrol? O O

A vizsgalando rendszer/vizsgalando részszakasz szUlrt vizzel van feltdltve és teljesen O O
ki van légtelenitve?

Az SC Contur (biztonsagi kontur) miikodésének vizsgalata

A kornyezeti hémérséklet és a t6ltéviz hémérséklete kdzotti nagyobb kiildnbségek O O
(10 K) esetén a rendszer feltdltése utan a hdmérséklet-kiegyenlitédéshez betartottak
a 30 perces varakozasi id6t?

A nyomas a rendelkezésre alld bar-os ellatényomasnak felel meg, azonban

maximum 6,5 bar!

Elvégezték a vezetékrendszer szemrevételezését/manométeres ellenbrzését? O O
A mikddésvizsgalat kdzben tortént nyomascsdkkenés? O O
Eszleltek tdmitetlenséget a tdmorség-ellendrzés soran? O O

A rendszer nyomasvizsgalata

Az ivovizrendszer nyomasvizsgalatat 15 bar-os legkisebb vizsgalényomassal O O
végezték?

A vizsgalati id6é 10 perc O O
A vizsgalati id6 kdzben tértént nyomascsdkkenés? O O
Eszleltek tdmitetlenséget a vizsgalati id6 soran? O O
Hely Datum

a megbiz6 / képviseld aldirasa a megbiz6 / képviseld aldirasa



vie ga Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Kulénb6z6 csbvezetékek egyideji alkalmazasa az ivovizellatasban

uu ||||IJ 1] L.

abra D — 189

Ebben a fejezetben attekintést adtunk a fémbdl készilt, préscsatlakozasu
VIEGA-cs6rendszerek figyelembe veendd tervezési és alkalmazasi szempont-
jairdl. A gyakorlatban kildndsen a szintenkénti elosztovezetékeknél adédnak
olyan kdvetelmények, ahol az alagsori elosztévezetékek kiegészitéseként a
fémbdl készilt felszalld vezetékekek helyett nagyon jél alkalmazhatok
mUanyag-csérendszerek. Kiilondsen jol bevaltak erre a célra a PE-védbécso-
vekben vezetett PE-Xc csévek.

A VIEGA gyartja az emlitett csérendszereket éppugy, mint az eléfalas szere-
Iési rendszer oblitéstechnikajat fali szerelési WC-, és pissoire megoldasok-
hoz. Tovabbi részletek az Alkalmazastechnoldgia 2. kdtetében és a nemzeti
Viega honlapon talalhatok.
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Vi ega 2F(itéstechnika - Réz vezetékrendszerek

2 Futéstechnika

Réz vezetékrendszerek

Rendeltetésszerii hasznalat

Rendeltetésszerii hasznalat

A Profipress egy préskotés-technikat alkalmazoé flitésszerelési rendszer,
klilondsen kazanok és késziilékek bekotésére melegvizes flitési rendsze-
rekben. A rendszert a EN 12828 rendelkezéseinek megfelel6 flitési rend-
szerekre méretezték.

Uzemi hémérséklet Tmax < 105°C
Teljesitmény < 1MW.
A vizellatas teriletén megkodvetelt legalabb 1,0 mm-es falvastagsagu 1Tekintettel a minimé-
csdvek mellett a flitési rendszerekben a EN 1057 szerinti alacsonyabb lis falvastagsagra a
2l o2 . . z . H-1 tabldzat értelmé-
falvastagsagu rézcsévek is alkalmazasra kerllhetnek. e
A Profipress rendszer fent ismertetett alkalmazasoktol eltéré hasznalatat
egyeztetni kell attendorni gyarunkkal.
Elosztdszerelés TO\{_ébbi alkalmazasi
Eloszté- és felszallo vezetékek tertiletek
Szolar berendezések
Tavfitéberendezések (> 110 °C — FKM-tdmit&elemmel)
Idomok

Préselheté és menetes
csatlakozéval

abraH—1 dbra H—2
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Cs6anyag

A présosszekoto
anyaga

TomitGelem

Szallitasi allapot

Engedélyek
Rendszer
Csovek

Névleges méretek [mm]

Profipress
Profipress XL

114
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Mdiszaki adatok
Vorosréz csdvek az EN 1057 szerint (minimalis falvastagsag lasd H-1 tabla-
zat)

12 —108,0 mm vorosréz

Présidomok menetes csatlakozéval

— 12 - 54 mm vorosontény

— 64,0 - 108,0 mm vorosréz
EPDM, fekete (etilén-propilén-dién-kaucsuk); 110 °C-ig; nem ellenallé szén-
hidrogén-olddszerek, klérozott szénhidrogének, terpentin, benzin ellen
szalak és tekercsek (Id. a tablazatot)

Profipress SC-Contur-ral DVGW-reg.-sz. DW 8511 AP 3139
Profipress XL DVGW-reg.-sz. DW 8511 AT 2347

Vorosréz csovek az EN 1057

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Fitési rendszerekben hasznalhaté rézcsovek

d X Spin Térfogat / folyométer cs6 A présidomok
Méret
[mm] [Litre/m] anyaga
12x0,7 0,09
15x0,8 0,14
18x0,8 0,21
22x0,9 0,32 Stan-
Vorosréz
28 x 1,0 0,53 dard
35x1,0 0,83
42x1,0 1,26
54 x1,2 2,04
Profipress XL csovek
64,0 x 2,0 2,83
76,1 x2,0 4,08
XL Vorésréz
88,9 x2,0 5,66
108,0 x 2,5 8,33
tabl. H— 1
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Rendszerelemek

dbraH—3

Csoévek

A vizellatas terlleten megkdvetelt legalabb 1,0 mm-es falvastagsagu csévek
mellett a fltési rendszerekben a EN 1057 szerinti alacsonyabb falvastagsagu
rézcsovek is alkalmazasra keriilhetnek (H-1. tablazatban talalhaté minimalis
falvastagsagokat).

Présidomok

A Profipress rendszerelemek atfogé valasztéka a kazan- és szerelvénybeko-
tés, valamint a pinceszinti, eloszto- és felszallo vezetékek terliletén sokoldalu
szerelési és csatlakoztatasi valtozatokat kindl. Az XL-méretek azonosak az
ivoviz-szerelés méreteivel.

Az el6regyartott cséelosztd rendszerek épitése és a szelepek, szerelvények
és készllékek bekotése karimakkal, adapterekkel és kdzvetlen préskotéses
menetes csatlakozdkkal lehetséges.

A Profipress-kompo-
nenseket lasd az
,IvOviz szerelés”
fejezetben
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A Viega rendszeregység annak min-
den elényével

A W 534 sz. DVGW-munkalap
szerint ellendrizve

SC-Contur (biztonsagi kontur)
Présidomok csaknem minden
csatlakozasi valtozathoz
Akkus vagy halézatrél mikodd
présszerszamok

Tobb mint 500 rendszerelem

Profipress idomok

A z06ld jelolés az
SC-Contur (biztonsagi
kontur) jele

dbra H—4
XL-méretek
dxs Térfogat / folydméter csé A prés-idomok
Méret
[mm] [liter/m] anyaga
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
XL Vorésréz
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,5 8,33
tabl. H—2

Minden méret azonos az ivoviz-szerelés méreteivel. Az eléregyartott cséelosztod
rendszerek épitését és a szelepek, szerelvények és armaturak csatlakoztatasat
peremek, adapterek és menetes csatlakozok teszik lehetévé kdzvetlen présko-
téssel.

Vorosréz idomok

Szerelvények és szele-
pek csatlakoztatdsahoz

S 111 ot

dbra H—5
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Easytop gémbcsapok

Az Easytop gémbcsapok a EN 12828 szerinti f(itési rendszerekhez megfele-
16ek és 105 °C-os maximalis zemi hémérsékletre vannak méretezve. A csa-
pokat elényben részesitik elosztok készitésénél, csatlakozo- és karbantartd
szerelvények, készlilékek és berendezések, valamint felszallé vezeték-zard-
szerelvények szerelésénél.

Szines kupakok teszik lehetévé a szallitott kdzegek kdvetkezetes megjeldlé-
sét. Példa: flitési eléremend: piros, flitési visszatérd: kék. A termékvalaszték
Uj tagja a szivattyuhoz illeszkedd hollandival, opcionalisan sulyeréfékkel ren-
delkezd Easytop golydscsap.

Fiitéselosztas a fiités-
rendszer bovitésével

— Easytop gdmbcsapok
zarészerelvényként

— piros/kék cserélhetd
boritélapok az elére-
mend és a visszatérd
aghoz

dbraH—6
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Tomit6elemek
Gyarilag elhelyezett EPDM-tomitéelem

Maximalis ,biztonsagtechnikai méretezési hémérséklet' 120 °C
Maximalis megengedett (izemi nyomas 10 bar

FKM-tomitéelem (extra tartozék)
Maximalis megengedett Gzemi h6mérséklet 140 °C
Maximalis megengedett (izemi nyomas 16 bar

A gyarilag elhelyezett EPDM-t6mitéelemek (fekete) a gyakori alkalmaza-
sokhoz elegendd biztonsagi tartalékokat kinalnak az épiletgépészetben.
Amennyiben nagyobb igénybevételek Iépnek fel pl. vakuumcsoves kol-
lektorok, az FKM-tomit6éelemek utanrendelhetéek és kézzel kicserélhe-
t6ek. De lehet6ség van Profipress S rendszer alkalmazasara is. (Présido-
mok gyarilag elhelyezett FKM-tomitéelemmel).

Az FKM-toémit6elemeket nem szabad gaz- és vizellaté rendszerekben
alkalmazni!
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Alkalmazastechnika

Felszallé vezetékek

A keresztezé idomban a viz kérilfolyja az atmend, bellil 1évé csévet. Ezen az
elven a csévezetékek egy sikban keresztezheték. A szerelés laposan a falnal
vagy a padloéfelépitményben torténik.

Fiit6test csatlakozas

abraH—7

Elényok

Csekély beépitési mélység

Szerelés egy sikban

Nem sziikséges vésés

Idedlis szlk helyeken

Kdnnyen szerelhetd, a padlon is

Csekély anyagraforditas
A keresztez6 idom vagy az atvezet6 idom kdzvetlen racsatlakozast tesz lehe-
tévé a felszallé vezetékre, nagyon korlatozott helyviszonyok esetén is.

Fiit6test csatlakozas

A felszallé vezetékrd|
mindkét oldalra
ledgazva

dbraH—8

Elényok
Idétakarékos szerelés
A legszlkebb helyen hasznalhato
Tetszetds falon kivili szerelés
Bevalt megoldas kozéplleteknél
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Fiit6test visszatéré
csavarzatok

Konyok- vagy egyenes
formaban préshivellyel
a kozvetlen préseléshez

Fiit6test csatlakozas

Felujitas tlizveszély nél-
kal

120

Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Visszatéré csavarzatok
A flitétest visszatéré csavarzatok kdnyok vagy egyenes formaban kaphatok
préscsatlakozéval.

gbraH—9

El6nyok
Hideg préskotéstechnika: nem kell a forrasztét hasznalni
Nem okoz idéveszteséget a hére érzékeny tomitések kiszerelése és a
lehdlési fazis utani Ujbdli dsszeszerelés
Nincsenek a forrasztas altal elcsufitott kdtések
Tetszet8s megjelenés: nikkelezett vorésdntvény

..I
|
:
J

3 e—

abraH—10 dbraH—11

Forrasztaskor nem lehet kizarni az égésnyo- Hideg préskotéstechnika - tiszta munka
mokat és a szereléskor keletkezé maradva- a kezdettdl

nyokat



Vi ega 2F(itéstechnika - Réz vezetékrendszerek

Flit6test csatlakozé

Koézponti padlé-csbéelosztoval
Az esztrichbe épithet6 osztoval — hasznalata nem hozzaférhetd helyeken is
megengedett — elkeriilhetd a csévezetékek keresztezése. A H-12 dbra mutatja
t6bb flitGtest préselt, esztrichbe épithetd oszton keresztuli rakétését, gyarilag
szigetelt rézcsbével 6sszekotve.

Helytakarékos, mert nem sziikséges lakasonkénti fltési osztd
Keresztezés nélkiili vezetékek alacsony padléfelépitmény-magassaggal
R&vid szerelési id6
Nem sziikségesek tovabbi idomok
A teljes szintelosztas szerelése présidomokkal

Harom egymashoz préselt, esztrichbe épithet6 eloszté négy leagazast ad a

fltStestek rakdtésehez. Az elosztd végeére pl. 22 x 15-6s méretl szlkitéidom
préselhetd ra.

Az esztrichbe épithetd elosztok forgatasakor tigyelni kell az eléremend és
visszatérd leagazasaira.

dbraH—12

Az esztrichbe épitheté
oszto elényei

Osztobovités

Esztrichbe épithetd
oszté

Kozponti osztoként
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Fiit6test csatlakozas

A padlébdl az esztri-
chbe épithet6 osztén

keresztil
dbraH—13
Alkalmazasi lehetéségek
Fltétestek bekdtése tobb, egymashoz préselt, esztrichbe épithet6 osz-
ton keresztll
Megkézelithetetlen terlleten valé beszereléshez, segitségével elkertl-
hetd a csGvezetékek szintbeli keresztezése és lehetévé teszi a padlofel-
épitménybe valo szakszer(i beagyazast
Esztrichbe épitheté
oszté
Szigetel6dobozzal

dbra H— 14 dbraH— 15
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Csatlakozas keresztez6 T-idommal

Keresztez6 T-idomok

Rézcsével a padidban

abraH— 16

Keresztez6 T-idom

Emeleti szintelosztéban

dbraH—17

A keresztezd T-idomok forgatasakor tgyelni kell az eléremend (V) és a

visszatérd ag (R) leagazasaira.

A csupasz csoveket és présidomokat szigetelni és védeni kell a kilsé
mechanikus behatasoktol.
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Alkalmazasi példa

A csOvezeték rogzitési
tavolsagai keresztez6
T-idommal 6sszekap-
csolva

dbraH—18

Szerelési utmutatasok

Csdvezetékek fektetésekor tigyelni kell arra, hogy
a fektetés feszlilésmentesen torténjen,
a csovek hétagulas esetén ne okozzanak kart és ne érintkezzenek
egymassal,
olyan csusz6 cs6rogzitéseket hasznaljanak, melyek nem korlatozzak a
csovek hossziranyu hétagulasat,
csorogzitéseket ne hasznaljanak akaratlanul fixpontokként

Keresztez6 T-idom

Kétrészes szigetel6do-
bozzal

s

dbraH—19 abra H— 20
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Csatlakozas T-idomos szereléssel

dbra H—21 dbra H—22

Csatlakozas flit6test-csatlakozoblokkal

Flt6test csatlakozéblokkal és adapterkészlettel (belsé vagy kilsé menetes,
szelepes flitétesthez). A flit6test-csatlakozéblokk a falba van szerelve, csat-
lakozas vorosréz csovekkel, a csévek az esztrichszerkezet kiegyenlitd réte-
gébe vannak fektetve.

Amennyiben az esztrichszerkezet 90 mm-nél vastagabb, akkor a 255 mm-es
csatlakozasi magassagu flittest-csatlakozoblokkot ajanljuk.

£, &
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i N |
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dbra H—23 dbra H—24

Szerelés T-idommal

Csatlakozas a padlébol
és a f(it6test-csatlako-
zbblokkal a falbdl

Beépitési helyzet
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EISnyok elsé rané-
zésre

Fiit6test-csatlakozob-
lokk

Beépitési méretek

126

Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

A flit6test-csatlakozdblokk szerelési elényei

El6regyartott 50 mm-es csatlakozasi tavolsag

A flit6testek csatlakoztatdsa vakoldsi, csempézési, esztrich- és festési
munkak befejezése utan

Nincs tobbletmunka a f(it6testek tobbszori fel- és leszerelése altal

A flit6testek és csatlakozovezetékek nem sérliinek a csészerelési mun-
kéalatok kdzben

Nincs koztes tarolas, a flitétestek nem sérliinek a végleges felszerelésig
Nem szlikséges a flitési vezetékek Ujbdli nyomasprébaja
Nyomasproba és probaflités a flitétest felszerelése nélkul (téli izem)
Csekély beépitési mélység a nyers falazatba

A rozsdamentes acél és a nikkelezett f(it6test-csatlakozéidom szinben
harmonizal

dbra H—25 dbra H— 26
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Csatlakozas padlészegély csatlakozéidom-készlettel

l I §Fn Fiit6test-csatlakoz6-

g készlet kompakt

= flitGtesttel

p—
Mindkét oldalt, a padlo-
szegélybdl kivezetett
flit6test-csatlakozo-
készlettel

Szelepes flit6testekhez
is megfeleld

Fiit6test-csatlakozo-

A0 . készlet padlészegély-
P20 B0 R +00. hez
- Beépitési méretek
20
72
i
3%
4
dbra H— 30 abra H—31

Kereskedelemben szokvanyos padldszegélyek

A nikkelezett vorosontvény csatlakozéidomok tetszetds megjelenéstiek
Minden hasznalatos flit&testvaltozathoz

Nem sziikségesek tlizvédelmi intézkedések
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Csatlakozékészletek szelepes fiitétestekhez

Csatlakozokészletek

Szelepes fiitGtest

G3% Rp'2
Fiit6test csatlakozé Csatlakozokészlet modell Csatlakozékészlet modell
idomok/készletek
=T}
3 S R
1022.6

Szlkséges csatlakozékészlet és szelepes flitStest csatlakozdidom kiilso- és
belsdmenetes flitStest esetén.
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CsGvezetékek szigetelése és fektetése*
Az alkalmazasi terllettdl és a cs6 anyagatol fliggéen a kdvetkezé okokbdl kell
elvégezni a mliszaki szabalyozasok alapjan a csévezetékek szigetelését, fek-
tetését és rogzitését:
Védelem harmatviz képzédése ellen
A kulsé korroziok elkerlilése
Hoéveszteségek korlatozasa
A hossziranyu hétagulas kdvetkeztében keletkezd kattogd zajok elkeriilése
Az aramlasi zajok atvitelének megakadalyozasa

A csoveket — amennyiben gyarilag nincsenek kdpennyel ellatva, ill. szigetelve
— valamint minden idom- és 6sszekétédarabot a beépités helyén szigetelni
kell a klilsé korrézio ellen valamint az aramlasi zajok atvitele elleni védelemre,
figgetlenlil a hészigetelésre vonatkozé kdvetelményektdl. A csovek fekteté-
sekor ugy kell azokat régziteni, hogy az lizemfliggé hoszsziranyu hétagulasok
ne okozzanak a felhasznalé kényelmét erételjesen csdkkentd kattogd zajokat.

Amennyiben a cs6vezetékeket tarté alapzatra fektetik, akkor régziteni kell
azokat. A szigetel6réteg, de legalabb a Iépészaj ellen szigetelS réteg kiegyen-
litésével ismét sima fellletet kell kialakitani. A csévezetékek feletti kiegyenli-
téshez kotott agyazatokat kell hasznalni.

Szigetelés hGveszteség ellen*
A héleaddkhoz, osztokhoz vezetd vezetékek héleadasanak csokkentéséhez
a vezetékeket szigetelni kell. Vegye figyelembe a nemzeti szabalyozasokat.

Rézcsovek

SANCO®-cs6, csupasz

WICU®-csovek,
gyarilag szigetelve

dbra H— 32
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Héelosztod vezetékek

A fltési vezetékek héelosztd vezetéknek szamitanak, és azokat a héleadas
csOkkentéséhez az EnEV 5. fliggeléke szerint szigetelni kell. Lényeges utmu-
tatasok a padldba fektetett csévezetékekhez

A fit6tt helyiségek kozotti padlofelépitményben — akar eltérd felhasz-
nalé esetén is — elhelyezett csévezetékeket csak 9 mm-es réteggel -
A\ = 0,04 W/K-ra vonatkoztatva — kell szigetelni.

Kivétel a szigetelési Amennyiben az 1-4 sornak megfelel6 kdzpontifités-vezetékek flitott

kotelezettség alol . PP e s
helyiségekben vagy azonos felhasznalo fitott helyiségei kozotti szerke-
zeti elemekben talalhatok, és a héleadast szabadon 1évé zardszerelvé-
nyek befolyasolhatjak, akkor nincsenek kdvetelmények szigeteléréteg
minimalis vastagsagara vonatkozoan.

Minimalis szigetel6réteg vastagsagok
Minimalis szigetel6réteg vastag-
A vezetékek / szerelvények fajtaja sag 0,035 W/mK hévezetéképes-
ségli hészigeteléssel
1 Bels6 atméré 22 mm-ig 20mm
2 22 mm-nél nagyobb, max. 35 mm-es belsé atméré 30mm

3 35 mm-nél nagyobb, max. 100 mm-es belsé atméré A belsé atmérével megegyezé

4 100 mm-nél nagyobb belsé atméré 100mm

Az 1-4 soroknak megfelel6 vezetékek, szerelvények

fal- és fodémattorésekben, vezetékek keresztezédé-
sének terlletén, vezetékek dsszekapcsolasi pontjai-
nal, kdzponti vezetékhaldzat-elosztoknal

Az 1-4 sor kdvetelményeinek fele

Kozponti flitések vezetékei, az 1-4 sor szerint, melye-
ket a rendelkezés életbe 1épése utan kiildnbozd hasz-
nalok flitétt helyiségei kdzotti szerkezeti elemeiben
keriilnek lefektetésre

Az 1-4 sor kdvetelményeinek fele

7 \Vezetékek a 6. sor szerint, a padléfelépitményben 6mm

HUtékozeg-elosztd és hidegviz-vezetékek, valamint
8 helyiség-légtechnikai és klimah(ité rendszerek szerel- 6 mm
vényei

tabl. H—4
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Padléban elvezetett cs6vezetékek

A H-4-as tablazat a minimalis szigetel6réteg-vastagsagok tekintetében a szi-

getel6réteg 0,035 W/mK értékl hévezetéképességére vonatkozik. Amennyi-

ben a szigetelést a 035-0s hdvezetési csoporttdl eltérd szigetelbanyaggal

végzik, akkor a szigetel6rétegek minimalis vastagsagat at kell szamitani. A

WICU®-extra csévek gyarilag szigetelt rézcsévek, melyek szigetel6anyaga

0,025 W/mK értékl hévezetéképességgel rendelkezik. Ez természetszerlileg

a tejes kilsé atméré minimalisra csokkentéséhez vezet, mely minimalis pad-
|6felépitmény-magassagokat tesz lehetéveé.

Példak

Csévezetékek szigete-
Iése a padléban

15 mm-es vorosréz csé,
muianyag képennyel,
azonos felhasznald
flitott helyiségei kozotti
emeletkdzi fodémekben

TG
o O AR () (@)
8 ﬂ,‘@"_..... 2y

agbra H—33

(@ Cement esztrich (® Bevonatos cs6vezeték
(@ PE-félia (® Agyazat (meabit/perlit)
(3® Lépészaj szigetelés (@) Betonfédém

(@) 040 hévezetési kiegyenlits réteg Bedithetd tipli
(pl. polisztirol lemez)

>>
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Csévezetékek szigete-
Iése a padléban

15 mm-es vorosréz cso,
gyari teljesen kérbefutd
szigeteléssel

(A = 0,026 W/mK),
kilénbdz6 felhasznaldk
flitott helyiségei kozotti
emeletkdzi fédémekben

Csévezetékek szigete-
lése a padiéban

15 mm-es vorosréz csé,
gyari teliesen korbefutd
szigeteléssel

(A =0,026 W/mK), in
the padldba talaj, kiilsé
levegé elleni vagy fltet-
len helyiségek szigetelé-
sére
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abra H—34

(® Gyari szigetelés WLG 02
(8 Agyazat (meabit / perlit)
(@ Betonfédém

(@) Cement esztrich

(@ PE-fdlia

(3 Lépészaj szigetelés

(@) 040 hévezetésti kiegyenlits réteg
(pl. polisztirol lemez)

(D
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0—@--—--9

dbra H— 35

(®) Gyari szigetelés WLG 02
(8 Agyazat (meabit/perlit)
(@ Betonfédém

Talaj (murva)

(@ Cement esztrich

(@ PE-fdlia

(3 Lépészaj szigetelés

(@) 040 hévezetésti kiegyenlits réteg
(pl. polisztirol lemez)
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Vegyes anyagu szerelések

Mivel a rendszer felflitésekor csaknem a teljes oxigéntartalom termikus uton
kivalasztodik, a flitési rendszerben 1évé Profipress rendszer korrdzidveszély
nélkll keverhetd mas fém anyagbdl késziilt csévekkel és részegységekkel.
A flitéviz nem megengedett oxigénfelvételét a flitési rendszer szakszer( ter-
vezésével, izembiztos szerelvényekkel és a zart tagulasi tartaly szakszer(
szerelésével lehet elkerlini.

Amennyiben a flitési rendszerbe az oxigénbevitelt nem lehet biztonsaggal
elkertilni, a VDI 2035 mUszaki szabalyzat adja meg a tovabbi eljarasmédot —
pl. az oxigén vegyi uton térténd megkotése.

Nyomaspréba

Nyomaspréba vizzel

Minden csévezetéket elkészitett, azonban még nem burkolt allapotban
tdmorségi vizsgalatnak kell alavetni. Ennek értelmében a vizsgalandd
rendszert a biztonsagi szelep lefuvatasi nyomasanak megfeleld nyomassal
vizsgaljak.

Nyomaspréba levegével

A f(itési rendszerekben hasznalt Profipress rendszer nyomasprébajat siritett
levegbvel vagy inertgazokkal is el lehet végezni.
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Tavhérendszerek
A Profipress rendszer tavhéberendezésekben alkalmazhaté

EPDM-témitéelemmel (standard tdmit&elem)

Maximalis ,biztonsagtechnikai méretezési hémérséklet’ 110 °C
Maximalis megengedett lizemi nyomas 10 bar

FKM-tdmitéelemmel (extra tartozék) / Profipress S rendszer

Maximalis megengedett Gzemi hémérséklet 140 °C
Maximalis megengedett izemi nyomas 16 bar

FKM-tomitGelem Rendelési adatok
Méret Cikkszam Darab/Cs,e,
Présrendszer Profipress 12x 235 459376
. 15 x 2,50 459390
Jeldlés Fluor-elasztomer 18 x 2,50 459406
. . 22 x 3,00 459413
szolar berendezé- 10
sek vakuumcsovek 28 x 3,00 459420
Alkalmazasi terllet tavhéberendezések 35 x 3,00 459437
alacsony nyomasu 42 X 4,00 459444
of d k
sl 54 x 4,00 459451
Szin fekete, matt 76,1x5,0 459468
88,9 x 5,0 459475 5
Méretek NA10-t5INA100-ig ~ 108.0x50 A5
tabl. H—6
tabl. H—5

Tavfiités-atadéallomas

Kulsé melegviztaroléval

L . e
dbra H— 36

Amennyiben a tavflitéviz adalékanyagokat (pl. korrézié vagy fagy ellen

védé anyagok) tartalmaz, a Profipress rendszer hasznalatat attendorni
gyarunkkal kell egyeztetni.
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Profipress S-préscsatlakozo6 rendszerleirasa

Rendeltetésszerli hasznalat
A Profipress S-préscsatlakozok alkalmasak 100°C hémérsékletl és
280°C folétti rovid ideig tartd csucshémérsékletd flitési rendszerekben
valé hasznalatra DIN EN 1057 szerinti rézcsdvekkel egyutt.

Szolar rendszerek

Kertuleti ftési rendszerek

Kisnyomasu gézrendszerek

A Profipress-préscsatlakozokkal valé hasznalat akkor megengedett, ha
FKM tomitéelemekkel kerllt 6sszeillesztésre (12 - 35 mm).

A rendszer hasznalatat olyan lizemekben, ahol adalékszerek (pl. korrdzio-
gatlé vagy fagyallé oldatok) vannak a htitévizben, vagy a leirtaktdl eltéré
egyéb felhasznalasokat attendorni kdzpontunknak jova kell hagynia.

Uze__melési koérilmények kerleti flitési rendszerek esetén
Uzemi nyomas Pmax < 16 bar
Uzemi hémérséklet Tmax < 140°C

Uzqmelési korilmények kisnyomasu gézrendszerek esetén
Uzemi nyomas Pmax < 1bar
Uzemi hémérséklet Tmax <120°C

Jel6lés
Fehér pont az SC-Contur redéjén.
Fehér négyzet FKM azonosito jellel.

Profipress S- és Profipress-préscsatlakozok hasznalata FKM tomit&ele-
mekkel ivoviz- és gazszerelésekben nem megengedett.

Jeldlés

Profipress S

Narancs szin(
csomagolas

dbra H—37 abra H— 38
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Alkalmazastechnika

Csdrendszer
Az eléremend agat emelkedéssel, a visszatérd agat lejtéssel kell kialaki-
tani, hogy a rendszert sziikség esetén le lehessen Uriteni.

Lelritéskor a h6hordozo kdzeget tartalyba kell 6sszegydijteni.

Kollektorcsovek lefektetésekor figyelembe kell venni a maximalis varhaté
termikus hosszvaltozast.

Amennyiben a cs6 hossza 15 °C-os kézeghémérséklet esetén 15 m, akkor a
kozeg hémérsékletének 100 °C-ra ndvekedésekor a cs6 kb. 21 mm-t hétagul.

Cs6 anyaga

Szolar rendszerekben, az EN 1057 szabvanynak megfeleld, alacsony falvas-
tagsagu vorosréz csévekben torténd hasznalata Profipress-szel lehetséges
(tekintettel a minimalis falvastagsagra a H-1 tablazat értelmében).

Figyelem: elszigetelt csoveknél!

A szigetel6anyag maximalis megengedett lizemi hémérséklete legtdbb-
sz6r csupan 100 °C.

Figyelembe kell venni a gyart6i adatokat.

Oblités

A csbvezetékek oblitéséhez Profipress esetén elegendd az egyszer( dblitési
eljaras, azaz vizzel és normal vezetéknyomassal. Ki kell dbliteni a teljes kol-
lektor-kort — beleértve a szolar berendezést, a kollektort és a viztarolot a szi-
vattyu dramlasi iranyaban.

Az dblitéfolyadék felforrasat ill. rafagyasat elkertilendé a rendszert nem sza-
bad széls6ségesen magas vagy alacsony kilsé hémérsékletnél obliteni.

Nyomaspréba
A nyomasprébat a mindenkori kollektorgyarté adatai alapjan kell elvégezni.

Fontos: részletes informaciok a szolaregységek szerelését illetéen, példaul a
Német Rézintézettdl (Deutsches Kupfer Institut) szerezhetdk be .
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Szolar berendezés

Hazi bekotés

dbra H— 39
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Acél vezetékrendszerek

Prestabo - Rendszerleiras

Rendeltetésszer(i hasznalat

A Prestabo rendszert ipari és flitési rendszerekben valé alkalmazasra ter-
vezték és nem alkalmas ivovizrendszerekben torténd hasznalatra. A cso-
vek és idomok ezért piros ,,Nem alkalmas ivévizrendszerekhez” jeloléssel
rendelkeznek.

A Prestabo rendszerelemek csak a rendszerhez tartozo elemekkel egyditt
hasznalhatok. A rendszer ismertetett alkalmazasoktdl eltéré hasznalatat
le kell egyeztetni attendorni gyarunkkal.

A présidomok rendelkeznek az SC-Contur-ral és dsszepréseletlen alla-
potban lathatéan tdmartelenek.

Uzemelési feltételek EPDM-tomitGelemmel valé hasznalat esetén
Viz, zart rendszer max. 110 °C-os tzemi hémérsékletnél:
Pmax < 16 bar

Sdritett leveg6, szaraz és olajmentes: ppax <16 bar

Uzemelési feltételek FKM-témitSelemmel valé hasznalat esetén
Viz: max. 140 °C-os Uzemi h6mérséklet esetén: py,.x <16 bar

Sdritett levegd, szaraz és olajtartalmu: pax <16 bar

Prestabo-csévek, pré-
sidomok és karimak

Piros jeldléssel:
,Nem alkalmas ivoviz-
rendszerekhez”

dbra H— 40 abra H—41
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Miiszaki adatok

Otvézetlen acél, anyagszama 1.0308 a EN 1035-3 szerint, kiviil galvanikusan A csé és a présidom
horganyzott. Cséméretek 15-t8l 54 mm-ig, 1,0 mm-es PP-kdpennyel is szal- ~ 2ma9a

lithatd

Gyarilag EPDM-tomitéelemmel O-gy(rtiként max. 110 °C-os Uzemi h6mér-  TomitSelem
sékletekhez és max. 16 bar lizemi nyomasig.

6 m-es szalak, tdmorség szempontjabdl ellendrizve és megjeldlve Szallitasi allapot
Méretek [mm]
12/15/18/22/28/35/42/54 Prestabo
64,0/76,1/88,9/108,0 Prestabo XL
Szolar berendezések Alkalmazasi teriiletek

Klimaberendezések

Fltési rendszerek

Sdritett leveg6s rendszerek

Vakuumos berendezések

Berendezések technikai gazokhoz (kérésre)

A bevonat nélkiili Prestabo-csé jellemz6 adatai
A csé jellemz6 adatai

Cs6 kiilsé Térfogat / folyé-  Suly / folydméter Suly / 6 m-es szal ) .
a . Cikkszam o

@ x s [mm] méter [liter / m] [kg/m] [kal Bevonat nélkiili cs6
12x1,2 0,07 0,32 1,9 650339
15x1,2 0,13 0,41 2,5 559441
18x1,2 0,19 0,50 3,0 559458
22x1,5 0,28 0,80 4,6 559465
28x1,5 0,49 1,00 5,9 559472
35x1,5 0,80 1,20 7.4 559496
42x1,5 1,19 1,50 9,0 559489
54x1,5 2,04 2,00 11,7 559502

64,0 x 2,0 2,83 3,06 18,3 598327

76,1 x2,0 4,08 3,66 21,9 598334

88,9x2,0 5,66 4,29 25,7 598341

108,0 x 2,0 8,49 5128 31,4 598358

A bevonatos Prestabo-csé jellemzé adatai
17 x2,2 0,13 0,45 2,7 577117 L .
A csé jellemz6 adatai
20x 2,2 0,19 0,60 3,3 577124
Méretek az 1,0 mm-es
24x2,5 0,28 0,82 4,9 577131 PP-képennyel egyiitt
30x2,5 0,49 1,10 6,4 577148
37x25 0,80 1,30 8,1 577551
44 x 2,5 1,19 1,60 9,7 577568
56 x 2,5 2,04 2,10 12,6 577575
tabl. H—7
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Csdkivitelek

Jeldlés

Nem alkalmas ivévizhez
(Id. a kdvetkez6 oldalt is)
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Rendszerelemek

Csovek
A Prestabo-csdvek vékonyfall, a hosszvarratnal hegesztett csdvek a
EN 10305-3 szerinti 1.0808 anyagszamu 6tvézetlen acélbal, kivil galvaniku-
san horganyzott; a horganyréteg vastagsaga 8 — 15 pm (kék krém). Alacsony
hétagulas mellett formatartéak és igy idealisak flitési rendszerek pinceszinti
és felszalld vezetékeihez.
Csokivitelek
Bevonat nélkili — minden méret: Sillyesztett szerelésekhez, és pince-
szinti valamint felszall6 vezetékekhez.
Bevonatos - 15-t61 54 mm-ig: PP-kdpennyel igényes megjelenésti falon
kivili szerelésekhez.
6 m-es hosszusagu szalak, fémes fényl kilsé és belsé felllettel.
A csévégek szennyezédés ellen piros mlanyag kupakokkal vannak lezarva.

Minden csé ellendrizve van témorség szempontjabol.
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Jeldlés

@ @ @ @ @ @ Csé-jelolés
1 A - | Bevonat nélkli és
! | | rhl ] I | | bevonatos csé

Figyelem!

,Hasznalata nem meg-
engedett ivoviz-szerelé-

@ @ @ @ @ @ @ sekhez!”
— | | o | o o [ o 1

Viega Prestabo E235 >PP< 22x1,5 X 0406 CH:987654 &

dbra H— 43

(@) Rendszerforgalmazdé/Rendszernév  (5) A cségyarté révid jele
(2 DIN szerinti anyagnév (&) Gyartasi datum

(® A bevonat anyaga @) Gyartasi tételszam
(@ Névleges atméré x falvastagsag

@ @ @ @ @ @ Csdjeldlés

I 1 1 i L 1 Sendzimir horganyzott

| Il I I 1 osb.

- R R R R e R R G e e W

dbra H— 44
(@) Rendszergyarté/rendszernév @) kotegszam
(2 DIN-anyagszam (®) Tanusitasi jel/-szam

(3 Névleges béség x falvastagsag (6) Nyomasszint

Tarolas és szdllitas

A Prestabo acélcsdvek megalkuvast nem ismeré minéségének biztositasahoz
a kovetkezé iranyelveket szamitasba kell venni a csovek szallitasakor és taro-
lasakor

A csévégeket végsapkakkal le kell zarni szallitaskor hasznalat elétt.

Ne tarolja a csdveket védelem nélkil beton aljzaton.

Ne ragasszon védéfoliakat vagy hasonldkat a csdvekre.

Ne huzza a csdveket a rakodo parnafak folott.

Csak rozsdamentes acélhoz valé tisztitdszert hasznaljon a csdvek fellle-
tének tisztitasara.
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Prestabo

Présrendszer
SC-Contur-ral

Idomok 15-t6l

108,0 mm-ig 6tvbzetlen
acélbal, kivil galvaniku-
san horganyzott

Gyarilag EPDM-tomit6-
elemmel
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Présidomok

Minden présidom EN 1035-3 szerinti 1.0308 anyagszamu 6tvozetlen acélbdl
készlilt, kivil galvanikusan horganyzott; a horganyréteg vastagsaga 8 - 15 um
(kék krém).

SC-Contur (biztonsagi kontur)

Az SC-Contur (biztonsagi kontur) lathatova teszi a véletlenll préseletlendl
maradt préskodtéseket a rendszer feltoltésekor. Az 6sszepréseletlen prés-ido-
mok az 1 bar-tél 6,5 bar-ig terjedé nyomastartomanyban vizkifolyasrol vagy a
vizsgalé manométeren regisztralhatdé nyomascsdkkenésrdl biztonsagosan
felismerhetdk, és a kdtések azonnal dsszepréselhetdk.

dbra H—45

Mliszaki jellemzék
SC-Contur — piros jeldléssel a hornyon
Preciz betolasi zonak atmérében, hosszusagban és egyenességben
Meghatarozott bedugasi mélység a kialakitott Gtk6z6 altal
Gyarilag behelyezett EPDM-tomitéelem
A préstok horony térfogata pontosan a tdmitéelemhez van igazitva
Megfelel a miszaki el6irasoknak
Széles idom valaszték
Viega présgépek — akkus vagy halézatrol tzemeld — a gazdasagos
»,egy emberes” szereléshez



Tomitéelemek

EPDM

2F(itéstechnika - Acél vezetékrendszerek

A Prestabo présidomok gyarilag olyan EPDM-témitéelemekkel vannak felsze-
relve, melyek a legtdbb alkalmazasi terllethez megfeleléek. Néhany tipikus
alkalmazasi eset talalhat6 a kdvetkez6 tablazatban:

Prestabo idom EPDM-tomit6elemmel

Alkalmazasi
teriilet

Futés

Szolar berende-
zések

Klimaberendezé-
sek

Sdritett levegd

Vakuum
Technikai gazok
tabl. H—8

FKM

Tmax

Felhasznalasi teriilet [°C]
Szivattyds melegvizes

e max.
flités 95 °C 105
fltStest-rakotés
Szolar kér -
Zart szekunder kor -
Minden vezetékrész 20
Minden vezetékrész 20
Minden vezetékrész 20

Pmax

[bar]

Megjegyzések

= EN 12828

6 Sikcsoves kollektorokhoz

Inhibitorok hidegviz-lerak6dasok-

hoz, Id. az anyag-ellenallésagot

Szaraz, max. olajkoncentracio

25mg/m3

- Feedback required!

A magasabb hémérsékletl és nyomasu felhasznalasi terlletekhez a prés-ido-

mok FKM-témitéelemmel szerelhetdk fel.

Ehhez a gyarilag behelyezett EPDM-tomit6elemeket ki kell cserélni az
FKM-tomitéelemekre. Példak erre a kdvetkezd tablazatban talalhatok.

Prestabo idom FKM-tomit6elemmel

Alkalmazasi
teriilet

Tavhé

Géz

Szolar berende-
zések

tabl. H—9

Az FKM-tomitéelemek megrendelési adatai
Méret [mm]

12x2,35
15x 2,50
18 x 2,50
22 x 3,00
28 x 3,00
35 x 3,00
tabl. H—10

Felhasznalasi teriilet

Tavflitéberendezések a hazba

valé bevezetés utan

Kisnyomasu gézberendezések

Szolar kor

Cikkszam
459376
459390
459406
459413
459420
459437

Tiax
[°C]
140
120

Pmax

[bar]
16

<1

Méret [mm]

42 x 4,00
54 x 4,00
64,0 x5
76,1 x5
88,9 x5
108,0 x5

Megjegyzések

Vakuumcséves
kollektorokhoz

Cikkszam
459444
459451
614461
614485
614478
614492

Az FKM-tomitéelemeket
nem szabad ivovizellaté
és gazellato rendszerek-

ben alkalmazni!
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Korroziv hatasu
épitéanyagoknal kie-
gészit6 korrézivéde-
lem sziikséges

PL.: kiegyenlit§ esztrich,
simitdmassza stb.

A hészigetelésre kiilén
tigyelni kell!
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Alkalmazastechnika

Kils6 korrézié elleni védelem

A Prestabo cséveket és 6sszekdtdket kiilsé horganyzas védi. Ennek ellenére
tartésan hatd nedvesség ellen vagy korroziv hatdsu épitéanyagokkal valod
érintkezés esetén kiegészitd védelmi intézkedésekre van sziikség.

Zartcellas szigetel6 anyagok hasznadlata minden Osszeillesztés és vagott
szél megfeleld ragasztassal torténd szakszer(i tomitésével.
A padlofelépitményben v elvalaszto félidk ellendrzése a teljes fellleti
tomitettség szempontjabal.
Fektetés a nedvességtdl veszélyeztetett tartomanyokon kivl.
A padlé gyakori, vizzel és / vagy tisztito-/fertétlenitdé szerekkel torténd
tisztitasa esetén pl. idések otthonaban és apoléotthonokban, valamint
kérhazakban kertilni kell a padlébdl kidlld lathato flitétest-csatlakozdkat.
A falbdl kidllé csatlakozék megkdnnyitik a tisztitasi munkakat és raada-
sul kizarjak a korréziés kockazatokat.
A padloébal kiallé flitétest-csatlakozoknal biztositani kell a szakszer(i
korrozidvédelmet és a hézagok szakszerl lezarasat, hogy a behatold
tisztitoviz okozta korrézids kockazat kizarhato legyen.
Kopennyel ellatott csévek (Prestabo) hasznadlata — mas mindségl
csoOveket a gyartd utasitasa szerint kiegészit6é korrézidvédelemmel kell
ellatni.
A flit6testek falbol kialld csatlakozoja, a hézagok szakszerl lezarasa és a
koépennyel ellatott csdvek hasznalata mindig a legjobb, korrézié elleni intéz-
kedésnek mindsuil.

Ha a fenti intézkedés ellenére sem biztosithatd a nedvesség elleni tartds
védelem vagy kildnleges kdvetelményekkel rendelkezé alkalmazasi tertile-
tekrél van sz6 - pl. hiit6koroknél — , akkor az adott esetben megvizsgalandé
korrézidvédelmi intézkedéseket kell tenni, és a felhasznalt termék gyartéja-
nak informacidit, valamint a Q 151 szamu AGI-munkalapot figyelembe kell
venni.

Hdszigetelés elhelyezését a korrozidvédelemtdl fliggetlendl egyedi eseten-
ként meg kell vizsgalni.

Ipari alkalmazas

Agressziv kornyezeti levegd altali terheléssel rendelkezd ipari terlileten l1évé
szerelt rendszereknél az idevago belsé gyari szabvanyokat figyelembe kell
venni. Fird6k, nagykonyhak vagy husboltok nedvesség altal tartésan igény-
bevett épuletelemeiben elhelyezett csévezetékeknél a kdvetkezé dvintézke-
dések valtak be

Zartcellas szigetel tomldék hasznalata minden dsszeillesztés és vagott
szél megfelel ragasztassal torténé gondos tomitése esetén.

A lefektetett csévezetékek elvalaszto foliakkal megvaldsitott nedvesség
elleni szigetelése a padléfelépitésben.

A csdveknek a veszélyeztetett terlileteken kivili lefektetése.
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Hit6évizkorok

A Viega Prestabo préscsatlakozé rendszer minden olyan zart hiitévizkdrben

hasznalhatd, amelyekbe (izem kdzben oxigén nem tud bejutni.

A hitévizrendszerekben fennallé Uzemi feltételek miatt szilkség lehet a hor-
dozokdzegnek fagyvéddszerrel torténd ellatasara. A teljes viztartalom 50%-  gjikoladalek
os glikoltartalmaig EPDM-bdI késziilt standard tomitéelemek hasznalhatok. A

Viega szendzimirhorganyzott csovei erre a hasznalatra nem alkalmasak.

A DIN EN 14868 (2005.11) szerint egy rendszer ismételt feltoltése normal

esetben nem okoz Iényeges oxigénbevitelt. Az oxigénbevitel azonban karos

hatassal lehet a rendszerre (korrézid), ha a rendszerben cirkulald vizet a vesz-

teségek kovetkeztében rendszeresen Ujratoltik vagy - pl. automatikus ada-

golassal - jelentés mennyiségu friss viz kerll hozzaadasra.

A 2035. sz. VDI-iranyelv 1. tablazatanak megfeleléen az oxigéntartalomnak  Megengedett
séban szegény viz esetén 0,1mg/l alatt, sét tartalmazé viz esetén pedig ~ ©Xigéntartalom
0,02mg/I alatt kell lennie.

Védelem belsé korrézio ellen (haromfazis-hatar)

Fém anyagoknal a korrézié a haromfazis-hatar — viz/anyag/levegé — kérnyé-
kén Iéphet fel. Ez a korrozié elkeriilhetd, ha a rendszer az elsé feltdltés és
légtelenités utan vizzel teljesen feltdltve marad.. Amennyiben a rendszert a
szerelés utan nem kell azonnal Gzembe helyezni, ajanlatos levegbvel vagy
inert gazokkal nyomas- és témdorség-ellendrzést végezni.

Szigetelés és fektetés™
Az alkalmazasi terllettdl és a csé anyagatdl fliggben a csbvezetékek atech- 4, energia-takaré-
nika elismert szabalyai szerinti szigetelésére, fektetésére és rogzitésére a  kosségi rendelet

kdvetkezd okok miatt van sziikség :3;’:;‘:"1“”' erve-

Védelem harmatviz képzd&dése ellen

Kilsé korrézio elkerllése

Hdéveszteségek korlatozasa

A hossziranyu tagulas kévetkeztében keletkez6 kattogo zajok elkerlilése
Az aramlasi zajok atvitelének megakadalyozasa

A csupasz Prestabo cséveket és minden idomot, valamint 6sszekétét a hely-
szinen — az energia-takarékossagi rendelettdl fliggetlentl — kilsé korrézio és
aramlasi zajok ellen szigetelni kell. A csévezetékek fektetésekor ugy kell azo-
kat régziteni, hogy az lizemfliggé hossziranyu tagulasok ne okozzanak a fel-
hasznalo kényelmét erésen zavard kattogé zajokat.

Ha a szigetelést tlizszakaszokon kell atvezetni, akkor a flitési vezetékeknél
figyelembe kell venni a szigetel6anyag gyartojanak termékinformaciait.
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Példa:

Padléfelépitésben
Iévé csovek szigete-
lése

Prestabo cs6, 15mm,

Exzentroflex szigete-
léssel (h=38mm) f(it6-
test-csatlakozéveze-
tékként

kilénbdzé hasznaldk

flitétt helyiségei kozotti

emeletkdzi fédémben

Energia-takarékossagi
rendelet, 5. fuggelék,
1. téblazat, 7. sor

Példa:

Padlofelépitésben
1évé csovek szigete-
lése

Prestabo cs6, 15mm,

Exzentroflex szigete-
léssel (h=59mm) f(it6-
test-csatlakozéveze-
tékként talaj, kiils6é
levegé vagy fltetlen

helyiségek feléli padlo-

felépitésben

Energia-takarékossagi
rendelet, 5. fuggelék,
1. tdblazat, 1. sor
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Héveszteségek elleni szigetelés

A héelosztasra szolgald csévezetékek hdatadasanak korlatozasara javasoljuk
azoknak az energiatakarékossagi rendelet 5. fliggeléke szerinti szigetelését.
A nemzeti szabalyzatokat figyelembe kell venni.

Példak padléba fektetett csGvezetékekkel

dbra H— 46

dbra H—47

@ Cementesztrich

(2) PE flia

@ Lépéshang-szigetelés

(4) WLG 040 kiegyenlits réteg

@ Cs6 hészigetelése

@ Nyers fédém
(7) Talaj (kéztizalék)
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Példa:

Padlofelépitésben
lévé csovek szigete-

lése
0 g Prestabo csé, 15 mm,
koriilvéve 9 mm szige-
IIIIIIIIIIIIIIIIII Illlllllllll[@'lllllllllll,_ teléssel

(A=0,04 W/m-K)

T ..
. . .. . ‘. ‘ “ ..‘ . J‘ ‘ ‘t Kil5nbz6 hasznalok
AAAA R AN NS s i L flitott helyiségei kozotti

emeletkozi fddémben

Energia-takarékossagi
rendelet, 5. fuggelék,
1. tdblazat, 7. sor

abra H—48

Példa:

Padléfelépitésben

| lévé csovek szigete-

0 g | lése
| Prestabo cs6, 15mm,

korilvéve 26 mm szige-

teléssel

(A=0,04 W/m-K)

talaj, kiilsé levegd vagy

fltetlen helyiségek fell

Energia-takarékossagi

rendelet, 5. fliggelék,

1. téblazat, 1. sor

dbra H—49

@ Cementesztrich @ Cs6 hészigetelése

(2) PE f6lia () Agyazat (meabit/periit)
@ Lépéshang-szigetelés @ Nyers foédém

(@) WLG 040 kiegyenlits réteg Talaj (kéztizalék)
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Példa:

Padloéfelépitésben
Iévé csovek szigete-
lése

Prestabo cs6, 15mm,
mUianyag képennyel,
kilénbdzé hasznalok
flitott helyiségei kozotti
emeletkozi fddémben
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9
2
L ot
abra H— 50
@ Cementesztrich @ Csbvezeték (PP kdpennyel)
(2) PE f6lia (6) Agyazat (meabit/perlit)
@ Lépéshang-szigetelés @ Nyers fédém
@ WLG 040 kiegyenlit6 réteg Bedithetd tipli (nylon)

Potencialkiegyenlités*

A Prestabo rendszer egy elektromosan vezetd rendszer és igy be kell vonni a
potencialkiegyenlitésbe. Amennyiben egy csévezetékrendszert vagy annak
részeit szerelik, vagy felujitas keretében kicserélik azt, a potencialkiegyenlitést
elektromos szakemberrel kell ellendriztetni! A potencialkiegyenlitésért a villa-
mos rendszer létesitdje felelds!

Vegyes anyagu szerelések

A Prestabo rendszert egyes vorosontvény szerkezeti elemekkel (Viega Sanpress)
lehet 6sszeszerelni. A Prestabo rendszerek réz vagy rozsdamentes acél rend-
szerre torténd atmeneteit vorosdntvény idomokkal, szerelvényekkel kell kivite-
lezni. Mivel a rendszer felflitésekor a teljes oxigéntartalom termikus Uton kiva-
lasztasra vagy a fém fellileten megkotésre kerll, nem all fenn korrézidveszély.
A f(itéviz oxigénfelvételét a flitési rendszer és a tagulasi tartaly szakszer( sze-
relésével és megfeleld szerelvények hasznalataval kell elkerilni. Amennyiben
elkeriilhetetlen az oxigénbevitel, a VDI 2035 Utmutatasokat ad a tovabbi intéz-
kedésekhez — pl. az oxigén vegyi Uton tortén6é megkdtésével.

Komplett szerelési rendszerek keverése nem megengedett.
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Vezetékelrendezés és rogzités

A csovek rogzitéséhez kereskedelemben szokvanyos, kloridmentes zajvédd
betétekkel felszerelt csébilincseket kell hasznalni.

A rogzitéstechnika altalanos szabalyait figyelembe kell venni

Rogzitett csévezetékeket nem szabad tartoként hasznalni mas csévezeté-
kekhez és szerkezeti elemekhez.
A cs6kampodk hasznalata nem megengedett
Be kell tartani a tavolsagot az idomokhoz képest
Figyelembe kell venni a tagulas iranyat — fix- és cstszdépontokat kell
betervezni
A vibracidk altal keltett zajok elkeriiléséhez be kell tartani a tablazatban sze-
repld régzitési tavolsagokat.

Javasolt rogzitési tavolsagok
Merev csé rogzitési tavol-

Cs6méret - Cs6méret Merev csé régzitési tavolsaga
[mm] saoa [mm] m]
[m]
12 1,25 42 3,00
15 1,25 54 3,50
18 1,50 64,0 4,00
22 2,00 76,1 4,25
28 2,25 88,9 4,75
85 2,75 108,0 5,00
tabl. H— 11

Hossziranyu tagulas - kiegyenlité elemek
A csbvezetékek anyaguktol fliggéen a felmelegedés kdvetkeztében eltérd
meértékben tagulnak.
A csb6halézatban fellépd nemkivanatos fesziliségek elkertléséhez ezt figye-
lembe kell venni a csGvezeték rendszerek tervezéskor és kivitelezésekor. Kil6-
ndsen lgyelni kell a kdvetkez6k megfelel6 alkalmazasara:
fix- és csuszépontok,
tagulaskiegyenlitd vezetékszakaszok, mint pl. csélirak
axialkompenzatorok

A cs6vezetékek Al hossziranyu tagulasa a kdvetkez6 fizikai mennyiségektdl fligg:
a szallitott kozeg AT hémérséklet kildnbségétdl,
az |y vezetékhosszUsagtol és
az a hossziranyu tagulasi egyitthat6tol.
A Al értéke diagramokrél H-48 abra olvashaté le vagy szamitassal lehet meg-
hatarozni.

Példa
Adott Uzemelési feltételek
Az Gzemi hémérséklet értéke 10 és 60 °C kodzott van —igy AT = 50K.
A vezetékszakasz hosszusaga lp=20m
A horganyzott acélcsdvek hossziranyu tagulasi egyUtthatéja
a =0,0120[mm/mK]
ebbdl kdvetkezik: Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]
Eredmény
Al =0,0120 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 12mm hossziranyu tagulas
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Prestabo csévezetékek hossziranyu tagulasa

A hossziranyu tagulas
kiszamitasa

B8RS
N

Fd B
L A

® A A

15

R
Cséhossz —— > | [m]

Hossziranyu tagulas —— 3 Al [mm]
SR
A
\"

]

14 A B
12 /. // ~ 10
= & - —— g
T :
6 ya f/ _r_..--'" - = 5
4 A ] e ;

— )

3 =11

D ] L 1 ] L
1] 10 20 30 40 5 60 70 B0 90 100
Hoémérsékletkiilonbség —— > AT [K]

dbra H—51

Hossziranyu tagulas szamitasa
Kdvesse az x-tengelyt a cs6hosszhoz tartozé hémérsékletkilonbségig, majd
a bal oldalon az y-tengelyen megtalalja a hossziranyu tagulasi értéket.

Kiilonféle anyagok hossziranyu tagulasa

Hossziranyu tagulas
Hétagulasi egyiitthato a 20 m-es cs6hossznal
és T = 50 K esetén

[mm/mK]
[mm]
E?::gfrentes acél 00165 165
Horganyzott acél 0,0120 12,0
Vorosréz 0,0166 16,6
Muanyag 0,08-0,18 80 - 180
tabl. H— 12
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U- vagy Z-alaku kiegyenlité elemek - szamitas

A csévezetékek felmelegedéskor bekdvetkezé hossziranyu tagulasa tulnyo-
morészt a cséhaldézat rugalmassagaval kerlil kompenzalasra. Amennyiben ez
hosszabb cs6szakaszoknal nem lehetséges, akkor tagulaskiegyenliték beépi-
tését kell el6iranyozni. A kiegyenlit6k Z- vagy U-alaku kivitelben készulhetnek.
A tagulaskiegyenliték olyan rogzitési pontokkal rendelkezd vezetékszaka-
szok, melyek Ugy vannak elrendezve, hogy a csévezetékek hossziranyu tagu-
lasa tartésan ne okozzon mechanikus sériléseket.

Ezt Ugy lehet elérni, hogy a tagulasi mozgast célzottan azokra a vezetékré-
szekre iranyitjak, melyek hosszusaguk révén elegendd rugalmassaguak. Eze-

ket nevezzik hajlitasi szarnak. A hajlitasi szarhossz

A sziikséges hajlitasi szarhossz kiszamitasa egyszer(: kiszamitasa

Meg kell hatarozni a lehetd legnagyobb ,AT” h8mérsékletkiléonbséget.
Meg kell hatarozni az »lyc cs6hosszusagot.

Ezekkel az értékekkel ki kell szamitani azt a hosszusagot, amennyivel a
vezetékszakasz Osszességében hosszabb lesz, az el6z8 fejezet példaja-
ban Al = 12mm.

A diagramokrol (H-52 és H-53-0s abra) ezutan azonnal leolvashato a
sziikséges Lgy ill. Lgy csészarhossz.

Haijlitasi szar
Z-alakban Lg; hajlitasi

szarral T-kotésként
J <54 mm

dbra H—53 dbra H— 54

Haijlitasi szar
U-alakban Lgy hajlitasi
szarral @ < 54 mm

abra H— 52 151
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Hajlitasi szar 25

Z- és t-idom f.l' .!‘I .|" !?, f )‘f
Ha’jll'tz:ls’i szar hosszanak ; ff f "' ff Jl{ y
szamitasa (@ < 54 mm) ; I fj f ff {f
£ AVAVIW & @Y,
3 H‘[ f 1/
111 J
T 7 &Hg{ y / -—-?"/
1 il P il F
2 Iy £
3 WA Y S
3 JALV I A o
3 ,,,V 177 17
i Vi H’ P
J ViV
.
¥,
L
0,5 1 1.5 2
Csb6szarhossz ——» Lg; [m]
dbra H— 55
U-idom hajlitasi szar o
45
40
'E"
o
30
= L
i /
g
&
10
1 77
0+

0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13

Cs@szarhossz — > Lgy [m]

dbra H— 56
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Haijlitasi szar
Z-alakban Lg; hajlitasi
szarral és T-kotésként
@ > 64,0 mm

dbra H— 58 abra H—59

Hajlitasi szar
U-alakban Lgy hajlitasi
szarral @ > 64,0 mm

dbra H—57
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Hajlitasi sza 40
2- és tidom SAVAVAV/
Hajlitasi szar hosszénak ) Py ) QL
szamitasa (@ = 64 mm) & @?‘
=
_ 771/
E AV
= 30
3 AVAVAVA
F £ & 2 i
17717
! F P /
[0}
fa e
777
3
# /
wl ALY
10 12 14 16 18 2 22 24 28 28 3
Cs@szarhossz —— > Lgz [m]
dbra H— 60
Hajlitasi szar 100
U-alaku
T
E
T
3 50
>
)
<
>
=
10
(i} 0.5 1 1,5 2 25 3
Csészarhossz—— > Lgy [m]
dbra H—61
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Szerelés

Tarolas és szdllitas

A horganyréteg sérlilésének elkerliléséhez a cséveket nem szabad kdzvetle-
nll a padlén tarolni. A cséveket szallitaskor ovni kell a sérllésektdl, és rako-
daskor nem szabad a rakoddperemeken athuzni!

El6készités

Méretre vagas

A bevonat nélkilli csdveket csévagoval, finomfogu fémflrésszel vagy auto-
matikus flrésszel lehet elvagni. Vagokorongok (flex) vagy langvagok haszna-
lata nem megengedett.

A bevonatos csdveknél a présidomok préselési tartomanyaban el kell tavoli-

tani a mianyag kopenyt. A Prestabo hantolokészlilék garantdlja a bedugasi
mélységre torténd korrekt hantolast.

A csé felliletén kerlini kell a hossziranyu vajatok keletkezését.

Hantolas

A hantolészerszam szerszam @ |ehetévé teszi a mUanyag burkolat preciz
eltavolitasat a préshively ‘& helyén, megakadalyozza a fémfelulet karosoda-
sat és csak annyi anyagot tavolit el, amennyi a behelyezési mélységhez ®
sziikséges.

Nem tanacsos mas szerszamok hasznalata.

Fontos: A vagopengéket nem szabad utanélezni, hanem ki kell cserélni.

Hantol6késziilék

Pontosan a szikséges
betolasi mélységnyi
anyagot tavolitja el a
préstokhoz

(A hantolokésziilék
szine valtozo lehet)

dbra H— 62
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Minimalis szarhossz

U-idom Lgy @ = 64,0mm
hajlitasi szarral
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Sorjatlanitas

A tomitéelem sérlilésének vagy a présidom felszerelésekor bekovetkezé
elgorblilésének elkerlléséhez a csdveket levagas utan belll és kivil gondo-
san sorjatlanitani kell.

Hajlitas

A 12, 15, 18, 22 és 28 mm-es bevonat nélkili Prestabo csdveket hidegen,
kereskedelemben szokvanyos hajlitokészilékekkel lehet hajlitani. A cséve-
geknek legalabb 50 mm hosszusagunak kell lennilik, hogy a présidomokat
megfeleléen fel lehessen helyezni.

Fontos: A bevonatos Prestabo csdveket nem szabad hajlitani, mert pillanat-
nyilag nem allnak rendelkezésre alkalmas hajlitoszerszamok.

—s min. 50mm

dbra H— 63
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Szerelési példak

Fiitési rendszer

Elosztészerelés
Prestabo-val

Fiit6test csatlakozas

Easytop
gbémbcsapok

dbra H— 65

Présszerszamok

Préstechnika nehezen
hozzaférhetd helyeken

dbra H— 67 dbra H—68
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Fixpontok és csuisz6-
pontok

Tavolsagot kell tartani
az idomoktdl

Figyelembe kell venni a
tagulas iranyat

Rogzités egy fixpont-
tal
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Roégzitési méd - régzitett és csisz6 pontos
A csbvezetékeket fixpontokkal vagy csuszo rogzitésekkel lehet fektetni.
A fixpontok mereven kapcsolédnak a szerkezeti elemhez
A csuszoépontok tengelyiranyu tagulast tesznek lehetévé
A fixpontokat ugy kell elrendezni, hogy
messzemenden kizartak legyenek a hosszvaltozas altali torzids
feszlltségek
az iranyvaltozast nem tartalmazé egyenes csévezetékeknek csak egy
fixpontja legyen
A csuszo rogzitési pontokat elegendd tavolsagban kell elhelyezni az idomok-
tal, itt figyelembe kell venni a — felmelegedés miatt bekdvetkezd — hosszira-
nyu tagulast.

dbra H— 69 dbra H— 70
f—

= SE==

abraH—71
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Vakolat alatti szerelés

Egy vakolaton vagy szerel6aknaban elhelyezett csének elegendé helye van a
tagulasi mozgasokhoz. Vakolat alatti vagy esztrichszerkezetekbe torténd fek-
tetés esetén puha szigetel6anyaggal — pl. habanyaggal — kell ezt a helyet
megteremteni. Ez kiildndsen érvényes T-idomok és ivek tartomanyaban, mert
a mechanikus erdk itt kiilondsen erés hatast fejtenek ki.

Csévezetékek vakolat
alatti fektetése
Szigeteléssel

dbraH—72

Fektetés esztrichben

Az Usztatott esztrich ala fektetett csdvezetékek elhelyezése legtébbszor a

kiegyenlitd rétegbe vagy a lépészaj ellen szigetel§ rétegbe torténik, ahol ele-

gendd tagulasi tér all rendelkezésre. Azokon a helyeken, ahol a csévezetéke-

ket fuggdlegesen kivezetik az esztrichbdl, megfeleld szigetelbanyaggal ki kell

alakitani a szikséges helyet.
Csévezetékek eszt-
rich szerkezetekbe
fektetése

Ledgazo vezetékkel

Fédématvezetés

dbra H—73 dbra H—74
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Fektetés katranyos esztrichben (6ntott aszfalt)

A Prestabo idomokkal kialakitott szintenkénti elosztovezetékek szakszerlen
kivitelezett padlofelépitményt igényelnek.

Padléflitésekben a Prestabo présidomokat minden oldalon 20 cm-es hosszu-
sagban nem éghetd anyaggal kell védeni. A rendszert az esztrich felhordasa
elétt fel kell tolteni.

Katranyos esztrich
(ontott aszfalt)

Szakszerden kivi-
telezett padlofelé-
pitmény

dbra H—75

(1) Nyersbeton fédém (@) Kétranyos esztrich (6ntétt aszfalt)
(2 Homokagyazat a boritassal

peremszigetel6 csik moégott (6) Karton boritas
(3) Csempe (&) Kiegyenlit-/szigetelSréteg
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Préselés helyigénye

Cs6méret: 12-t6l 54 mm-ig

A kényelmes, gyors szereléshez az alabbi tablazatokban talalhaté a minimalis
helyigény a préskotés elkészitéséhez. Figyelembe kell venni az akkus és halo-
zatrol mikodd présgépek eltérd helyigényét.

Vegye figyelembe, hogy a halézati lizemeltetés értékei kiildnbdznek az akku-
mulatoros Uzemeltetés érteékeitdl.

Préselés cs6vezetékek kozott

.-':;,.; 1 A présidom :-:.H | Minimalis helyigény
~ | el pereme S | Préselés falszerkezetnél
— 2k
i f__,,-' ’__,,r""
AI ﬁ 8 ...-f;
A
== ]
] ]
- f,,.--
] —
b _,,.-“'"
] ]
= =
dbra H—76 dbraH—77
Cs6-0 d, a b Cs6-0 d, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 20 50 12 25 60
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 2 60 18 25 60
28 25 70
35 30 85 22 25 65
42 45 100
54 50 115 2 &5 ES
tabl. H— 13 tabl. H— 14
Halozati megtapalas Akku
Présszerszamok
Pressgun 5 Picco, Pressgun Picco

Eltéré helyigé |
Pressgun 4E ér6 helyigénnyel

PT2
PT3-EH

Akku

Pressgun 5/4B
PT3-AH
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Préselés csé és fal k6zott

Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Pressgun Picco/Picco
Minimalis helyigény ] A présidom
ﬁ pereme
-]
-1
‘-"'F-.-.
.a-"""r
e
=
o
:
—
dbraH—78 abraH—79
Cs6-0d, a b c Cs6-od, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 25 0 65 12 30 40 70
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 75
42 50 70 115
54 55 80 140 2 50 e gl
tabl. H— 15 tabl. H— 16
Préselés szerkezeti elemek kdzo6tt
Préselések fal- és Minimalis helvigé
fodémattoréseknél inimalis helyigény ap;, [mm]
Behuzépofaval kombi- NA Cs6-0d, pro PT3-AH PressgunPicco  Pressgun
naltan, az a, csok- [mm] PT3-EH Picco 5/4B/4E
kenthet6
| 10-50 12-54 45 50 35 50
tabl. H— 17
A préselt kitések Csé-0d, Minimalis tavolsag a
kozotti tavolsag NA
" . ,, [mm] [mm]
Hajlas kertilendd
Tomités biztositva 10 12 0
12 15 0
15 18 0
20 22 0
25 28 0
32 35 10
40 42 15
50 54 25

tabl. H—18
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64,0 - 108,0 mm-es cs6méretek — Prestabo XL

Elemek helyigénye

dbra H— 80
Cs6-0d, a
[mm] [mm]
64,0 110
76,1 110
88,9 120
108,0 135
tabl. H— 19

Helyigény idomok kéz6tt

tabl. H—21

tabl. H—22

[mm]
185
185
200
215

Cs6-o0d,
[mm]
64,0
76,1
88,9
108,0

Cs6-o0d,
[mm]
64,0
76,1
88,9
108,0

dbra H— 81
Csé-od, a
[mm] [mm]
64,0 110
76,1 110
88,9 120
108,0 135
tabl. H— 20

[mm]
185
185
200
215

[mm]
130
130
140
155

Minimalis tavolsag a [mm]

Minimalis tavolsag a [mm]

20

Minimalis helyigény

A préselt kotések
ko6zotti tavolsag
Elkertlheté a megddlés

igy biztositott a tomitési
funkcié

Tavolsag a falaktol
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Préselés 12 — 54 mm méretl(i présgyliriikkel

N

—2 ]
dbra H— 82 abra H— 83
Csé-o0 d, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 45
40 35
15 50
18 4 55) 4
22 ° 60 0
28 50 70 45
35 85 75 50
42 60 85 55!
54 65 90 65

tabl. H—23
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Préskotés készitése 12-t6l 54 mm-ig

A Prestabo csévek présidomokkal torténé dsszekapcsolasa egyszerlien és
biztonsagosan torténik. A bevonatos csévek végeit a Viega-hantoldkészilék-
kel el6szor le kell hantolni a préstokok tartomanyaban — a szerelés minden
tovabbi Iépése azonos a két cséfajtanal.

Csb6vago vagy finomfogu acélflirész

Sorjatlanité és alkoholos filc bejeldléshez

Viega présgép a cséatméréhdz megfeleld préspofaval
Hantolokészulék

Bevonatos Prestabo

csé
agbra H — 84
2 abra H— 85
Lehantolt Prestabo-csé vagja le a csdvet a Csupaszitsa le a csévéget a cséhantoléval.
derékszoget a lehetd legjobban megkozeli-
téen egy finom fogu flirésszel.
(3) dbra H— 86

Sorjatlanitsa le belll és kivl.
Folytassa a csupasz Prestabo-csére vonat-
kozo lépésekkel, (lasd a kévetkez6 oldalt)

Cs6vagot vagy finomfogu acélflirészt hasznaljon. Ne haszndljon olajat
vagy zsirt!
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Prestabo csd, bevo-

nat nélkiil

dbra H— 87

dbra H— 88 , . . o L
Lehantolt Prestabo-csé vagja le a csdvet a Sorjatlanitsa le belll és kivil.
derékszoget a lehet6 legjobban megkdzeli-
téen

abra H— 89

dbra H—90
Ellenérizze, hogy a tomitéelem megfeleléen Csusztassa a préscsatlakozot a csére Utkozé-
Ul-e. sig..

abra H— 91

dbra H—92

Jeldlje meg a behelyezési mélységet. Helyezze a préspofat a présszerszamra. Tolja
be a rogzité csapszeget, mig a helyére pattan.
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Prestabo cs6, bevo-

nat nélkiil
[R— IR agbra H—93
e - o . dbra H—94
Nyissa ki a préspofat és allitson be derékszo- Ellendrizze a behelyezési mélységet és kezdje
get a csatlakozéhoz. el a préselést.
dbra H— 95

Ha a préskotés kész, nyissa ki a préspofat.
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Préskotés készitése 64,0-t61 108,0 mm-ig
A Prestabo csovek présidomokkal torténd Osszekapcsolasa egyszerlien és
biztonsagosan torténik.

Sziiksé . Csb6vago vagy finomfogu acélflirész

ziikséges szersza- o o - o

mok Sorjatlanito és alkoholos filc bejeldléshez
Viega présgép a csémeérethez megfelelé behuzoé pofaval és megfeleld
présgydrivel

Bevonatos Prestabo
cs6

dbra H— 96
abra H—97
Végja el a csévet csévagoval vagy finomfogu Figyelni kell befogaskor! A csévégeknek telje-
acélfiirésszel derékszdgben. Ne hasznaljon sen kereknek kell lennilk.
olajat vagy zsirt!
-
dbra H—98
abra H— 99 4
Sorjatlanitsa a csovet belll és kivil. Jeldlje be a bedugasi mélységet.

0 64,0mm = 43mm
2 76,1mm = 55mm
© 88,9mm = 55mm
2 108,0mm = 65mm
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Prestabo cs6, bevonat
nélkiil
gbra H— 100
dbra H— 101
Ellendrizze a tomitéelem és a vago-  Tolja ra a présidomot a csére a beje-
gyurld megfelel§ illeszkedését. 161t bedugasi mélységig.
dbra H— 102
i gbra H— 103
Tegye ra a présgy(rlit az idomra és  Nyissa ki a behuzé pofat, és akasz-
ellendrizze a megfelel6 helyzetét. sza be a préslanc felfogatasaiba.
gbra H— 104
dbra H— 105

Helyezze fel a présgépet és végezze  Tavolitsa el az ellendrzéfiilet. A kbtés
el a préselést. most ,6sszepréselt’-nek van megijeldlve.
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Nyomaspréba
Kritériumok

A viznyomas ellenérzések a vallalkozasi szerz6dés keretében teljesi-
tend6 mellékszolgaltatasok, melyek a megbizast teljesitd szerz6déses
teljesitéséhez tartoznak. Ennek értelmében a vizsgalandé rendszert

a biztonsagi szelep bekapcsolasi nyomasanak megfelel6 nyomassal
vizsgaljak.

Az olajmentes sUritett leveg6vel vagy inertgazokkal végzett tdmorség
ellenérzések esetén részletes teljesitési leirasokat kell késziteni és vallal-
kozasi szerz6dés formajaban megallapodast kell kotni.

Minden cs@vezetéket elkészitett, azonban még nem burkolt allapotban
nyomasprébanak kell alavetni.

Fltési rendszerek nyomasprébajat sdritett levegével vagy inertgazokkal
is el lehet végezni.

A nyomasprébardl jegyz8konyvet kell késziteni.
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viega 3Gazszerelés* — Alapok

3 Gazszerelés*
Alapok

Foéldgaz hasznalata

A gazszerelések javarészt fém csévezetékrendszerekkel valdsulnak meg. A
mindenkori orszagfliggé szerelési moédok a nemzeti szabalyozasoktdl és ren-
deletektdl fuggenek. A kézikdnyvben talalhatd informaciok a németorszagi
szabalyozasokra és rendeletekre épllnek, és ajanlasként kell ket kezelni,
amennyiben a nemzeti el8irasok ezzel nem ellentétes értelmiek.

A lakasf(ités terliletén Németorszadgban manapsag 80 %-ot is meghaladja a

foldgaz energiahordozéként vald hasznalata. Az Uj épitések tobb mint 85 %-at

foldgazfiitéssel szerelik fel. A kdzponti melegviz ellatassal rendelkezd gazfu-

tés mellett a foldgazzal torténd f6zés vagy ruhaszaritas sem jelent biztosan

semmilyen Ujdonsagot. Azonban arrdl van szé, hogy kdzelebb kell hozni az

Ugyfélhez a foldgazt és a foldgazzal mikodtetett haztartasi késziilékeket. Uj,
tovabbfejlesztett gazkészulékek, mint pl. ruhaszaritok, kandalldk, infra hésu-

garzék vagy terasz grillez6k folyamatosan bévitik a hazai alkalmazasok palet-

tajat.

Gazzal miik6dé
haztartasi késziilékek

Terasz-hésugarzé

Szauna Ruhaszarité
Kandallé

Mosogato [P

abraG—1
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Viega rendszerfilozoéfia

Az ,innovativ gazvezetékrendszerrel’ szemben tamasztott kdvetelmények a
csatlakozoé- és fogyasztdi vezetékek terliletén

Mdszakilag kifogastalan és gazdasagos szerelés

R&vid szerelési id6k

Tlzbiztos gazvezetékek a nem hozzaférhetd részeken is fektetheték
Nincsenek kiegészité biztonsagi berendezések

A cs6kotések megfelelnek a magas héhatasu kévetelményeknek

A présidomoknak a gazszereléshez engedélyezett minden csétipussal
Osszekdthetdnek kell lennitik

Foéldgazzal teljesen
ellatott haz

dbraG—2

(1) Hazi bekétés féelzaréval (6) Gaz ruhaszaritd
(2) Gazméré alaplemezzel (8 Gaztiizhely
(@) Szintenkénti eloszté (@) Géazkonnektor
(@) Gaz vizmelegit6 / f(it6késziilék Géazlizem( cserépkalyha
(9@ Kiiltéri gazkonnektor géziizem(
grillstitével
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A gazkonnektorokkal szemben tamasztott kévetel-
mények

Figyelembe kell venni a nemzeti el6irasokat, amelyek korlatozzak vagy meg-
tiltjak ennek a készlilékcsatlakozd tipusnak a haszndlatat.

A nem allandé gazkészilékek, mint példaul gazsuték, ruhaszaritok, gazme-
legiték és gazgrillek hasznalata gazkonnektorok felszerelését igényli.

A gazkonnektorokkal szemben tamasztott kdvetelmény, hogy

a készlilék csatlakoztatasa gyorscsatlakozéval rendelkezé rugalmas
gazvezetékkel lehetséges legyen; a felhasznalo tetszéleges gyakorisag-
gal veszély nélkil kialakithassa és Ujbdl oldhassa a kapcsolatot,

teljeslljenek a biztonsagi szabvanyok és

kivitelik hasonlo legyen az elektromos konnektorokhoz.
A konstruktiv megoldasoknak garantalniuk kell a biztonsagi szabvanyok
betartasat.
Lehetséges veszélyek és biztonsagi berendezések

Gazszivargas a tomld leszakadasakor vagy sérilésekor
— Gaz aramlasor altal biztositott felligyelet

A gazkonnektor illetéktelen manipulalasa

— Biztositas tobbfokozatu vagy lezarhato zarakkal
Gazszivargas tliz esetén

— Biztositas h6hatasra zard szerelvényekkel (TAE)
Szakszerdtlen készulék csatlakoztatas

— Biztonsagi gyorscsatlakozds csatlakozas a gazkésziléknél

A Viega vakolat alatti és falon kivili gazkonnektorai, valamint a hozzajuk tar-
tozd rugalmas gaz bekotévezetékek teljesitik az sszes kdvetelményt.
Formatervezett vako-

lat alatti gazkonnek-
tor

dbraG—3
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Rendszerleiras

Profipress G/Profipress G XL

Rendeltetésszerii hasznalat

A Profipress G és Profipress G XL cs6csatlakozos rendszerek a
DVGW-AB G 260 szerint kerlltek gazokhoz jovahagyasra, haztartasi
alkalmazasok céljabdl. A szerelést a DVGW G 600, TRGI 2008 és TRF
2012 munkalap szerint kell végezni. Kizarélag az EN 1057" és a DVGW-
AB-GW 392 szerint vordsréz csévek hasznalhatok.

Az engedélyek a kdvetkezOkre vonatkoznak:

a G 260-as DVGW-munkalap szerinti gazok
gaz és ge’lzf::izisu2 cseppfolyds gaz hazi alkalmazashoz

Max. nyomas Pmax = Sbar
Max. nyomas magas héterhelést kovetelmény esetén py. = 1bar
Max. Uzemi és kornyezeti h6mérséklet Trax = 70°C

A Profipress G / XL-rendszer fent ismertetett alkalmazasoktdl eltéré hasz-
nalatat le kell egyeztetni attendorni gyarunkkal.

! Tekintettel a minimalis falvastagsagra a G-1 tablazat értelmében.

A magas héterhelés kdvetelményeinek megfeleld cseppfolyds gaz-rendszerekben, ahol a
nyomasszabalyozo készilékben lévé biztonsagi gyorszar zarasi nyomasa >1 bar,
Sanpress Inox G-t kell alkalmazni.

Profipress G

Réz présidomok

Specidlis 0sszekotok,
karimak és szerelvé-
nyek vorésontvénybdl
és sargarézbdl

dbraG—4
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Ml(iszaki adatok

Rézcsovek az MSZ EN 1057 Csévek
Rézbdl/vorosontvénybdl Présidomok
Szavatossag- és felelésségatvallalasi megallapodas a ZVSHK-val Mingségellen6rzés
Mindkét oldalon sarga pont a préstokon Jeldlés
Sarga HNBR-tomitéelem Tomitselem
Viega-présgépek (Id. a Szerszamok c. fejezetet) Présszerszamok
Profipress G 12-t6l 54 mm-ig préspofak
Profipress G XL 64,0mm présgyrik DVGW-engedély
Profipress G DG-4550 AU 0070 szama
Profipress G XL DG-8531BR0258
Alkalmazandoé rézcsovek gazszerelésekkor
Kiils6-o x falvastagsag Szl Tekercs Rézcsdvek
daxs Az MSZ EN 1057 és a
[mm] kemény félkemény lagy

12x0,8 v v v

15x1,0 v v v

18x1,0 © v v v

22x1,0 3 v v v

28x 1,0 & v v -

35x1,2 o v _ _

42x1,2 v - =

54x1,5 v - =

64 x2,0 XL v - -

tabl. G — 1
Profipress G XL

Présidomok és karimak

dbraG—5
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Profipress G / XL pré-
sidomok

Préstokokkal vagy
menetes csatlakozoéval

A sérga pont jeloli az
SC-Contur — a sarga
négyzet a szallitott
kozeget

A részegységekkel
szemben tamasztott
kovetelmények gaz-
rendszerekben
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A présidomok jelolése
A Profipress G és Profipress G XL présidomokon a kdvetkez§ jeldlések vannak:

Gas gazvezetékekhez
MOP 5 5 bar-os lizemi nyomashoz
GT/1 magasabb héterheléshez (1 bar-os zemi nyomasnal)

Jovahagyasra Hollandiaban (12 - 54 mm)

Jovahagyasra Lengyelorszagban (12 — 54 mm)

dbraG—6

A rendszeregység elényei

SC-Contur (biztonsagi kontur)
Présidomok szamos csatlakozasi lehetéséggel
Akkus vagy halézatrél m(ikdédd présszerszamok

Magas héterhelési kévetelmény

A magasabb héterhelhetdség kritériuma a féldgaz levegében mért gyujtohé-
mérsékletéhez igazodik (kb. 640 °C).

Annak elkerlilésére, hogy robbané elegy keletkezzen az égés nélkil tavozo
gaz kovetkeztében, tliz esetén e hdmérséklet alatt az épulet egyetlen pontjan
sem szivaroghat gaz veszélyes mennyiségben. Az ebbdl a tényallasbol eredd,
30 percig 650 °C-os h6mérsékletnek valo ellenallésagi kdvetelmény bevalt és
a technika elismert szabalya.
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Gazrendszerek
A Profipress G és Profipress G XL présidomokat a kdvetkezékben ismertetett
gazrendszerekben lehet alkalmazni.

A DVGW-TRGI 2008 szerinti gazrendszerek

kisnyomas > 100 mbar, kd6zépnyomas < 100 mbar-tdl 1 bar-ig

ipari és eljarastechnikai rendszerek a megfelel6 DVGW-rendelkezésekkel
és mUszaki szabalyokkal Pl.: DVGW-AB G 614, ,Szabadon fektetett gaz-
vezetékek a gyar terliletén az atadasi pont mogott”

abraG—7

TRF 2012 szerinti cseppfolyds gazos rendszerek
A magas héterhelés kovetelményeinek megfelel6 cseppfolyds gaz-rendszerek-
ben, ahol a nyomasszabdlyozé készililékben |év6 biztonsagi gyorszar zarasi
nyomasa >1 bar, Sanpress Inox G-t kell alkalmazni.
Cseppfolyds gaz-tartallyal a kozépnyomasu nyomastartomanyban
— a nyomasszabalyozé készilék utan, 1. fokozat a cseppfolyds
gaztartalynal, Pz = 5 bar-os megengedett Uizemi tulnyomasig
Cseppfolyds gaz-tartallyal a kisnyomasu nyomastartomanyban
— a 2. fokozatu nyomasszabalyozé készilék utan
Nyomas alatt allé cseppfolyds gaz tartallyal (cseppfolyds gaz palackok)
<14kg
— a kisméretl palack nyomasszabalyozdéja utan
Nyomas alatt allo cseppfolyds gaz tartallyal (cseppfolyds gaz palackok)
>14kg
— a nagymeéretl palack nyomasszabalyozdja utan
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Sanpress Inox G
osszekotok

Tobb mint 250 termék
csaknem minden sze-
relési és csatlakozta-
tasi lehetéséget tesz
lehetévé
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Sanpress Inox G/Sanpress Inox G XL

Rendeltetésszerii hasznalat
A Sanpress Inox G és Sanpress Inox G XL préscsatlakozo vezetékrend-
szerek a DVGW-AB G 260 szerint kerlltek gazokhoz jévahagyasra. A
szerelést a DVGW G 600, TRGI 2008 és TRF 2012 munkalap szerint kell
végezni.
Csak DIN EN 10088 és DVGW GW 541 munkalap szerinti Sanpress rozs-
damentes acélcsovek — 1.4401 anyag hasznalhato.
Az engedélyek a kdvetkezOkre vonatkoznak:
a G 260-as DVGW-munkalap szerinti gazok
gazfazisu cseppfolyds gaz hazi és ipari alkalmazasokhoz
Max. Gzemi és kdrnyezeti h6mérseéklet 70 °C
Sanpress Inox G/XL - MOP5/GT5
Max. nyomas Pmax = Sbar
Max. nyomas magas héterhelést kdvetelmény esetén ppax = 5bar

A Sanpress Inox G XL rendszer fent ismertetett alkalmazasoktol eltéré
hasznalatat le kell egyeztetni attendorni gyarunkkal.

dbraG—8
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Miiszaki adatok

Sanpress rozsdamentes acélcsévek — vékonyfall és korrézidallé rozsdamen-
tes acélcsdvek. Anyagszam 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), 2,3% Mo-nel a
nagyobb tartéssag érdekében:

Minden idom 1.4401 anyagszamu rozsdamentes.

Szavatossag- és felel6sségatvallalasi megallapodas a ZVSHK-val
Sarga négyzet és sarga pont a préstokon

Sarga HNBR-tomitéelem

Viega présgépek (Id. a Szerszamok c. fejezetet)

Sanpress Inox G 15-t6l 54 mm-ig préspofak
Sanpress Inox G XL 64,0 - 108,0 mm-es présgyrik
Sanpress Inox G DG-8531B00393
Sanpress Inox G XL DG-8531BR0333

Engedélyezett rozsdamentes acélcsévek

Térfogat / Suly /
daxs folydméter folydméter
[mm] [liter / m] [kg/m] A présidom anyaga
15x1,0 0,13 0,35
18x1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x1,2 0,51 0,84
35x1,5 0,80 1,26
42x1,5 1,19 1,52 Rozsdamentes acél
54x1,5 2,04 1,97
64,0 x 2,0 2,83 3,04
76,1 x2,0 4,08 3,70
88,9x2,0 5,66 4,34
108,0 x 2,0 8,49 5,30

tabl. G—2

abraG—9

Csovek

Présidomok

Mindségellenérzés
Jeldlés
TomitGelem

Présszerszamok

DVGW-engedély
szama

Sanpress Inox G XL

Présidomok és
karimak
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A présidomok jelolése

A Sanpress Inox G / XL présidomokon a kdvetkezd jeldlések vannak:
Gas gazvezetékekhez,
MOP 5 5 bar-os lizemi nyomashoz,
GT/5 magas héterhelésre (5 bar-os lizemi nyomasnal).

SC-Contur
(biztonsagi kontur) Bejelolt betolasi mélység
A le nem préselt kété-
sek nyomas- és tomor-
ség-ellendrzéskor felis-
merhetévé valnak

108,0 mm-ig gdzhoz
valé jeldléssel

Hengeres cs6bevezetés | Kett6s préselés

dbra G— 10

Sanpress Inox G XL

présidom Bejelolt bedugasi mélység

Py

abraG—11

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

A Sanpress Inox G rendszer is rendelkezik az SC-Contur-ral (biztonsagi kontur),
mely a minden tokon elhelyezett sarga pontrdl ismerhetd fel. A le nem préselt
kotések nyomas- és tdmorség-ellenérzéskor a manométeren regisztralhatéd
nyomascsokkenéssel és a probanyomas kdzegének tokon keresztil térténd
tavozasardl vehetdk észre.

TRF 2012 folyékony gaz rendszer
Lasd Profipress G fejezet
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Szerelés

A csatlakozé- és fogyasztoi vezetékek altalanos szerelési szabalyai
A kovetkezd feltételek vonatkoznak a gazvezetékek fektetésére:

A gazcsoOveket szabadon kell fektetni () rejtett hézagokkal Ureges tér
nélkul @ vagy aknakban, ill. csatornakban (3.

A 100 mbar-nal nagyobb izemi nyomasu vezetékeket nem szabad vako-
lat ala sUllyesztve fektetni.

A vezetékeket Ugy kell elrendezni, hogy azokra mas vezetékek és szer-
kezeti elemek csepegd vize és paralecsapddasa ne gyakorolhasson
hatast.

A lezard berendezéseket és oldhatd kétéseket kdnnyen hozzaférhetéen
kell elhelyezni.

Ezeket tilos a bevonatba rejteni (lasd kovetkezé oldal).

Kivitelezési példak

Vezetékelrendezés

Vezetékelrendezés
A DVGW TRGI 2008
szerint

abraG—12

(@ Bizonyos tavolsagban
(@ Vakolat ala slllyesztve treges tér nélkil
® Kiszelldztetve

Vakolat alatti, siillyesztett szerelések
Feszlltségmentesen kell torténnidk.
Korréziévédelemmel kell ellatni.
Az oldhat6 kotések (csavarkotések) hasznalata nem megengedett.
A rézcsdvekhez nem szabad nitrit- vagy ammoniumtartalmu anyagokat
hasznalni, rozsdamentes acélcsévekhez pedig klorid-tartalmuakat.

181



vie ga Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

Vezetékelrendezés és rogzités

A csatlakozo- és fogyasztdi vezetékeket nem szabad mas vezetékekhez eré-
siteni vagy mas vezetékek tartdjaként hasznalni. A nem égheté csétartdkkal
(példaul fém csébilincsekkel) és a kereskedelemben szokvanyos régzitd tip-
likkel (mGanyag tiplik) kell megfelel szilardsagu szerkezeti elemekhez régzi-
teni, ha a cs6kotés megfelelé mechanikus, axialis szilardsaggal (hossziranyu
erézaras) rendelkezik lasd DVGW-TRGI 2008 5.3.7-6s pont, 8-as tablazat. A
Profipress G/XL és a Sanpress Inox G/XL kdtések oldhatatlan, hiizasnak és
tolasnak ellenallé csékotések.

Profipress G és
Sanpress Inox G
préskotések

Préselés hossziranyu
erézarassal

dbraG—13
Iranyértékek vizszin- Byiiss X falvastagsag Rogzitési tavolsag
tesen szerelt cs6ve-
zetékekhez [mm] (m]
NA Profipress G Sanpress Inox G
12x0,8 = 1,25
12x1,0 - 1,25
= 15x1,0 15x 1,0 1,25
15 18x1,0 18x1,0 1,50
20 22x1,0 22x1,2 2,00
e 28x 1,0 g - g 2,25
28x1,5 .g 28x1,2 .g 2,25
35x1,2 7] - I} 2,75
32 & &
35x1,5 35x1,5 2,75
40 42 x1,2 = 3,00
42 x1,5 42 x1,5 3,00
5 54x1,5 54 x1,5 3,50
54 x 2,0 - 3,50
= 64,0 x 2,0 XL 64,0 x 2,0 4,00
65 - 76,1 x2,0 XL 4,25
80 - 88,9x2,0 4,75
100 - 108,0 x 2,0 5,00
tabl. G—3
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Fektetés padléfelépitményben

A csatlakozo- és fogyasztoi vezetékeket nem szabad - részben sem - esztri-
chbe fektetni.

Megengedett fektetési fajtak

A nyers fédémen, kiegyenlitd rétegen vagy lépéshang-szigetelésen belll
Részben a nyers fédémben Iévé mélyedésben és részben a kiegyenlitd
rétegen vagy lépéshang-szigetelésen belll (lasd dbra G-14)
Teljes egészében a nyers fédém mélyedésében (lasd abra G-15).
Az esztrich ala fektetett gazvezetékeket védeni kell a korrdzié okozta sériilé-
sek ellen.
DVGW-TRGI 2008, 3.3.8.5-6s pont: A foldbe fektetett kiltéri vezetékekkel
szemben tamasztott kdvetelmények
Gazvezetékek
@ @ @ a padléfelépitményben

Az dbraszdveget le kell
forditani!

Padléfelépités

Padlofelépités magassaga
magassaga

—_ Nyers fodém

Nyers fédém
(e) (5)

dbraG— 14 abraG—15
(@ Esztrich ® Kiegyenlité réteg
@ Folia (B Mélyedés
® Lépéshang-szigetelés @®Gazvezeték

Korréziévédelem
A helyiségekben szabadon lefektetett vezetékeknek normal esetben nincs
szliksége korrozidvédelemre. Kivételek

Agressziv épitéanyagokat tartalmazo helyiségekben, pl. rézcsdvek nitrit-
vagy ammoniumtartalmui anyagokat tartalmazoé szerkezeti elemekben
vagy rozsdamentes acélcsovek klorid-tartalmu kdrnyezetben

Agressziv Iégkdrben

Amennyiben a padlé hézagjaba fektetik, a kiegyenlités iranyat vagy a
Iépéshang-szigetelést foldre fektetett csérendszerként kell kezelni a
DVGW-TRGI 2008, 5.3.7.8.4 pontja értelmében

DVGW-TRGI 2008 5.2.7 pontja szerinti kdvetelmények
A korrézidvédelem Osszeillesztését korrézidovédd kotéssel vagy hére zsugo-
rodé csovezéssel kell végezni.

Réz- és rozsdamentes acélcsdvekhez A (nem korroziv talajok) vagy B
(korroziv talajok) igénybevételi osztaly esetén

Szerelvényekhez, cs6kdtésekhez és idomdarabokhoz A és B igénybevé-
teli osztalynal, zsugoranyagok C-osztalynal is 183
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4 Ipari alkalmazasok
Rendszerleiras

Megapress

Rendeltetésszerii hasznalat

A Megapress rendszer flit6-, hiit6- és ipari rendszerek DIN EN 10255 és
DINEN 10220 szerinti acélcsovek (lasd cséjellemzd8k) hasznalataval tér-
ténd szerelésére alkalmas.

A Megapress rendszer nem alkalmas
ivoviz-szerelésekben torténd hasznalatra — az elemek »Nem alkalmas
ivovizrendszerekhez« jel6léssel rendelkeznek.
DVGW G 260 szerinti haztartasi gazokhoz

A Megapress 0sszekotdket csak a rendszerhez tartozé elemekkel egyltt
szabad hasznalni.

A rendszernek a leirt alkalmazasoktdl eltéré célokra torténé hasznalatat
egyeztetni kell A Viega Service Centerrel.

A préscsatlakozok préseletlen allapotban lathatéan témitetlenek.
Az Gizembe helyezés el6tt végezzen tomorség-ellendrzést.

Uzemi feltételek

Viz, zart rendszer
— Uzemi hémérséklet T, =110°C

— Uzemi nyomas Pmax< 16 bar
Sdritett leveg6, szaraz és olajmentes
— Uzemi nyomas Pmax< 16 bar

abral—1
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Miiszaki adatok
Acélcsovek — varrat nélkili és hosszvarrattal hegesztett: fekete, horganyzott,
iparilag lakkozva vagy porbevonattal ellatva az alabbiak szerint

DIN EN 10255 DIN 2440, 2441, 2442) vagy
DIN EN 10220 (régi: DIN 2448/1 és 2458/1) minimalis falvastagsaggal
Smin=1,0mm; NA 32-ig s;,;,=0,5mm.

Acél, 6tvozetlen, anyag: 1.0308, kivaldo minéségl horgany-nikkel bevonattal,
3-5um

EPDM formazott témitéajkakkal, Tax <110°C és ppax <16 bar
Y2 (NA15), % (NA20), 1 (NA25), 174 (NA32), 172 (NA40), 2 (NAS0)
www.viega.de/Service/Downloadcenter

VDS - sprinklerekhez, nedves és nedves/széraz; TUV; hajéépités; kiildnbdzé
orszagengedélyek — pl. Franciaorszagra: CSDBat

Alkalmazasi teriiletek
Hegesztett és menetes csatlakozok helyettesitése Uj rendszereknél és javita-
soknal

Zart f(it6- és hiitékorok

Ipari berendezések — nitrogén stb.

SUritettleveg&s-berendezések

Tlzoltdé berendezések és sprinkler tlizolté rendszerek

Berendezések miszaki gazokhoz (kiilon kérésre)

Jellemzdk /elényok
Gyors feldolgozas, gazpalackok vagy menetvagd gépek hasznalata nél-
kil — akar 60% idémegtakaritas
Nincs flUstképzddés, tlizveszély, tlizérség, lehlilési fazis
Horgany-nikkel bevonat, 3—5um - korrézidalld, hosszu élettartamu
Profilos tomitéelem durva cséfelliletekhez

Csovek

Préscsatlakozé

TomitGelem

Méretek

Z-méretek

Engedélyek
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@ Profilos témitéelem
(@ Vagégyiiri
® Levalaszté gydiri

Javitasok és rend-
szerbdvitések
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Profilos tomitéelem

A Megapress préscsatlakozok specidlisan kialakitott EPDM tomitéelemekkel
vannak ellatva. A tébb tomitésikkal rendelkezé formazott tomitdajkak biztonsa-
gosan tomitik a kissé egyenetlen vagy bordas cséfellleteket is.

dbral—2

abral—3

Préscsatlakozok - préseletlen allapotban tomitetlenek

dbral—4

Attolékarmantyu

dbral—5

A préscsatlakozok préseletlen alla-
potban nem témitenek.

A véletlenll nem préselt 6sszekoté-
sek biztonsagosan felismerheték a
rendszer feltoltésekor

vizzel az 1,0 -6,5bar nyomastar-
tomanyban,

levegdvel vagy inert gazok-
kal a 22 mbar - 3,0 bar
nyomastartomanyban.

A Megapress attolékarmantyd nem
rendelkezik belsé Utkdzbvel és ezért
a legtobbszor hibas csévezeték-sza-
kaszok javitasara vagy rendszerbdvi-
téseknél hasznaljak éket — pl. T-ido-
mok szlk helyviszonyok melletti
beépitéséhez.
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Szerelés

Présszerszamok

A Megapress préscsatlakozok préselése specialis préspofakkal / présgyirlik-
kel torténik. A Viega fémbdl készllt »Profipress, Sanpress, Sanpress Inox és
Prestabo« préscsatlakozd-rendszereinek présgydrdi / préspofai nem hasznal-
hatok.

A max. NA25-0s préskotések préspofakkal készlinek, a NA32 - NA50 mére-
tekhez présgydrlket lehet hasznalini.

A szereléshez a Viega préspofak, présgylirtik és csuklés behiuzépofak hasz-
nalatat javasoljuk.

dbral—6 abral—7

Présszerszamok - Megapress préscsatlakozékhoz

Haszndlja a rend-
szerhez tartozé
présszerszamokat!

Préspofak

NA 15 - NA 25
4299.9 modellszam

Présgytirik
NA 32 - NA 50
4296.1. sz.modell

Présgépek Préspofak Présgytirik Készlet
2-es tipus . .
Préspofak NA15 - NA25
_ NA 32 - NA50 4296.1. sz. Il
PT3 AH/EH NA15 - NA25 32 - NAS0 4296.1. sz. mode Présgy(irik NA32 - NA50
4299.9 Z2 csuklés behtizépofaval, 2296.2 Csuklés behizépofa
Pressgun 4/5 [odelsea modellszam 4299.61. sz.modell

tabl. | —1
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Acélcsovek

A DINEN10255 és
DINEN 10220 szerint
(minimalis falvastag-
sag 1,0mm)

A sima, tiszta, nem
deformalt cséfeliilet
kovetelmény
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Altalanos szerelési tudnivalok
A Megapress rendszerkomponensek kivald mindségének biztositasahoz a
kovetkezdket figyelembe kell venni

A Megapress rendszerkomponenseket csak kdzvetlenll a felhasznalas
el6tt vegye ki a csomagolasbal.

A Viega préskotésekhez mend atmeneti idomok menetének letomitésére
csak kereskedelemben kaphaté kloridmentes tdmitéanyagokat szabad
hasznalni.

Kombinalt menetes és préskotéssel készilt elemek és csévezeték-sza-
kaszok szerelésénél el6bb mindig a menetes csatlakoztatast kell elvé-
gezni.

Cséfeldolgozas
Darabolas
A cs6bevonat figyelembevétele mellett az acélcsdvek tébbek kozott a kdvet-
kez6 szerszamokkal vaghatok
csévago
finomfogu flrész
billend flrész — lassu vagasi sebességgel
sarokvago

A csdveket darabolas utan belll és kivill sorjatlanitani kell.

A csOvek végének eldkészitése préskotéshez

A Megapress rendszer fekete, horganyzott, iparilag lakkozott vagy porbevo-
nattal ellatott, DIN EN 10255/10220 szerinti acélcsévekkel t6rténé haszna-
latra alkalmas.

A szakmailag kifogastalan préskotések készitésének elbfeltétele a sériilés
nélkili, laza szennyez8dés- és rozsdarészecskéktdl mentes, nem deformalt
cs6 és a megfelel6en sima és tiszta csévég.

A csdvek végeére vonatkozé kdvetelmények

SzakszerU, derékszdgu darabolas

Kivll és belll sorjatlan cséfal

Kerek keresztmetszet, deformaciok nélkil (pl. satuk miatt)

A hegesztési varratoktdl valé minimalis tavolsag 3xD - le legalabb
100mm

A csovek fellletére vonatkozé kdvetelmények

Sima és egyenletes — sériilésektdl mentes (pl. satuk vagy menetvago
gépek miatt)

Zsir-és olajmentes

Laza szennyez8dés- és rozsdarészecskeéktdl és egyenetlenul (kézzel) fel-
vitt bevonatoktél mentes
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Példak

Minden tovabbi kezelés nélkiil a kovetkezé cséfelliletek alkalmasak a présko-
tések elkészitésére, ha azok szennyezédésektdl vagy sérilésektél mentesek
@ Fekete,

@ horganyzott,

@ iparilag lakkozott/porbevonattal ellatott csovek.

dbral—8 dbral—9 dbral— 10

A préskotés elkészitése el6tt a préskotés kornyékén meg kell munkalni a cs6- A préskétés elkészi-

feltleteket, ha azok a kdvetkezé tulajdonsagokkal rendelkeznek "nf:z:;ﬁ:i"meg kell

Egyenetlentl felvitt lakkrétegek /-11. abra
Kiemelkedések, sérlilések, korrdzio vagy lazan ratapadt anyagok /-12. abra

abral— 11 dbral— 12
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Megmunkalasra alkalmas szerszamok pl.
Q@ drétkefe

@ tisztitészovet/csiszoldpapir

® csiszoldtarcsaval ellatott sarokvago.

abral— 13 dbral— 14 dbral— 15

Megmunkalas utan a cséfelilet min6ségének meg kell felelnie az I-16. dbran
lathatd mindségnek.

dbral— 16
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Csébvezetékek rogzitése
Erre vonatkozdan a rogzitéstechnika altalanos szabalyai vonatkoznak — pl.

A meglévé csbvezeték-rendszerekhez nem szabad tovabbi csévezetéke-
ket és elemeket rogziteni.

Csbkapcsok hasznalata nem megengedett.

A hétagulast figyelembe kell venni — rogzitett és csuszé pontokat kell
betervezni.

Rogzitési tavolsagok
Névleges

D augen atméré Rogzitési tavolsag [m]
[mm] [NA] [Zoll] A gyarté adatai szerint A VdS CEA 4001 szerint
21,3 15 Y2 2,75
26,9 20 % 3,00
33,7 25 1 3,50
4,00
42,4 32 1% 3,75
48,3 40 1% 4,25
60,3 50 2 4,75

tabl. | —2

Kiils6 korrozié elleni védelem/szigetelés

A préscsatlakozok kivalé minéségul horgany-nikkel bevonata optimalis védel-
met nyUjt a korrdzio ellen — pl. hitéberendezésekben, kondenzviz keletkezése
esetén.

A csoveket megfeleld korrézidvédelemmel kell ellatni — a gyartd informacioit
figyelembe kell venni.

A csoveket és a csatlakozokat a technika elismert szabalyai szerint kell szige-
telni.

Uzembe helyezés
A rendszer Uizembe helyezése el6tt nyomasprobat kell végrehajtani
— az eredményt dokumentalni kell.

Az eljaras
Toltse fel teliesen a rendszert vizsgalokézeggel — pl. inert gazokkal /szUirt
ivovizzel.
Végezze el a nyomasprobat — sprinkler rendszereknél a VdS CEA 4001,
17. fejezetét figyelembe kell venni.
A nyomaspréba eredményeit jegyzékdnyvben kell dokumentalni.

Adja at az arra felhatalmazott szakember altal alairt jegyzékonyvet a
megbizénak.
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A préskotés elkészitése

abral—17

VAgja méretre az acélcsovet szak-

szer(ien, derékszdgben csévago-

val, sarokvagoéval vagy finom fogu

flirésszel — ne hasznaljon langva-
got.

dbral— 18

Vigyazat a befogasnal - kertlje a
cs6 végének deformalodasat.

dbral— 19

Sorjatlanitsa a csovet belll és kivil
egy sorjatlanitéval — NA 40-ig a
2292.2. sz. modellel.

NA 50 a 2292.4 XL sz. modellel.

dbra | — 20

Tavolitsa el drotkefével és tisztitd-
szbvettel vagy csiszolépapirral a
laza szennyez6dés- és rozsdaré-
szecskéket a préselés terlletérdl.

dbral—21

Ugyeljen a témitéelem, a levélasz-
togyUrli és a vagogyurl megfeleld

helyzetére.

Mérje meg a bedugdsi mélységet
és jegyezze fel a csére.

e

abral—23

Tolja ra a préscsatlakozét — elaka-
das nélkil — Utkdzésig a csére.

abral—24

Helyezze a Megapress préspofat
(<NA25) a préscsatlakozé koré —
tigyelien a megfeleld helyzetre.
Végezze el a préselési folyamatot
addig, amig a préspofa teljesen
nem zar.

abra |l — 25

Helyezze a Megapress présgydrt
(=NA32) a préscsatlakoz6 koré —
Ugyeljen a megfelel6 helyzetre.
Végezze el a préselési folyamatot a
behuzoépofa segitségével, mig a
présgy(rd teliesen nem zar.
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dbra | — 26
Tavolitsa el az ellenérzé matricat —

ezzel a csatlakoz6 ,0sszepréselt-
ként“ van jeldlve.

Helyigény préselés esetén

A miUszakilag kifogastalan préselés érdekében helyre van szlikség a présgép
felhelyezéséhez. A kdvetkezd tablazatok adatokat tartalmaznak a kilénb6zé
beépitési helyzetekben sziikséges minimalis helyigényre vonatkozoan.

Préselés csévek kozott - préspofak NA 25-ig

i | Ca—— ; Préspofak
Méret b
/ {b _{__, ere! a
et Y 30 70
B
- . % 35 80
al 1 45 95
tabl. | —3

Préselés cs6 és fal k6zott - préspofak NA 25-ig

Méret a b c
Y2 35 50 80
% 40 55] 90
1 50 65 105

tabl. | — 4

Faltavolsag - préspofak NA 25-ig
Minimalis helyigény, a, [mm]
Méret
Y2

50
%

tabl. | —5
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Minimalis tavolsag a préselt kotések kézott - préspofak NA25-ig

Minimalis helyigény, a,;, [mm]

Méret
.
Y2
5
%
1
tabl. | — 6
B s Préselés présgyiiriikkel csovek kozott — présgytiriik NA32 - NA50
Présgyiiriik .
Méret a b
1Y 95 125
12 135
105
2 140

tabl. | —7

Préselés présgyiiriikkel csovek k6zott — présgydiriik NA32 - NA50

Méret a b c
1% 95 125
12 i85 80
105
2 140

Méret Minimalis helyigény, a;, [mm]
1Ya
1% 20
2

tabl. I —9

Minimalis tavolsag a préselt kétések kozott - présgytiriik NA32 - NA50

Méret Minimalis helyigény, a,;, [mm]
1%
12 15
2

tabl. | — 10
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Profipress/Sanpress Inox/Profipress G / Sanpress
Inox G/Prestabo

Rendeltetésszerii hasznalat

A Profipress / Profipress G valamint a Sanpress Inox és Sanpress Inox G
rendszerek ipari alkalmazasra és specialis kozegek szallitasara alkalma-
sak.

A rendszer megvalasztasa fligg az egyes Uzemeltetési feltételektdl, ugy-
mint nyomas, hémérséklet, valamint koncentracio és a szallitott kdzeg. A
Prestabo rendszerek, valamint minden egyes rendszer, egyéb kdzegek-
hez valé alkalmassaga lekérdezhetd a Viega Service Center-nél, az anya-
gigénylé nyomtatvany kitéltésével (ellenérzd lista a fejezet végeén).

Profipress / Profipress G valamint a Sanpress Inox és Sanpress Inox G rend-
szerek ivoviz- és éplletgépészeti szerelésekben valé alkalmazasuk mellett
egyre inkabb felhasznalasra kerlilnek az iparban és specidlis kdzegek szalli-
tasahoz.

A szallitott kdzegek sokféle lizemallapotai, mint pl. a nyomas, hémérséklet és
koncentracio, a rendszer és a tdmitéanyag gondos kivalasztasat kdvetelik
meg. A megadott Uzemelési feltételekkel rendelkezd specialis kdzegek, pél-
daul a technikai gazok, olajok, kendanyagok, stb. a Viega-nal elvégzett sajat
laborvizsgalatok vagy specidlis esetekben tovabbi intézetek vizsgalatai alap-
jan ellendrizhetdk.

Ezekbdl az informacidkbodl alkalmazasi ajanlasokat készitenek, melyek garan-
taljak a rendszerelemeket feldolgozok és az épittetdk kivitelezési- és rend-
szerbiztonsagat.

A réz és rozsdamentes acél présidom rendszerek hasznalatat a kdvetkezd
rendszerekben részesitik elényben:

sUritett levegé

hitéviz

technikai gazok

Uzemi viz

el6készitett technoldgiai vizek
olajtartalmu kézegek

Alkalmazasi
teriiletek
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Présidom valaszték

Présidomok

Szines pontok jeldlik
az SC-Contur-t (bizton-
sagi kontur)

Szerelés

Profipress-szel és
Profipress XL-lel
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Profipress / Profipress G

dbra |l —27

Hasznalata a kdvetkez6kh6z megengedett:
gaz és cseppfolyds gaz
ftéolaj és dizel-lzemanyag
nedves sprinkler berendezések
oxigénvezetékek
szilikonmentes 0sszekdték (a lakkbevonatot zavard anyagoktdl mentes)

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
Az SC-Contur (biztonsagi kontdr) minden idomon szinnel van megjeldlve.

Sargaval a Profipress G idomokon és
Zolddel a Profipress idomokon,
Kékkel a Profipress szilikonmentes idomokon.

abra | — 28 dbra | — 29



Ml(iszaki adatok
Csak EN 1057 szerint vorosréz csoveket haszndljon, tekintettel a minimalis
falvastagsagra a I-11 tablazat értelmében

Présidomok menetes csatlakozéval

— 12 — 54 mm voroésontvénybdl

— 64,0 - 108,0 mm vorosrézbdl
EPDM, fekete (etilén-propilén-dién-kaucsuk); 110 °C-ig; nem ellenallé szén-
hidrogén-olddszerek, klérozott szénhidrogének, terpentin, benzin ellen
Szalak és tekercsek (Id. a tablazatot)
DVGW-reg.-sz. DW 8511 AP 3139

DVGW-reg.-sz. DW 8511 AT 2347
MSZ EN1057 és a GW 392-es DVGW

Profipress SC-Contur-ral,
Profipress XL
\Vorésréz csévek az

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Hasznalandé rézcsovek ivévizrendszerekben
Kiils6-@ x Szallitasi program

falvastagsag Szal Tekercs

d,xs Méretek A présidom anyaga

kemény  félkemény lagy

[mm]
12x0,8
15x1,0
18x1,0
22x1,0
28x1,0
35x1,2
42x1,2
54x1,5

64,0 x 2,0
76,1 x2,0
88,9x2,0
108,0x 2,5
tabl. | — 11

AN
AN

4

SR B

Standard

Vorosréz

- - XL

SNBSS EIS BS B S
|

4lpari alkalmazasok - Rendszerleiras

Cséanyag

A présidom anyaga

TomitGelem

Szallitasi allapot
Engedélyek
Rendszer

Névleges méretek
[mm]

Profipress XL

Cséméretek,
szallitasi formak
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Cs6anyag

EN 10312 szerint

A présidom anyaga

TomitGelem

Szallitasi allapot

Engedélyek

Rendszer

Csovek
Névleges méretek [mm]

Sanpress Inox

Sanpress Inox XL

Sanpress Inox

Présidomok
15 - 54mm
rozsdamentes acél,

XL-méretek

64 — 108 mm
rozsdamentes acél,
vagogydr(vel, levélasz-
tégydirdvel és
EPDM-tomitéelemmel

Minden méret
SC-Contur-ral (bizton-
sagi kontur)
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Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Miiszaki adatok
A Sanpress és Sanpress XL rozsdamentes acélcsévek rozsdamentes acélbol
|ézeres hegesztéssel készilt vezetékcsovek.

Anyagszam 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), 2,3 % Mo-nel a nagyobb tartéssagi
alternativa érdekében: Anyagszam 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), 24,1 PRE-értékkel

Rozsdamentes acél

EPDM, fekete (etilén-propilén-dién-kaucsuk); 110 °C-ig; nem ellenallé szén-
hidrogén-oldoszerek, kldrozott szénhidrogének, terpentin, benzin ellen

6 m-es hosszusagu szalak, fényes kuilsé és belsé felllettel

A csévégek mlianyag kupakokkal lezarva

Minden csé ellendrizve és jeldlve van tdmorség szempontjabol

DW 8501 BL 0551 (15-t6l 54 mm-ig)

DW 8511 BQ 0245 (64-t6l 108 mm-ig)

DIN EN 10088: A nem rozsdasodé acélok jegyzéke

W 541-es DVGW-munkalap: Nem rozsdasodé acélokbdl készilt csévek sze-
relt ivovizrendszerekhez DVGW-vizsgaldjel TS 233 (N 012)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

abra | — 30 abra | — 31



Sanpress Inox csévek

Térfogat /
dxs folyométer
[mm] [Liter/m]

15x1,0 0,13
18x1,0 0,20
22x1,2 0,30
28 x1,2 0,51
35x1,5 0,80
42 x1,5 1,19
54x1,5 2,04
Sanpress Inox XL csoévek
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,0 8,49
tabl. | — 12

Suly / folyo-
méter

[kg/m]

0,35
0,43
0,65
0,84
1,26
1,562
1,97

3,04
3,70
4,34
5,30

Suly / 6 m-es

szal

[kg]
2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
9,13
11,83

18,24
22,20
26,00
31,80

4lpari alkalmazasok - Rendszerleiras

A présidom
Méret anyaga

Standard Rozsdamentes acél

XL Rozsdamentes acél
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Prestabo
présidomok

Felismerheté piros jelo-
léssel: ,Nem alkalmas
ivovizrendszerekhez”

200
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Prestabo

Rendeltetésszer(i hasznalat

A Prestabo rendszert ipari és flitési rendszerekben val6 alkalmazasra ter-
vezték és nem alkalmas ivovizrendszerekben torténd hasznalatra. A cso-
vek és idomok ezért piros ,,Nem alkalmas ivévizrendszerekhez” jeldléssel
rendelkeznek.

A Sendzimir horganyzott Prestabo-csé szintén hasznalhaté nedves
sprinkler rendszerekhez és tllnyomasos levegd szerelésekhez.

dbra | — 32 dbra | — 33

Sprinklerekhez valé Sendzimir horganyzott csévek jellemzdi

\Voros vonal, fehér iras

»lvoviz-szerelésekhez nem hasznalhaté« szimbdlum

»Sprinkler« szimbolum

Csdvégek fehér kupakkal

Méret 15-108 mm

22 mm mérettdl felfelé VdS tanusitvany a csére és a préscsatlakozokra
20 pum cinkréteg, belsé és kiilsd
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Alkalmazastechnika f\

SC-Contur (biztonsagi kontur) - a DVGW altal ellenér-

zo6tt biztonsag K Dﬂgd%“ Y |
Az SC-Contur (biztonséagi kontur) lathatéva teszi a préseletlenil maradt koté- {\;{"11:-::: i 4

seket a rendszer feltdltésekor. A le nem préselt idomok 1 bar-t6l 6,5 bar-ig a
vizkifolyasrél vagy a manométeren regisztralhatd nyomascsokkenésrdl biz-
tonsagosan felismerhetdk, és a kdtések azonnal lepréselhetdk.

ST

SC-Contur (biztonsagi
konttir)

A préseletlen kotések
lathatéva véalnak a
rendszer feltoltésekor

o /T
|

Kettds préselés Hengeres csGbevezetés

Bejelolt
betolasi
mélység

dbra |l — 34

Viega-vizsgalatok
Sanpress-hez,
Vizsgalati A W 534-es DVGW szerinti Viega-vizsgalati értékek Sanpress Inox-hoz
kritériumok kovetelmények Profipress-hez

Nyomészilardsag Min. 25 bar 50 és 200 bar kozott A részegységek vizsga-
lati terhelése joval meg-

. , . , , ) haladja a megkovetelt
10 000-ként valtakozva 1 és 15 bar 100 000-ként valtakozva 1 és 15

A lALA . P " . értékeket
Nyomaslokés tdlinyomas kozoétt 95 °C-os bar tulnyomas kézott 95 °C-os
hémérséklet esetén hémérséklet esetén
10 000-ként valtakozva, 100 000-ként valtakozva,
Hémérsékletvaltis 15 percenkerlt 29 C és 95 °C 15 percenkerjt 29 C és 95 °C
10 bar nyomasnal és a 10 bar nyomasnal és a
cs6 2 N/mm?2-es el6feszitésével cs6 2 N/mm?-es el6feszitésével
Tomit6elemek —0,8bar
Vakuum Specidlis vizsgalatok
tabl. I — 13
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A tomitéelemek

” 3 y Tomit6elemek
miiszaki adatai

Rovid elnevezés

EPDM

Etilén-propilén-

Fém csdvezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgidja - 3. kiadas

HNBR FKM

Akril-nitril-butadi-

@ivads dién-kaucsuk én-kaucsuk AVRIFCE AT
Szin Fekete, fényes Sarga Fekete, matt
Uzemi hémérséklet
110 70 140
[°C max.]
Uzemi nyomas
16 PN5/GTH1 16
[bar]
Ivévizre Igen Nem Nem
Gazellatasra Nem Igen Nem
DW Gases acc. to GW 260 Solar
Alkalmazasi Heating Heating oil (Pipe collectors)
teriiletek Solar Diesel fuel acc. District heating
(Flat collecktors) EN 590 (Consultation required)
tabl. | — 14

folyamatabra Anyagsziikséglet

Ugyfél

A kivalasztott anyag
felhasznalhatésaga

Kérdéivek kitoltése,

biztonsagi adatlapok

beszerzése

A rendszer
kivitelezése

tabl. | — 15
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Viega Kiilsé

1
o—> A kérdés elfogadasa a

szervizkdzpontban

y

2
Informéacié-beszerzés Gyart6 / Uzemeltetd
<> <>
. '
Adatok el6készitése
4
Laborkisérletek Gyartdi laboratérium
5
Visszajelzés a
szervizkdzpontnak
- v

Eredmény:
Informacioé az Ugyfélnek
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Karimas csatlakozasok

Fém Viega présrendszerekben a karimas csatlakozasok 28,0-t6l 108,0 mm-ig
terjedd méretekben lehetségesek.

A Sanpress Inox rendszerhez a rozsdamentes acél karimak 15-t61 108,0 mm-es
méretig kaphatodk — alternativ médon préstokokkal vagy belsé menettel.

A karimas kotésekhez vald tomitéseket az alkalmazasi terilettdl fliggéen
EPDM-bdl vagy azbesztmentes tdmitéanyagbodl kell megvalasztani.

Karimafajtak

dbra | — 35 dbra | — 36
Sanpress Inox Sanpress
Fix karima Flexible flange, flexible
Rozsdamentes 1.4401 sz. acé Laza karima, mozgathaté Acél, fekete por-
15 - 54mm 2359 modell sz6rt, vorésontvény préscsatlakozassal
64,0 - 108,0mm 2359XL modell 28 - 54mm 2259.5 modell

64 mm (vOrosréz) 2459.5XL modell

XL 76,1-108,0mm  2259.5XL modell

Siiritett levegds rendszerek

Sdiritett leveg&s rendszerek

A sUritett leveg6 az egyik legfontosabb kdzeg az iparban és kilénbdzé mind-
ségben és nagy mennyiségben van sziikség ra. Osszenyomhaté kézegként
magas kovetelményeket tdmaszt a csé és a présidom 6sszekdtési pontjaival
szemben. Ekkor az Uzembiztonsag mellett a megfeleld csbvezetékrendszer
kivalasztasa jatszik dont6 szerepet a mindenkori sdritett levegé-minéséghez. A
kompresszorokban eléallitott siritett levegd finom eloszlasu olajat tartalmaz,
mely lecsapodik a csévezetékek belsé falan és a nem megfelel6 anyagokat
megtamadhatja. A Profipress/Profipress G rendszerek réz elemei, valamint a
Sanpress Inox/Sanpress Inox G rozsdamentes acél elemei korrézidallok.

A Profipress és Sanpress rendszerek présidomjaiban gyarilag elészerelt
EPDM-tomitéelemeket kell hasznalni 25 mg/m3-nél alacsonyabb olajkoncent-
racié esetén. Ha az olajkoncentracié magasabb, akkor a HNBR-tomitéele-
mekkel szerelt Profipress G és Sanpress G rendszerek hasznalatat ajanljuk.
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Viega présrendszerek
alkalmazasi teriiletei

Siiritett leveg6-fo-
gyaszto

NyomascsokkentSvel
és olaj- és vizlevélasz-
toval

Siiritett leveg6
kompresszor

Forras Kaeser vallalat
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Alkalmazasi teriiletek
Viega présrendszer

Profipress /
Sanpress Inox
Profipress G /

Sanpress Inox G 16

Sanpress

Prestabo 16
tabl. | — 16

abra |l — 37

pmax Uzemi nyomas
[bar]

Olajkoncentracié

<25mg/m? >25mg/m?
v =
4 v
HNBR vagy FKM
v . .
hasznalandé
FKM

Leveg6mindségi osztalyok

1SO 8573-1 Teljes olajhanyad max.
osztalyok [mg/m3]
1 <0,01
2 <0,1
3 <1,0
4 <5,0
5! <25,0
tabl. |— 17

Sdritettleveg6-vezetékek létesitésekor figyelembe kell venni a mindenkori

vonatkozo elbirasokat és a szakmai szovetség biztonsagi rendelkezéseit.

dbra | — 38
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H(t6vizrendszerek

HUtéviz szallitasahoz sok ipari gyartasi folyamathoz hordozé kézegként alta-
laban vizet vagy max. 50 %-os viz-glikol keveréket hasznalnak. A Profipress,
Sanpress Inox és Sanpress csévezetékrendszerek hasznalhaték ezekhez a
h(itéviz rendszerekhez.

Furo- és hitéemulzidkkal torténd egyuttes hasznalathoz egyeztetni kell
attendorni gyarunkkal. A Profipress rendszer nem alkalmas hitéanyagok
szallitasara.

l F Hiitévizes kor

Hidraulika-rendszer

dbra | — 39

Az eltérd kdzegeket szallitd csévezetékrendszereket az lizembiztonsag
és a szakszer( Uzembe helyezés érdekében érthetben, lathatd modon
meg kell jeléIni.
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Technoldgiai viz-el6-
készit6 rendszer

Utalas laboratériu-
moknak

Az el6készitett vizek
kémiailag agresszivab-
bak az ivéviznél, és
ezért gyakran tartalmaz-
nak a csévezetékrend-
szerekbdl szarmazd
fémionokat

Sanpress Inox

Ajanlott asvanyi anya-
goktdl mentesitett
vizekhez
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Technoldgiai viz-el6készité berendezések

A vegyi, orvosi és mas folyamatokhoz elékészitett vizet ,folyamatviznek” vagy
skezelt viznek” is nevezik. Ez olyan viz, mely nem felel meg az ivévizre vonat-
kozé rendeletnek*.

Az elBkészitett vizet kildnb6dzé kategoriakba lehet osztani. Ide tartoznak a
kovetkezdk.

részben vagy teljesen sbmentesitett viz
lagyitott viz

utankezelt viz

asvanyi anyagoktol és ionoktdl mentesitett viz
ozmobzisviz, stb.

A szerelés el6tt az egyedi esetre vonatkozé elemzést kell végezni és
egyeztetni kell attendorni gyarunkkal.

abra | — 40

A teljesen sémentesitett viz nem tartalmaz sékat ill. ionokat. Csekély vezets-
képességl és nagymértékben oldhatd, és ezért kdrnyezetében megkisérli
oldani az anyagokat, pl. a cs6vezeték anyagait A lagyitott viznél a karbonatok
kalcium- és magnézium-ionjait natrium-ionokra cserélték. Réz esetén az ala-
csony pH-érték megndveli az egyenletes fellleti korrdzié valdszinliségét.

A Sanpress Inox-csévezetékrendszer és a hozza tartozé présdsszekdtdk
kiléndsen alkalmasak teljesen sdomentesitett és lagyitott vizhez. A csérend-
szer anyagai alig mérhetd mennyiségben oldédnak a vizben.
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Berendezések technikai gazokhoz

A technikai gazok altalanossagban féfogalomként keriilnek értelmezésre a
vegyiparban és gydgyszeriparban hasznalt gazokhoz.

A nyomoégazokra vonatkozé technikai szabaly a gazokat tulajdonsagaik alap-
jan osztja fel. igy nem csak gazok, hanem gazkeverékek is (pl. foldgaz) meg-
hatarozasra kerlilnek. Szamos ilyen kdzeg szallitdsara hasznalhatdk a
Profipress, Profipress G, Sanpress Inox és Sanpress Inox G-csévezetékrend-
szerek.

A megfeleld présdsszekdtd rendszer hozza illé tomitégydrlivel egylttes,
a Profipress/Profipress G valamint Sanpress Inox/Sanpress Inox G-rendszer-
hez valo alkalmazasra torténd kivalasztasat segiti a kdvetkezd tablazat.

Technikai gazok és megfelel6 csatlakozérendszerek

Profipress/ Profipress G/
Sanpress Inox Sanpress Inox G Eng. pmax lizemi
P L nyomas
EPDM-témi- HNBR-tomitéelem-
t6-elemmel mel [bar]
siritett levegé v v
szén-dioxid, CO, szaraz - v 16
nitrogén N, v v
Argon v v 10
Corgon-védégaz v v 16
vakuum v v -1,0
oxigén v - 10
foldgaz és cseppfolyds gaz - v 5
tabl. | — 18

Mas vagy nem emlitett gazokat hasznald alkalmazasokhoz egyeztetni kell
attendorni gyarunkkal.

Elosztéblokk

Technikai gdzokhoz

abral— 41
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Ellatévezeték

Technikai hegesz-
tégazokhoz

208

Fém csévezeték-rendszerek alkalmazastechnoldgiaja - 3. kiadas

A technikai gazokat az ipar szamos terilletén alkalmazzak. A vegyiparban pél-
daul a szén-dioxidot hiitésre vagy sugaras tisztitdshoz hasznaljak. Az oxigént
tobbek kozott 6zon elballitasahoz, a nitrogént és argont a vegyiparban és a
gyogyszeriparban nagyobb mennyiségekben inertizalasra hasznaljak
véddgazkeént.

Az analitikanak, és a nagyiparnak is egyre inkabb rendkiviili tisztasagu
gazokra van sziiksége. Némely alkalmazashoz nem elegend6ek a kereskede-
lemben szokvanyos mindségi jellemzdk, vagy a magas minéség csdkken az
utdlag bevitt, szivargasi pontokon bekertlt szennyezédések miatt, vagy azért,
mert a gazok reakcioba léptek a csévezetékek és szerelvények anyagaival.

Ahol az alkalmazasok elérik a hagyomanyos ipari gazok hatarait, ott van igény
az atlagon fellli mindségi jellemzd&kkel bird, nagy tisztasagu gazokra. Ezek-
ben a ,,nagytisztasagu gazokban” a szennyez6édések — pl. asvanyi anyagok és
nyomelemek — csak a ppm-tartomanyban (parts-per-million) talalhatok meg.
A gazok tisztasaga egy pont-jeldléssel kerll megadasra — ez a szazalékos
adat roviditett formajat jelenti. A pont elétti szamjegy a ,kilencesek” szamat
adja meg. A pont utan kdvetkezd szam az elsé ,kilencestdl” eltéré szam.

Példak

nitrogén 3,8 99,98 térf.-%-os tisztasag

3 ,kilences”, az utols6é szamjegy a ,,8
acetilén 2,4 99,4 térf.-%-os tisztasag

2 ,kilences”, az utols6 szamjegy a ,,4”
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Kisnyomasu g6zberendezések
A Profipress rendszert kisnyomasu gézberendezésekben csak FKM-tomitSe-
lemmel szabad hasznalni.

Max. hémérséklet 120°C
Max. nyomas 1bar

FKM-témit6elem
Kisnyomasu gézberen-

Profipress S vagy 2 A
Présrendszer Profipress FKM témit6e- dez:es, K[orhz[a2| agy’ak
Bl fert6tlenitésére valod
berendezés
Jeldlés Fluor-elasztomer

- Szolar berendezések
Alkalmazasi

y vakuumcsovek tavfiitére-
teriilet
ndszerek
Szin Fekete, matt
Méretek NA 12-t6l NA 100-ig

Kisnyomasu gézbe-
rendezés

FKM-tomitéelemekkel,
g6zrendszerekhez vald
szerelvényekkel egyutt

dbra |l — 44

A nagyobb hémérséklet- és nyomasértékekkel rendelkezé alkalmazasi
tertletekhez minden esetben egyeztetni kell attendorni gyarunkkal.

Alkalmazas hajéépitésnél
A Profipress rendszer hasznalata engedélyezett hajoépitésnél. Kérjuk, kérdés
esetén forduljon képviseletliinkhoz.
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Csomagolasi egység

A cikkek egyenként
zacskdkba vannak
csomagolva, és a
,Labs-frei‘ ranyomtatott
jelolésrél ismerheték fel

Szilikonmentes
prés-idomok
SC-Contur-ral
(biztonsagi konttir)

A kék pontrél ismerhe-
tok fel

210
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Sanpress Inox/Prestabo szilikonmentes

Az autdiparban és fényezémihelyekben csak olyan csévezetékrendszereket
szabad alkalmazni, melyek ,nem tartalmaznak a lakkbevonatra artalmas
anyagokat®, pl. szilikont, zsirt, olajt, stb. Ezek az anyagok a gyartasi folyamat
soran olyan hatast valthatnak ki, hogy a fellileteken bevonati problémak ala-
kulnak ki, melyek kdvetkezménye a fényezés sériilése.

Amennyiben szilikonmentes idomokra van sziikség, akkor a ,,Profipress szi-li-
konmentes® vagy a ,,Sanpress szilikonmentes” rendszert kell alkalmazni. A
szilikonmentes idomok kiilon vannak becsomagolva és azokat kdzvetleniil a
csomagolas felnyitasa utan fel kell hasznalni. A présidomok kék ponttal van-
nak megjeldlve. Szintén a rendszerhez tartoznak az ,,Easytop ferde tlés( sze-
lepek, szilikonmentes*® és az ,,Easytop gdmbcsapok, szilikonmentes*“ a 15-t6l
54 mm-ig terjedd mérettartomanyban.

dbra | — 45

A szilikonmentes idomok nem érintkezhetnek zavard anyagokkal, pl. ola-
jokkal és zsirokkal!

dbra | — 46
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Easytop gémbcsapok

Az Easytop gdmbcsapok nem éghet6 gazokhoz hasznalt ipari rendszerekben
valo hasznalatra alkalmasak. Suritett leveg8s rendszerekben és minden nem
éghet6 gazos alkalmazasban a maximalis Uzemi nyomas koérnyezeti hémér-
sékletnél 10 bar.

A Profipress G gdmbcsapok hasznalata a DVGW-munkalap szerint megenge-
dett éghetd gazokhoz; G 260 PN 5-nél, HTB-kovetelmények esetén GT/1.

Jellemzék

Koénnyen karbantarthato és szerelhet6

A préstechnika gyors munkavégzést tesz lehetévé hosszu kiesési id6k

nélkul

Szines kupakok teszik lehetéveé a szallitott kdzegek kdvetkezetes

megjeldlését

A szillitott kézegek
megjelolése

Lezaras a karbantar-
tasi egységhez

dbral—47

Viega rendszerek
és gombcsapok az
iparban
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Anyagmedfelel6ségi igény

Datum:

Kapcsolat -
Neév:

Service Center — Miiszaki tanacsadas

Anyagjavaslat

Telefon +49 2722 61 1100
Fax +49 2722 61 1101
E-Mail service-werkstoffanfrage@viega.de
(A Viega tolti ki)
Viega-szam: Viega projekt sz.:
Datum: Készitette:
Ugyfél-sz.:
Ugyfél / Cég Végfelhasznalé:
(cégbélyegzd)
Ugyintézé:
® Utca: ) Telefon:
Ir.sz./helység: Projekt mérete:
Telefon: f.m. csé
Ugyintézé: szerelvény
Viega-Termék
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a a Q a a a a Q a a a
@ A teljes rendszer funkcidja
Mi a Viega-komponensek funkcidja a rendszerben?
A vi alandé anyagok milyen ko knek vannak kitéve?
@ (Kérjiik mellékelni a biztonsagi és a miiszaki adatlapokat)
@ Varhatok tovabbi alkotéelemek a kézegben?
Példa: adalékanyagok, tisztitoszerek, forgacs, stb. Ha igen, melyek ezek?
Meg kell adni a koncentracidkat.
Mekkorak a szallitandé mennyiségek?
Tobb alkotéelem esetén az aranyt kell megadni.
Uzemelési feltételek
Nyomaslokések
Trax vérhatéak? O igen U Nem
Tonin Pangas O 1gen O Nem
® Prmax A rendszer Q nyitott Q zart
Prin A rendszer Q kiltéri Q beltéri
PHmax
PHumin

Mekkora a rendszer tervezett élettartama?

Ajanlasunk a megadott alkalmazasi és Uzemelési feltételekre vonatkozik. Ezaltal nem keril kibévitésre a fennalld,
hianyossagokra vonatkozé felelésség, és a térvényes hidnyossagokra vonatkozoé felel6sségi hataridék sem kerilinek

meghosszabbitasra.
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5Szerszamok

Rendszerleiras

Rendeltetésszerli hasznalat
A Viega préscsatlakozo-rendszerek mikédeési biztonsaga elsésorban a
hasznalt présgépek és présszerszamok kifogastalan allapotatdl fligg. A

présszerszamok vasarlasakor mellékelt, részletes hasznalati utmutatdkat A hasznélati Gtmutatét
figyelembe kell venni. Présgépek kdlcsdnadasakor/ kélcsénzésekor figyelembe kell vennit
hianytalanul at kell adni a termékinformaciokat. Alkalmazasi teriilet

A présgépeket -5 és +40 °C kozotti hdmérsékletek mellett lehet alkal- -5-+40°C

mazni — Uzemi hémérséklet feltételezve.

Amennyiben a hémérséklet értéke jelentésen 0 °C alatt van, a hidraulika-
olaj viszkdzus lesz, és a gépeket izembe helyezés elétt szobahémérsék-
letre kell felmelegiteni. Ha ez nem torténik meg, a miikodéképesség
csokken és megsérilhet a mechanika.

Ha a présgép teljes egészében vizbe meril, akkor azt ellenérzésre el kell

kiildeni a szervizm(helybe. Szervizmiihelyek

A térvényi szabalyozasoktdl fliggetlenil a Viega szavatolja az 6sszekdtés _Ka'ftb,af:a”éShOZ és
tdmorségét a ZVSHK és BHKS szdvetségekkel megallapodott felel6s- javiashoz
ség-atvallalasi megallapodas szerint. Felelgsség-atvallalasi

Ez meghosszabbitja a térvényhozé altal megkdvetelt szavatossagi hata- megéllapodds

ridét, ha Viega présgépeket és Viega présszerszamokat hasznalnak.

Pressmaschinen

Mit Netz- und
Akkubetrieb

abra W—1
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Pressgun 5
halézati tapegységgel

230V - haldzati zem-

maéd

214
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Présgépek

A biztonsagos, kevés karbantartast igényld présszerszamok fontos alkotoreé-
szei a Viega rendszeregységnek. A szerszamokat a Viega présidomok anya-
gaira és méreteire optimalizaltak, és igy biztonsagot és funkcionalitast garan-
talnak a mindennapi hasznalat soran. Mindezt azért, mert mindenhol hasznal-
hatdk - haldzati csatlakozassal vagy anélkdl is.

A kodvetkezb présgépek hasznalatat ajanljuk:

Pressgun 5 halozati tapegységgel
Pressgun 5 akkumulatorral
Pressgun 4E

Pressgun 4B

Pressgun Picco

Picco

PT3-EH

PT3-AH

PT2

Pressgun 5 halézati tapegységgel

abra W—2

Jellemzék

Minden, 12 - 108,0 mm k&zotti préscsatlakozd-mérethez

Optimalis egykezes hasznalat az ergonomikus kialakitasu pisztolyforma-
nak kdszénhetéen

3,5 kg-ra csokkentett suly (préspofa nélkuil)

180°-ban elfordithato fej

Kioldaskeésleltetés, csapszeges biztositas, kényszerpréselés és automa-
tikus visszatérés

Csekély karbantartasi és javitasi igény

Szervizelés csak 42000 préselés utan
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Pressgun 5 akkumulatorral
Akkumulatoros présgép a legujabb litiumion technikaval

Présgép 18V /2 Ah

Litiumion akkumulator

gbra W—3

A legujabb litiumion akkumulator-technika kisebb akkumulatorokat tesz lehe-
tévé ugyanolyan kapacitas, alacsony hémérsékleten jobb teljesitmény mellett
és memoria-effektus nélkil. A gyors erdkifejtés miatt a préselés a csémérettd|
figgden 3 - 4 masodperc alatt megtorténik.

Jellemz6k
Minden, 12 - 108,0 mm ko&zo6tti préscsatlakozd-mérethez
Az ergonomikus kialakitasu pisztolyformanak kdszénhetéen optimalisan
hasznalhato egy kézzel.
3,2 kg-ra csokkentett suly (préspofa nélkul)
180°-ban elfordithaté fej
Kioldaskésleltetés, csapszeges biztositas, kényszerpréselés és automa-
tikus visszatérés
Csekély karbantartasi és javitasi igény
Szervizelés csak 42000 préselés utan

Alkalmazas Z 5
P fa- tek
préscsatlakoz6-rend- EERIER S
Pressgun 5 Modellszam  Cikksz. szerekhez [mm]
Halozati 2293.1 707026
Tapegység Fém 15/22/28
Akkumulator 2293.2 707019
"f'°zat' ) 5303.1 707040
tapegyseg Raxofix 16/20/25
Akkumulator 5393.2 707033
Halozatitap- 55951 707163 o
egység Préspofak nélkul
Akkumulator 2295.2 707156
tabl. W— 1
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Présgép 18V / 2Ah

Litiumion akkumulator

216
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Pressgun Picco - akkumulatoros

dbra W—4

A Pressgun Picco a legkénnyebb és legkisebb a Viega présgépek kodzott
Klléndsen kdnnyen kezelhetd és lehetéveé teszi a legkisebb helyeken és
szUk el6falas szerkezetekben térténé munkavégzést is leginkabb mianyag
Viega cs6rendszerek szereléséhez és Uigyfélszolgalati javitasi munkakhoz
hasznalhato.

A Picco préspofak sulytakarékos kialakitasuak és ezért nem kompatibilisek a
toébbi Viega présszerszammal.

Jellemzék
Fém préscsatlakozokhoz, méretek 12-t6l 35 mm-ig
MUanyag cs6hoz vald préscsatlakozékhoz, méretek 12-t61 40 mm-ig
Az ergonomikus kialakitasu pisztolyformanak kdszénhetéen optimalisan
hasznalhato6 egy kézzel.
2,5kg-ra csokkentett suly (préspofa nélkul)
180°-ban elfordithato fej
Csapos biztositas
Csekély karbantartasi és javitasi igény
Szervizelés csak 32000 préselés utan
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Pressgun 5

Litiumion akkumulator,
halézati tapegység és
akkumulator-tolté
készllék

dbra W—5 dbra W—6

dbra W—7

Kompatibilitas a Pressgun 4 akkumulatorral és akkumulator-t61t6 készilék-
kel

A Pressgun 4 akkumulatorai és akkumulator-t6lt6 készilékei és az Uj Press-
gun 5 kompatibilisek egymassal.

Kompatibilitas idegen termékekkel

A Viega cs6vezetékrendszerek tanusitasanak eléfeltétele tébbek kozott
az Osszekotéstechnikanak a W 534 sz. DVGW-munkalap szerint, enge-
déllyel rendelkezé vizsgaldintézet altal elvégzett sikeres vizsgalata.
Ehhez a préskotéseket kizardlag Viega présgépekkel és Viega présszer-
szamokkal kell elkésziteni. Ha a szakiparos masik gyart6 présszerszamat
hasznadlja, a felel6sségbiztositas értelmében javasolt egy megfeleld alkal-

Py z 2 P . . Présszerszamok
massagi igazolas beszerzése. Ha a reklamacios esetben igazolhato, hogy alkalmassagi igazo-
a kar mas gyartok présszerszamainak hasznalata miatt keletkezett, akkor lasa
a Viega elutasitja a reklamacios igényeket.
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Présgyilirii-készlet
Készlet taskaban
12-t6l 35 mm-ig

P1 csuklés
behuzépofaval

Abra nélkiil:
42-t6l 54 mm-ig
Z2-vel

Pressringe

64,0 bis 108,0mm
Mit

Gelenkzugbacke Z2,

Auch als Set im
Koffer

218
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Présszerszamok

Présgyliriik csukléfunkcioval

A szabadalmaztatott Viega présgytrlk és a behuzépofa csukléfunkcioja a
présgydrl akar 180°-kal torténd elforditasat is lehetévé teszi.

A csuklé megkdnnyiti a préselést a nehezen hozzaférhetd elemeken, cséak-
nakban és eléfalas szerkezetekben.

Fémbdl késziilt Viega cs6vezeték-rendszerekhez
A behuzopofa és a présgydrik minden Viega présgéppel kompatibilisek.

dbra W —8 gbra W—9

XL préscsatlakozékhoz
XL méretli Sanpress Inox XL, Prestabo XL és Profipress XL (préscsatlakozo
rézbdl) Viega préscsatlakozé-rendszerekhez: 64,0/76,1/88,9 és108,0mm.

dbra W— 10



Préslancok/ préspofak

gbra W—11

abra W— 12
Raxofix préscsatlakozo-rendszerhez
Minden Viega présgéphez hasznal-
hatd, a Piccoés a Pressgun Picco
kivételével.
Meéretek 12-t61 63 mm-ig
muanyagcsé-rendszerekhez
Méretek 12-t6l 54 mm-ig fém
préscsatlakozé-rendszerekhez

dbra W — 14

Raxofix préscsatlakoz6-rendszerhez
Minden Viega présgéphez hasznal-
hatd, a Piccoés a Pressgun Picco
kivételével.

Méretek: 16-t6l 63 mm-ig

5Szerszamok - Rendszerleiras

Préslancok behtzépofaval XL méretek

Pressgun 5-héz

XL méretek: 76,1-t61 108,0mm-ig
Sanpress XL vorésontvény prés-
csatlakozékhoz

Fém- és miianyag-
cs6-rendszerek

gbra W— 13

Picco-hoz és Pressgun Picco-hoz
Méretek 12-t61 40 mm-ig
mUanyagcsé-rendszerekhez

Méretek 12-t61 35 mm-ig
fém préscsatlakozo-rendszerek-
hez

Raxofix préscsatlako-
z6-rendszer

dbra W— 15

Raxofix préscsatlakozd-rendszerhez
Picco és Pressgun Picco présgépek-
hez

Méretek: 16-t6l 40 mm-ig
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Kompatibilitas

Présszerszam-készletek

Préspofak
Présgytirik
Préslancok
Termékelnevezés SOM SOM PT2 SOM SOM
Modell- / cikkszam 2299.6/313012 2299.62/449377 2299.9 2299.2 2299.4/262211
Méret [mm] 12-35 15-28 12-35 12-54,14/16 42-54
Csap-@ [mm] 15 15 14 15 15

v v v v v

Pressgun 5
Haldzati tapegységgel

Pressgun 5
Akkumulatorral

v v v v v

Pressgun 4B
Profipress/G
Seapress
Rendszerek Prestabo

Sanpress Inox/G
Sanpress
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SOM/M Picco Z1 z2 PT2
2299.4M/315337 2484.9 2296.3/472757 2296.2/472733 2296.2/472740 2497.3XL/562854 2497.2XL
42-54 12-35 12-35 12-35/16-25 42-108,0/32-63 76,1-108,0 64,0-108,0
15 12 14 14 14 14 =

Mar nem szallithato!

e

e S

Csak 42-es _ / / / ‘/ /

méret

Csak 42-es _ ‘/ / / / /

méret

. Prestabo XL
Profipress/G
Sanpress Inox/XL
Seapress
Sanpress Inox G/XL
Prestabo

Profipress XL
Sanpress Inox/G

(csak réz préscsatlakozok)
Sanpress

Seapress XL
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Kompatibilitas

Présszerszam-készletek

Préspofak
présgyiriik
préslancok
Termékelnevezés PT2 SOM
Modell- / cikkszam 2296.1 2297.3XL/362959 2297.2XL 2297.1XL/359232 2299.81/490652
Méret [mm] 12-4 76,1-108,0 76,1-108,0 76,1-108,0 16-32
Csap-@ [mm] - 14 _ 14 15

v v v v v

Pressgun 5
Halozati tapegységgel

Pressgun 5
Akkumulatorral

Csak ha a
méret
=35mm

v v v v v

v v v v v

Pressgun 4B

Profipress/G

Seapress

Prestabo Profipress XL Sanfix
Sanpress Sanpress XL Fosta/Plus
Inox/G

Sanpress

Rendszerek
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2/3
SOM PT2 PT2/SOM Picco PT2 PT2
2299.8/357139 2299.41/612191 2299.7 2484.7 9696.6/469764  9696.7/469771
16, 20 50, 63 14-63 12-40 20-25 32-63 =
15 14 14/15 12 14 14

v v v - v v v

v v v - v v v

Sanfix Sanfix Fosta Sanfix Fosta/Plus ETEES
Fosta/Plus Fonterra P
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Kompatibilitas

Présszerszam-készletek
Préspofak

Présgyliriik

Préslancok

Termékelnevezés +P1 présgyiirii- P1 PT2 kombi préspofa
Modell- / cikkszam készlet 2296.4/472764  2496.1/622657 2799.7/425302 2298.3
Méret [nm]  2496.3/622664 42-54 12-35 12
Csap-@ [mm] 12-35 14 12 14 15
12

Mar nem szallithato!

- v - v v

Pressgun 5
Halozati tapegységgel

Pressgun 5
Akkumulatorral

— v — V4 v

Pressgun 4B
Profipress/G
Profipress/G Seapress
Seapress Prestabo
Rendszerek Prestabo Fonterra Sanpress Inox/G
Sanpress Inox/G Sanpress
12-22mm
Sanpress Sanfix Fosta/Plus
14-20mm
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PT2 PT2 PT2
5399.8/645380 5399.81/645397 5399.7
16-20 16-32 16-63

14 14 14

v v v

Raxofix

Picco

5384.7

16-40
12

5Szerszamok - Rendszerleiras

3/3

5396.1
16-63

Csak ha a
méret
=35mm

v
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Karbantartas

Apolas és tisztitas

Présszerszamok

A préspofa-felfogatast a présgoérgékkel egyltt szarazon és tisztan kell tarolni.
A présszerszamokat minden hasznalat utan meg kell tisztitani egy térléken-
dével. Szlikség esetén a mozgd alkatrészeket, mint pl. a csapokat és a prés-
gorgbéket meg kell olajozni. A préspofak betétjeit és konturjait rendszeresen

fémesre kell dérzsdélni finom acélgyapottal vagy tisztitészévettel és le kell ola-
jozni.

Présgépek

A présgépek muikddési biztonsaga és a préscsatlakozok tartos témorsége
elsésorban a présszerszamok éallapotatol fligg. A Viega présgépek elektrohid-
raulikus eszk6z6k, amelyek a préselési folyamat alatt rogzitetten beallitott
nyomast érnek el. Csak az olajveszteségek nélkuli témdr hidraulikarendszer
garantalja az Uzembiztonsagot és megbizhatésagot.

Mint minden elektrohidraulikus szerszam, a présszerszamok is természetes
kopasnak vannak kitéve. A szerszamokon ezért rendszeresen karbantartast
kell végezni, ill. felllvizsgalatra kell kiildeni a Viega altal megadott szervizpon-
tokra.

Viega présgépek karbantartasi intervallumai
Tipus Karbantartasi id6k6zok

40000 préselés utan LED-lampa figyelmeztet a szervizelés esedékességére.
Pressgun 5 Tovabbi 2000 préselés utan biztonsagi lekapcsolas torténik. Karbantartas
legkés6bb 4 év elteltével.
e ounlIcED 30000 préselés utan LED-lampa figyelmeztet a szervizelés esedékességére.
Pressgun 4E Tovabbi 2000 préselés utan biztonsagi lekapcsolas torténik. Karbantartas
Prossgim/4B legkésébb 4 év elteltével.
PT3-AH tipus 20000 préselés utan LED-lampa figyelmeztet a szervizelés esedékességére.
Picco Tovébbi 2000 préselés utan biztonsagi lekapcsolas torténik. Karbantartas
PT3-H/EH tipus legkésébb 4 év elteltével.

2-es tipus 2 évente.

2478 e

modellszam Legaldbb évente egyszer.

2475 20000 préselés utan egy LED kijelzés torténik.
modellszam Karbantartas legkésébb 4 év elteltével.

tabl. W—2
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Présgylir(ik / préspofak

5Szerszamok - Rendszerleiras

A mUkodbéképesség megbrzéséhez ajanlatos a présgylir(ikon és préspofakon
a présgépekkel egylitt rendszeresen karbantartast végeztetni. Az elkopott
alkatrészek kicserélésre, a préskontlrok utanmunkaldsra és a préspofak Ujra

bedllitasra kertlnek.

2012 januarja 6ta a Viega préspofakat |épésekben karbantartasi matricakkal

latjuk el.
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Szerszam szerviz

Javitasok és karbantartas

Ausztria
Belgium

Cseh
Koéztarsasag

Dania
Finnorszag

Franciaorszag
Nagy-Britannia
Gorogorszag
Olaszorszag
Hollandia
Norvégia
Spanyolorszag
Svajc
Svédorszag

tabl. W—3

Koénig & Landl
Indu Tools

Ridge Tool Europe
Matl & Bulla

Scherer's

Alpillan

Fa. Striebel

MEP Hire

Broughten Plant Hire and Sales
Ergon Equipment
Elmes

O.R.E

MG Service

Grenvold Maskinservice
Tecno Izqueierdo

AB Lindstréms

Von Arx

Szerviz-emlékeztetd

Emlékeztetés a 2014. 3.
negyedéviében esedé-
kes karbantartasra

2020 Hollabrunn
1850 Grimbergen
3001 Heverlee

66461 Brno

2610 Rodovre

810 Helsinki

67602 Selestat
ML43NH Glasgow
RN3 8UJ Romford, Essex
15344 Athen
39040 Neumarkt
47900 Rimini

5388 RT Nistelrode
0613 Oslo

28026 Madrid
39241 Kalmar
4450 Sissach
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