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a vizellato rendszerekben

Birdsagon jartam. Mint gyartoi képviselet,
tanu voltam. Idegen csdvel épitették 0ssze az
idomjainkat, és a birdsag kivancsi volt, hogy
ezt lehet-e. Mondtam lehetni lehet, csak ha
baj van, akkor nincs gyartoi feleldosségvallalas,
azaz garancia! Az altalam is ismert kivitelezd
sajnos nagy valoszinlséggel vesziteni fog.

A rendszerek keverésének oka az
olcsositas  volt évekkel ezeldtt, amit
persze a megrendel6 akkor 6réommel fo-
gadott, most viszont mar nem emlékszik
arra, hogy 06 erre valaha is az aldasat
adta, nem beszélve arrdl, hogy 6 kérte
volna. Persze mindannyian tudjuk, hogy
ez igy tortént, igy torténik a mai napig.
Keresked6 partnertink is jart a birdsagon.
Horganyzott csévei egy ideje folyama-
tosan kilyukadnak. Hat elvitte a beszalli-
tot a birdsagra, miutan tébb millidés kar
keletkezett egy nagyobb kivitelezésen.
Elvesztette a pert. Miért? Mert a
szabvanyok alapjan nem lehetne ilyen
horganyzott csovet beépiteni vizellatd
rendszerbe, és a birén6 a szabvanyokat
meg az engedélyeket nézte, nem az
arakat! Sajnos a beszallitdnak semmilyen
engedélye nem volt (EMI, ANTSZ).

Tanuljunk ezekbdl a példakbdl is, meg a
szabvanyokbdl is. A cikkben megproba-
lom bemutatni az aktualis szabvanyok és
rendeletek segitségével, hogy ivoviz-
rendszerekben hogyan szintetheték
meg az anyagvalasztassal (horganyzott
acél és sargaréz anyagok alkalmaza-
sanak szigoritdsa) és a vezetéknyom-
vonal helyes megvalasztasaval az
ivovizfert6zés és a korrozio lehetséges
kockazati forrasai.

Anyagvalasztas

Az ivdvizhalozatok fém csévezetékeinek

anyagvalasztdsdhoz ad segitséget az

MSZ EN 12502 szabvany (,Fémes

anyagok korrdzidvédelme - a vizeloszto-

és -tarolérendszerekben el6forduld

korrdzid valdszinliségének becslésére

vonatkozd Utmutatasok™), mely 2005-

ben lépett életbe. A szabvany &t részbdl

all:

1. rész: Altalanos kévetelmények

2. rész: A réz és rézotvozetek befolya-
solé tényezGi
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3. rész: A tlzi horganyzott vasanyagok
befolyasold tényezdi

4, rész: A korréziéallé acélok befolya-
solo tényezGi

5. rész: Az Ontottvas, az Otvozetlen és
gyengén 06tvozott acélok befolydsolod
tényezoi.

Amit6l ennek a szabvanynak az ismerete

és alkalmazasanak kérdése érdekessé

valik, az az ,Altaldnos kovetelmények”

részben olvashato kitétel, miszerint:

A korrdzidés karok fellépését minimali-

zalni kell, amennyiben-  ennek segit-

ségével a rendszer, a szerelés és az

lizemeltetés megvédhetd,...”

Azaz a tervezés, a szerelés és az

Uzemeltetés is felelsséggel tartozik az

ivovizes vezetékrendszerek hosszu élet-

tartamaért.

Az egyes részek a hozzajuk tartozd fémes

anyagok ivovizes haldzatokban torténd

felhasznalasa soran jelentkezé korrézids

fajtait, és az azokat elGsegito, ill. gatld

tényezbket mutatja be.

Réz és rézotvozetek

A rezes rendszerekben kialakulhatd
korrézids fajtak (lyuk-, szelektiv-, bime-
tal-, erdzids-, és fesziiltségkorrdzid) egy
része a kozmUszolgaltato altal biztositott
ivovizben [év6 anyagok hatéséara fellépd,
egyes fajtai szereléstechnoldgiatdl fliggo,
mig mas fajtdi a vegyes szerelési
rendszerek alkalmazasatdl fliiggé korro-
zids fajtak. Talan ez utdbbi a legismer-
tebb korrdziés fajta, olvashatjuk és
hallhatjuk mindig, hogy a folyasi irany
milyen fontos dolog, és a réz mindig a
horganyzott szakasz utan legyen.
Tényleg fontos, de nem elégséges ez a
kitétel. Ahhoz, hogy elégséges legyen,
még fent kell alljon egyrészt az a feltétel
is, hogy ne legyen a rendszerben olyan
cirkulacios szakasz, melynek segitségé-
vel a réz ionok ismét talalkozni tudnak az
acél vezetékszakasszal. Masrészt fontos

kritérium az is, amir6l csak nagy ritkan,
akkor is inkdbb csak a radidtorok
esetében szokott szd esni. Ez pedig a
kilénboz6 fémes anyagok kozvetlen
érintkezése, azaz az atmeneti idomok
kérdése. A korrézids fajtak befolyasold
tényezGit attekintve a szabvanybdl ki-
olvashaté, hogy az olcsésdga miatt
kozkedvelt sargaréz idomok alkalma-
zasat nem javasolja ivovizes rendsze-
rekben, mig a vorosréz (csévezeték) és a
vorosontvény (idom) alkalmazasaval a
korrdzids fajtak nagy része elkertlhetd,
azaz emlékeztetSil az “Altaldnos kévetel-
ményekre”, minimalizalhatd. A sargaréz
idom esetében, barmily meglepd, maga a
vOrosréz is képes bimetalkorroziot
okozni, ill. ennél az anyagndl kell
szamolni a feszlltségkorrézidval, mely
akadalyt jelent a beépithet6ségére
nézve. A korrozids fajtakkal szemben a
legellenallébb rezes anyag a vordsont-
vény, ezért ivovizes rendszerekbe
vorosontvény idomok (csaphosszabbi-
tok, menetes dtmeneti idomok) alkalma-
zasaval elégitjik a szabvany altal el6irt
korrézié minimalizalast! Erdemes megje-
gyezni, hogy az oOtrétegli csGvezeték-
rendszerek gyartdi kozil az ivovizes
rendszerekhez nagyon kevesen kindlnak
a szabvanynak megfeleld vorésontvény
idomvalasztékot és ANTSZ engedélyt!

Tizi horganyzott vasanyagok

A horganyzott cs6vezetékek alkalmaza-
saval kapcsolatban a szabvany megem-
liti, hogy az alacsony pH értéku viz és klor
ellensége a horganyzott csévezetéknek.
Melegviz halézatokban toérténd alkalma-
zasat pedig melegen NEM ajanlja, mert
35°C-nal magasabb hémérsékletl vizben
a fokozott buborékképz6dés garantalja a
kuléndsen problematikus lehet a meg-
lévé rendszerek termikus fertGtlenitése
esetén alkalmazott még magasabb
hémérsékletek esetén. Uj létesitéseknél
és felUjitasoknal nem art tehat nemcsak
az Ugynevezett folyasi szabdlyra oda-
figyelni, azaz még egyszer, hogy réz
vezetékszakasz utdn NE kovetkezzék
acél (kulonos figyelemmel a cirkulaciora,
ill. az atoblitésekre), hanem az emlitett
kézml(iszolgdltatdi, anyagOsszetételre
vonatkozo adatszolgaltatasra is!

Barmilyen rendszert terveziink vagy
viteleziink ki, ne legytink restek elkérni a
koézml(iszolgaltatok, gyartok adatait, az
engedélyeket, és ne elégedjlink meg az
engedélyek tulajdonképpen semmit-

korszer( épliletgépészet



mondd elsé oldalaval. Kérjik el a
komplett engedélyeket, mert azok
részletes kitételeket tartalmazhatnak a
felhasznalhatésaggal kapcsolatban (viz
hémérséklet, ivovizes felhaszndlds, alj-
zatbetonba torténd szerelés lehetGsége).

A tervezést, a csOvezeték méretezést
segiti az MSZ EN 806 szabvany
(Epuleteken belili, emberi fogyasztasra
szant vizet szallitd vezetékek kovetel-
ményei). A szabvany harom részbdl all:

1. rész: Altalanos kévetelmények

2.rész: Tervezés

3. rész: Cs6méretezés, egyszerlsitett
modszer.

Ez a szabvany is hivatkozik a 3.4.1 pont
alatt az elébb emlitett korréziévédelmi
szabvanyra. A 3.6 pontban pedig az
lzemeltetési hémérsékletre vonatkozo
el6irdsok olvashatoak, miszerint 30
masodperccel a vizvételi hely teljes
nyitdsa utan a hidegviz vezeték hémér-
séklete ne legyen magasabb, mint 25 °C,
a melegviz hémérséklete ne legyen
alacsonyabb, mint 60 °C. A termikus
fertétlenités érdekében legyen lehetdség
arra, hogy a melegviz h6mérséklete a 70
°C-ot elérje.

A szabvany ,A” melléklete tartalmazza az
engedélyezett anyagok listajat, ahol a
cinktelenedésnek kitett (lyukkorrdzid)
idomok (sargaréz) alkalmazasat NEM
engedélyezi, a horganyzott csévet pedig
csak abban az esetben, ha a horganyzott
acélcs6 nem fémes bevonattal rendel-
kezik a kils6é korrézié elkeriilése
érdekében...

A 4.4 pont nevesiti az egyszer(sitett
csOméretezéshez ajanlott maximalis
sebességértékeket, miszerint cirkulacids
vezeték esetén 0,7 m/s, gerinc vezeték
esetén 2 m/s, csapolot ellatd vezeték
esetén 4 m/s. Az 5.4 pont az egyes
csapolok terhelési értékeit tartalmazza,
melyek Osszesitése utdn a 3. tablazat
egyes pontjaiban a kilénb6z6 anyagu

csévezetékek mérete hatarozhatoé meg.

Az emlitett szabvanyok mellett a

201/2001 (X.25.) Kormanyrendelet (Az

ivéviz minéségi kévetelményeirdl és az

ellenérzés rendjérél) ad Utmutatast,

hogy a felhasznalt viz mikor felel meg az

ivéviz mindségének.

Az ivoviz minéségére vonatkozd mikro-

bioldgiai (baktérium telepszamok) és

kémiai hatarértékeket az 1. szamu

melléklet A és B pontja tartalmazza. Az 5.

szamu melléklet 2. pontja az ivovizek

termelésére, szallitdsara, vezetésére,

taroldsara, kezelésére felhasznalhatd

hagyomanyos anyagok listajat tartal-

mazza.

A) Korlatozas
anyagok:

- Savall6 acél,

- Ontéttvas...

B) Termékek, amelyek el6allitdsa nem-
zetkozi elGirasoknak megfelel6 ming-
ségbiztositas mellett torténik:

- Vorosréz,

- Bronz (vOrésontvény),

- Sargaréz,

- Horganyzott vas,

- Aluminiumotvozetek...

A B) csoportba tartozd anyagok fel-

hasznaldsa soran csatolni kell a gyartdk

mibizonylatait!

nélkul felhasznéalhato

Fokozottabb vizcserélodés

Higiéniai szempontbdl nagyon fontos az
ivoviz vezetékek folyamatos atoblito-
dése, mely megfelel6 mdédon csak a
csévezeték-halozat szakszer(i tervezé-
sével biztosithatd:

m  Csapoldvezetékek esetén a DVGW W
553-as munkalap szerint figyelembe kell
venni, hogy a cs6 viztartalma maximum
3 liter legyen. Ez azonban egy fels6
hatarérték; a tervezéskor alacsonyabb
értékekre érdemes térekedni.

m  Csapolévezetékeknél a leggyak-
rabban haszndlt csapolét a szakasz
végére kell elhelyezni. Hosszabb ellato-

szakaszok esetén alakitsunk ki korveze-
téki halézatokat, igy hidraulikailag
kiegyenlitett és atoblitett haldzatot
hozunk létre.

m A flrdészobakban |év6 csapolove-
zetékeknél Ugyelni kell a csapolok
sorrendjére. A zuhanyozodkat az altalanos
feltevés ellenére gyakran csak ritkan
hasznaljdk. A WC-t ezzel szemben
lényegesen gyakrabban, igy ez a leg-
gyakrabban hasznalt csapold.

a) korvezeték (hidraulikailag és higiéniai-
lag a legjobb)

b) soros vezetékelrendezés (allandd
nyomas és vizmennyiség ingadozasok
egyidejli hasznalatkor)

c) parhuzamos, osztds elrendezés (szaka-
szolhatd, de vizmin6ség szempontjabol
aggalyos)

Dupla biztonsag. A tomorség
ellendrzése

A mai gyakorlatban alkalmazott préselt
idomok dupla biztonsagot kinadlnak a
szerelés folyamata soran. ElsGsorban a
hideg préselésnek kdszénhetéen nem kell
tlzveszéllyel szédmolni, ill. a menetes
kotések minimalizasaval a szerelésbdl
addédd hibalehet6ségek is a minimumra
csokkennek.

Nyilt ldng hasznalata nem sziikségeltetik,
mint pl. a hegesztésnél, forrasztasnal. De
a legextrémebb helyzetre is van meg-
oldas, ahol robbanas-veszélyes kdrnye-
zetben kell szerelni, és a présgép sem
elfogadhaté megoldas, ott felhasznalhatd
bizonyos kézi prés-szerszam is. 28 mm-es
atmérdig pedig lehet6ség van a csOve-
zeték elbiras szerinti hajlitasara is.

Az Uj préselt rendszerek nem igényelnek
Uj szerszamokat. Az eddig hasznalt
présszerszamok megfelelnek az Gj rend-
szerekhez is. Ujdonsdg a préspofak
présgylrls kialakitdsa, melynek alkal-
mazasaval a szlik, kevésbé hozzaférhetd
helyeken is biztonsaggal és kényelmesen
lehet az idomokat lepréselni.

1. abra: Csapoldvezetékeknél a leggyakrabban hasznalt csapolot a szakasz végére kell elhelyezni, ill. korvezetéket érdeme
kialakitani (a) kérvezeték, b) soros elrendezés
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2. abra: Présgylris préselés a sziik, nehezen hozzaférheté 3.

helyeken, mar kis atméréknél is

Biztonsdg szempontjabdl a masik
Iényeges momentum és taldn ez a
Iényegesebb, hogy bizonyos gyartok
idomjai a piacon SC-Contur-t, azaz
biztonsagi konturt tartalmaznak. Ez azt
jelenti, hogy a le nem préselt kotések
mar a nyomasprobanal megmutatjak a
tomortelenséget. Ilyen idomokkal csak
akkor lehet egy sikeres nyomasprobat
végrehajtani, ha az 6sszes idom Gsszes
tokja garantéaltan és megfelel6en le van
préselve. Egyéb gyartdk esetén a le nem
préselt kotés valamikor az atadas utan

abra:

Nincs menetes kétés,

nincs szivargas

lehetdség (a szerelvények is préscsatlakozasuak)

csuszik szét és okozhat jelentds
karokat, mik6zben a nyomasprébat meg
lehetett vellk tartani.

A tomorség ellen6rzés maodjardl valamint
az lUzembe helyezésrél minden esetben
jegyzbkonyvet kell késziteni. A munka-
latok higiéniai szempontbdl kifogastalan
lezadrdsdnak megbizhatd igazoldsa a
szerelést végz6 szakember szamara az
ivéviz minéségére vonatkozé mikro-
bioldgiai lelet ,készitése”, azaz az ANTSZ
altal kiadott negativ vizminta.

4. abra: SC-Contur (biztonsagi kontur), garantalt a tomoérség, garantalt a
biztonsag
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A komplex ivdvizhaldzat kizardlag szak-
szerlien végzett méretezése, szerelése
és Uzembe helyezése képezheti alapjat
az ivéviz mindségének tartds fenntar-
tasanak. A kifogastalan szereléstechnika,
a vizmelegit6 berendezés W 553-as
munkalap szerinti h&mérséklet-vezér-
lése, a vezetékagak korrekt termikus
kiegyenlitése - ezek mind feltétlentl
sziikséges feltételei a higiéniai szempont-
bdl kifogdstalan ivéviz-minéségnek. Ezt
koveti kozvetlenul a rendszer szakszerU
lUzemeltetése, hogy ko&zéptavon ne
forduljanak el a vezetékhaldzat feldji-
tasa el6tti azonos problémak.

Osszefoglalas

Az optimdlis vizmin6ség érdekében
szakmankra fokozott felel6sség harul.
Legyen sz6 az anyagok kivalasztasardl, a
vezetékelrendezésroél vagy az tizemeltetd
oktatasarol:

A Viega teljes mellszélességgel tamo-
gatja Ont! A Viega rendszerek igényes
termékvalasztékot képviselnek, mely to-
kéletes megoldas minden ivoviz-szere-
léshez. Raadasul az SC-Contur-nak
készénhetden a legbiztonsagosabbak is.

Nagy Zoltan

Okl. gépészmérndk
Viega

Képek forrasa: Viega
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