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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 1.4401 anyagszamd
nemesacél présidomokkal és csévekkel. A présidomok a
tomitéelem védelme érdekében hengeres cs6bevezetd toldattal
vannak ellatva. A présidomok d64,0 mérett6l nemesacél
vagogydrtivel rendelkeznek a kétés mechanikus terhelhetésé-
gének biztositasahoz. A csévégek védelem céljabdl dugokkal
vannak lezarva. A préselés a tomitéelem el6tt és mogott is
megtorténik (kettds préselés). Felszallovezetékek és szinti
ledgazasok vakolat elé és ala torténé szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyartd, cséatmérd, gyartasi azonositd, sarga pont a présvégen,
sarga négyszog »Gas MOP 5 / GT5« felirattal Sanpress Inox G
idom szamara, sarga négyszog »Gas MOP 5 / GT1« felirattal
vorosontvénybdl készilt Profipress G idom szamara, sarga
cs6dugd, narancssarga lehtzhaté matrica préselésjelzéként
d64,0-tél

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkil maradt kdtések azonnal
lathatéva valnak a tdémdrség-ellendrzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését s(iritett
levegdvel vagy inert gazokkal a kdvetkezé nyomastartomanyok-
ban biztositja:

Min. levegényomas: 22 hPa / 2,2kPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek
HNBR (hidratalt akrilnitril-butadién-kaucsuk), sarga, el6szerelt

Méretek
d15-108,0

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl figg. A
Viega a Viega présidomok préseléséhez Viega présszerszamok
hasznalatat javasolja. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Foldgaz / cseppfolyds gaz
Flitéolaj

Dizeltizemanyag

Megjegyzés

A rendszerkomponenseket védeni kell mind a kézeg, mind
pedig a kiils6 hatasok okozta nagyfoku kloridkoncentraciotél. A
rendszer itt ismertetett alkalmazasi terlletektdl, ill. kézegektd|
eltéré haszndlatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformaciokban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Présidomrendszer MSZ EN 10088, DVGW GW 541 munkalap
szerinti présidomokkal és csévekkel.

Présidomengedély nemesacélhoz DG-8531BR0333 szerint.
Présidomengedély véréséntvényhez DG-8531BP0069 szerint.
DVGW G 260 munkalap szerinti gazok DVGW-TRGI 2018
(DVGW G 600 munkalap) / DVFG-TRF 2012 szerinti gazszerelé-
sekben.

Cseppfolyds gazok gazfazisban haztartasi és ipari alkalmaza-
sokhoz a DVGW G 5614 munkalap szerint bevizsgalva.
Csbvezetékek DIN 51603 szerinti flitéolajhoz és cs6évezetékek
MSZ EN 590 szerinti dizelizemanyagokhoz szivé- és
nyomovezetékként a Z-38.4-184 szamu altalanos épitésfelligye-
leti engedély figyelembevétele mellett.
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Qzemi feltételek gaz- és cseppfoly6sgaz-szerelések esetén
Uzemi hémérséklet -20 ° C és +70 ° C (-4 °F és +158 °F) kozott
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa /5 bar / 72,5 PSI

Uzemi nyomas HTB-kévetelmények esetén 650 ° C (1202 °F) /
30 perc max. 0,5 MPa (5 bar; 72,5 PSI)

Uzemi feltételek fiitGolaj- és dizeliizemanyag-rendszer
esetén

Uzemi hmérséklet max. 40 ° C /104 °F

Uzemi nyomas -0,05 - +0,5 MPa (-0,5 - +5 bar / -7,25 - +72,5
PSI)

Idomok anyaga
1.4401-es nemesacél

Nyomasesés kalkulator

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(it6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartozdé nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglalé és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszerl hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informéacidk a jelenleg hatdlyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfeleld nemzeti kévetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
eléirasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurépai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informacidk nem kotelezé jellegliek mas orszagok és régiok
szamadra és csak tampontként szolgalnak.



Kotelezettség nélkiili kalkulaciés segédlet:

A Viega kizarélag szak nagykereskedelmi cégeknek
értékesit. Minden szak nagykereskedelmi cégnek sajat
eladasi feltételei és kedvezmény-rendszere van, amire
nekiink nincs rahatasunk. Ez a kalkulaciés segédlet ezért
csupdn a nagykereskedelmi cég lehetséges becsiilt
eladasi arait tartalmazza, amire nekink nincs rahatasunk.
Ez a kalkulaciés segédlet a projekttervez6t segitheti a
betervezett Viega rendszerek koltségeinek becslésében.
A mindenkori eladasi arak azonban a nagykereskeddk és
vevlik kdzotti megallapodas targyat képezik, amelyek
jelentésen eltérhetnek a Viega becsiilt araitél. A Viega
becsiilt arai nettd arak, melyek nem tartalmazzak az
dltalanos fogyasztasi adét.

5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

Sanpress Inox G G2
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Csovek
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T-idomok

Atmeneti idomok/konydkok

Karmantyuk

Sz(ikiték

Csavarzatok

Zarékupak

Karimak

Falikorongok

Golyds gazcsapok

Gazmérégdémbcesapok egycsonkl gazmérékhoz
Gazmérégombcsapok kétcsonkli gazmérékhoz
Golyos gazkészilékesapok

Aramlaskorlatozé

Gazkonnektorok és gaztomlék

Tartozékok

Szerelési kiegésziték egy- vagy kétcsonku
gazmérékhoz

Szerszamok

Tomit6elemek
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Sanpress csé
1.4401 (AISI 316)
- a kovetkez6khoz: ivévizszerelés, gazszerelés

- rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2203

d s L [m] NB KB CSE  cikkszam MU HUF
15 1 6 v 600 102036 70 5.441
18 1 6 v 240 289034 70 6.518
22 1,2 6 v 420 102708 70 8.814
28 1,2 6 v 240 104924 70 10.996
35 1,5 6 v 180 108588 70 16.061
42 1,5 6 v 120 113001 70 19.795
54 1,5 6 v 60 193676 70 25.496
15 1 6 v 120 807115 70 5.441
18 1 6 v 60 807122 70 6.518
22 1,2 6 v 60 807139 70 8.814
28 1,2 6 v 60 807146 70 10.996
35 1,5 6 v 30 807153 70 16.061
42 1,5 6 v 30 807160 70 19.795
54 1,5 6 v 30 807177 70 25.496
NB = nagy bund
KB = kis bund
Sanpress XL csé
1.4401 (AISI 316)
] - a kévetkez6khoz: ivovizszerelés, gazszerelés
£ - rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2203XL
d s L [m] NB KB CSE cikkszam MU HUF
64,0 2 6 v 60 578626 70 42.874
76,1 2 6 v 30 354862 70 51.962
88,9 2 6 v 30 354855 70 59.374
108,0 2 6 v 30 354848 70 71.605
64,0 2 6 v 6 807191 70 42.874
76,1 2 6 v 6 807207 70 51.962
88,9 2 6 v 6 807214 70 59.374
108,0 2 6 v 6 807184 70 71.605
NB = nagy bund
KB = kis bund
IVEK
¥ Sanpress Inox G 90°-0s iv P £
4 'l'._IL ’ SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) d L HUF
e - rozsdamentes acél 15 5 485788 96 5.851
; - préscsatlakozés 18 5 485795 96 6.663
Kialakitas/felszereltség 22 5 485801 96 8.129
HNBR témitéelemek 28 5 485818 96 10.280
modellszam 0216 35 1 485825 96 15.681
42 1 485832 96 26.031
54 1 485849 96 36.887
y Sanpress Inox G XL 90°-os iv q £
/ - ‘9 SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) g SoEN ERESZHIg VD MG
- rozsdamentes acél 64,0 1 577476 96 69.539
- préscsatlakozas 76,1 1 577483 96 86.020
=4 Kialakitas/felszereltség 88,9 1 577490 96 103.573
b HNBR tomitéelemek, vagogy(iriik, 108,0 1 577506 96 147.462

elvalaszté gydrik
modellszam 0216XL
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Sanpress Inox G 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 0216.1

Sanpress Inox G XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gydrd

modellszam 0216.1XL

Sanpress Inox G 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témit6elemek

modellszam 0226

Sanpress Inox G XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek, vagogydirk,
elvalaszté gydrik

modellszam 0226 XL

Sanpress Inox G 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 0226.1

Sanpress Inox G XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogy(rd,
elvalaszté gydrd

modellszam 0226.1XL

Sanpress kerilGiv
- rozsdamentes acél
- bedugévégek
modellszam 2209.3
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76,1
88,9
108,0
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15
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Sanpress Inox G G2

cikkszam MU
486051 96
486068 96
486075 96
486082 96
486099 96
486105 96
486112 96
cikkszam MU
577513 96
577520 96
577537 96
577544 96
cikkszam MU
486129 96
486136 96
486 143 96
486150 96
486 167 96
486174 96
486181 96
cikkszam MU
578251 96
578268 96
578275 96
578282 96
cikkszam MU
486198 96
486204 96
486211 96
486228 96
486235 96
486242 96
486259 96
cikkszam MU
578299 96
578305 96
578312 96
578329 96
cikkszam MU
193324 82
289010 82
193331 82
193294 82

HUF

5.773
6.347
7.684
10.126
15.315
25.350
36.556

HUF

69.539
89.054
107.068
148.992

HUF

6.284
7.400
8.985
11.519
16.548
27.764
39.405

HUF
65.970
82.212
99.340

138.718

HUF

6.152
7.081
8.584
11.015
16.485
27.630
39.206

HUF

60.631
82.212
101.049
140.424

HUF
9.537
10.070
13.012
5.511
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T-IDOMOK
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Sanpress Inox G T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR toémitéelemek

modellszam 0218

Sanpress Inox G XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

di

15
18
22
28
28
35
35
42
42
54
54
54

d2

15
18
22
22
28
28
35
28
42
28
42
54

HNBR tomitéelemek, vagogydrik, elvalaszté gydrik

modellszam 0218XL

d1 d2
64,0 64,0
76,1 28
76,1 35
76,1 42
76,1 54
76,1 76,1
88,9 88,9
108,0 108,0

Sanpress Inox G T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, sokszogletti
elem

modellszam 0217.2

Sanpress Inox G XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogyrk, elvalasztd gylirlik, sokszogletl elem

modellszam 0217.2XL

di Rp
64,0 Y
76,1 Y%
76,1 2
88,9 %
88,9 2
108,0 %
108,0 2

d1

15
18
22
22
28
28
35
42
54

d3

64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
108,0

Rp
Y
e
%
%
e

Yo
Yo
Yo

d2
64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

d3

15
18
22
28
28
35
35
42
42
54
54
54

d2

15
18
22
22
28
28
35
42
54
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cikkszam

486 457
486 464
486 488
486 532
486 518
486 570
486 556
486 600
486 594
570 477
486 631
486 624

cikkszam

578 206
795 511
795 528
795 535
795 542
578 213
578 220
578 237

cikkszam

486 655
486 662
486 679
486 686
486 693
486 709
486 716
486 723
486 730

cikkszam

578 435
578 466
578 459
578 473
578 480
578 497
578 503

MU

96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

MU

96
96
96
96
96
96
96
96

MU

96
96
96
96
96
96
96
96
96

MU

96
96
96
96
96
96
96

HUF

9.509
10.992
11.322
13.274
13.390
17.065
16.627
23.559
23.322
28.026
27.954
28.026

HUF

124.413
116.525
124.091
132.426
142.463
141.284
162.679
190.078

HUF

10.137
10.669
11.603
11.895
13.295
13.702
15.352
18.723
22.207

HUF

114.594
135.230
149.502
146.948
156.023
176.789
188.546



ATMENET! IDOMOK/KONYOKOK
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Sanpress Inox G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomit6elem, sokszogletl
elem

modellszam 0211

Sanpress Inox G XL atmeneti
idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird, sokszogletl elem
modellszam 0211XL

Sanpress Inox G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdglett
elem

modellszam 0212

Sanpress Inox bedugéidom
- rozsdamentes acél

- bedugévég, R-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszogletl elem
modellszam 2311.1

Sanpress Inox bedugéidom
- rozsdamentes acél

- bedugévég, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszogletl elem
modellszam 2312.1

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
35
42
54

76,1
88,9

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

15
18
18
22
22
28
35
42
54

15
18
18
22
22
28
28
35
42
54
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Sanpress Inox G G2

cikkszam MU
486266 96
486273 96
486280 96
486 297 96
486 747 96
486754 96
486761 96
486778 96
486785 96
486792 96
486808 96
486815 96
486822 96
cikkszam MU
632526 96
632533 96
cikkszam MU
486839 96
486846 96
486853 96
486860 96
486877 96
486884 96
486891 96
486907 96
486914 96
486921 96
486938 96
486945 96
cikkszam MU
436704 82
436 711 82
436728 82
436735 82
436742 82
436759 82
436766 82
436 773 82
436780 82
cikkszam MU
436 797 82
436803 82
436810 82
436827 82
436834 82
436841 82
436858 82
436865 82
436872 82
436889 82

HUF

7.871
8.006
8.629
8.576
9.307
9.776
10.272
11.911
12.192
15.705
18.071
26.360
35.360

HUF

162.921
243.157

HUF

8.142
8.474
8.562
8.921
9.134
10.727
12.198
11.651
16.640
18.244
27.993
41.853

HUF

5.009
6.483
6.653
6.110
7.232
7.873
11.482
16.765
22,512

HUF

5.009
6.483
6.731
6.170
7.232
7.802
7.802
11.370
16.617
22.302
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KARMANTYUK
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Sanpress Inox G 90°-os atmendiv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdgletl
elem

modellszam 0214

Sanpress Inox G 90°-os
atmendkonyok

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 0214.2

Sanpress Inox G karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 0215

Sanpress Inox G XL karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogydrk,
elvalaszté gydrik

modellszam 0215XL

Sanpress Inox G attolokarmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR toémitéelemek

modellszam 0215.5

Sanpress Inox G XL
attolokarmantyu

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek, vagogy(irk,
elvalaszté gydiriik

modellszam 0215.5XL

15
18
18
22
28
35
42
54

18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0
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cikkszam MU
485993 96
486006 96
486013 96
486020 96
486 037 96
486044 96
486358 96
486365 96
cikkszam MU
486389 96
486402 96
486419 96
486426 96
486433 96
486440 96
cikkszam MU
486969 96
486976 96
486983 96
486990 96
487003 96
487010 96
487027 96
cikkszam MU
578244 96
578558 96
578565 96
578572 96
cikkszam MU
487034 96
487041 96
487058 96
487065 96
487072 96
487089 96
487096 96
cikkszam MU
578589 96
578596 96
578602 96
578619 96

HUF

10.853
11.639
13.217
14.913
19.036
27.151
48.001
61.311

HUF

13.902
16.613
21.534
36.669
64.136
84.197

HUF

4.090
4.407
5.118
5.800
7.205
9.754
11.712

HUF
47.472
61.338
70.052
89.031

HUF

71427
7.719
8.509
9.466
10.537
12.209
17.405

HUF

70.107
83.957
94.754
113.702



Sanpress Inox G G2

SZUKITOK
- Sanpress Inox G sziikitéidom " -
':‘-"T - SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) i gz CSE  cikkszam MU HUF
- - rozsdamentes acél 18 15 10 487 102 96 4.407
- bedugévég, préscsatlakozas 22 15 10 487119 96 4.889
Kialakitas/felszereltség 22 18 10 487126 96 5.043
HNBR tomitSelem 28 15 5) 487133 96 5.508
modellszam 0215.1 28 18 5) 487 140 96 5.598
28 22 5) 487 157 96 5.681
35 22 5 487164 96 6.928
35 28 5) 487 171 96 8.549
42 22 1 487 188 96 12.665
42 28 1 487195 96 13.168
42 35 1 487 201 96 11.052
54 35 1 487 218 96 18.903
54 42 1 487225 96 15.316
Sanpress Inox G XL sziikit6idom - £
“ SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) di d2 L Ll
i e e 64,0 54 1 578336 96  44.044
'3 - bedugévég, préscsatlakozas 76,1 54 1 578350 96  50.896
- Kialakitas/felszereltség 76,1 64,0 1 578343 96 63595
HNBR tomitelem, vagogy(ird, 88,9 54 1 578367 96  54.931
elvalaszté gydir(i 88,9 64,0 1 578374 96  66.952
modellszam 0215.1XL 88,9 76,1 1 578381 96 59.947
108,0 54 1 578398 96 57.740
108,0 76,1 1 578411 96 63.381
108,0 88,9 1 578428 96 65.098
CSAVARZATOK
N g Profipress G csavarzat . 5
H‘ﬁ e SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) c CEIE _ellieralin (MU HUF
- ‘L i - Vorésontvény 15 1 379254 83  19.871
i - préscsatlakozas 18 1 379 261 83 22.624
- kupos tomitési 22 1 379278 83 25.564
Kialakitas/felszereltség 28 1 379285 83  27.230
HNBR tomitéelemek, sokszogleti
elem
modellszam 2650
o Profipress G atmendcsavarzat : 4
h SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) d 2 ok cikkszamil DU I EIUE
¢ ' - vBréséntvény 15 % 1 379322 83  13.707
~ - préscsatlakozas, Rp-menet 18 Ve 1 379339 83  16.635
- kupos tomitést 22 % 1 379346 83 20.124
Kialakitas/felszereltség 28 1 1 379353 83  23.198
HNBR témitéelem, sokszdglett
elem
modellszam 2652
Profipress G atmendcsavarzat - £
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) g i CEIE_ellierdlin [MU HUF
- vorosontvény 15 Y2 1 379 391 83 10.772
- préscsatlakozas, R-menet 15 % 1 390662 83  12.823
- kupos tomitési 18 Yo 1 379407 83 14.403
Kialakitas/felszereltség 18 % 1 390679 83  14.855
HNBR tomitéelem, sokszdglet 22 % 1 379414 83  15.535
elem 22 1 1 390686 83 17.590
modellszam 2654 28 % 1 477 981 83 23.377
28 1 1 379 421 83 17.891
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Sanpress Inox G
csatlakozdcsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, G-menet

- lapos témitésti
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, lapos tomités,

hollandi csavarzat, sokszdgletl elem G=G(

modellszam 0263.1

Sanpress Inox G zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 0256

Sanpress Inox G XL zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogyrd,
elvalaszto gydrd

modellszam 0256.1XL

Védésapka

- a kovetkez6khoz: csévég

- az aldbbiakhoz nem hasznalhato:
tomorség- és nyomasproba

- mlanyag

modellszam 2259.1

Védosapka

- a kovetkez6khoz: csévég

- az aldbbiakhoz nem hasznalhato:
témorség- és nyomaspréba

- mlanyag

modellszam 2259.1XL

Profipress G karimas atmeneti

idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os laza karima acélbdl,

fekete porszért bevonattal, HNBR

témitéelem

modellszam 2659.5

d

18
22
28
35
42
54

DN d

15
18
22
28
35
42

64,0
76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

n

25 28 4

n = furatszam
k = furat kor-&

G
%
1
14
1%
2
2%

k [mm]
85

CSE

1
1
1
1
1
1

hengeres csavarmenet)

CSE
10
10
10

JEELN N Y

CSE

JEEIN TN Y Y

CSE

10
10
10
10
10
10
10

CSE

10
10
10
10

CSE
1

cikkszam

735 821
735 838
735 845
735 852
735 869
735 876

cikkszam

487 232
487 249
487 256
487 263
487 270
487 287
487 294

cikkszam

578 640
578 633
578 657
578 664

cikkszam

611 149
612 054
612 061
612078
612 085
612 092
612 108

cikkszam
612115
612 122
612 139
612 146

cikkszam
490 669

MU

96
96
96
96
96
96

MU

96
96
96
96
96
96
96

MU

96
96
96
96

MU

76
76
76
76
76
76
76

MU

76
76
76
76

MU
83

HUF

8.367
11.945
15.228
17.215
27.847
31.337

HUF

6.005
7.219
7.817
9.347
13.083
28.396
31.246

HUF

55.971
52.497
58.510
77.260

HUF

315
381
538
606
691
872
979

HUF

1.107
1.200
1.312
1.737

HUF
46.388



FALIKORONGOK
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Sanpress Inox G G2

Sanpress Inox G karimas atmeneti DN d

idom n  k[mm] CSE cikkszam MU
SC-Contur-ral (biztonségi kontar) 20 22 4 75 1 735777* 96
- rozsdamentes acél 25 28 4 85 1 735784 96
- préscsatlakozas, karimas atmeneti 32 35 4 100 1 735791 96

idom 40 42 4 110 1 735 807 96
Kialakitas/felszereltség 50 54 4 125 1 735814 96
HNBR tomitéelem, lapos tomités 7 = (e

modellszam 0259 k = furat kér-@

*

= Szdllitds mar csak a raktarkészletbd!

Sanpress Inox G XL karimas DN d

atmeneti idom n k[mm] CSE cikkszam MU
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 50 64,0 4 125 1 641757 96
- rozsdamentes acél 65 76,1 8 145 1 578534 96
- karimas atmeneti idom, 80 889 8 160 1 578 541 96
préscsatlakozas 100 108,0 8 180 1 578510 96
Kialakitas/felszereltség n = furatszam
HNBR tomitéelem, vagogy(rd, k = furat kér-@
elvalaszté gydird
modellszam 0259XL
Sanpress Inox szerel6készlet
- a kdvetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség
4 hatlapfejli csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2359.7
DN PN M L CSE  cikkszam MU
20/25 10/16 12 60 1 611262 82
32/50 10/16 16 70 1 611279 82
Sanpress Inox XL szerel6készlet
- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség
8 hatlapfejli csavar, 16 alatét, 8 anya
modellszam 2359.7XL
DN-hez PN M L CSE cikkszam MU
65/100 10/16 16 70 1 583682 98
T /o DN PN CSE  cikkszam MU
modellszam 2259.9 25 16 10 409128 87
50 16 10 409 258 87
Tomtes o DN PN CSE  cikkszém MU
modellszam 2259.9XL 65 16 10 356293 88
80 16 10 356309 88
100 16 10 356316 88
Sanpress Inox G falikorong " .
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) d i 0= Jelldsz i Jl
- rozsdamentes acél 15 % 5 487300 96
- préscsatlakozas, Rp-menet 18 Yo 5 487317 96
Kialakitas/felszereltség 22 Vo 5 487324 96
HNBR tomitéelem, régzitékarima 22 % 5 493974 96

modellszam 0225.5

HUF

39.331
47.711
67.199
78.861
96.978

HUF

125.372
156.776
186.169
220.981

HUF

6.710
10.310

HUF
19.753

HUF

3.709
3.775

HUF
3.723
3.840
6.355

HUF
13.987
14.818
23.322
20.551
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GOLYOS GAZCSAPOK
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Profipress G golyds gazcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- préscsatlakozas

- elzarhat6
Kialakitas/felszereltség
vorésontvény haz, HNBR
tomitéelemek

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan
terhelhetd) 650°C /30 perc C1
Uizemi nyomas max. 0,5 MPa
(MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam 2670

Profipress G golyés gazcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- préscsatlakozas

- elzarhaté
Kialakitas/felszereltség

DN

15
15
20
25

15
18
22
28

CSE

JEELN RN N Y

cikkszam MU
492854 97
492861 97
492878 97
492885 97

HUF

13.051
14.179
19.821
30.808

vorésontvény haz, sarga porszort bevonattal ellatott acéllemez mikddtetéfogantyu, ellenérzé

nyilas, HNBR tomitéelemek
miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan terhelhet) 650°C /30 perc C1

izemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam 2671

DN
15
20
25

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbdl

Profipress G golyés gazcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

18
22
28

- bemenet: Rp-menet, kimenet: Profipress G csatlakozd

- elzarhato
Kialakitas/felszereltség

CSE

Y Y Y

cikkszam MU
587 437 97
587 444 97
587451 97

vorésontvény haz, ellenérz6 nyilas, sarga porszért bevonattal ellatott acéllemez

mkddtetéfoganty, HNBR tomit6elem, sokszdgletl elem

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650°C /30 perc C1

Uizemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgalati jellel
modellszam 2671.3

DN Rp
20 %
25 %
25 1
25 1

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|

22
28
22
28

CSE

Y RN JEN N

cikkszam MU
587 468 97
587 475 97
659318 97
638887 97

HUF

16.231
22.613
35.185

HUF
18.445
28.635
28.335
29.664



GAZMEROGOMBCSAPOK EGYCSONKU GAZMEROKHOZ

GAZMEROGOMBCSAPOK KETCSONKU GAZMEROKHOZ
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Golyés gazcsap

- sérgaréz

- Rp-menet

- elzérhatd, plombalhatd, nehéz és
egyenes Kivitel

Kialakitas/felszereltség

sokszdgletl elem

miiszaki adatok

kornyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan

terhelheté) 650°C /30 perc C1

Uzemi nyomas max. 0,5 MPa

(MOP 5)

DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam G2101

Profipress G golyos gazmér6csap

modellszam

2645

2645T
2645S
2645S
2645S

DN

15
20
25
32
40
50

CSE

Y RN JEGN [N N

Profipress G golyos gazmér6-sarokszelep

modellszam

2644

26441
2644S
2644S
2644S

Profipress G szereléegység
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- a kévetkez6khoz: kétcsonku gazméré

- sargaréz

CSE

oy | | f e | =

Rp
Y2
%

1%
1Y%

- bemenet/kimenet: vorosontvény Profipress G kdnyok

- elzarhatd, plombalhaté
Kialakitas/felszereltség

CSE

ey | e [ =

Sanpress Inox G G2

cikkszam MU
525934 45
525941 45
525958 45
532550 45
532567 45
532 574 45
cikkszam MU
632 717 97
632724 97
618124 97
618131 97
618148 97
cikkszam MU
632731 97
632748 97
618216 97
618223 97
618230 97

HUF

16.188
18.602
20.848
51.141
65.306
89.422

HUF

62.366
80.452
89.123
89.123
89.123

HUF

32.284
46.515
46.913
46.913
46.913

beépitett fogyasztadsmérd-csavarzat, golyds sarokcsap, 90°-os csatlakozokonyok, fali tarté, HNBR

témitéelemek, sokszdgletl elem
miiszaki adatok
kdérnyezeti h6mérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650°C /30 perc C1

izemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

modellszam G2343S

d VGaz
28 2,5
28 4
28 6

GTK = K tipusu aramléaskorlatozé 15-100 mbar lizemi nyomassal

CSE

Y Y Y

cikkszam
618 247
618 254
618 261

MU
97
97
97

HUF

99.096
99.096
99.096
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Profipress G szerel6egység
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- a kovetkez6khoz: kétcsonku gazméré

- bemenet: sargaréz golyéscsap Profipress G csatlakozéval, kimenet: Profipress G csatlakozd

- elzérhatd, plombalhaté
Kialakitas/felszereltség

mindkét oldalon szerelt fogyasztasmér6-csavarzat, fali tarté, HNBR tomit6elemek, sokszdgletd

elem

miiszaki adatok

kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650°C /30 perc C1
izemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel

modellszam d VGaz GTK TAE
2648 28

2648T 28 v
2648S 28 2,5 v

2648S 28 4 v

2648S 28 6 v

CSE

LY RN JEN [N (S

GTK = K tipusu dramlaskorlatozé 15-100 mbar lizemi nyomassal

TAE = termikus elzar6 szerelvény

GOLYOS GAZKESZULEKCSAPOK

ARAMLASKORLATOZO

206
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Golyds gazkészilék-sarokcsap

- a kovetkez6khoz: flit6készilék, vizmelegitd

- krébmozott sargaréz

- bemenet: R-menet, kimenet: Rp-menetes csavarzat
- konyokkivitel

Kialakitas/felszereltség

bepattané biztonsagi zar, sokszdgletli elem

miiszaki adatok

kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet) 650°C /30 perc C1
izemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel

modellszam G2109T

R Rp TAE
% % v
% % v
1 1 v

TAE = termikus elzaré szerelvény

Profipress G aramlaskorlatozé
M/K tipus
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: a gazaramlas elzarasa, ha a gaz térfogatarama nem rendeltetésszeri

gézszivargas kovetkeztében a megadott értéknél nagyobb
- vOrésontvény
- bemenet: R-menet, kimenet: Profipress G csatlakozé
Kialakitas/felszereltség
HNBR tdmitéelem, sokszdgletl elem
miiszaki adatok
TFT (termikusan fokozottan terhelheté) 650 °C / 30 perc
izemi nyomas 15-100 mbar
DVGW G vizsgalati jellel
modellszam 2641.2HT

R d VGaz
1 28 2,5
1 28 4

1 28 6

CSE

Y Y Y

CSE

Y RN Y

cikkszam MU
615260 97
632755 97
618278 97
618285 97
618292 97
cikkszam MU
526177 45
526 184 45
526 160 45

cikkszam
653 156
653 163
653 170

MU
97
97
97

HUF

74.390
96.788
92.741
92.741
92.741

HUF
18.739
23.659
32.684

HUF
27.276
27.276
27.276



Sanpress Inox G G2

GAZKONNEKTOROK ES GAZTOMLOK

=1 Gazkonnektor . L
o | - az alabbiakhoz hasznalhato: 1R TAE _ HUF
' gaztdomlé modell G2023 Ve v 1 526788 45  26.889
- kromozott sargaréz TAE = termikus elzar6 szerelvény

- bemenet: R-menet, kimenet:
konnektor a DIN EN 3383-1 szerint

- termikusan fokozottan terhelhet6

Kialakitas/felszereltség

nyitva/zarva kijelzés, szabvanyos

csatlakozd

miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

Gizemi nyomas max. 0,2 bar

DIN DVGW G vizsgalati jellel
modellszam G2016T

el Gazkonnektor . .
ﬁ'; - az alabbiakhoz hasznalhato: 1R U= CSE | cikkszam MU HUF
. gaztdmlé modell G2023 ve 4 1 525767 45  30.987
- krémozott sérgaréz TAE = termikus elzar6 szerelvény

- bemenet: R-menet, kimenet:
konnektor a DIN EN 3383-1 szerint

- termikusan fokozottan terhelhet6

Kialakitas/felszereltség

nyitva/zarva kijelzés, sokszoglet(i

elem

miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

Uizemi nyomas max. 0,2 bar

DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam G2019T

= ) Gaztémlé A .
= E{"“-a_,.“_ - az aldbbiakhoz hasznalhato: F1§p L CoEN clktiszsmy T U
e “#  géazkonnektor modell G2016T, Vo 500 1 531904 45 26.284
G2019T, vakolat alatti gazkonnek- % 750 1 531911 45  34.766
tor modell G2020.1T Yo 1000 1 531928 45 38.690
- bemenet: szabvanyos csatlakoz6 Vo 1250 1 531935 45  47.593
a DIN 3383-1 szerint, kimenet: Ve 1500 1 531942 45 52,012
Rp-menet ] 2000 1 532338 45 124.463
- egyenes kivitel Y2 2500 1 532345 45 154.645
Kialakitas/felszereltség 2 3000 1 532352 45 174.588

belsé tdmlé: nemesacél bordas
témlé, kilsé témlé: nemesacél
fonat, miianyag bevonattal,
sokszdogletl elem

miiszaki adatok

koérnyezeti h6mérséklet max. 70 °C
Uizemi nyomas max. 0,1 bar
Figyelem

Maximalis témléhossz hazi szerelési
rendszerben 2 m!

DIN DVGW G vizsgalati jellel

a DIN EN 14800 szerint
modellszam G2023

i
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TARTOZEKOK e
SZERELESI KIEGESZITOK EGY- VAGY KETCSONKU GAZMEROKHOZ
e, 90°-0s csatlakozékonyok . -
' - az aldbbiakhoz hasznalhaté: i B CEE _|cheralin UL O
golyés gazméré-sarokszelep 1 1 1 444792 83 6.814
modell G2110, G2110S, G2110T
- vOrésontvény

- R-menet, Rp-menet
modellszam 2614.5

£, 2 :;gflipress G 90°-o0s csatlakozoko- d Rp CSE  cikkszam MU HUF
kﬁ‘ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 22 % 1 475079 83  11.642
2 - az aldbbiakhoz hasznalhato: 22 1 1 473730 83  12.253
alaplemez modell 2624, 2624.1 28 1 1 473747 83  13.494

o - voréséntvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
elfordulas elleni biztositas,
régzitéanyag, HNBR tomitéelem
modellszam 2614.6

Alaplemez
- a kovetkez6khoz: egy- és kétcsonku gazmérd
- az aldbbiakhoz hasznalhaté: Profipress G 90°-os csatlakozokdnydk modell 2614.6, szerel8sin

v B : modell 8001
o - horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség
3 régzitéanyag
——B1 Figyelem
j——B2— " A 8001 modellszamu szerel6sint lasd az eléfal-/oblitéstechnika részben.
bbb o (b ﬁ modellszam 2624.1
Sz Sz1 Sz2 H Mé CSE  cikkszam MU HUF
290 250 150 45 12 1 473723 83 8.938
Alaplemez

- a kovetkez6khoz: egy- és kétcsonku gazmérd

- az aldbbiakhoz hasznalhatd: Profipress G 90°-os csatlakozokdnydk modell 2614.6
- horganyzott acél

modellszam 2624

Sz Sz1 Sz2 H Mé CSE cikkszam MU HUF

E
B
£l T 310 250 150 60 12 1 441562 83 7.944
B2

e w3

Szerelési segédeszkoz A .
"1
b - a kévetkez6khéz: a 250 mm < _ HUF
S rogzitett méret betartasa, 1 1 470357 83  54.876
'-} kétcsonku méré

G = G (hengeres csavarmenet)

- horganyzott acél * = Szallitas mar csak a raktarkészletbs|

- G-menet
modellszam 2630

TARTOZEKOK
SZERSZAMOK
peiolosablon d-hez CSE cikkszam MU  HUF
- a kovetkez6khoz: fémcesovek beto-
B lasi mélységének bejeldlése 12-54 1 625085 74 5.487

modellszam 2494

208



TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

Jel6l6ceruza

- a kévetkez6khoz: Viega GSE
présidomrendszerek

modellszam 2490.1

Profipress G tomitGelem
HNBR

Sanpress Inox G G2

cikkszam MU

606 121

- a kovetkez6khoz: gazvezeték, flitbolaj-vezeték, dizellizemanyag-vezeték

- HNBR
modellszam 2687
d-hez belsé @ s CSE

15 15,1 2,6 5
18 18,2 2,6 5
22 22,2 3,1 5
28 28,3 3,1 5
35 35,4 3,25 5
42 42,4 4,13 5
54 54,4 4,13 5

74

cikkszam MU
348588 83
348595 83
348601 83
348618 83
348625 83
348632 83
348649 83

HUF
1.012

HUF

775
818
882
895
1.102
1.300
1.482
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