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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 6tvézetlen, 1.0308
anyagszamu acélbdl, kivil galvanikus cink-nikkel bevonattal
fekete, horganyzott, ipari festési és porszért acélcsévekhez. A
présidomok nemesacél vagdgydirivel rendelkeznek a kotés
mechanikus terhelhetéségének biztositasahoz.
Felszallovezetékek és szinti ledgazasok vakolat elé és ala
torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cséatmérd, gyartasi azonosito, fehér pont a présvégen,
fekete négyszdg »lvovizvezeték-szerelésekhez nem engedélye-
zett« szimbdlummal, fehér lehlzhatd matrica préselésjelz6ként

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kbtések azonnal
lathatéva valnak a tdmorség-ellenérzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kétések felismerését vizzel,
sUritett levegbvel vagy inert gazokkal a kdvetkezd nyomastarto-
manyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 100 kPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 650 kPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 2,2kPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomitéelemek
FKM (fluorkarbon-kaucsuk), matt fekete, el6szerelt

Megjegyzés

A présrendszer tdmitéanyagai termikus 6regedésnek vannak
kitéve, ami a kbzeg hémérsékletétdl és az lizemid6tdl flgg.
Minél magasabb a kézeg hémérséklete, annal gyorsabban
oregszik a tdmitdéanyag.

Specidlis lizemi feltételek esetén, pl. ipari hévisszanyeré
rendszerekben, 6ssze kell hasonlitani a berendezés gyartéjatol
kapott informdcidkat a présidomrendszerre vonatkozé
informaciokkal.

Mielétt a présrendszert a leirt alkalmazasi teriileteken kiviil
haszndlna, vagy ha kétségei vannak az anyag helyes
megvalasztasaval kapcsolatban, kérjik, Iépjen kapcsolatba a
Viegaval!

Méretek
D%-4, méretek a nemzeti szabdlyzatoknak megfeleléen

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl fligg.
Megapress S XL présidomok préseléséhez Pressgun Press
Booster szlikséges. A Viega présszerszamokat meghatalmazott
szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Ipari rendszerek

AGFW FW 524 szerinti helyi héellato és tavfiité rendszerek (az
éplletbe valé belépés utan, < DN50)

Zart h(itési és fiitési rendszerek

Stritett leveg6s rendszerek

Tlzolté- és sprinklerberendezések (vegye figyelembe a
szlikséges minimalis és maximalis falvastagsagot)
Rendszerek miiszaki gazokhoz (informaciokérés szikséges)

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kdzegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtaldlhaté termékinformaciokban
talalhatok.
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Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

MSZ EN 10255, MSZ EN 10220 / MSZ EN 10216-1, MSZ

EN 10220 / MSZ EN 10217-1 szerinti acélcsévekhez alkalmas.
Fltési rendszerekben torténé hasznalat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.
Nem alkalmas a DVGW G 260 adatlapja szerinti éghet6
gazokhoz és ivévizszerelésekhez, valamint mas nyitott
rendszerekhez.

Uzemi feltételek
Uzemi h6mérséklet -5 ° C és +140 ° C (23 °F és 284 °F) kdzott

A Megapress S présidom rendszert PN 16 névleges nyomasra
tervezték.

Idomok anyaga
1.0308-as acél

Megjegyzés - kiilsé korrézio elleni védelem

A présidomokat horgany-nikkel bevonat védi optimalisan a
korrézié ellen — pl. hlitérendszerekben lecsap6dé viz esetén.
Az alkalmazott csévet megfelel6 korrézidvédelmi intézkedések-
kel kell védeni — a gyartéi informacidkat figyelembe kell venni.
A csovet és a présidomot a technika altalanosan elismert
szabalyai szerint egyarant hészigetelni kell.

Nyomasesés kalkulator

Webes alkalmazas csévezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(it6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informéacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeri hasznalathoz, és
amennyiben szilkséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonséagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informécidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti torvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb muiszaki
el6irasok a jelen termékismertetében Iévé németorszagi/eurdpai
irAnyelvekkel szemben elényben részesitendék: az itt ismertetett
informaciok nem kotelez6 jellegliek mas orszagok és régiok
szédmadra és csak tampontként szolgalnak.



Kotelezettség nélkiili kalkulacios segédlet:

A Viega kizardlag szak nagykereskedelmi cégeknek érté-
kesit. Minden szak nagykereskedelmi cégnek sajat elada-
si feltételei és kedvezmény-rendszere van, amire nekiink
nincs rahatasunk. Ez a kalkulaciés segédlet ezért csupan
a nagykereskedelmi cég lehetséges becsiilt eladasi arait
tartalmazza, amire nekiink nincs rahatasunk. Ez a kalku-
lacios segédlet a projekttervezot segitheti a betervezett
Viega rendszerek koltségeinek becslésében. A mindenkori
eladasi arak azonban a nagykereskedék és vevéik k6zotti
megallapodas targyat képezik, amelyek jelentésen eltér-
hetnek a Viega becsiilt araitol. A Viega becsiilt arai netté
arak, melyek nem tartalmazzak az altalanos fogyasztasi
adot.

5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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1%
1%

2V

EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1 szerinti csévek

Névleges atméré  Kiils6 atméré Kiils6 atméré bevonattal egyiitt Falvastagsag
DN min. max. min. max.
10 17,2 16,7 17,7 1,4
15 21,3 20,8 21,8 1,4
20 26,9 26,4 27,4 1,4
25 33,7 33,2 34,2 1,4
32 42,4 41,9 42,9 1,4 10,0
40 48,3 47,8 48,8 1,4 12,5
50 60,3 59,6 60,9 1,4 16,0
65 76,1 75,2 76,9 1,4 20,0
80 88,9 87,9 89,8 1,4 25,0
100 114,3 113,0 115,4 1,4 32,0
Megapress S 90°-o0s iv q .
nL” SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) LR e R0 e cikkszam bD (197
- - a kdvetkezdkhdz: MSZ v 10 % 10 769819 55 6.351
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v 15 % 10 769826 55 5.700
- btvozetlen acél, cink-nikkel v o/ 20 % 10 769833 55 6.386
bevonat v v 25 1 5 769840 55 7.716
- préscsatlakozas v v 32 1% 1 769857 55 11.558
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 769864 55  17.123
FKM témitSelemek, vagogydirik, v/ 50 2 1 769871 55  21.973
elvalaszté gydirik VdS = VdS-en 4
i = gedély
IeEl B CRE TH = tavhé AGFW FW 524 szerint
Megapress S XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
FKM tomitéelemek, vagogydirik, elvalaszté gydrik
Figyelem
Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4216XL
VdSs DN D CSE cikkszam MU HUF
v 65 2% 1 751616 56 44.430
v 80 3 1 751623 56 52.759
v 100 4 1 751630 56 71.819
VdS = VdS-engedély
o Megapress S 90°-0s iv q -
E‘F. SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) LR B0 P B ikszsmi D Lo
- a kdvetkezdkhdz: MSZ v 10 % 10 769956 55 5.553
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 15 % 10 769963 55 5.700
- dtvozetlen acél, cink-nikkel v o/ 20 % 10 769970 55 6.386
bevonat v v 25 1 5 769987 55 7.716
- bedugévég, préscsatlakozas v v 32 1% 1 769994 55 11.558
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 770006 55  13.076
v v/ 50 2 1 770013 55 21.973

FKM tomitéelem, vagogydrd,

elvalaszté gy(ird VdS = VdS-en: 5
A = gedély
modellszam 4316.1 TH = tavhd AGFW FW 524 szerint
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Megapress S F3

Megapress S XL 90°-os iv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, vagogy(ird, elvalaszté gy(rd

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4216.1XL

vds DN D CSE  cikkszam MU
v 65 2% 1 751678 56
v 80 3 1 751685 56
v 100 4 1 751692 56

VdS = VdS-engedély

Megapress S 45°-0s iv A .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) e | LB LD CEIE _|GEITEraTm Ul

- a kdvetkezékhoz: MSZ v 10 % 10 769888 55
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v 15 % 10 769895 55
- dtvozetlen acél, cink-nikkel v v/ 20 % 10 769901 55
bevonat v v 25 1 5 769918 55
- préscsatlakozas v v 32 1% 1 769925 55
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 769932 55
FKM tdmit6elemek, vagégy(rdk, v/ 50 2 1 769949 55
elvalaszt6 gy(irtk VdS = VdS-engedély
moCe L ZamEli20 TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL 45°-0s iv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagdgylirik, elvalasztéd gydrik

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4226 XL

vds DN D CSE  cikkszam MU
v 65 2% 1 751647 56
v 80 3 1 751654 56
v 100 4 1 751661 56

VdS = VdS-engedély

Megapress S 45°-0s iv . <
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) e | L B LD S cikkszamy o10

- a kovetkezékhoz: MSZ v 10 % 10 770020 55
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v 15 % 10 770037 55
- dtvozetlen acél, cink-nikkel v / 20 % 10 770044 55
bevonat v v 25 1 5 770051 55
- bedugévég, préscsatlakozas A R 1 770068 55
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 770075 55
FKM témit&elem, vagogydird, v v 50 2 1 770082 55
elvélasztélgyilril VdS = VdS-engedély
moce S Za 20 TH = tavhG AGFW FW 524 szerint

HUF

45.303
53.781
73.231

HUF

7.905
8.089
8.829
10.467
13.583
15.099
20.278

HUF
44.174
52.518
71.490

HUF

7.311
7.457
8.135
9.616
11.070
15.099
20.278
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Megapress S XL 45°-0s iv

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, vagogydrd, elvalasztd gydrd

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4226.1XL

Vvds DN
v 65
v 80
v 100

VdS = VdS-engedély

Megapress S T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

2%

FKM tomitéelemek, vagogydirtk, elvalaszté gydriik

modellszam 4318

Vds

—
ac

DN

10
15
20
25
25
32
32
40
40
40
50
50
50

SSSNSSSNSSNSASANASN

SSNSNSS S8 S

VdS = VdS-engedély
TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

D1
%
Y2
3%

1
1

1%

1%

1%

1%

1%

2

D2

Y
Yo

D3
%
Y2
3%

1%
1%
1%
12
12

2

CSE

JELN Y RN

CSE

AAdadadaaaoOOO

cikkszam

751 708
751715
751722

cikkszam

770 150
770 167
770174
770 228
770 181
770 235
770 198
770 242
770 259
770 204
770 266
770 273
770 211

MU

56
56
56

MU

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

HUF

45.172
53.555
73.824

HUF

10.147
10.368
11.659
14.423
15.887
24.184
25.567
25.305
27.152
28.220
29.367
31.306
34.390



Megapress S F3

Megapress S XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagdgy(irik, elvalasztéd gydrik

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4218XL

VvdS DN D1 D2 D3 CSE cikkszam MU HUF
v 65 2% 1 2% 1 751944 56 85.198
v 65 2% 1% 2% 1 751968 56 87.680
v 65 2% 1% 22 1 751975 56 91.569
v 65 2% 2 2% 1 751982 56 101.680
v 65 2% 2% 2% 1 751524 56 82.399
v 80 3 1 3 1 751999 56 97.601
v 80 3 1% 3 1 752002 56 101.662
v 80 3 1% 3 1 752019 56 103.191
v 80 3 2 3 1 752026 56 112.974
v 80 3 2% 3 1 752033 56 105.524
v 80 3 3 3 1 751548 56 95.132
v 100 4 1 4 1 752040 56 114.255
v 100 4 1% 4 1 752057 56 115.617
v 100 4 1% 4 1 752064 56 117.167
v 100 4 2 4 1 752071 56 131.860
v 100 4 2% 4 1 752088 56 118.722
v 100 4 3 4 1 752095 56 121.824
v 100 4 4 4 1 751531 56 108.920

VdS = VdS-engedély

Megapress S T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalaszté gyirik, sokszdgletl elem
modellszam 4317.2

VdSs TH DN D1 Rp D2 CSE  cikkszam MU HUF
v 15 Yo Yo ] 5 770280 55 10.787

v v 20 % Yo % 5 770297 55 10.049
v v 25 1 Y% 1 5 770303 55 10.990
v v 32 14 Y% 1% 1 770310 55 26.174
v v 40 1% % 1% 1 770327 55 30.792
v v 50 2 Y 2 1 770334 55 36.311

VdS = VdS-engedély
TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

a Megapress S XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas, Rp-menet

. Kialakitas/felszereltség
- FKM tomit6elemek, vagégylirik, elvalasztd gy(irik, sokszdgletl elem
Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4217.2XL

vds DN D1 Rp D2 CSE  cikkszam MU HUF
v 65 2% % 2% 1 752101 56 73.713
v 80 3 % 3 1 752118 56 79.598
v 80 3 2 3 1 789657 56 90.778
v 80 3 2% 3 1 792459 56 125.728
v 100 4 % 4 1 752125 56 95.357

VdS = VdS-engedély
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Megapress S atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) US| WD) D) ] L5 o5s
- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat

cikkszam MU

vV 10 % % 10 769574 55
v 15 % % 10 769581 55
vV 20 % % 10 769598 55
v 25 1 1 5 769604 55
v
v

AR N NA NN

- préscsatlakozés, R-menet 32 1% 1% 1 769611 55
Kialakitas/felszereltség 40 1% 1% 1 769628 55
FKM témitéelem, vagogydrd, v 5 2 2 1 769635 55

elvalaszté gylird, sokszogletl elem VdS = VdS-engedély
moceliszamBa TH = tavhd AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, R-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, vagogydrd, elvalaszté gydr(, sokszdgletl elem

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4211XL

vds DN D R CSE cikkszam MU
v 65 2% 2%z 1 751555 56
v 80 3 3 1 751562 56
v 100 4 4 1 751579 56

VdS = VdS-engedély

Megapress S XL 90°-os atmendgiv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, R-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, vagogydird, elvalaszté gydr, sokszdgletl elem

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4214XL

Vds DN D R CSE cikkszam MU
v 80 3 3 1 792466 56
VdS = VdS-engedély

Megapress S atmeneti idom VdS TH DN D

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) Jip] (E3= el il

- a kdvetkez6khoz: MSZ v 10 % % 10 769642 55

EN 10220/10255 szerinti acélcsd /15 % 0 10 769758 55
- dtvozetlen acél, cink-nikkel vV / 20 % % 10 769765 55

bevonat vV v 25 1 1 5 769772 55
- préscsatlakozas, Rp-menet v /v 32 1% 1% 1 769789 55
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1% 1 769796 55
FKM témitéelem, vagégy(ird, v v/ 50 2 2 1 769802 55

elvalaszté gylird, sokszogletl elem VdS = VdS-engedély
madellszam 4312 TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

HUF

5.820
5.956
6.617
7.997
9.774
11.456
15.501

HUF

33.899
40.139
54.450

HUF
98.794

HUF

5.041
5.160
5.900
7.676
8.987
10.577
15.501



LEAGAZOIDOMOK

Megapress S XL atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, vagogydird, elvalaszté gydrd, sokszdgletli elem
Figyelem

Megapress S F3

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4212XL

VdS DN D Rp CSE
v/ 65 2% 2% 1
v/ 80 3 2 1
v 80 3 3 1
4 100 4 4 1

VdS = VdS-engedély

Megapress S bedugéidom TH DN D Rp CSE
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat v 20 % 1
- bedugévég, Rp-menet V25 1 % 1
> LS Ty TH = tavhG AGFW FW 524 szerint

Kialakitas/felszereltség
vOrosréz tomités, sokszdgletli elem
modellszam 4312.7

Megapress S XL atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

Prestabo-ra valé atmenehez

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé, Prestabo
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalasztéd gydiriik

Figyelem

Minden egyes préscsatlakozasnal a hozza tartozé rendszer (Megapress S, XL, Prestabo XL)

présszerszamat kell hasznalni!

cikkszam
751 586
789 664
751 593
751 609

cikkszam

777 722
777 739

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavflitési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4213XL

Vds DN D d CSE
v 65 2% 76,1 1
v 80 3 88,9 1
v 100 4 108,0 1

VdS = VdS-engedély

Megapress S leagazéidom _

- a kdvetkezokhoz: MSZ D-hez Rp CSE
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 1% % 1

- az alabbiakhoz hasznalhaté: 2 % 1
szerszamkészlet leagazéidom PT2 2% % 1
modell 4278.5 3 % 1

- Stvozetlen acél, cink-nikkel 4 % 1
bevonat 5 % 1

- 6 % 1

ledgazoéidom, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

FKM témit6elem, sokszégletl elem
Figyelem

szerszamok: lasd a Rendszerszer-
szamok csoportban.

Nem alkalmas AGFW FW 524
szerinti tavfltési rendszerek
primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4312.2

cikkszam

793 739
793 746
794 057

cikkszam

780 470
780 487
780 494
780 500
780 517
780 524
780 531

MU

56
56
56
56

MU

55
55

MU

56
56
56

MU

55
55
55
55
55
55
55

HUF

36.698
42.057
43.488
59.055

HUF

8.823
11.934

HUF

67.478
63.526
74.719

HUF

25.239
25.239
25.239
25.239
25.239
25.239
25.239
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Megapress S karmantyu q .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) LR e R0 B cikkszami bT

- a kdvetkez6khoz: MSZ v/ 10 % 10 767617 55
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v 15 % 10 767624 55
- dtvozetlen acél, cink-nikkel v/ 20 % 10 767631 55
bevonat v v/ 25 1 5 767648 55
- préscsatlakozas v v 32 1% 1 769659 55
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 769 666 55
FKM témitSelemek, vagogydirik, v/ 50 2 1 769673 55
elvélasztélgy(]r(]k VdS = VdS-engedély
[ogeiRZamiisis TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL karmantyu

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagoégydrik, elvalaszté gydrik

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4215XL

VvdS DN D CSE cikkszam MU
v 65 2% 1 751739 56
v 80 3 1 751746 56
v 100 4 1 751753 56

VdS = VdS-engedély

Megapress S attolékarmantyi q .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) R Bl e B ikszsmi bD

- a kdvetkez6khéz: MSZ v 10 % 10 769680 55
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v 15 % 10 769697 55
- dtvozetlen acél, cink-nikkel v/ 20 % 10 769703 55
bevonat v v/ 25 1 5 769710 55
- préscsatlakozas 4 v 32 1% 1 769 727 55}
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 769734 55
FKM témitéelemek, vagogy(irik, v v/ 50 2 1 769741 55
elvélasztélgy(]r(]k VdS = VdS-engedély
[odElSZamBS o) TH = tavhG AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL attolokarmantyu

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagoégydirik, elvalaszté gydrik

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4215.5XL

VvdS DN D CSE cikkszam MU
v 65 2% 1 751760 56
v 80 3 1 751777 56
v 100 4 1 751784 56

VdS = VdS-engedély

HUF

5.682
5.820
6.250
7.440
9.097
10.121
11.615

HUF

31.442
34.890
44.404

HUF

6.286
6.450
7.102
8.564
10.771
12.223
14.513

HUF
48.529
54.368
64.793
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Megapress S sziikitéidom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugoévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, vagégy(ird, elvalaszté gydrd
modellszam 4315.1

vds TH DN1 D1 DN2 D2
4 15 Yo 10 %

v 20 % 10 %

v 20 % 15 Y2

4 25 1 10 %

v 25 1 15 Yo

v v 25 1 20 %
v 4 32 1% 25 1
v v 40 1Y% 25 1

v 4 40 1% 32 1%
v v 50 2 25 1

v 4 50 2 32 1%

v v 50 2 40 1%

VdS = VdS-engedély
TH = tdvhé AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL sziikit6idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugoévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, vagdgy(ird, elvalaszté gy(ird

Figyelem

(@]
»
m
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Megapress S F3

cikkszam

770 341
770 655
770 662
770 679
770 686
770 693
770 709
799 304
770716
799 311
799 328
770723

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavflitési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4215.1XL

VdS DN1 D1 DN2 D2 CSE
v 65 21> 50 2 1
v 80 3 50 2 1
4 80 3 65 22 1
v 100 4 50 2 1
v 100 4 65 22 1
4 100 4 80 3 1
VdS = VdS-engedély
Megapress S atmendcsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) L CEI=
- a kovetkez6khoz: MSZ v 15 % % 1
EN 10220/10255 szerinti acéles6 ¥ v 20 % % 1
- 6tvdzetlen acél, cink-nikkel v v 25 1 1 1
bevonat v o/ 32 1% 1% 1
- préscsatlakozas, R-menet v v/ 40 1% 1% 1
- lapos tomitést vV v 50 2 2 1
Kialakitas/felszereltség VdS = VdS-engedély
g aflaposiomitse RN TH - tavhd AGFW PW 524 szerint

témitéelem, vagogyrd, elvalasztd
gydrd, sokszdgletli elem
modellszam 4365

cikkszam

752 156
752 163
752170
752 187
752 194
752 200

cikkszam

770 952
770 969
770 976
770983
770990
771003

MU

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

MU

56
56
56
56
56
56

MU

55
55
55
55
55
55

HUF

7.055
8.987
7.220
9.187
9.206
8.922
6.982
13.176
11.282
18.472
18.164
15.329

HUF

30.263
32.698
35.150
56.943
64.884
65.871

HUF

13.662
13.177
19.144
24.377
30.911
46.991
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Megapress S csatlakozécsavarzat " 5
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) IS IR Sl N NN N S

- a kdvetkez8khoz: MSZ v 15 2 % 1 777678 55
EN 10220/10255 szerinti acéless ¢ v 20 % 1 1 777685 55
- Stvozetlen acél, cink-nikkel v v/ 25 1 1% 1 777692 55
bevonat v v 32 1% 1% 1 777708 55
- préscsatlakozas, G-menet v v/ 40 1% 2 1 777746 55
- lapos témités(i v vV 50 2 2% 1 777715 55
Kialakitas/felszereltség VdS = VdS-en 4
PR = -engedély
AFM 34/2 lapos tomites, FKM 11— yayng AGFW FW 524 szerint
tomitéelem, vagogyird, elvalaszté G _ g (hengeres csavarmenet)
gy(rd, sokszdgletd elem
modellszam 4363
Megapress S zarckupak VdS TH DN D CSE cikkszém MU

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé

10 % 10 770730 55
15 % 10 770747 55

v

v
- btvozetlen acél, cink-nikkel v / 20 % 10 770754 55

bevonat v v 25 1 5 770 761 55
- préscsatlakozas 4 v 32 1% 1 770 778 55)
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 770785 55
FKM témitéelem, vagogy(ird, v 7/ 50 2 1 770792 55
elvalaszté gydrd VdS = VdS-engeds
2 = -engedély

odelisaamisoe TH = tavhd AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL zarékupak

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khdz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, vagogydrd, elvalaszté gydr, sokszdgletl elem

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szlikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4256XL

VvdS DN D Rp CSE cikkszam MU
v 65 2% % 1 751920 56
v 80 3 Y4 1 751937 56
v 100 4 Y% 1 751951 56

VdS = VdS-engedély

:\(Ijlce,%apress S karimas atmeneti TH DN D - CSE  cikkszam MU
SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) ¢ 20 % 4 1 777 647 55
- a kdvetkez6khdz: MSZ v 25 1 4 1 770808 55
EN 10220/10255 szerinti acéless v 32 1% 4 1 770815 55
- Otvozetlen acél, cink-nikkel v 40 1% 4 1 770822 55
bevonat v 50 2 4 1 770839 55

- karimas atmeneti idom, TH = tavhé AGFW FW 524 szerint
préscsatlakozas n = furatszam

Kialakitas/felszereltség

PN 6-os fix karima, FKM tomitée-
lem, vagogyur(, elvalaszté gydird
modellszam 4359.1

HUF

11.623
13.919
18.970
21.367
25.927
37.895

HUF

7.392
7.576
7.988
8.992
9.855
11.941
14.557

HUF

57.891
61.269
70.942

HUF
25.001
29.695
32.708
35.562
43.750



Megapress S F3

s Megapress S XL karimas atmeneti idom
) SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- kariméas atmeneti idom, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
PN 6-os fix karima, FKM tomit6elem, vagégy(ird, elvalaszté gydrd
Figyelem
Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4259.1XL

DN D n CSE  cikkszam MU HUF
65 2% 4 1 751890 56 89.218
80 3 4 1 751906 56 105.623
100 4 4 1 751913 56 124.696

n = furatszam

Megapress S karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

. - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-0s fix karima, FKM témit6elem, vagdgy(rd, elvalasztd gy(ird
modellszam 4359

VvdS TH DN D n CSE cikkszam MU HUF
v 4 20 % 4 1 777654 55 24.884
v v 25 1 4 1 770846 55 30.829
v 4 32 1% 4 1 770853 55 33.657
v 4 40 1% 4 1 770860 55 36.605
v v 50 2 4 1 770877 55 45.042

VdS = VdS-engedély
TH = tavhé AGFW FW 524 szerint
n = furatszam

Megapress S XL karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os fix karima, FKM témit6elem, vagogy(rd, elvalaszté gy(ird
Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4259XL

vds DN D n CSE cikkszam MU HUF
7 65 21 8 1 751869 56  86.123
7 80 3 8 1 751876 56 101.662
v 100 4 8 1 751883 56 120.266
VdS = VdS-engedély
n = furatszam
' :\élslgnapress Skarimas atmeneti ' pN  p 5 CSE  cikkszam MU HUF
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 4 20 % 4 1 777661' 55 25.905
- a kovetkez6khdz: MSZ v 25 1 4 1 770884' 55 32.270
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v 32 14 4 1 770891> 55  35.361
- Stvozetlen acél, cink-nikkel v 40 1% 4 1 770907° 55  38.801
SEVETER /50 2 4 1 770914 55  47.825
- karimas atmeneti idom, TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

préscsatlakozas n = furatszam

Kialakitas/felszereltség " felnasznalva a kévetkezével szerel6készlet cikkszam
PN 25/40-os fix karima, FKM 494 056

tomitéelem, vagogyurli, elvalasztd 2 fe|hasznalva a kovetkezével szereldkészlet cikkszam

gy(rd 494 063
modellszam 4359.6
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Megapress S XL karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 25/40-os fix karima, FKM tomitéelem, vagogy(ird, elvalaszté gydrd

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4259.6XL

DN D
65 2%
80 3

100 4

n = furatszam

™o 3

" felnasznalva a kdvetkezével szerel6készlet cikkszam 494 087

Szerel6készlet

- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség

4 hatlapfejli csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2259.7

Szerel6készlet

- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél

modellszam 2259.7XL

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9XL

DN PN
20/25 16
32/50 16
32/65 6
DN-hez PN
65/100 16
80/100 6

12
16
12

M

16
16

CSE
1
1
1
L CSE
65 1
70 1
50 1
L CSE
70 1
60 1

cikkszam
770 9217
770 938"
770 945

cikkszam

494 056
494 063
651 251

cikkszam

494 087"
651 2682

MU

56
56
56

MU

87
87
87

MU

87
87

" 8 hatlapfejli csavarral, 16 alatéttel és 8 anyaval
2 4 hatlapfej(i csavarral, 8 alatéttel és 4 anyaval

DN

20
25
32
32
40
40
50
50

DN

65
65
80
80
100
100

PN

16
16

16

16

16

PN

16

16

16

CSE
10
10
5
10
5
10
5
10

CSE

10
10

10

cikkszam

611 309
409 128
650 131
409 135
650 148
409 142
650 551
409 258

cikkszam

650 575
356 293
650 582
356 309
650 599
356 316

MU

87
87
87
87
87
87
87
87

MU

88
88
88
88
88
88

HUF

88.245
106.933
125.830

HUF

7.980
12.232
4.646

HUF

19.423
10.295

HUF

3.389
3.587
1.548
3.627
1.877
3.627
2.352
3.650

HUF

2.738
3.600
3.459
3.713
4.226
6.146



Megapress S F3

NEMESACEL GOMBCSAPOK

Easytop gémbcsap
e % Megapress S préscsatlakozas
3 részes
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
- elzarhaté
Kialakitas/felszereltség
rozsdamentes acél szelephaz, nemesacél kapcsoldtengely, tdomszelence és golyd, FKM
tomitéelemek (préscsatlakozas), vagogydrik, elvalasztd gydrlk, L-alaki miikodtetékar
miiszaki adatok
izemi nyomas max. 1,6 MPa (PN 16)
max. Uzemi h6mérséklet 140 °C
Figyelem
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4375.8

DN D CSE  cikkszam MU HUF
15 Y2 1 787226 95 48.661
20 % 1 787233 95 54.229
25 1 1 787240 95 61.854
32 1% 1 787653 95 73.372
40 1% 1 787660 95 86.039
50 2 1 787 677 95 111.883
Easytop XL géombcsap
- : Megapress S XL préscsatlakozas

g 3részes

P J o SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
e 'f' - a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
A - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

- elzarhaté

Kialakitas/felszereltség

rozsdamentes acél szelephaz, nemesacél kapcsoldtengely, tdmszelence és goly6, FKM
tomitéelemek (préscsatlakozas), vagogydr(k, elvalasztéd gylirik, L-alaki miikodtetkar
miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN 16)

max. Uzemi h6mérséklet 140 °C

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavflitési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4275.8XL

DN D CSE  cikkszam MU HUF
65 2%z 1 802349 95 358.999
80 3 1 802554 95 412.610
100 4 1 802561 95 579.439

JAVITO KESZLET NEMESACEL GOMBCSAPOKHOZ

Javitokészlet
- az alabbiakhoz hasznélhaté: Easytop gdmbcsap modell 4275.8, 4375.8
- az alabbiakhoz nem hasznalhaté: Easytop gémbcsap modell 2375.8
- PTFE
- Kialakitas/felszereltség
egy-egy tomitéelem kapcsolétengelyhez és tomszelencéhez, 2 tomités az elzaré gémbhoz
modellszam 4275.98

D-hez CSE  cikkszam MU HUF
Ve 1 787738 95 8.475
Y% 1 787745 95 10.861
1 1 787752 95 12.474
1% 1 787769 95 14.158

11, 2 1 787776 95 14.421
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pavokeszlet o DN D-hez  CSE cikkszam MU HUF
- az aldbbiakhoz hasznélhato:
Easytop XL gémbcsap modell 65 2% 1/56 802578 95 36.177
4275.8XL 80 3 1/5 802585 95 40.167
- PTFE 100 4 1/5 802592 95  56.305

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
egy-egy tomitéelem kapcsoldten-
gelyhez és tomszelencéhez, 2
témités az elzaré gémbhoéz
modellszam 4275.9XL
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TARTOZEKOK
SZERSZAMOK

[

>
5

TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

-

Megapress jelol6sablon

Megapress S F3

- a kévetkez6khoz: acélcsovek betolasi mélységének bejeldlése az MSZ EN 10220/10255 szerint

modellszam 4294

D-hez
Y%o—4

Jel6l6ceruza

- a kévetkez6khoz: Viega
présidomrendszerek

modellszam 2490.1

Megapress jelol6ceruza

- a kévetkez6khoz: acélcs6
Figyelem

Nem alkalmas hosszutavu
azonositasral

modellszam 4290.1

Szivargasvizsgalo spray

- a kévetkez6khoz: minden Viega
cs6vezetékrendszer

- kiilénb6zé

modellszam 5300

Megapress S tomitéelem
- FKM

- héallé 140 °C-ig
Figyelem

Mas alkalmazasi teriileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tandcsadé szolgalatunk

véleményét!

kilsé @-hoz
38/44,5/57

tartalom [ml]

400

Csak Megapress S FKM tomitéelemek cseréjéhez!

modellszam 4386

Vvds TH DN D-hez

v 10 %

v 15 Ve
v v 20 Y%
v v 25 1
v v 32 1%
v v 40 1%
v v 50 2

VdS = VdS-engedély
TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

belsé @
18,0
22,3
27,9
34,7
43,4
49,3
61,4

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|

S

3,5
3,5
3,5
4,5
4,5
4,7

CSE
1

CSE

CSE

CSE

CSE

10
10
10
20
10
10
10

cikkszam
799 298

cikkszam
606 121

cikkszam
750 091

cikkszam
788 049

MU
74

MU

MU

cikkszam MU
771010 55
771027 55
771034 55
771041 55
771058 55
771065 55
771072 55

HUF
8.130

HUF
981

HUF
1.271

HUF
3.447

g

HUF
1.565
1.252
1.177

968
1.709
1.882
2,222
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Megapress S XL tomitéelem
- FKM
- héallé 140 °C-ig

Figyelem

Mas alkalmazasi terileten torténé hasznalathoz ki kell kéri miszaki tanacsadé szolgalatunk
véleményét!

Csak Megapress S XL FKM tomit6elemek cseréjéhez!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4286XL

VdS DN D-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
v 65 2% 77,4 6,5 1 758 653 56 5.099
v 80 3 90,7 6,5 1 758 660 56 5.493
v 100 4 116,5 6,5 1 758 677 56 7.523

VdS = VdS-engedély
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