i ¢ Attekintés >

Viega Epiiletgépészet Fmn ey
— B LT, )
= "~ ::_-_\_:,:- -

Arlista 2022







Attekintés >

Viega.

CONNECTED IN QUALITY.

Nekiink a Vieganal meggy6z6désiink, hogy a minéség a Iényeg. Megfe-
lelé min&ség nélkil nem mikddik semmi. Ezért csak akkor vagyunk
elégedettek, ha nap mint nap, Ujra és Ujra fellil tudjuk mulni Gnmagunkat.
Ezért érezzilk magunkat felelésnek a jovéért, és szeretnénk tgyfeleinkkel
egyuttmikodve, aktivan alakitani azt anélkul, hogy szem elél téveszte-
nénk a multunkat.
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A Viega tdbb mint 120 éve elkételezett a maximalis minéség irant. Csala- LT
di vallalkozasunk célkitlizése kezdetektdl fogva az éplletgépészet forra-
dalmasitasa volt. Mintegy 5 000 dolgozdjaval és tiz telephelyével a
Viega immar a globalis piacvezet6k kdzé tartozik az éplletgépészet teriile-
tén, ugyanakkor hii maradt 6nmagéhoz, és sosem masokhoz méri sajat
teljesitményét, hanem mindig magat igyekszik tulszarnyalni.

Folyamatos uvjitoként ennek jegyében nem csupan termékekben gondol-
kodunk, hanem olyan megoldasokban is, amelyek jobba teszik mindany-
nyiunk életminéségét, gondoskodnak az ivéviz-higiénia, az energiahaté-
konysag, a kényelem és a biztonsag megdrzésérdl. Intelligens rendszereinkkel
a jovo éplileteinek életet ado ereit alakitjuk ki. Elhet6vé tesszilk a helyi-
ségeket.

A Vieganal azonban azt is tudjuk, hogy ezt csak ugy érhetjik el, ha folya-
matosan kommunikalunk igyfeleinkkel, és segitjiik napi munkajukat.
Ezért osztjuk meg tudasunkat vilagszerte tgyfeleinkkel, ezért téreksziink
az anyagok, a technika és a kényelem tokéletes 6sszhangjanak megte-
remtésére, ezért szanunk annyi id6t a minéségbiztositasra, és ezért aldo-
zunk annyit a kutatasra és fejlesztésre. Az eredmény: tébb mint 17 000
termékbdl allé rendszer-elem valasztékunk, amelynek minden egyes ele-
me gyorsan és megbizhatdan szerezhet6 be.

A minéség minden. Megdfelel6 minéség nélkiil semmi nem miikodik.



Mindenre gondoltunk
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MINDIG A MEGFELELO SZERE-
L ESTECHNIKA MINDEN ALKAL-
MAZAS| TERULETRE

Rendszerkinaldként a Viega szamos szereléstechnikai
tertileten tolt be vezetd szerepet. Akar éplletek
épitésérdl, ipari berendezések, hajok gyartasardl vagy
az ellatas teruletérdl van szé — az 6sszehangoltan me-
galkotott rendszercsomag mindig gondoskodik a
kivalé minéségrél. A Viega csévezetékrendszerek gy-
akorlathoz igazodé és mUiszaki szempontbdl atgon-
dolt, atfogdé megoldast nyudjtanak altalanos ivéviz-,
gaz- és flitésszerelésekhez, valamint kilénleges alkal-

mazasokhoz. Ezenkivil a Viega el6falas alkalmaza-
sokhoz és vizelvezetéshez hasznalatos termékeket,
valamint felllet-temperalasnal alkalmazott specialis
megoldasokat is kinal.

K6zben pedig minden dssze van hangolva minden-
nel — mind az anyagokat, mind pedig a rendszereket
tekintve. igy minden megkaphaté egy kézbdl, és biz-
hatunk abban, hogy minden tokéletesen sszeillik.
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NEMET MINOSEGI SZINVONAL —

MINDEGY,

MELYIK ORSZAGBAN
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Viega igazgatosag,
Attendorn

Lennestadt-Elspe-i gyar

GroBheringeni gyar

A kivalé minéség mar az anyagkivalasztasnal eldél. Csak magas kdvetel-
ményeket teljesité anyagokat hasznalunk. Ez az érzékeny kdzegekkel, pl.
ivovizzel érintkezd termékekre ugyanugy érvényes, mint azokra, amelyek
nagy terhelésnek vannak kitéve. Ezért a Viega sajat kezében tartja a
gyartast. Termékeit Németorszagban és nemzetkdzi gyartdhelyein allitja
elé a német szabvanyoknak megfeleléen.

E Viega (China) Plumbing Systems

Attendorn-Ennest-i gyar Co., Ltd., Wuxi, China
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Viega LLC, McPherson,
Niederwinklingi gyar Kansas, USA



Az otletektdl a vizsgalo allomasig
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| EGKIVALOBB MINOSEG ELME-
| ETBEN ES GYAKORLATBAN

Minden egyes kihivast meg kell ismerni ahhoz, hogy
az egész iparag tovabb léphessen az innovacioknak
kdszonhetéen. Ez az igény jellemzi a kutatasi és fej-
lesztési terlilet szamos munkatarsat, akik minden nap
azon dolgoznak, hogy jobba tegyék a termékeket és
Uj mércéket allitsanak fel az innovaciokkal. A Profipress
rendszer bevezetése, valamint a Viega SC-Contur fel-
talalasa, amivel a véllalat forradalmasitotta a szerelés-
technikat, csak két lenyligdz6 példa a sok kozul.

Minden Viega terméknek meg kell felelnie a gyakorlat
kemény kévetelményeinek. Szamos hosszu idejli és
kemény teszt biztositja azt, hogy minden termék
megkapja a sziikséges engedélyeket, valamint telje-
sitse, s6t néha tll is teljesitse a szabvanyok, torvé-
nyek és szabalyzatok kdvetelményeit. Szigoru vizsga-
lati eljarasok, pl. gyakorlott szemmel végzett
ellendrzések vagy milliméter pontossagu, legmoder-
nebb technikat alkalmazé kameras és lézeres letapo-
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gatas garantalja azt, hogy minden alkatrészben
100 %-ig bizni lehessen.

A mindség a lényeg. Megfelel6 min6ség nélkiil
nem miikdodik semmi

Akdr innovacios fejlesztésekrél, termékgyartasrol, va-
sarléinkkal fenntartott kapcsolatunkrél vagy a vallalat
vezetésérdl van sz6 — azaz mindabban, amit tesziink,
a legkivaldobb minéség koételez bennlinket. Ennek az
igéretnek a teljestilése igazolédik be minden nap.
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i Ujdonsagok 1 | Prevista Dry Plus
e Prevista Pure
Csévezeték-technika | Mukédtetélapok/kiegésziték
Profipress 17 " Tartozékok/alkatrészek
Profipress G 53 Fiumseaw S e
Profipress S 71 Vizelvezetés-technika
Prestabo 79 | Lefolyok kadakhoz és zuhanytalcakhoz 529
Megapress 99 Lefolyok mosdékhoz és bidékhez 569
Megapress S 113 Lefolydk mosogatdkhoz, falikutakhoz és
Megapress G 131 készllékekhez 595
Temponox 141 | Lefolydk WC-khez és vizeldékhez 621
~ Sanpress Inox 157 Alkatrészek szifonokhoz és
~ SanpressInox G 179 = lefolydkészletekhez 635
.~ Pexfit Pro 197 | Advantix zuhanylefolyok 709

- Viega Smartpress 221 Advantix fiird6szoba-lefolyok
rendszerméret 100 739
. Advantix padléésszefolydk :
rendszerméret 145 769 |
Visszatorlodas-gatlok, erkély- és
teraszlefolydk, egyedi megoldasok 787
Alkatrészek az Advantix rendszerhez

és a visszatorlodas-gatidkhoz 803

Cikkszamjegyzék 837
Modellszamjegyzék 865

Vorésontvény vagy sziliciumbronz
menetes idomok 299
Forraszthaté idomok 323

37"

- Szerelvények
Gazszerelvények 345
Easytop rendszerszerelvények 359

Fellilettemperalas
Fonterra
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Easytop rendszerszerelvények

Fonterra
Futési és hutési felllettemperalas







Prevista Dry
. Szaraz épitési eléfalrendszer
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El6falrendszer a rugalmas flird6szoba-kialakitashoz

. Prevista Pure

. Mikddtetélapok/kiegészitsk
WC- és vizelde miikédtetéshez

Tartozékok/alkatrészek
Prevista alkatrészek és tartozékok
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Bejegyzett védjegy:
Postacim:

Telefon:

E-Mail:
Internet:

Bankszamlak:

Forgalmiadé-azonossagi szam:

GLN (Global Location Number):
Viega Kereskedelmi Kift.

Anyavallalat:

Nagyok a kihivdsok az éplletgépész szakma szamara:
A lakasépités és felljitas, valamint minden terlileten az eréforra-
sok kovetkezetes megtakaritasa a kovetkezé néhany év megha-
tarozé6 témaja. Termékinnovacidinkkal megkdnnyitjik mindenna-
pi munkajat.

Kiterjedt tanusitasok bizonyitjadk a magas minéségi kdvetelmé-
nyeket: Tanusitott a minéségiranyitasi rendszer (a DIN EN ISO
9001 szerint), valamint az energiagazdalkodasi rendszer
(a DIN EN ISO 50001 szerint) és a kornyezetiranyitasi rendszer
(a DIN EN ISO 14001 szerint) is.

A katalogusban szerepl6 dbrak és adatok kotelezettség nélkili-
ek. A fejlesztést szolgdlé javitasok jogat fenntartjuk. Az anyagok
jelolései a vizzel érintkezd részekre vonatkoznak.

A méretek mm-ben vannak megadva. Cs.e. = Csomagolasi egység.
Minden listadr HUF-ban darabonként értendé. Kivételes esetben
kilén megjegyzés talalhaté a termékeknél. MU = Multicsoport.
Az arak oszlopban szerepld a.k. = ajanlatkérésre. Az arak
kotelezettség nélkuliek. A Viega termékeket nagykeresked6k
értékesitik.

A honlapokon haszndlt "Viega" kifejezés a szdvegkdrnyezettél
fuggden jelentheti egyrészt a Viega vallalati csoportot, masrészt
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Viega Kereskedelmi Kift.
1024 Budapest
Loév6haz utca 30.
Magyarorszag

+36 1 700 1295

info@viega.hu
viega.hu

Deutsche Bank ZRt.

1054 Budapest, Hold u. 27.

IBAN: HU13 1630 0000 0400 8793 9000 6415
BIC: DEUTHU2BXXX

HU 13865861

40 59677 00000 O

Viega GmbH & Co. KG
Postfach 430/440
57428 Attendorn
Németorszag

jelentheti a Viega markanevet. A Viega vallalati csoport egyes
tarsasagai jogilag egymastdl flggetlen, 6nallé szervezetek és
mint ilyenek, figgetlenil is miikddnek. A "Viega" kifejezést tehat
nem sziikségszerien vallalati csoportként kell értelmezni.

Koételezettség nélkiili kalkulacios segédlet:

A Viega kizarélag szak nagykereskedelmi cégeknek érté-
kesit. Minden szak nagykereskedelmi cégnek sajat elada-
si feltételei és kedvezmény-rendszere van, amire nekiink
nincs rahatasunk. Ez a kalkulacidés segédlet ezért csupan
a nagykereskedelmi cég lehetséges becsiilt eladasi arait
tartalmazza, amire nekiink nincs rahatasunk. Ez a kalku-
laciés segédlet a projekttervezét segitheti a betervezett
Viega rendszerek koltségeinek becslésében. A mindenkori
eladasi arak azonban a nagykereskeddk és vevéik kozotti
megallapodas targyat képezik, amelyek jelentésen eltér-
hetnek a Viega becsiilt araitol. A Viega becsiilt arai netté
arak, melyek nem tartalmazzak az altalanos fogyasztasi
adoét.

2022. julius


www.viega.hu
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NYOMAS MERTEKEGYSEGEK ATVALTASA

1 mbar

1 bar

1Pa

1 hPa

1 kPa

1 MPa

mbar

10

10.000

Jelentés

Atméré

Osszenyomhatésag

Cs6 kiilsé atméré

Cs6 kiils6é atméré

Névleges atméré

Cs6menet (hengeres)

Metrikus ISO-menet

Maximum operating pressure for gas
(maximalis megengedhetd lizemi nyoméas gazra)

Névleges nyomas

Kuls6 menet (kupos)

Belsé menet (hengeres)

Falvastagsag

Kulcsnyilas

Gaz térfogataram

bar
0,001

1
0,00001
0,001
0,01

10

Pascal

100

100.000

1

100

1.000

1.000.000

hPa

1.000
0,01

1

10

10.000
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Méret- és menetadatok

Szabvany

DIN EN ISO 3098-2

DIN EN 13163

DIN EN 10255

gyartasi szabvany szerint

DIN EN ISO 6708

DIN EN ISO 228

DIN 13

DIN EN 10226

DIN EN 10226

gyartasi szabvany szerint

kPa MPa

0,1 0,0001
100 0,1

0,001 0,000001
0,1 0,0001

1 0,001
1.000 1

Példaul: Pexfit Pro-rendszer — max. Gizemi nyomas: korabban 10 bar; Uj, a DIN 1988-200 (2012) szabvanynak megfeleléen: 1 MPa
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1. Szerz6déskotés:

Minden szerzédésre kizardlag az aldbb részletezett szabalyok
érvényesek. Ezekkel ellentétes vasarlasi feltételek nem jogeré-
sek. Megbizas megadasaval vagy egy szallitmany atvételével a
megrendeld elismeri feltételeinket. Szamunkra az ajanlatunk ira-
sos megerdsitésiinkkel illetve a tényleges szallitassal valik kote-
lezé érvénylivé. Amennyiben nincsen megrendelés-visszagiga-
zolas, ugy a szamlank szamit annak. Valtozasok, kiegészitések
illetve egyéb megallapodasok csak akkor kotelez6 érvényliek, ha
azokat irasban megerésitettiik.

2. Ajanlat, arak, az arvaltoztatas joga:

Araink tajékoztato jellegliek. Araink HUF-ban értendék, ex works
paritassal, nem tartalmazzak a csomagolas, szdllités, posta és
vam koltségeit + a mindenkori AFA. Nett6 1.500 EUR feletti szal-
litdsoknal Magyarorszagra darabaru esetén nem szamitunk fel
csomagolasi és szallitasi koltségeket; egyéb esetekben felsza-
mitjuk az ezt meghaladé tobbletkoltségeket. Harmadik személy
részére torténd szallitas esetén felszamitjuk a nalunk keletkezd
tébbletkdltségeket, de min. 20 EUR értékben. Minden esetleges
visszakdildést el6zetesen egyeztetni kell vellink. Azoknak a visz-
szaszdllitasoknak a koltségeit, amelyért nem vagyunk felelések,
a kildé félnek kell allnia; ezenkivill az aruérték 25 %-anak meg-
felel6 6sszegl kezelési koltséget (min. 30 EUR) szamolunk fel.
Minden megbizasnal — igy a lehivasoknal ill. a tdbb részletben
torténd szallitdsoknal is- jogosultak vagyunk az anyag és a bér-
koltségek ndvekedését ezek keretén bellil és ezek kiegyenlitésé-
re a szerz6déskotés és a szallitas kozott a vevd felé érvényesite-
ni.

3. Szallitas és kockazatviselés:

A téritésmentes szdllitdsok estében is a vevd kockazatara torté-
nik a szdllitds. Nem felelliink olyan sériilésekért és vesztesége-
kért, amelyek a szallitas kdzben keletkeztek, amennyiben a szal-
litdst a vevé kezdeményezte vagy kézbesité végezte.
Amennyiben rajtunk kivil all6 okok miatt késik a szallitas, a koc-
kazat attol a naptdl a vevét terheli, amelyen jeleztiik a szallitasi
hajlandésagunkat.

4. Fizetési feltételek:

Szamlaink HUF-ban fizetend6k, koltségek levonasa nélkil a
szamla vagy ezzel egyenértékl kovetelésrészletezé kézhezvéte-
1ét6] szamitott 7 napon belll a netté 6sszegbdl 3 % skontéval, 14
napon belll a netté 6sszegbdl 2 % skontdval vagy 30 napon be-
1tl levonasok nélkil, de legkésébb 30 nappal az esedékesség és
az aru atvétele utan. A hataridé lejarta utan az alapkamatot évi
8 %-kal meghaladd késedelmi kamatot szamitunk fel (magan-
személyek esetén 5 %-kal). Valtd és csekk esetén a tartozas csak
a bevaltas utan valik kiegyenlitetté. A diszkont és a koltségek a
megrendelét terhelik. Valtoval torténd fizetés esetén nem érve-
nyesithetd skontd. Uj szamlakra nem érvényesithetd a levonas,
amennyiben van régebbi, ki nem egyenlitett szamla. Valtokat és
csekkeket csak bevaltasra vesziink at, valtokat csak kilon meg-
allapodas alapjan. A valté lejaratatél vagy a megallapodott fizeté-
si haladéktdl fuggetlenll a kdvetelésink azonnal esedékessé
valik, ha a megrendelé nem tartja be a fizetési feltételeket vagy
olyan korilmények valnak ismertté, amelyek a fizet6képességet
kétségessé teszik. llyen esetekben jogosultak vagyunk tovabba
széllitdsokat csak elGrefizetés illetve biztositékok nyljtasa esetén
elvallaini vagy megfelel6 péthataridd kikotése utan a szerzédés-
61 visszalépni vagy (és) karpétlasi igényt érvényesiteni.

5. Szallitasi és atvételi kotelezettségek, felelésségi szaba-
lyok:

a) A szallitasi hataridé akkor kezdédik, ha a megvaldsitds minden
részletét tisztaztak, a felek megallapodtak az ligylet minden fel-
tételérdl és, amennyiben szikséges, a megrendelé medfizette az
eléleget. A szallitasi hataridét akkor tartottak be, ha annak letel-
téig az aru elhagyta az tizemet vagy a vevével kozolték a szallita-
si hajlandésagot. b) Amennyiben a szallitds nekiink felréhatd
okokbdl nem torténik meg id6ben illetve a megrendeld altal kitd-
z6tt péthataridén belll sem, a megrendel6 jogosult ettél a meg-
rendelésétd| elalni. c) A késedelmes illetve meg nem tortént
szallitds miatti kartéritési felelésség az alabbiak szerint alakul:
Amennyiben egyszer( gondatlansag miatt késedelmesen szalli-
tunk, a megrendel6 altal érvényesitheté kartéritési igény nagysa-
ga korlatozott: minden befejezett hétnyi késésre az érintett szal-
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Altalanos szerzédési szabalyzat

litmany értékének 0,5%-a, de maximum 5%. Amennyiben a
megrendeld jogosult a szallitmany helyett kartéritésre igényt tar-
tani, igy maganszemélyekkel kétott ligyletek esetén a szerz6dés-
ben foglalt f6 kotelezettségek megszegése esetén egyszer(i gon-
datlansag esetén is kartéritési kotelezettségiink van, az esetleges
igények azonban korlatozottak a szerz6dés megkétésekor fel-
mérhet6 kar mértékében. Vallalkozasokkal kétott szerz6désekre
ugyanez érvényes, azzal a kilénbséggel, hogy az igény mértéke
a megrendelés értékének 50 %-aban van maximalva. d) Vis ma-
jor vagy rajtunk kivdl allé (pl. sztrajk, izemzavar) olyan kortilmé-
nyek esetén, amelyek akadalyozzak a megrendelés id6beni telje-
sitését, jogosultak vagyunk a vallalt szallitdsok hataridejét a
kérlilményeknek megfeleléen kitolni, vagy amennyiben a szalli-
tas lehetetlenné valik, a szerzédést részben vagy teljesen meg-
szintetni. Ugyanez érvényes abban az esetben, ha a beszallit6-
inktél a megrendelés teljesitéséhez szikséges igényelt anyag
rajtunk kivll allé6 okok miatt nem vagy késedelmesen érkezik
meg, feltéve, hogy megrendelénket azonnal értesitjik fentiekrél
és az esetlegesen mar teljesitett fizetéseket megtéritjik. Barmi-
nemu kartéritési igény ki van zarva. e) Részszallitdsok megenge-
dettek.

6. MinGségi kifogasok, szavatossag, felel6sségi szabalyok:
A torvény szerint fennallé ellenérzési és kifogasolasi kételezett-
ségeken fellil a megrendel6 kételes a leszallitott arut szemmellathatd
kifogasok tekintetében ellendrizni és az ezek miatti panaszait a
megrendeld koteles- beleértve a hianyos vagy hibas szallitasokat
is- az aru atvételétsl szamitott 30 napon belll, csak bizonyos
id6vel észlelhetd hibak esetén az észrevételtél szamitott 30 na-
pon bellll irdsban jelezni; egyéb esetben az aru atvettnek tekint-
hetd és a vevd a nyilvanvalé kifogasok miatt mar nem érvényesit-
het semmilyen igényt veliink szemben. Ez nem érvényes a
maganszemélyeknek torténé kozvetlen értékesitésnél. Jogos
mindségi kifogas esetén kotelesek vagyunk a leszallitott aru dij-
mentes javitasara vagy valasztasunk szerint Uj aru leszallitasara.
Maganszemély megrendelé esetén a valasztas joga 6t illeti.
Amennyiben a javitas vagy Uj szallitas kétszeri probalkozas utan
is sikertelen vagy azt megtagadjuk vagy elfogadhatatlan mérték-
ben késleltetjik, gy a megrendel6 jogosult kérni az ellenérték
mérséklését vagy —amennyiben nem épitési szolgalatatas a szer-
z8dés targya- a szerz6dés el6tti llapot visszadllitdsat kovetelni.
b) A kartéritési igényekre a 8. pontban foglaltak figyelembevéte-
lével az alabbi szabalyok érvényesek: Maganszemélyeknek vald
értékesités esetén —akar kozvetlentl, akar a szallitasi lanc mas
kereskeddjénél torténik- a szerz6dés alapvetd feltételeinek meg-
szegése esetén egyszerli gondatlansagnal is kartéritési kotele-
zettséglink van, az esetleges igények azonban korlatozottak a
szerz6dés megkotésekor felmérheté kar mértékében, feltéve,
hogy a hibakat rosszindulatian elhallgattuk vagy garanciat val-
laltunk a targy minéségéért. Vallalkozasokkal kotott szerzédé-
sekre ugyanez érvényes, azzal a kilénbséggel, hogy az igény
mértéke a megrendelés értékének 50 %-aban van maximalva,
érvényes azonban az els6 mondat akkor, ha a szallitasi lancban
egy maganszemély vasarol és kotelességszegés miatti igénnyel
lép fel. c) Nincsen szavatossagi igény, ha a hibat vissza lehet
vezetni a hasznalati-, karbantartasi vagy beépitési utasitasok be
nem tartdsara, a megrendel6 altali szakszer(itlen vagy nem ren-
deltetésszer(i hasznalatra, természetes kopasra vagy a megren-
del6 vagy harmadik személy illetéktelen beavatkozasara.

7. Kompenzalas:
Koveteléseinkkel szemben a megrendelé csak nem vitatott vagy
joger6sen megallapitott ellenkdveteléseket kompenzalhat.

8. Egyéb szavatosag (korlatozas vagy kizaras):

a) A fentiekben részletezett késedelembdl illetve hibas teljesités-
bél szarmazé igényeken kivil nem terhel minket egyéb felelés-
ség, csak amennyiben a kar sulyosan gondatlan kotelességsze-
gésink vagy térvényes képviselSink vagy a teljesitésben részt
véllalék szandékos és sulyosan gondatlan koételességszegése
miatt keletkezett illetve olyan karokrél van szé, amelyek életben,
a testi épségben vagy az egészségben keletkeztek sulyosan
gondatlan koételességszegésiink vagy torvényes képviselSink
vagy a teljesitésben részt vallalok szandékos és sulyosan gon-
datlan kételességszegése miatt vagy olyan karok esetén, ame-
lyek rendszerint és jellemz6en egy Altalunk koétendd
felel6sségbiztositasal vallalhato feltételekkel lefedheték. Ez min-



denekel6tt vonatkozik a szerz6dés kotés elétti illetve a szerzé-
mellékkotelezettségek megszegésére illetve a meg nem enge-
dett cselekedetekbdl szarmazd igényekre. b) A termékfelelésségi
térvénybdl eredd illetve a garancidlis kotelezettségeket fentiek
nem érintik.

9. A tulajdonjog fenntartasa:

Fenntartjuk a leszallitott aru tulajdonjogat, ameddig a megrende-
I6vel szembeni, a szallitasbdl illetve az Uzleti kapcsolatbdl szar-
mazé valamennyi kovetelésiinket kiegyenlitették. Folyamatos
kapcsolat esetén ez a jog biztositékot nyujt a teljes fennallé
kovetelésiinkre beleértve a kamatokat és egyéb koltségeket is.
Lefoglalas vagy harmadik személy altali egyéb beavatkozas ese-
tén a megrendel6 kételes minket azonnal értesiteni. b) A megren-
del6 jogosult a leszallitott arut a normalis tizletmenetének kereté-
ben beépiteni vagy tovabbértékesiteni. Ez a jogosultsag megsziinik,
ha a megrendel6 fizetési késedelembe esik, tovabba, ha a meg-
rendelé megszinteti a fizetést vagy ha a megrendelé vagyonat
cs6d- illetve felszamolasi eljaras ala vonjak. A megrendelé kote-
les a tulajdonjog fenntartasaval vasarolt arut tulajdonjog fenntar-
tasaval értékesiteni és kdteles gondoskodni arrdl, hogy az e) és f)
pontok szerint az ebbdl a tovabbértékesitésbdl szarmazod kove-
telés rank szalljon. Tovabbértékesitésnek szamit az is, ha az aru
véllalkozasi szerz6dés keretében beépitésre keril. A megrendelé
nem jogosult a tulajdonjog fenntartasaval megszerzett arut mas-
képp felhasznalni, tobbek kozétt tilos zalogba adni. A mi tulajdo-
nunk fenntartasaval kapott aru tovabbértékesitésébdl szarmazé
kovetelést tilos engedményezni, kivéve tényleges faktoring kere-
tében, amelyet nekiink bejelentettek, és ahol a faktoringbdl szar-
mazé bevétel meghaladja a mi kdveteléstinket. A faktoringbevétel
jovairasaval a mi koveteléslink azonnal esedékessé valik. c) Az
aru meg- illetve feldolgozasaval a megrendelé nem szerez tulaj-
donjogot az Uj dolgon. A feldolgozas és atalakitas a mi résziinkre
teljesil, anélkil, hogy minket kételezne. A feldolgozott és atala-
kitott arura is vonatkozik a tulajdonjog fenntartasa. d) Amennyi-
ben a tulajdonjog fenntartasa alatt 1évé arut beépitik vagy 6ssze-
épitik mas aruval, az Gj terméken olyan aranyban illet meg minket
a tulajdonjog, ahogyan az éltalunk szdllitott aru értéke aranylik a
tobbi aru értékéhez. Amennyiben a tulajdonjogunk a beépités
vagy 0sszeépités soran megszlinik, a megrendelé mar most at-
ruhdzza rank az 6t az Uj arun megilletd tulajdonjogot az altalunk
szallitott aru értékének mértékeben illetve ha az arut feldolgoz-
tak, akkor olyan aranyban illet meg minket a tulajdonjog, aho-
gyan az altalunk szallitott aru értéke aranylik a tobbi aru értéké-
hez. A keletkezett arut a megrendelé téritésmentesen 6rzi. A
kézos tulajdonban [évé Uj termék is tulajdonjog-fenntartas alatt
all. e) A megrendel6 tovabbértékesitésbél szarmazé koveteléseit
a megrendelé mar most rank engedményezi. Ugyanolyan mér-
tékben képez biztositékot, mint a tulajdonjog fenntartasa alatt
allé aru. f) Amennyiben a megrendelé a tulajdonjog fenntartasa
alatt all6 arut mas aruval egytt értékesiti, akkor a tovabbértéke-
sitésbél olyan aranyban engedményez a megrendeld, ahogyan a
mi arunk értéke aranylik a tobbi aru értékéhez. Az olyan aruk to-
vabbértékesitése esetén, amelyeken a d) pont szerint tulajdon-
rész illet meg minket, a kdvetelésbél egy a tulajdonrésziinknek
megfeleld kdvetelés engedményzése illet meg minket. g) Kivan-
sagunkra a megrendel koteles kdveteléseirdl pontos listat atad-
ni, amely tartalmazza a vevéi nevét és cimét, kételes a vevéit az
engedményezésrdl értesiteni valmint megadni részlinkre minden
olyan informaciét, amely szlikséges az engedményezett kovete-
Iések érvényesitéséhez. Arra az esetre, hogy a megrendel6 fize-
tési késedelembe esik vagy vagyoni helyzete megromlik, megha-
talmaz benniinket, hogy az engedményezésrél a kotelezetteket
értesitsiik és magunk hajtsuk be a kotelezettségeket. Elrendel-
hetjuk, hogy megbizottunk a megrendelé konyvelése alapjan el-
lendrizze az engedményezett kdvetelések allomanyat. A megren-
del6 koteles atadni a még tulajdonjog fenntartasa alatt 1évé aruk
listajat. h) Amennyiben a meglévé biztositékok értéke tébb mint
15 %-kal meghaladja a fennallé kdvetelések értékét, kdtelesek
vagyunk a megrendeld kérésére az altalunk kivalasztott biztosité-
kok felszabaditasara a vevék igényeinek figyelembevételével. A
biztositékok értéke az egyszeri tulajdonjog fenntartas esetén az
dltalunk a megrendel6 felé szamlazott érték, a tovabbértékesitett
aruk feletti tulajdonjog fenntartas esetén az az érték, amelyen azt
a megrendeld tovabbértékesitette. i) Valténal vagy csekknél stb.
a fizetés csak a bevaltas utan szamit teljesitettnek. A csekkeket
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Altalanos szerz6dési szabalyzat

csak bevaltasra vesszik at. Fizetések, amelyek egy altalunk kial-
litott valté alapjan esedékesek, csak akkor szamitanak teljesitett-
nek, ha felénk mar nem érvényesithet6 csekk- és valtdjogi kdve-
telés. A résziinkre nyujtott biztositékok is eddig az id6pontig
alinak fenn. j) Amennyiben visszaléptlink egy szerz6déstél, a tu-
lajdonjog fenntartasa alapjan visszakovetelhetjik a leszallitott
arut. A tulajdon visszavételével kapcsolatos Osszes koltség a
megrendelét terheli. Jogosultak vagyunk a visszavett arut szaba-
don értékesiteni.

10. Katalégusok, prospektusok, ajanlatok, rajzok, alapanya-
gok:

A katalégusainkban, prospektusainkban, hirdetéseinkben stb.
lév6 abrak minden kotelezettség nélkiiliek. Az ajanlatban és raj-
zokban szerepld suly- és méretadatok csak kozelitéek. Az arukat
kiilénb6z6 alapanyagokbdl allitjuk elé: pl. sargaréz, rézéntvény,
vorésréz, miianyag, gumi stb. Fenntartjuk a jogot, hogy azonos
vagy jobb minéségl anyagokat hasznaljunk fel és a fejlédést
szolgald konstrukcids valtoztatasokat eszkdzoljunk.

11. Exportkorlatozas 5

Termékeink tovabbszallitdsa az Egyesiilt Allamokba vagy Kana-
déba, beleértve a termékleirasokat is, szigortan tilos és elézetes
irasbeli hozzajarulasunk sziikséges.

12. Teljesités helye, illetékes birosag, alkalmazando jog:

A teljesités helye Attendorn, a szerz6dések tekintetében, vallal-
kozékkal illetve jogi személyekkel kotott Ugyletek esetén a szék-
helylink szerinti illetékes birédsag. Minden szallitasra és teljesités-
re valamint erre az Altalanos Szerz6dési Szabalyzatra a Német
Szovetségi Koztarsasag joga érvényes, kivételt képez az ENSZ
kereskedelmi jog.

13. Zaradék:
Amennyiben egy vagy toébb rendelkezés érvénytelen, az nem
érinti a tobbi rendelkezés érvényességét.

14. Adatvédelem:
Az adatvédelmi torvény szerint értesitjiik a megrendeléket, hogy
személyes adataikat taroljuk és feldolgozzuk.

2015. februdr - Viega Kereskedelmi Kift.
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m < Attekintés
Viega Epuletgépészet UJ
TARTALOMJEGYZEK

A1 Profipress, G1 Sanpress Inox, G3 Sanpress,
G7 Raxinox, L1 Sanfix Fosta, L3 Raxofix,

R2 Vorosontvény menetes idomok 4
F3 Megapress S, J1 Easytop rendszerszerelvények 4
F10 Temponox 4
P1 Rendszerszerszamok 13
S1 Prevista Dry 15
S1 Prevista Dry, S2 Prevista Dry Plus 15
S2 Prevista Dry Plus 15
S6 Tartozékok/alkatrészek 15
V1 Lefolyok kadakhoz és zuhanytalcakhoz 15

5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.



m < Attekintés < Tartalomjegyzék

A1 PROFIPRESS, G1 SANPRESS INOX, G3 SANPRESS, G7 RAXINOX, L1 SANFIX FOSTA, L3 RAXOFIX, R2
VOROSONTVENY MENETES IDOMOK

Nyomésprobadugé G CSE cikkszam MU HUF
- a kovetkez6khodz: tdmorség-ellen- -

Srzds UJ % 10 100766 24  2.728
- mtanyag G = G (hengeres csavarmenet)
- G-menet
- forrévizallo

Kialakitas/felszereltség
tomités, fém menetbetét
modellszam 1516.113

F3 MEGAPRESS S, J1 EASYTOP RENDSZERSZERELVENYEK

Javit6készlet — DN D-hez  GCSE cikkszam MU  HUF
- az aldbbiakhoz hasznalhato:
Easytop XL gémbcsap modell 65 2% 1/5 802578 95 30.939
4275.8XL 80 3 1/5 802585 95 34.352
- PTFE 100 4 1/5 802592 95 48.154
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

egy-egy tdmitéelem kapcsoléten-
gelyhez és témszelencéhez, 2
témités az elzaré gémbhoz
modellszam 4275.9XL

F10 TEMPONOX
F AT Temponox 90°-os iv . -
ﬁ‘:"l.l ’ SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) d SR CIRKS=am) B0 = ':lUF
[ O - rozsdamentes acél 15 10 809638 36 k(lergsre
5 - préscsatlakozas 18 10 809645 36 kérésre
&7 Kialakitas/felszereltség 22 10 809652 36 kérésre
EPDM témit6elemek 28 5 809669 36 kérésre
Figyelem 35 5 809676 36 kérésre
Nem megengedett ivévizszerelések- 42 1 809683 36 kérésre
hez! 54 1 809690 36 kérésre
modellszam 1716
Temponox XL 90°-os iv . .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) d SoE cikkszsmi b - ':'UF
- rozsdamentes acél 76,1 1 808884 37 kérésre
- préscsatlakozas 88,9 1 808 891 37 k('ergsre
Kialakitas/felszereltség 108,0 1 808907 37 kérésre
EPDM témitéelemek, vagogydirik,
elvalaszté gydrik
Figyelem
Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!
modellszam 1716XL
P Temponox 90°-os iv d CSE cikkszam MU HUF
; :’ SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) —
- rozsdamentes acél 15 10 808921 36 ke’rgsre
“ - bedugévég, préscsatlakozas 18 10 808938 36 kérésre
Kialakitas/felszereltség 22 10 808945 36 kérésre
EPDM tdmitéelem 28 5 809 751 36 k(’ergsre
Figyelem 35 5 809768 36 ke'rgsre
Nem megengedett ivévizszerelések- 42 1 809775 36 kérésre
hez! 54 1 809782 36 kérésre

modellszam 1716.1



Temponox XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- rozsdamentes acél

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1716.1XL

Temponox 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1726

Temponox XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogydirik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1726XL

Temponox 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1726.1

Temponox XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitSelem, vagogydird,
elvalaszté gylird

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1726.1XL

Temponox keriilGiv

- rozsdamentes acél

- bedugévégek

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1709.3

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Viega Epuletgépészet UJ

CSE cikkszam MU HUF

1 809805 37 kérésre
1 809812 37 kérésre
1 809829 37 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

10 809843 36 kérésre
10 809850 36 kérésre
10 809867 36 kérésre
809874 36 kérésre
809881 36 kérésre
809898 36 kérésre
809904 36 kérésre

aago

CSE cikkszam MU HUF

1 809928 37 kérésre
1 809935 37 kérésre
1 809942 37 kérésre
CSE cikkszam MU HUF

10 809966 36 kérésre
10 809973 36 kérésre
10 809980 36 kérésre
809997 36 kérésre
810009 36 kérésre
810016 36 kérésre
810023 36 kérésre

S a oo

CSE cikkszam MU HUF
810047 37 kérésre
810054 37 kérésre
810 061 37  kérésre

Y N Y

CSE  cikkszam MU HUF
10 810085 36 kérésre
10 810092 36 kérésre
10 810108 36 kérésre

Uj
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Temponox T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1718

Temponox XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek, vagogydirik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1718XL

d1

15
15
15
18
18
18
18
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54
54
54

d1

76,1

76,1

76,1

76,1

76,1

88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

d2

28
35
42
54
76,1
28
35
42
54
76,1
88,9
28
35
42
54
76,1
88,9
108,0

d2

15
18
22
15
18
18
22
15
15
18
18
22
22
28
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
15
18
22
28
35
42
15
18
22
28
35
42
54

d3

76,1

76,1

76,1

76,1

76,1

88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
10 810122 36 kérésre
5 810252 36 kérésre
10 810269 36 kérésre
10 810290 36 kérésre
10 810283 36  kérésre
10 810139 36  kérésre
10 810306 36 kérésre
5 810320 36 keérésre
10 810337 36 kérésre
5 810344 36 kérésre
10 810 351 36 kérésre
5 810368 36 kérésre
10 810146 36 kérésre
10 810375 36 kérésre
5 810382 36 kérésre
5 810399 36 kérésre
5 810405 36 keérésre
5 810412 36 kérésre
5 810153 36 kérésre
5 810429 36 kérésre
5 810436 36 kérésre
5 810443 36 kérésre
5 810450 36 kérésre
5 810160 36 keérésre
1 810467 36 kérésre
1 810474 36 kérésre
1 810 481 36 kérésre
1 810498 36 kérésre
1 810504 36 kérésre
1 810177 36 keérésre
1 810511 36 kérésre
1 810528 36 kérésre
1 810535 36 kérésre
1 810542 36 kérésre
1 810559 36 kérésre
1 810566 36 kérésre
1 810184 36 keérésre
CSE cikkszam MU HUF
1 810672 37 kérésre
1 810689 37  kérésre
1 810696 37 kérésre
1 810702 37 kérésre
1 810207 37 kérésre
1 810726 37 kérésre
1 810733 37 kérésre
1 810740 37 kérésre
1 810757 37 kérésre
1 810 771 37  kérésre
1 810214 37 kérésre
1 810788 37 kérésre
1 810795 37 kérésre
1 810 801 37  kérésre
1 810818 37  kérésre
1 810832 37 kérésre
1 810849 37 kérésre
1 810221 37 kérésre
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Temponox T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, sokszdgletd
elem

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1717.2

Temponox XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gylirlk, sokszdgletl elem
Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1717.2XL

Temponox atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitSelem, sokszdgleti
elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1711

Temponox XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagégyrd,
elvalaszté gylird, sokszogletl elem
Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1711XL

[o

15
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54

d1

76,1
88,9
108,0

15
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
54

76,1
88,9
108,0

Rp

Y2
Y2

13

d2

15
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54

d2

76,1
88,9
108,0

Ve

14

1%

1%
1Y%
1%
1%

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Viega Epuletgépészet UJ

CSE cikkszam MU HUF

5) 810863 36 kérésre
5 810870 36 kérésre
5 810887 36 kérésre
5) 810894 36 kérésre
5 810900 36 kérésre
5 810917 36 kérésre
5 809072 36 kérésre
5 809089 36 kérésre
5 809096 36 kérésre
1 809102 36 kérésre
1 809119 36 kérésre
1 809126 36 kérésre
1 809133 36 kérésre
1 809140 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

1 810962 37 kérésre
1 810979 37 kérésre
1 810986 37 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

5) 811 501 36 kérésre
5) 811488 36 kérésre
5) 811495 36 kérésre
5 811518 36 kérésre
5) 811525 36 kérésre
5) 811532 36 kérésre
10 811549 36 kérésre
10 811556 36 kérésre
5 811563 36 kérésre
5 811570 36 kérésre
5 811587 36 kérésre
5) 811594 36 kérésre
5 811600 36 kérésre
5 811617 36 kérésre
5) 811624 36 kérésre
1 811 631 36 kérésre
1 811648 36 kérésre
1 811655 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

1 811686 37 kérésre
1 811693 37 kérésre
1 811709 37 kérésre

Uj
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Temponox atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, sokszdgletli
elem

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1712

Temponox XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogyrd,
elvalaszté gydrd, sokszdgletli elem
Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1712XL

Temponox bedugéidom

- rozsdamentes acél

- bedugévég, R-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletl elem

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1711.1

Temponox bedugéidom

- rozsdamentes acél

- bedugévég, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletli elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1712.1

Temponox 90°-os atmengiv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témit&elem, sokszdgletli
elem

modellszam 1714

15
15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
35
35
42
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28

15
18
18
22
22

15
15
18
22
22
28
35
42
54

Rp
%
Y2
3%

%
Y2
3%
3%
34

1%

1%
12

Rp
21

Y2
Yo
3%

Yo

1%
1%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
5 811730 36 kérésre
5 811747 36 kérésre
5 811754 36 kérésre
5 811 761 36 kérésre
5 811778 36 kérésre
5 811785 36 kérésre
5 811792 36 kérésre
5 811808 36 kérésre
5 811815 36 kérésre
5 811822 36 kérésre
5 811839 36 kérésre
5 811846 36 kérésre
5 811853 36 kérésre
1 811860 36 kérésre
1 811877 36 kérésre
1 811884 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

1 811914 37 kérésre
1 811 921 37  kérésre
1 811938 37 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
5 810634 36 kérésre
5 810 641 36 kérésre
5 812355 36 kérésre
5 812362 36 keérésre

CSE cikkszam MU HUF

5 812669 36 kérésre
5 812676 36 kérésre
1 812683 36 kérésre
5 812690 36 kérésre
5 812706 36 kérésre
5 812713 36 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
5 812393 36 kérésre
5 812409 36 keérésre
5 812416 36  kérésre
5 812423 36 kérésre
5 812430 36 kérésre
5 812447 36 kérésre
5 812454 36 kérésre
1 812 461 36 kérésre
1 812478 36 kérésre



Temponox 90°-os atmendiv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, sokszdgletu
elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1714.5

Temponox 90°-os atmenékényok
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1714.1

Temponox karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témit6elemek

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1715

Temponox XL karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek, vagogydirik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1715XL

Temponox attol6karmantyua
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1715.5

Temponox XL attolokarmantyt
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogydirik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1715.5XL

15
18
22
22
28

15
15
18
22
28

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

%

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Viega Epuletgépészet UJ

CSE cikkszam MU HUF

5) 812508 36 kérésre
5 812515 36 kérésre
5 812522 36 kérésre
5 812539 36 kérésre
5) 812546 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

5 811013 36 kérésre
5) 811020 36 kérésre
5) 811037 36 kérésre
5 811044 36 kérésre
5) 811051 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

10 809065 36 kérésre
10 808983 36 kérésre
10 808990 36 kérésre
5) 809003 36 kérésre
5) 809010 36 kérésre
5 809027 36 kérésre
1 809034 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

1 809 157 37  kérésre
1 809164 37 kérésre
1 809 171 37  kérésre

CSE cikkszam MU HUF

5) 809195 36 kérésre
5) 809201 36 kérésre
5) 809225 36 kérésre
5 809232 36 kérésre
) 809249 36 kérésre
1 809256 36 kérésre
1 809263 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

1 809287 37 kérésre
1 809294 37 kérésre
1 809300 37 kérésre

Uj



Temponox sz{ikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1715.1

Temponox XL sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogydrd,
elvalaszto gydrd

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1715.1XL

Temponox csavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas

- lapos témitésti
Kialakitas/felszereltség

EPDM témit6elemek, EPDM lapos
témités, hollandi csavarzat,
sokszdogletl elem

Figyelem

Az anyagmegadas a vizzel érintkezd
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1760

Temponox atmen6csavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet

- lapos tomités
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos témités, EPDM
témitéelem, hollandi csavarzat,
sokszdgletl elem

Figyelem

Az anyagmegadas a vizzel érintkezé
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1762

d1

18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54
54

di

76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0

15
18
22
22
28
35
42

15
18
22
28
35
42
54

d2

15
15
18
15
18
22
15
22
28
22
28
35
22
28
35
42

d2

35
42
54
54
76,1

76,1
88,9

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

10 809331 36 kérésre
10 809355 36 kérésre
10 809362 36 kérésre
5 809379 36 keérésre
10 809386 36 kérésre
10 809393 36 kérésre
5 809409 36 keérésre
5 809416 36 kérésre
5 809423 36 kérésre
5 809430 36 keérésre
5 809447 36 kérésre
5 809454 36 kérésre
1 809 461 36 kérésre
1 809478 36 kérésre
1 809485 36 kérésre
1 809492 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

1 809515 37 kérésre
1 809522 37 kérésre
1 809539 37 kérésre
1 809553 37 kérésre
1 809577 37 kérésre
1 809584 37 kérésre
1 809607 37 kérésre
1 809614 37 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
5 812232 36 kérésre
5 812249 36 kérésre
5 812256 36 kérésre
5 812263 36 keérésre
5 812270 36 keérésre
1 810597 36 kérésre
1 810603 36 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
5 812140 36 kérésre
5 812157 36 kérésre
5 812164 36 kérésre
5 812171 36  kérésre
5 812188 36 kérésre
1 812195 36 keérésre
1 812201 36 kérésre
1 812218 36 kérésre



fas

uJ

Temponox atmendécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet

- lapos tomitést
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM
tomitéelem, hollandi csavarzat,
sokszogletl elem

Figyelem

Az anyagmegadas a vizzel érintkezd
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1765

Temponox csatlakozécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, G-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM
témitéelem, hollandi csavarzat,
sokszogletl elem

Figyelem

Az anyagmegadas a vizzel érintkezé
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1763

Temponox zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitGelem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1756

Temponox XL zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogydird,
elvalaszté gy(ird

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1756XL

15
18
22
22
28
35
42
54

d

15
15
15
18
18
22
22
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54

1%
1%

G

Yo
%
1
34
1
%
1
1%
1%
1
1%
1%
1%
2
1%
2
2%
22

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Viega Epuletgépészet UJ

CSE cikkszam MU HUF

5) 812065 36 kérésre
5 812072 36 kérésre
5) 812089 36 kérésre
5 812096 36 kérésre
5 812102 36 kérésre
5) 812119 36 kérésre
1 812126 36 kérésre
1 812133 36 kérésre
CSE  cikkszam MU HUF
5 811280 36 kérésre
5] 811297 36 kérésre
5 811303 36 kérésre
5) 811310 36 kérésre
5) 811327 36 kérésre
5 811334 36 kérésre
5) 811341 36 kérésre
5) 811358 36 kérésre
5 811365 36 kérésre
) 811372 36 kérésre
5) 811389 36 kérésre
5 811396 36 kérésre
5 811402 36 kérésre
5) 811419 36 kérésre
1 811426 36 kérésre
1 811433 36 kérésre
1 811440 36 kérésre
1 811457 36 kérésre

G = G (hengeres csavarmenet)

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

Rp
%
%
%

CSE cikkszam MU HUF

5 811952 36 kérésre
5) 811969 36 kérésre
5 811976 36 kérésre
5) 811983 36 kérésre
5) 811990 36 kérésre
1 812003 36 kérésre
1 812010 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

1 812034 37 kérésre
1 812041 37 kérésre
1 812058 37 kérésre

11

Uj
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< Attekintés < Tartalomjegyzék

Temponox karimas atmeneti idom A .

SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) I M N RSURIN N s I IR

- rozsdamentes acél 2 35 4 100 1 811136" 36 kelrgsre

- karimas atmeneti idom, 40 42 4 110 1 811143'" 36 kérésre
préscsatlakozas 50 54 4 125 1 811150" 36 kérésre

Kialakitas/felszereltség n = furatszam

PN 10/16-os fix karima, EPDM K = furat kér-&

tqmltoelem " felhasznalva a kdvetkez6vel Sanpress Inox szerel6készlet

Figyelem o  cikkszam 611 279

Nem megengedett ivovizszerelések-

hez!

modellszam 1759

Temponox XL karimds dtmeneti  py g n k[mm] CSE cikkszam MU HUF

idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 65 76,1 8 145 1 811174' 37  kérésre

- rozsdamentes acél 80 889 8 160 1 811181" 37 ke'rc-';sre

- karimas atmeneti idom, 100 108,0 8 180 1 811198' 37 kérésre
préscsatlakozas ) = IR

Kialakitas/felszereltség K = furat kdr-&

PN 10/16-os fix karima, EPDM 1) flhasznalva a kévetkezével Sanpress Inox XL szerel6kész-
témitéelem, vagogyurd, elvalasztd ot modellszam 2359.7XL

gydrd

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-

hez!

modellszam 1759XL

Temponox karimas atmeneti idom P <

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) ER I R ) EoE ERETIEPD ~ ':'UF

- felhasznalva a kovetkezével 2 35 4 90 1 811204 36 kérésre
Temponox szerel6készlet modell 40 42 4 100 1 811211 36  keérésre
1759.7 50 54 4 110 1 811228 36 kérésre

- rozsdamentes acél n = furatszam

- karimas atmeneti idom, K = furat kér-@
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 6-os fix karima, EPDM

tomitéelem

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-

hez!

modellszam 1759.1

f';amp°"°x XL karimas atmeneti  py g ) kmm]  CSE  cikkszam MU HUF

idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 65 76,1 4 130 1 811259' 37  Keérésre

- rozsdamentes acél 80 889 4 150 1 811266° 37 kérésre

- karimas atmeneti idom, 100 108,0 4 170 1 8112732 37 kérésre
préscsatlakozas n = furatszam

Kialakitas/felszereltség K = furat kér-@

PN 6-os fix karima, EPDM _ "felhasznalva a kdvetkezével Temponox szerelGkészlet
témitSelem, vagogylrd, elvalaszté o dellszam 1759.7

Qyﬁfﬁ 2 felhasznalva a kovetkezével Temponox XL szerel6készlet
Figyelem o . modellszam 1759.7XL

Nem megengedett ivovizszerelések-

hez!

modellszam 1759.1XL

Temponox szerel6készlet

- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 1759.7

DN PN M L CSE cikkszam MU HUF
32-65 6 12 50 1 816568 36 kérésre



m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Viega Epuletgépészet UJ

Temponox XL szerel6készlet
ﬁ;:l.ﬁ - a kovetkezékhoz: karimas kotés
- nemesacél
7 Kialakitas/felszereltség
uJ 4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 1759.7XL

DN-hez PN M L CSE cikkszam MU HUF
80/100 6 16 60 1 816575 37 kérésre

Temponox keresztez6 idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) di d2 (e12
- rozsdamentes acél 18 15
- préscsatlakozas 22 15
Kialakitas/felszereltség 28 15
EPDM tomitéelemek

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-

hez!

modellszam 1748

cikkszam MU HUF
812553 36  kérésre

812560 36 kérésre
812577 36 kérésre

NN =

P1 RENDSZERSZERSZAMOK

Présgyird
Megapresshez

- foszfatozott acél
modellszam 4296.1

CSB D-hez CSE cikkszam MU HUF
QJ P1/Z1 % 1 740245' 74 141.547
uJ z2 1 1 815103* 74 157.863

CSB = csuklés behuzépofahoz

" az aldbbiakhoz hasznalhatd: csuklés behuzépofa P1, Picco cikkszam 622 657, csuklés
behuzépofa PT2 cikkszam 472 733

2 az alabbiakhoz hasznalhaté: csuklés behtzépofa PT2 cikkszam 472 740

Rendszerkoffer

Picco préspofak

- a kovetkezbkkel felszerelve: rendszerkoffer modell 2202, kofferbetét Picco préspofak modell
2202.2, fed6betét modell 2202.90

- nem tartalmazza: préspofa

Kialakitas/felszereltség

6 hely d12-40 és D%-1 méretli préspofahoz

Figyelem

A kofferbetétben akar 6 kiilénb6zd Picco préspofat is tarolhat (pl. Fém préscsatlakozé rendszerek

d12-35).

modellszam 2202.64

CSE cikkszam MU HUF
1 814281 74 40.440

13

Uj



Rendszerkoffer
PT2 préspofak

- nem tartalmazza: préspofa
Kialakitas/felszereltség

< Attekintés < Tartalomjegyzék

6 hely d12-40 és D3%—-1 méretli préspofahoz

Figyelem

W - a kovetkezOkkel felszerelve: rendszerkoffer modell 2202, kofferbetét PT2 préspofak modell
2202.1, fed6betét modell 2202.60

A koffer legfeljebb 6 kilonb6zé PT2 préspofat képes tartani (pl. fém présrendszerek d12-35).

modellszam 2202.63

Rendszerkoffer
présgydiriik

fedébetét modell 2202.90

CSE
1

- nem tartalmazza: présgydruk, csuklos behizépofa

Kialakitas/felszereltség

cikkszam MU
814274 74

HUF
43.352

& - a kovetkezOkkel felszerelve: rendszerkoffer modell 2202, kofferbetét présgydir(ik modell 2202.4,

fenntartott hely a P1 és Z1 csuklés behtuzépofahoz és max. 12 kilonbzé d12-35 illetve D3%-%

présgy(riih6z
modellszam 2202.62

Felirat cimke

Rendszer esetén

- az aldbbiakhoz hasznalhato:
rendszerkoffer modell 2202, XL
rendszerkoffer modell 2202XL

modellszam 2202.99

Kofferbetét

kis alkatrészek

- felhasznalva a kdvetkezével
rendszerkoffer modell 2202,
fedébetét modell 2202.90

Kialakitas/felszereltség

8 rekesz préscsatlakozéknak és

apré alkatrészeknek

modellszam 2202.73

Molykote G-n Plus kenéanyag
- a kovetkez6khoz: a gdmbfejek
rendszeres kenése a Press

Booster csuklés adapterpofajan

modellszam 2498

CSE

Sz H DK CSE
90 60 10 10

DK = darabszam a készletben

CSE
1

tartalom [g] CSE
100 1

cikkszam MU
814298 74

cikkszam MU
814304 74

cikkszam MU
816902 74

cikkszam MU
794910 74

HUF
40.440

HUF
1.377

HUF
10.597

HUF
11.830



S1 PREVISTA DRY

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Viega Epuletgépészet UJ

Csatlakozasi készlet

- a kévetkez6kkel kapcsolatban: Prevista Dry WC-elem modell 8521.32, 8522.31
- az aldbbiakhoz hasznalhatd: Prevista Dry rogzitéelem modell 8570.32

- acél

Kialakitas/felszereltség

régzité ful, rogzitéanyag

modellszam 8570.65

S1 PREVISTA DRY, S2 PREVISTA DRY PLUS

S2 PREVISTA DRY PLUS

S6 TARTOZEKOK/ALKATRESZEK

V1 LEFOLYOK KADAKHOZ ES ZUHANYTALCAKHOZ

CSE cikkszam MU HUF
1 816353 66 6.576
Csavarkészlet
- a kdvetkez6khdz: Smartpress, Sanpress és Sanfix dupla falilemezek régzitése Prevista Dry
mosddelemekre és Prevista Dry Plus mosdémodulokra
modellszam 8580.72
M L DK CSE  cikkszam MU HUF
4 30 4 1 806606 66 3.678
DK = darabszam a készletben
Prevista Dry Plus szerelvénytarté
falikoronghoz
- acél
Kialakitas/felszereltség
zajvédelemmel ellatott rogzité Viega falikorongokhoz, régzitéanyag
modellszam 8554
Sz CSE cikkszam MU HUF
420 1 815042 66 18.171
Lefolyoszelep-tomités =~ CSE cikkszam MU HUF
- az alabbiakhoz hasznalhaté:
lefolydszelep-készlet modell 5 810924 66 6.609
8580.1
Kialakitas/felszereltség
lefolyészelep-tomités
modellszam 8580.73
Rotaplex miikddtet6egység DESIGN PLUS

Visign R5 st 1SH
- a kovetkez6khoz: le-/tulfolyd miikodésbeli egysége

Kialakitas/felszereltség

forgathaté rozetta, takardfedél

modellszam 6142.01

Kivitel CSE
uJ matt fekete méianyag 1

cikkszam MU
799984 15

HUF
34.631

15
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-

Rotaplex Trio miikodtet6egység

Visign RT5

- a kovetkez6khoz: le-/tulfolyé miikddésbeli egysége
Kialakitas/felszereltség

forgathato rozetta, tulfolyérozetta, takaréfedél
modellszam 6141.01

Kivitel
uJ matt fekete miianyag

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE
1

cikkszam MU

799 991

15

HUF
93.694
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Aramlasoptimalizalt, vorosrézbol (99,9% Cu-DHP),
vorésontvénybdl vagy sziliciumbronzbdl készdilt
présidomrendszer vorésréz csdvekhez. A présidomok a
tomitéelem védelme érdekében hengeres cs6bevezetd toldattal
vannak ellatva. A présidomok d64,0 mérett6l nemesacél
vagogydrivel rendelkeznek a kotés mechanikus terhelhet6sé-
gének biztositasahoz. A préselés a tdmitéelem el6tt és mogott
is megtorténik (kettés préselés). Felszalldvezetékek és szinti
ledgazasok vakolat elé és ala torténé szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyartd, cséatmérd, gyartasi azonositd, engedélyezési jeldlések
(DVGW), zdld pont a présvégen, narancssarga lehlzhaté
matrica préselésjelz6ként d64,0-t6l

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kbtések azonnal
lathatéva véalnak a témorség-ellenérzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kétések felismerését a
kovetkezé nyomastartomanyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek
EPDM (etilén-propilén-dién-kaucsuk), fekete, elészerelt

Méretek
d12-108,0, méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfelel6en

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogdastalan allapotatdl fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
hasznalatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Ivéviz
Fltés/ftétest-csatlakozas
Csapadékviz

Sdritett leveg6, inert gazok
HUt6vizvezetékek

Ipari alkalmazéasok
Iparicsarnok-épités

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teriiletektdl, ill. kdzegektd|
eltéré haszndlatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Présidomok a DVGW W 534 munkalap szerint bevizsgalva,
DVGW vizsgalati jellel ellatva.

Engedély d12-108,0 méretekhez a DVGW reg. sz.
DW-8511BQ0586 szerint.

A présidomok MSZ EN 1057 és DVGW GW 392 munkalap
szerinti vorosréz csévekhez (R290, kemény,
sprinklerberendezésekhez) alkalmasak.

Flitési rendszerekben t6rténé hasznalat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.

< Attekintés

Megjegyzés - alkalmazas korlatozasa ivoviznél

A Profipress présidomrendszer DIN 1988-200 és MSZ EN 806-2
szerinti ivovizes rendszerek kivitelezéséhez alkalmas az MSZ
EN 12502-1 és a DIN 50930-6 szerinti anyagvalasztas
figyelembevételével. Mas alkalmazasi terlleteken térténd
haszndlat esetén és a megfelel6 anyag kivalasztasaval
kapcsolatos kételyek esetén forduljon a Viega-hoz.
Vorosrézbdl készilt csdveket és idomokat csak az lvévizrende-
let szerinti rézion-hatarérték tullépésének veszélye nélkil
szabad hasznalni, ha a pH érték = 7,4, vagy pedig ha

pH = 7,0-7,4 értékek esetén a szerves szenet tartalmazo
anyagok 0sszes mennyisége nem lépi tul a TOC 1,5 mg/I
értéket!

l;lzemi feltételek ivovizes rendszerek esetén
Uzemi hémérséklet max. 85 ° C /185 °F
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa / 16 bar / 232 PSI

Uzemi feltételek fiitési rendszerek esetén
Uzemi hdmérséklet max. 110 ° C /230 °F
Uzemi nyomdas max. 1,6 MPa/ 16 bar / 232 PSI

Idomok anyaga

Vorosréz: 99,9% Cu-DHP

Vorésontvény: CC499K

Sziliciumbronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas csévezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivoviz-, flit6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktualis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszerl hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonséagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informéacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
szOveg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelel6 nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti torvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
eléirasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurépai
irAnyelvekkel szemben elényben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciok nem kételez6 jellegliek mas orszagok és régiok
szédmadra és csak tampontként szolgalnak.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

- Profipress 90°-os iv . -
;:::"f't‘ SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) Vas 2 CHE _|Eliaran [MY HUF
- - vordsréz 12 10 291488 86 965
Cat B resosatlakozas 15 10/100 291501 86 965
- Kialakitas/felszereltség 18 10/100 291495 86 1.271
EPDM tdmitelemek v 22 10/100 291518 86 1.590
modellszam 2416 v 28 5/50 291525 86 3.345
v 35 5 291532 86 6.686
v 42 5 291549 86 12.731
v 54 1 291556 86 17.190

VdS = VdS-engedély

Profipress XL 90°-os iv q 2
SC-Contur-ral (biztonsagi kontuir) g CHE _|Eierdlin UL L0k
- VOrosréz 64,0 1 577 681 67 43.175
- préscsatlakozas 76,1 1 476 847 67 43.523
Kialakitas/felszereltség 88,9 1 476854 67  52.869
EPDM tdmitéelemek, vagogy(irik, 108,0 1 476861 67  72.286
elvélaszté gydriik
modellszam 2416XL
Sanpress XL 90°-os iv A .
g SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) ¢ C3z |elierzn MY Lol
- vorésontvény 76,1 1 350697 88 54.897
- préscsatlakozés 88,9 1 350680 88 66.630
Kialakitas/felszereltség 108,0 1 350703 88  91.236
EPDM témitéelemek, vagogydirik
modellszam 2216XL
Profipress 90°-os iv q p
% SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) VdsS d OS2 |ELLEr Bl il
- VOrosréz 12 10 291648 86 920
- bedugévég, préscsatlakozas 14 10 444099 86 1.480
Kialakitas/felszereltség 15 10/100 291662 86 920
EPDM tomitéelem 16 10 444105 86 1.503
modellszam 2416.1 18 10/100 291655 86 1.262
v 22 10/100 291679 86 1.633
v 28 5/50 291686 86 3.670
v 35 5 291693 86 6.588
v 42 5 291709 86 13.014
v 54 1 291716 86 17.404
VdS = VdS-engedély
Profipress XL 90°-os iv P £
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) g Co= Jellhactin [l U
- VOrésréz 64,0 1 577698 67 31.240
- bedugévég, préscsatlakozas 76,1 1 476878 67  43.523
Kialakitas/felszereltség 88,9 1 476885 67  52.869
EPDM tdmitéelem, vagogy(ird, 108,0 1 476892 67  72.286
elvalaszté gyrd
modellszam 2416.1XL
) Sanpress XL 90°-0s iv . .
_‘m’ SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) d SN s Reaumg D [1U7
st 1 - vorésontvény 76,1 1 353650 88 54.897
- bedugévég, préscsatlakozas 88,9 1 353667 88  66.682
Kialakitas/felszereltség 108,0 1 353674 83  91.144

EPDM tomit6elem, vagogydird
modellszam 2216.1XL
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Profipress 45°-os iv VdS
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vorosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek

modellszam 2426

SSNAN

VdS = VdS-engedély

Profipress XL 45°-0s iv d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- Vorosréz 64,0
- préscsatlakozas 76,1
Kialakitas/felszereltség 88,9
EPDM témitGelemek, vagogy(irdk, 108,0

elvalaszté gydrik
modellszam 2426XL

Sanpress XL 45°-0s iv d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény 76,1
- préscsatlakozas 88,9
Kialakitas/felszereltség 108,0

EPDM tomitéelemek, vagégydrik
modellszam 2226XL

Profipress 45°-os iv Vds
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

modellszam 2426.1

ANANANANEN

VdS = VdS-engedély

Profipress XL 45°-os iv d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- Vorosréz 64,0
- bedugoévég, préscsatlakozas 76,1
Kialakitas/felszereltség 88,9
EPDM témitSelem, vagogy(ird, 108,0

elvalaszté gydrd
modellszam 2426.1XL

Sanpress XL 45°-0s iv d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vorésontvény 76,1
- bedugévég, préscsatlakozas 88,9
Kialakitas/felszereltség 108,0

EPDM témitéelem, vagogydri
modellszam 2226.1XL

Profipress keril6iv d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrosréz 12
- bedug6vég, préscsatlakozas 15
Kialakitas/felszereltség 18
EPDM témitéelem 22

modellszam 2427

d

12
15
18
22
28
35
42
54

d

12
15
18
22
28
35
42
54

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Profipress A1

CSE cikkszam MU HUF

10 292409 86 1.068
10/100 292348 86 1.068
10/100 292416 86 1117
10/100 292355 86 1.391

5/50 292362 86 4.360
5 292379 86 6.282
5 292386 86 10.208
1 292393 86 14.293

CSE cikkszam MU HUF

1 577766 67 39.769
1 476908 67 41.519
1 476915 67 49.548
1 476922 67 67.579

CSE  cikkszam MU HUF

1 351342 88 52.302
1 351359 88 62.456
1 351366 88 85.238

CSE cikkszam MU HUF

10 292577 86 861
10/100 292508 86 878
10/100 292560 86 1.140
10/100 292515 86 1.271

5/50 292522 86 4.330
5 292539 86 6.063
5 292546 86 9.502
1 292553 86 14.101

CSE cikkszam MU HUF

1 577773 67 34.069
1 476939 67 38.168
1 476946 67 45.521
1 476953 67 62.263

CSE cikkszam MU HUF

1 353681 88 47.887
1 353698 88 57.551
1 353704 88 78.610

CSE  cikkszam MU HUF
10 322359 86 2.297
10 322342 86 2.297
10 322335 86 3.425
10 322328 86 4.401

21
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Profipress keriil6iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vorosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témit&elemek

modellszam 2428

Profipress T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témit6elemek

modellszam 2418

15
18
22

vdS di

12
12
15
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
35
35
35
35
42
42
42
42
54
54
54
54
54

ANAN

ANANA NN

SNSASSSANSSSSSNSSSAN

d2

12
15
12
12
15
15
18
22
12
12
15
15
18
18
22
12
15
15
15
18
18
18
22
22
22
28
15
15
18
18
22
22
28
28
15
18
22
22
28
28
35
35
35
22
28
35
42
22
28
35
42
54

d3

12
12
12
15
12
15
15
15
15
18
15
18
15
18
18
22
15
18
22
15
18
22
15
18
22
22
22
28
22
28
22
28
22
28
35
35
28
35
28
35
22
28
35
42
42
42
42
54
54
54
54
54

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
10 352134 86 6.000
10 352141 86 6.498
10 352158 86 7.488

CSE  cikkszam MU HUF
10 291884 86 1.465
10 322717 86 4.382
10 291907 86 3.345
10 291914 86 1.695
5 315085 86 3.425

10/100 291952 86 1.465
10 322724 86 4.291
10 322700 86 4.936
5 365073 86 4.512
10 324827 86 1.877
10 291921 86 3.513

10/50 291938 86 1.805
10 315009 86 3.535

10/100 291891 86 1.996
10 322694 86 5.133
10 324834 86 2.256
10 292010 86 4.026
5 315078 86 4.291

10/50 292027 86 2.158
5 315061 86 4.762
5 315054 86 4.291
10/50 291945 86 2.758
5 315047 86 4.116
5 315030 86 5.214

10/100 291969 86 2.559
5 322687 86 8.225
5 324841 86 8.093

5/50 295189 86 5.264

5 324858 86 8.204
5 315023 86 7.286
5 307899 86 7.074
5 295196 86 5.244
5 315016 86 8.023
5/50 291976 86 4.634
5 324865 86 7.752
5 324872 86 8.204
5 324889 86 11.595
5 292034 86 7.116
5 324896 86 11.412
5 292041 86 7.488
5 365882 86 11.505
5 365080 86 10.991
5 291983 86 7.835
5 324902 86 13.602
5 292058 86 13.802
5 292065 86 14.293
5 291990 86 15.197
1 324919 86 21.336
1 324926 86 22.001
1 324933 86 22.822
1 292072 86 17.080
1 292003 86 18.792



m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress A1

Sanpress T-idom . a
:"— SC-Contur-ral (biztonsagi kontir) VdS di d2 d3 CSE cikkszam MU HUF
{ - vOrosontvény vagy sziliciumbronz 28 28 15 5 314132 87 8.413
L - préscsatlakozas 28 28 18 5 314163 87 8.687
{q Kialakitas/felszereltség 42 15 42 1 314224 87  16.556
. EPDM témitéelemek v 42 35 35 1 283 551 87 16.830
& } 3 modellszam 2218 v 54 42 42 1 187279 87 23.563
VdS = VdS-engedély
Profipress T-idom " .
.’- SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) i o2 el CRIE |ellierarn (YU s
b - vOrdsréz 22 15 22 5 477356 86 5.097
. - préscsatlakozas, bedugdvég
i j Kialakitas/felszereltség
\ EPDM tomitéelemek
-Er modellszam 2418.1
Profipress XL T-idom g -
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) el el ce S cikkszamp b1l AUF
- VOrosréz 64,0 35 64,0 1 577735 67 70.999
- préscsatlakozas 64,0 42 64,0 1 577742 67 79.497
Kialakitas/felszereltség 64,0 54 64,0 1 577759 67  85.197
EPDM témitGelemek, vagogyiirik, 64,0 64,0 64,0 1 577728 67 59.090
elvalaszté gyuirik 76,1 54 76,1 1 476977 67 78.313
modellszam 2418XL 76,1 76,1 76,1 1 476960 67 78.313
88,9 54 88,9 1 476991 67 80.294
88,9 76,1 889 1 477004 67 85.660
88,9 889 889 1 476984 67 85.660
108,0 54 108,0 1 477028 67 86.985
108,0 76,1 108,0 1 477035 67 91.682
108,0 88,9 108,0 1 477042 67 105.080
108,0 108,0 108,0 1 477 011 67 105.734
Sanpress XL T-idom . -
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) d g e Co= el Ll AU
- vorosontvény 6,1 54 76,1 1 354398 88 91.184
- préscsatlakozas 76,1 76,1 76,1 1 350628 88 87.465
Kialakitas/felszereltség 88,9 54 88,9 1 354404 88 101.246
EPDM tomitGelemek, vagdgy(irtik 88,9 76,1 88,9 1 354 411 88 101.774
modellszam 2218XL 83,9 889 889 1 350635 83 100.733
108,0 54 108,0 1 354428 88 109.732
108,0 76,1 108,0 1 354435 88 115.602
108,0 88,9 108,0 1 354442 83 121.936
108,0 108,0 108,0 1 350642 83 117.692
Sanpress T-idom . -
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) L i e S cikkszamy 10 U7
& - vorésontvény vagy sziliciumbronz 8 % 18 5 281328 87  11.376
3 - préscsatlakozas, R-menet 22 % 22 5 194123 87 11.584
- Kialakitas/felszereltség 28 % 28 5 194130 87  13.657
i ' EPDM témitGelemek 35 % 35 5 194147 87 15421
modellszam 2217.1 42 % 42 1 273231 87 17.219
A L 54 % 54 1 197 858 87 26.045
' 54 1 54 1 310929 87 25.476
54 1V 54 1 310936 87 25.885
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Sanpress T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vorésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek, sokszogleti
elem

modellszam 2217.2

Sanpress T-idom
GY, bedugovéggel
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

Vvds

SSNSNSSSSANASN

d1

12
15
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54
54

Rp
Yo
%

d2

12
15
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54
54

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

(9}
[}
m

it G I 6 O 6, 6 6 & N6, |

cikkszam MU
290986 87
313951 87
115630 87
281359 87
115944 87
313975 87
119768 87
313968 87
121 945 87
361204 87
126230 87
361211 87
197353 87
361228 87

HUF

4.713
8.045
4.586
7.975
6.441
9.230
8.064
10.460
11.243
11.926
13.638
14.844
16.256
20.553

- a kovetkez6khoz: mintavevé szelep, Uritészelep, mintavételi helyek utélagos beszerelése a
csbvezetékbe, Uritészelep csatlakozdja golydscsappal

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

- préscsatlakozas, bedugévég, G-menet

Kialakitas/felszereltség
EPDM toémitéelem
Figyelem

Csbvezetékekben a 2215.5 modellszamu attolékarmantyut kell alkalmazni.

modellszam 2217.4

d1 G
15 Ya
18 Ya
22 Ya
28 Ya
35 Ya
42 Ya
54 Va

G = G (hengeres csavarmenet)

Profipress XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- vOroésréz

- préscsatlakozas, Rp-menet,
sokszdgletl elem

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogydirtk,

elvalaszté gydirik

modellszam 2417.2XL

Sanpress XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet,
sokszogletl elem

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elemek, vagdgyrik

modellszam 2217.2XL

d1

64,0
64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
108,0
108,0

di

76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

d2

15
18
22
28
35
42
54

Rp
%

%
%

%

Rp
3%

34

%

d2

64,0
64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
108,0
108,0

d2

76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

CSE

JEELN RN JRVIY N [N (RN (S

CSE

o | f e f e f e [ |

CSE

SN RN JEIN JEVIN (EEN [N

cikkszam MU
705596 87
705602 87
705619 87
705626 87
705633 87
705640 87
705855 87
cikkszam MU
577704 67
577711 67
534073 67
534080 67
534097 67
534103 67
534110 67
534127 67
cikkszam MU
354572 88
351434 88
354589 88
351441 88
354596 88
352097 88

HUF

6.623
7.431
9.210
10.916
13.197
16.366
20.653

HUF

73.406
78.755
90.006
99.251
97.727
110.081
120.147
131.555

HUF

83.826
90.376
91.053
94.227
109.552
113.933



ATMENET! IDOMOK/KONYOKOK
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Sanpress atmeneti idom Vds
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, sokszogletd

elem

modellszam 2211

SSSNSSSNSSNSSANASN

d

12
12
15
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

1%
1
1%
1%
14
1%
172
2

VdS = VdS-engedély

Sanpress atmeneti idom d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- a kovetkezékhoz: 15

csatlakozécsavarzat
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, G-menet
Kialakitas/felszereltség
EPDM témitéelem, sokszdgleti
elem
modellszam 2211.4

Profipress XL atmeneti idom d

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrosréz 64,0

- préscsatlakozas, R-menet 76,1

Kialakitas/felszereltség 88,9

EPDM témitGelem, vagogyiird, 108,0

elvalaszté gydrd, sokszdgletl elem

modellszam 2411XL

Sanpress XL atmeneti idom d

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- vOréséntvény 76,1

- préscsatlakozas, R-menet 88,9
108,0

Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelem, vagogyrd
modellszam 2211XL

G
V3

2%
22

2%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress A1

CSE cikkszam MU HUF

5 290 771 87 1.419
5 290764 87 1.018
5 297985 87 1.584
5/100 105044 87 1.018
5 287764 87 2.105
5 283490 87 1.311
5 283230 87 1.492
5 297 961 87 2.158
5 104306 87 1.934
5 287 771 87 2.608
5 297954 87 5.920
5 106 508 87 3.616
5 297978 87 7.451
5 297 947 87 8.244
5 110352 87 7.904
5 314651 87 8.547
5 297930 87 10.739
1 115340 87 11.065
1 314668 87 18.660
1 195 267 87 21.346
CSE cikkszam MU HUF
5 660222 87 2.267

G = G (hengeres csavarmenet)

CSE cikkszam MU HUF

1 577674 67 39.977
1 534134 67 48.984
1 534 141 67 54.548
1 534158 67 71.251
CSE cikkszam MU HUF
1 350659 88 50.198
1 350666 88 55.387
1 350673 88 72.677
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Sanpress atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOréséntvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, sokszdgletli
elem

modellszam 2212

Profipress XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd,
elvélaszto gydrd, sokszogletli elem
modellszam 2412XL

Sanpress atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttuir)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, elfordulds elleni
biztositas

modellszam 2212.3

Sanpress atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet

- zajszigeteld
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, zajszigeteld
korongok

modellszam 2212.4

Sanpress atmendcsavarzat

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: acélcsé Viega
présidomrendszerekre

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

- rogzitécsavarzat, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

tomités, elvalaszto gy(ird,

szoritégydrd, hollandi csavarzat,

EPDM témitéelem, sokszdgletli

elem

modellszam 2215.6

Vvds

ENE NN N N N N N N N N NN

d

12
12
15
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

Rp
%
Yo
%
]

Yo

1%
%
1
1%
1%
1%
1%
2

VdS = VdS-engedély

d
64,0

15
18
22

d
18

Rp
2%

Rp
Y2
Y2
Yo

Rp
Yo

< Attekintés < Tartalomjegyzék

(9}
[}
m

el N O NG NS N6 NN NS NG N NG NS NG NS NG N NE N

CSE

CSE

[SNé )]

CSE
5

cikkszam

291075
291 068
298 074
107 543
298 098
283 483
294 519
298 067
108 465
298 128
428 174
298 081
114 329
298 104
357 542
298 111
116 774
298 050
124 236
365 097
195 304

cikkszam
577 667

cikkszam

287 016
298 913
287 009

cikkszam
335 021*

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|

DN

25
32

28
35

CSE

1
1

cikkszam

588 564
588 328

MU

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

MU

MU

87
87
87

MU
87

MU

87
87

HUF

1.250
1.250
1.383
1.271
2.618
1.775
3.464
1.955
2.135
3.180
6.282
6.950
3.917
7.199
8.335
8.778
8.677
12.260
12.586
14.527
21.903

HUF
43.175

HUF

6.441
6.402
7.066

HUF
7.975

HUF

22.947
34.286
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Megapress atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
ivévizszerelés
- a kévetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
MSZ EN 10240 szerinti
horganyzassal
- sziliciumbronz
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelemek, vagogydrd,
elvalaszté gydrd
modellszam 4213.2

Sanpress bedugéidom

- vOréséntvény vagy sziliciumbronz
- bedugévég, R-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletl elem

modellszam 2211.1

Sanpress bedugéidom

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- bedugévég, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszogletli elem

modellszam 2212.1

Sanpress 90°-os atmendiv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, sokszdgleti
elem

modellszam 2214

Sanpress 90°-os atmendékonyok
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- vOrésdntvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

modellszam 2214.1

DN

15
15
20
25
32
40
50

d

12
15
18
18
22
22
28
35
42

12
15
18
18
22
22
28
28
35
35
42
54

12
12
15
15
15
18
18
22
28
35
42
54

D
Yo
Y2
%

1%
1%

d

15
18
22
28
35
42
54

%

Rp
Yo
Yo
Yo

14

1%
1%

Yo
%
Yo
%
Yo
34
34

1%
1%

%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress A1

CSE cikkszam MU HUF
5 736255 55 11.191
5 754679 55 11.191
5 736279 55 12.134
5 736293 55 13.654
1 736309 55 19.802
1 736316 55 20.489
1 736323 55 36.628

CSE cikkszam MU HUF
5 291310 87 3.506
5 115418 87 3.705
5 285081 87 3.847
5 285104 87 4.119
5 119676 87 5.939
5 116 767 87 6.202
5 122034 87 9.369
5 125288 87 12.016
1 132 231 87 17.924

CSE  cikkszam MU HUF
5 291 341 87 3.796
5 117733 87 4.119
5 287085 87 4.209
5 287 108 87 4.191
5 120 917 87 5.263
5 117 481 87 6.077
5 130954 87 9.180
5 122942 87 9.321
5 134730 87 12.977
5 130589 87 16.256
1 135430 87 18.156
1 199104 87 30.726

CSE  cikkszam MU HUF
5 290863 87 4.786
5 290870 87 4.802
5 314361 87 7.139
5 112950 87 4.802
5 443030 87 5.967
5 281205 87 7.632
5 314354 87 7.451
5 115623 87 7.752
5 118730 87 11.603
5 127329 87 15.421
1 128500 87 21.053
1 197988 87 29.791

CSE cikkszam MU HUF
5 335281 87 3.366
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

- Sanpress 90°-os atmendkonyok q .
‘ SC-Contur-ral (biztonségi konttr) g A SoEg (cikkszamyl MUl HIUE
- vBrosontvény vagy sziliciumbronz 12 % 5 290924 &7 2.962
Prag | - préscsatlakozas, Rp-menet 12 Y 5 290931 87 2.962
b Kialakitas/felszereltség 15 % 5 208241 87 6.967
EPDM témitéelem 15 Y2 B 108 441 87 2.962
modellszam 2214.2 15 % 5 814385 87 6.836
18 Yo 5 281236 87 6.652
18 % 5 298 227 87 7.394
22 Yo 5 298 234 87 7.951
22 % 5 283 711 87 4.694
22 1 5 314 378 87 7.451
28 Y2 5 442 033 87 8.349
28 % 5 446 611 87 8.349
28 1 5 283 728 87 8.547
35 1% 5 283 704 87 14.091
42 1% 1 299 415 87 18.156
54 2 1 299 422 87 28.838
' e d Rp CSE cikkszam MU HUF
’ - vorosontvény vagy sziliciumbronz
- bedugévég, Rp-menet 15 Yo 5 308 001 87 3.205

_ modellszam 2214.3

KARMANTYUK
" Profipress karmantyu . -
f“-—»f'h SC-Contur-ral (biztonségi konttir) Vs d N e HUF
e " - vorosréz 12 10 292737 86 920
e - préscsatlakozas 15 10/100 292690 86 920
Kialakitas/felszereltség 18 10/100 292744 86 1.161
EPDM témitéelemek v 22 10/100 292683 86 1.371
modellszam 2415 v 28 5/50 292676 86 2.627
v 35 5 292706 86 3.272
v 42 5 292713 86 6.150
v 54 1 292720 86 7.743
VdS = VdS-engedély
T Profipress XL karmantyu q A
e SC-Contur-ral (biztonsagi kontdr) d CSE  cikkszam MU HUF
- VBrosréz 64,0 1 577582 67 13.074
- préscsatlakozas 76,1 1 477 059 67 28.107
Kialakitas/felszereltség 88,9 1 477066 67  32.145
EPDM tdmitéelemek, vagogy(irdik, 108,0 1 477073 67  40.830
elvalaszté gydrik
modellszam 2415XL
Sanpress XL karmantyu q .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) d €3 |eliarnn [MY HUF
- vorosontvény 76,1 1 350598 88 40.251
- préscsatlakozas 88,9 1 350604 88 45.542
Kialakitas/felszereltség 108,0 1 350611 83  56.251

EPDM tomit6elemek, vagogyrik
modellszam 2215XL

Profipress attolokarmantyu q p
@j SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) d b cikkezamy MU O

- vOrosréz 12 10 713 416 86 1.087
- préscsatlakozas 15 10 461256 86 989
Kialakitas/felszereltség 18 10 461263 86 1.182
EPDM tomitéelemek 22 10 461 270 86 1.391
modellszam 2415.3 28 5 461287 86 2.559
35 5 461 294 86 3.325
42 5 461 317 86 6.063
54 1 461300 86 7.835
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress A1

Profipress XL attolokarmantyu . a

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) ! CSE  cikkszdm MU HUF
- VBrosréz 64,0 1 577650 67 15.886
- préscsatlakozas 76,1 1 477080 67 41.828
Kialakitas/felszereltség 88,9 1 477097 67  46.846
EPDM témit6elemek, vagogy(irdik, 108,0 1 477103 67  56.216

elvalaszté gydrik
modellszam 2415.5XL

Sanpress XL attolokarmantyu A .

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) ¢l CBIE allierann (YU HUF
- vorosontvény 76,1 1 353315 88 52.302
- préscsatlakozas 88,9 1 353322 88 59.092
Kialakitas/felszereltség 108,0 1 353339 88  70.914

EPDM tomitéelemek, vagogydrik
modellszam 2215.5XL

- Sanpress attolokarmantyu - £

""""_-:H: SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) Vds g CEE _|GITErATD KU HUE;
T " ‘) - vorésontvény vagy sziliciumbronz 15 5 119485 87 5.125
- préscsatlakozas 18 5) 287061 87 5.878
Kialakitas/felszereltség v 22 5 119041 87 5.831

EPDM tdmitéelemek v 28 5 122133 87 7.130

modellszam 2215.5 v 35 5 124335 87 9.506

v 42 1 131494 87 13.567

v 54 1 216153 87 14.433

VdS = VdS-engedély

Sanpress attolokarmantyu . .
i SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) d CHE |GTEram Ul HUF
sl p - vérdsdntvény vagy sziliciumbronz 22 5 588533 87 6.454
o - bedugévég, préscsatlakozas 28 5 588540 87 7.912
Kialakitas/felszereltség 35 5 588557 87  10.078

EPDM tomit6elem
modellszam 2215.4

SZUKITOK
Profipress sziikitGidom
T SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
Ty “" - vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM témit&elem
modellszam 2415.1

Vds di d2 CSE cikkszam MU HUF
15 12 10 296414 86 818

18 12 10 298586 86 861

18 15 10 296 407 86 818

22 15 10/50 296377 86 965

22 18 10 296391 86 1.030

28 15 5 296469 86 2.481

28 18 10 296384 86 2.539

v 28 22 10/50 296506 86 2.610
v 35 22 5 296452 86 3.083
v 35 28 5 296490 86 3.366
v 42 22 5 296445 86 5.264
v 42 28 5 296483 86 5.133
v 42 35 5 296476 86 5.002
v 54 28 5 366476 86 10.789
v 54 35 5 296438 86 7.008
v 54 42 5 296421 86 6.702

VdS = VdS-engedély
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Profipress XL sziikitéidom a1 42
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vorosréz 64,0 42
- bedugévég, préscsatlakozas 64,0 54
Kialakitas/felszereltség 76,1 54
EPDM témitéelem, vagogy(ird, 76,1 64,0
elvalaszté gydird 88,9 54
modellszam 2415.1XL 88,9 76,1
108,0 54
108,0 76,1
108,0 88,9
Sanpress sziikitéidom di a2
SC-Contur-ral (biztonsagi konttuir)
- vorésontvény vagy sziliciumbronz 22 12

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelem
modellszam 2215.1

Sanpress XL sziikitéidom di 42

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vorosontvény 76,1 54

- bedug6vég, préscsatlakozas 88,9 54
88,9 76,1

Kialakitas/felszereltség

EPDM tdmitéelem, vagogy(irl 108,0 54
modellszam 2215.1XL 108,0 76,1
108,0 88,9
Profipress szlikit6karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) Vds i 22
- vorésréz 15 12
- préscsatlakozas 18 15
Kialakitas/felszereltség 22 15
EPDM toémit6elemek 22 18
modellszam 2415.2 v 28 22
v 35 28
4 42 35
v 54 42

VdS = VdS-engedély

Profipress 90°-os szlikit6iv di a2
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz 15 12

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelem
modellszam 2416.2

Profipress 45°-os szlikit6iv di 2
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- VOrosréz 15 12

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM témit6elem
modellszam 2426.2

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

577605 67 19.236
577612 67 19.236
477110 67 24.130
587505 67 36.936
477127 67 26.009
477134 67 35.497
477141 67 27.351
477158 67 36.801
477165 67 40.830

Y PRI JRGN RGN RSN [N RSN N Y

CSE cikkszam MU HUF
5 366865 76 2.096

CSE cikkszam MU HUF

354664 88 30.397
354671 88 32.851
354688 88 37.108
354695 88 42.416
354701 88 39.233
354718 88 40.313

SN SN SN SN JEVIY JEN

CSE cikkszam MU HUF

10 325770 86 2.539
10 325787 86 3.687
10 325794 86 4.047
10 325800 86 4.097
325817 86 4.608
328269 86 6.498
328252 86 9.644
328276 86 10.789

S oo

CSE cikkszam MU HUF
5 629281 86 1.182

CSE cikkszam MU HUF
5 629 298" 86 1.221

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|



CSAVARZATOK

et

Sanpress csavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas

- lapos tomités
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit&elemek, EPDM lapos
tomités, hollandi csavarzat,
sokszdgletl elem

Figyelem

A hollandi anya anyaga sargaréz.
modellszam 2260

Sanpress atmendécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet

- lapos tomités
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, EPDM lapos
témités, hollandi csavarzat,
sokszogletl elem

Figyelem

A hollandi anya anyaga sargaréz.
modellszam 2262

Sanpress atmendcsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, R-menet

- lapos tomitésti
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, EPDM lapos
tomités, hollandi csavarzat,
sokszdgletl elem

Figyelem

A hollandi anya anyaga sargaréz.
modellszam 2265

Sanpress atmendcsavarzat 90°
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- vOréséntvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet

- lapos tomités(, kdnyokkivitel
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, EPDM lapos
tomités, hollandi csavarzat,
sokszdogletl elem

Figyelem

A hollandi anya anyaga sargaréz.
modellszam 2255

12
15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

12
15
18
18
22
22
28
35
42

12
15
18
22
28
35
42

Rp
Yo
Yo

14

1%
1%

%
Y2
Yo

Yo

1%
1%

Rp
Yo
Yo
Yo
%
%

1%
1%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress A1

CSE  cikkszam MU HUF
5 293017 87 9.826
1 126148 87 13.022
1 287436 87 14.844
1 126 124 87 16.777
1 124311 87 17.873
1 130947 87 20.299
1 132446 87 27.504
1 226329 87 44.947

CSE cikkszam MU HUF
5 293024 87 7.478
1 131937 87 9.001
1 133160 87 10.277
1 283384 87 10.920
1 314910 87 10.960
1 125318 87 13.195
1 133900 87 14.130
1 365103 87 15.349
1 128975 87 15.229
1 138875 87 16.529
1 141745 87 22.894
1 222017 87 30.341

CSE cikkszam MU HUF

5 291372 87 7.066
5 291389 87 7.066
1 120108 87 7.066
1 140878 87 9.369
1 283360 87 9.466
1 283377 87 9.753
1 142674 87 14.645
1 119133 87 10.187
1 148492 87 14.706
1 365110 87 12.543
1 120047 87 12.055
1 128425 87 17.604
1 135966 87 24.547
1 221997 87 32.184

CSE cikkszam MU HUF

5 292980 87 8.526
5 125660 87 10.078
5 283469 87 10.507
5 283452 87 11.697
5 122614 87 13.908
5 132637 87 16.466
5 128159 87 15.840
5 132729 87 20.299
1 139872 87 28.654
1 221676 87 39.369
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Sanpress csatlakozécsavarzat Vds
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vorésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, G-menet

- lapos tomitést
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, EPDM lapos
toémités, hollandi csavarzat
Figyelem

A hollandi anya anyaga sargaréz.
modellszam 2263

SSSSSSSSSS SN

d

12
12
12
15
15
15
15
15
18
18
22
22
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54
54

Yo

1%
1%
1

1%
1%
1%
2
1%
2
2V
2%
2%
2%

VdS = VdS-engedély
G = G (hengeres csavarmenet)

Sanpress XL csatlakozécsavarzat G
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- vorésontvény 3
- G-menet, préscsatlakozas 3%

- lapos tomitésti
Kialakitas/felszereltség
EPDM témitéelem, EPDM lapos
tomités, vagogydrd, hollandi
csavarzat

modellszam 2263XL

Sanpress csatlakozécsavarzat d
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

- bedugévég, G-menet 15
- lapos tomitésl 18
Kialakitas/felszereltség 22
EPDM lapos témités, hollandi 28
csavarzat 35
Figyelem 42
A hollandi anya anyaga sérgaréz. 54

modellszam 2264

Sanpress szigetel6 csavarzat Rp
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz %
- Rp-menet, préscsatlakozas %
- lapos tomitésu Yo
Kialakitas/felszereltség %
EPDM témitéelem, EPDM lapos %
témités, hollandi csavarzat, 1
elvalasztoé gydrd, sokszdgletli elem 1
Figyelem 1%
A hollandi anya anyaga sargaréz. 1%
modellszam 2267 2

d

76,1
88,9

G = G (hengeres csavarmenet)

G
Y%
3%
1
1%
12
1%
2%

15
15
18
18
22
22
28
35
42
54

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

475956 87 2.730
380878 87 2.774
293611 87 2.209
475963 87 2.730
380885 87 2.774
265663 87 2.479
305000 87 3.753
424534 87 5.719
283391 87 2.550
305017 87 3.575
351502 87 3.326
265687 87 2,518
367015 87 4.786
305260 87 4.620
692629 87 4.082
265700 87 4.209
305048 87 4.713
265731 87 4.922
305024 87 8.837
265304 87 9.210

TN PRRVIN JRCN AV [RSEGN [RSTLN JERTLY RRVIN NG| SN REVIN TSN SNELN JSATIN JRRVIN UGN VN RNV RSN SSELN RTINS JEGN (VI (SN

305031 87 11.557

426 743 87 23.078
265328 87 13.065
341961 87 15.533
426750 87 31.299

CSE cikkszam MU HUF
1 365127 88 60.365

1 365134 88 74.601

CSE cikkszam MU HUF

338503 87 2.479
338510 87 2.618
338527 87 2.907
338534 87 4.419
338541 87 5.517
338558 87 9.210
338565 87 13.065

RN RRTIN JERVIN PRV (HERN (SN RN

G = G (hengeres csavarmenet)

CSE cikkszam MU HUF

1 469450 87 14.729
1 469 467 87 16.788
1 469474 87 17.786
1 469481 87 18.700
1 469498 87 21.635
1 469 504 87 22.764
1 469511 87 25.072
1 469528 87 27.399
1 469535 87 38.191
1 469542 87 49.376



FEDOLAP, ZARODUGO
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< Attekintés < Tartalomjegyzék

Tomités

- a kdvetkez6khoz: Viega csavarzat EPDM lapos témitéssel
- EPDM

modellszam 2263.1-182

G-hez belsé & 6] H CSE  cikkszam MU
Yo 12 18,5 2 1 443 184 10
% 17 24 2 1 342 425 10
1 21 30 2 1 342 418 10
1% 27 39 2 1 342 401 10
1% 35 44,5 2 1 342395 10
1% M 50,5 2 1 342449 10
2 44 56 2 1 446 055 10
2Ya 52 62 2 1 446 062 10
2% 53 66 2 1 342388 10
2V 58 70 2 1 342 432 10
2% 62 78 2 1 446 079 10
Profipress zarékupak " .
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) LS 1d2 0180E ;:;k:;:m '\gé‘l
- vOrosréz
- préscsatlakozas 15 10 349301 86
Kialakitas/felszereltség 18 10 349363 86
EPDM témit6elem 4 22 10 349356 86
modellszam 2456 j gg g 33:3 ggg 583(63
v 42 1 349325 86
4 54 1 349318 86
VdS = VdS-engedély
Profipress XL zarokupak q -
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) d i CBIE_allierann (YU
— VOrosréz 64,0 % 1 577780 67
- préscsatlakozas, Rp-menet 76,1 % 1 534165 67
Kialakitas/felszereltség 88,9 % 1 534172 67
EPDM témitelem, vagogydird, 108,0 % 1 534189 67
elvalaszté gy(rd
modellszam 2456 XL
Sanpress XL zarokupak - £
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) d 'jp SR (clkkszamj 0
- vorosontvény 76,1 % 1 353377 88
- préscsatlakozas, Rp-menet 88,9 % 1 353384 88
Kialakitas/felszereltség 108,0 % 1 353391 88
EPDM tomitéelem, vagogy(ird
modellszam 2256 XL
Rrofibiessizarodudo d CSE cikkszam MU
- vOrosréz
- bedugé\/ég 15 10 330 903 86
modellszam 2457 18 10 330897 86
22 5 314576 86
28 5) 314569 86
42 1 314 545 86
54 1 314 538* 86

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|

Profipress A1

HUF

127
127
127
194
230
374
446
589
589
763
974

HUF

1.920
1.914
2.520
3.312
5.116
5.567
8.605
10.506

HUF

28.412
32.538
36.291
47.899

HUF
41.112
45.876
60.580

HUF

790
836
3.214
4.942
7.940
9.149
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Nyomasprébadugé

- a kdvetkez6khoz: tomorség-ellen-
6rzés, ideiglenesen lezart cs6veze-
tékszakasz

- sargaréz

- régzitécsavarzat, tomlécsatlakozé
t6It6témléhoz

Kialakitas/felszereltség

kazantolté-Uritdé csap, hollandi

csavarzat

modellszam 2269

Tomitéelem
EPDM

- az aldbbiakhoz hasznalhaté: nyomasprébadugé modell 2269

modellszam 2269.9

d-hez bels6é @
35 32,15
42 38,5
54 51,2

Sanpress karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os laza karima acélbdl,

fekete porszért bevonattal, EPDM

tomitéelem, tarté

modellszam 2259.5

Profipress XL karimas atmeneti

idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- vOrosréz

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os laza karima acélbdl,

fekete porszért bevonattal, EPDM

témitéelem, vagogy(rd, elvalasztd

gyurd

modellszam 2459.5XL

Sanpress XL karimas atmeneti

idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- vOrésontvény

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os laza karima acélbdl,

fekete porszort bevonattal, EPDM

témitéelem, vagogyurd, tarté

modellszam 2259.5XL

Sanpress XL karima

PN 16

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- Rp-menet

modellszam 2259.2XL

12
15
18
22
28
35
42
54

s
3,2
3,7
4,13
DN d n k[mm]
25 28 4 85
32 35 4 100
40 42 4 110
50 54 4 125
n = furatszam
k = furat kor-&
DN d n k[mm]
65 64,0 8 145
65 76,1 8 145
80 889 8 160
100 108,0 8 180
n = furatszam
k = furat kor-&
DN d n k[mm]
65 76,1 8 145
80 889 8 160
100 108,0 8 180
n = furatszam
k = furat kor-@
DN Rp
80 3
100 4

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
1 290801 87 15.986
1 141523 87 16.777
1 289423 87 17.546
1 140 557 87 21.326
1 142568 87 26.478
1 144 111 87 28.902
1 144999 87 35.134
1 187798 87 40.829
CSE  cikkszam MU HUF
5 754150 87 755
5 754 167 87 793
5 754174 87 849
CSE cikkszam MU HUF
1 479855 87 33.072
1 479879 87 48.115
1 479886 87 53.141
1 479893 87 61.147
CSE cikkszam MU HUF
1 577 797 67 86.340
1 534042 67 90.821
1 534059 67 112.047
1 534066 67 124.167
CSE cikkszam MU HUF
1 479954 88 86.512
1 479978 83 103.805
1 480 011 88 121.090
CSE  cikkszam MU HUF
1 641603 88 117.060
1 641610 88 156.316



FALIKORONGOK

Szerel6készlet

- a kévetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2259.7

Szerel6készlet

- a kdvetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél

modellszam 2259.7XL

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9XL

Sanpress falikorong
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, révidithetd
csatlakozékonyok, rogzitékarima
modellszam 2225

Sanpress falikorong
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vorésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, régzitékarima
modellszam 2225.5

Sanpress falikorong
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elem, tavtarto,
régzitékarima

modellszam 2225.6

Sanpress kettds falikorong
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vorésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, régzitékarima
modellszam 2228.7

DN

20/25
32/50

PN

16
16

12 65
16 70

DN-hez PN M L

65/100
80/100

16
6

16 70
16 60

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Profipress A1

CSE cikkszam MU HUF

1 494056 87 6.764
1 494063 87 10.370

CSE cikkszam MU HUF

1 494 087" 87 16.466
1 651 268> 87 8.727

) 8 csavarral, 16 alatéttel és 8 anyaval
2 4 csavarral, 8 alatéttel és 4 anyaval

DN

25
32
40
50

DN

65
80
100

12
15
18
18
22
22

d1
15
18
22

Rp

]
]

PN
16
16
16
16

PN
16
16
16

45

Rp
%
%
%
%
%
%

Rp
%

d2
15
18
22

CSE cikkszam MU HUF

10 409128 87 3.040
10 409135 87 3.074
10 409 142 87 3.074
10 409 258 87 3.093

CSE cikkszam MU HUF

10 356293 88 3.051
10 356309 88 3.147
10 356316 88 5.210

CSE  cikkszam MU HUF
5/25 116552 87 5.700

CSE  cikkszam MU HUF

5 291013 87 4.068
5/100 107345 87 3.252
5/50 281502 87 5.358
5 335236 87 7.732
5 335229 87 8.023
5 116 057 87 8.760

CSE cikkszam MU HUF
5 347307 87 6.975

CSE cikkszam MU HUF

1 687892 87 12.003
1 692797 87 13.446
1 687908 87 14.719
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< Attekintés < Tartalomjegyzék

| Sanpress falikorong T-idom q 2

| SC-Contur-ral (biztonsagl kontr) IS NN NS NS SRS S N
- vérésontvény vagy sziliciumbronz 15 iz 15 1 644864 87 9.210
- préscsatlakozas, Rp-menet 22 YV 22 1 625726 87  11.065

Kialakitas/felszereltség
EPDM témitéelemek, régzitékarima
modellszam 2217.3

Présfavéka

- a kdvetkez6khoz: Profipress, Sanpress és Sanpress Inox rendszerek T-idomai d15-6s
elagazassal igény szerint méretezett elosztévezetékekben

- vOréséntvény vagy sziliciumbronz

- bedugévég

- Venturi-elv szerinti mikodés

Figyelem

Ritkan hasznalt vizvételi helyekhez mend, ledgazé kérvezetékekben térténd vizcseréhez 15 m

hosszusagig (iranyérték).

modellszam 2211.5

d CSE cikkszam MU HUF
22 1 695835 87 6.461
28 1 695842 87 7.732
35 1 696 252 87 9.631
42 1 696 269 87 14.543
54 1 696 276 87 19.320
64 1 696 283 87 39.535
pyomasprobaduoo B @ CSE  cikkszam MU HUF

- a kdvetkez6khoz: tomorség-ellen- % 10 116644 24 3.043
6rzés ’ 3 i

- mdanyag uJ s 10 100766 24 2.728

- G-menet % 10 107666 24 41477

- forrovizallo i G = G (hengeres csavarmenet)

Kialakitas/felszereltség

tomités, fém menetbetét

modellszam 1516.113

f“r’:lj'gﬁjggébad“gé G CSE cikkszam MU HUF

- G-menet $Z3 10 107796 24 1.117

Kialakitas/felszereltség Ve 10/100 100124 24 801

tomités % 10 102746 24 1.552

modellszém 1516 G = G (hengeres csavarmenet)

Véddogallér . -

- a kovetkez6khoz: d16xRpYe-es oL cllkisszrmg 1D Ll
falikorong 10 351496 78 739

- mlanyag

modellszam 2125.59

Silentalhangelnyslojy d-hez Ro  CSE cikkszam MU  HUF

- a kovetkez6khoz: falikorong

- gumi 15/18 Y2 5 104 801 31 2.469

Kialakitas/felszereltség 22 % 5 126384 31 4.839

tart6 fali szereléshez

modellszam 1412.891

Hangelnyel6 . -

- a koévetkez6khoz: minden RpYz (SoE ek ieZdiog D MG
DN12 és DN15 méretii Viega 1/100 586713 31 1.800
falikorong

- gumi

modellszam 2141.5



SZERELOEGYSEGEK
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< Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress A1

Hangelnyel6 L . 5
- az aldbbiakhoz hasznélhato: d e e L =

Sanpress kettés falikorong modell 16 15/18 5 657116 31 6.029
2228.7, Sanpress Inox kettés 20 22 5 660383 31 7.063
falikorong modell 2325.7, Viega
Smartpress kettés falikorong
modell 6725.7

- gumi

modellszam 5325.75

Tarto P 2 . .
- a kévetkez6khoz: falazati szerelés, rogzitett méret ECCa R e HUF

eléfalas szerelés, kilonbdzé fix 70/100/150 1 651350 78 2.401
méretek

- horganyzott acél

- zajszigeteld

modellszam 2021.7

Tarté — n . .
- a kévetkezokhéz: falikorong- régzitett méret CSE cikkszam MU HUF

rogzités 80-150 1 581701 78 1.772

- horganyzott acél

- zajszigeteld, valtozo rogzitett
méretek

Kialakitas/felszereltség

gumilemezkészlet

modellszam 2141.3

Tarté A .

- a kévetkez6khoz: régzités oldalt B EEE e HUF

- az alabbiakhoz hasznalhatd: tarté 1 586706 78 3.478
modell 2141.3

- horganyzott acél

modellszam 2141.4

90°-o0s lefolydiv

- a kévetkez6khoz: rogzit6 szerelvénytartéval vagy Viega Mono falon kiviili csaptelephez valé
eléfalas blokkal

- mlanyag

Kialakitas/felszereltség

tartd, mosdoéhoz tartozé eléfalbilincs, DN40/30-as gumikarmantyu, zarédugdé

modellszam 2125.9

DN CSE cikkszam MU HUF
40/50 1 329730 78 4.928

Sanpress szerel6egység

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- préscsatlakozas, Rp-menet

- egyik oldalon hosszu

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, horganyzott acél tarté (lapos), vérosdntvény vagy sziliciumbronz hosszu konydk
(révidithetd)

modellszam d Rp L régzitett méret CSE cikkszam MU HUF
2221 15 Yo 45 150/200 1 124502 87 16.256
2221.1 15 Yo 45 80/100 1 135119 87 14.909
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Sanpress szerel6egység
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vordsdntvény vagy sziliciumbronz révid kdnydk, horganyzott acél tarté (hajlitott)

modellszam d Rp rogzitett méret CSE cikkszam MU
2222 15 Yo 150 10 205462 87
2222.6EX 12 % 120 1 3573561 87

Sanpress szerel6egység
SC-Contur-ral (biztonsagi kontuir)
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HUF

9.030
8.760

EPDM tomit6elem, vorésontvény vagy sziliciumbronz révid kdnyok, horganyzott acél tarté (lapos)

modellszam 2222.05

d Rp régzitett méret CSE
15 Yo 150 1

cikkszam MU
308 681 87

Sanpress szerel6egység
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- préscsatlakozas, Rp-menet 5 % 100 1
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vorésontvény

vagy sziliciumbronz révid konyok,

horganyzott acél tarté (lapos)

modellszam 2222.2

cikkszam MU
308674 87

d Rp rogzitett méret  CSE

Sanpress szerel6egység

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) N IS NECERN NS

- a kovetkez6khoz: membranos 22 % 22 1
tagulasi tartaly

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, csavarzat,

vorésontvény vagy sziliciumbronz

T-idom, horganyzott acél tartd

(lapos)

modellszam 2218.4

cikkszam MU
625078 76

90°-os csatlakozokdnyok Rp CSE  cikkszam MU
- Rp-menet
modellszam 94477.0-713 ‘;2 1 2;3 g;g: g]
/4
1 1 138066 31
1 vorosontvény
2 sargaréz

Silenta hangelnyel6

o . . rogzitett méret CSE cikkszam MU
- az alabbiakhoz hasznalhaté:
Sanpress szereléegység modell 150/200 5 123345 31
2221
- gumi

Kialakitas/felszereltség
tart6 fali szereléshez
modellszam 1415

HUF
8.941

HUF
9.121

HUF
17.070

HUF

5.041
5.326
7.547

HUF
8.616



FALATVEZETOK

Sanpress falatvezeté

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

- préscsatlakozas, Rp-menet,
G-menet

- konyokkivitel

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elem

modellszam 2232.1

Sanpress falatvezet6é

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- vOréséntvény vagy sziliciumbronz

- préscsatlakozas, Rp-menet,
G-menet

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

modellszam 2232.3

Elfordulas elleni biztositas

- a kdvetkez6khoz: falatvezetd
- horganyzott acél
modellszam 2132

15
15
15

Rp
s
Y
Y
Y

G L
% 25
% 35
% 55
% 65

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress A1

G = G (hengeres csavarmenet)

15

%

G L
% 30

G = G (hengeres csavarmenet)

SMARTLOOP INLINERTECHNIKA: BELSO CIRKULACIOS VEZETEKEK

Smartloop csatlakozékészlet

- a kévetkez6khoz: melegviz-felszalldvezeték belsé cirkulacios vezetékkel, melegviz-
felszallovezeték d28-t6l, d12-es cirkulacios vezeték

- az aldbbiakhoz hasznalhaté: Smartloop cs6 PB modell 2007.3

- vorésontvény vagy sziliciumbronz
Kialakitas/felszereltség
zaroédugo, csatlakozévég
modellszam 2276.1

d1

28
35
28/35

Smartloop csé

PB

- a kévetkez6khoz: belsé cirkulacios
vezeték

- az alabbiakhoz hasznalhato:
Smartloop csatlakozokészlet
modell 2276.1

modellszam 2007.3

Smartloop behtzéidom

- a kévetkez6khoz: a bels6
cirkulacids vezeték beépitése

- az alabbiakhoz hasznalhaté:
Smartloop csé PB modell 2007.3

modellszam 2276.9

Smartloop toldé

- a kévetkez6khoz: belsé cirkulaciés
vezeték javitasa

- az alabbiakhoz hasznalhaté:
Smartloop csé PB modell 2007.3

modellszam 2276.8

o

12

d2
12
12
12

L [m]
75

d-hez

12

d-hez

12

CSE cikkszam MU HUF
5 279 301 87 10.637
5 279318 87 12.110
5) 279288 87 16.777
5 279295 87 17.604
CSE cikkszam MU HUF
5 325060 87 6.129
CSE cikkszam MU HUF
25 344931 78 353
CSE cikkszam MU HUF
1 470289 78 25.709
1 470272 78 26.445
1 632 229 78 27.552
CSE cikkszam MU HUF/m
75 650032 78 956
CSE cikkszam MU HUF
1 632236 78 10.942
CSE cikkszam MU HUF
1 643188 78 4.473
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KOMPENZATOROK
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Csbvagoollo . d-hez CSE cikkszam MU HUF
- a kévetkez6khoz: Viega mlianyag
csS 12-25 1 117047 74 11.940

modellszam 2040

LCRIETE e d-hez FP S| CSE cikkszam MU  HUF
- a kévetkez6khoz: egyrétegi
mUianyag csérendszer, PB-rend- 12 12 12 1 401436 74 126.191
szer FP = Fonterrahoz
modellszam 2782 Sl = Smartloophoz
Préspofa
PT2

miianyag csérendszerhez

- javasolt Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
PT3-H/EH présszerszam, PT3-AH, 2-es tipusu (PT2) présszerszam, a Holger Clasen gyartécég
akkumulatoros présszerszama, Geberit/Mepla PWH 75, N 230 V tipusu és N Akku tipusu
présgépek, Geberit/Mapress EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201,
ACO 202 és ECO 202 tipusu présgépek, RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340 Rigid
présgép

- foszfatozott acél

modellszam 2799.7

FP S| CSE cikkszam MU HUF
12 12 1 425302 74 91.372

FP = Fonterrahoz
S| = Smartloophoz

VOROSONTVENY ELZAROSZELEPEK

40

Kompenzator . .

SC-Contur-ral (biztonsagi kontdr) d CSE  cikkszam MU HUF

- a kovetkez6khoz: tagulaskiegyenli- 15 1 690250 87  37.892
tés pincei vagy felszallé 18 1 690267 87  41.680
vezetékben, szinti csatlakozéveze- 22 1 690274 87  48.156
ték a flitéstechnikaban és 28 1 690281 87  51.919
vizellatasban 35 1 690298 87 58.402

- préscsatlakozas 42 1 690304 87 68.752

Kialakitas/felszereltség 54 1 690311 87  91.467

EPDM tomit6elemek, vorosdntvény

vagy sziliciumbronz préscsatlako-

z6k, nemesacél harmonika

modellszam 2251

Easytop KRV ferde lilésii szelep DN d CSE  cikkszam MU HUF

(kombinalt szabad aramlasu

szelep visszacsapéval) 15 15 5 457 198* 95 31.545

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 20 22 5 457211* 95  35.365

- préscsatlakozas 32 35 1 457 235* 95 65.839

Kialakitas/felszereltség 40 42 1 457 242" 95  78.995

voréséntvény szelephaz és felsérész 50 54 1 457 259* 95 109.626

DIN 50930-6 szerint, nemesacél
szeleplilés, orséattétel, nyitva/zarva
allas kijelzése, kézikerék cserélheté
z6ld/piros kdzegjeldléssel, ellenérzé
csatlakozé, GVs-es Uritédugé, EPDM
tomitéelemek

miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi hémérséklet 90 °C
DVGW vizsgalati jellel

modellszam 2238

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|



Easytop visszacsap6 szelep
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
vOrosontvény szelephaz és felsérész
DIN 50930-6 szerint, nemesacél
szeleplilés, ellenérzé csatlakozo,
Gs-es Uritédugs, EPDM tomitéele-
mek

miiszaki adatok

(izemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi h6mérséklet 90 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2239

VOROSONTVENY ELZAROSZELEPEK, 2017-TOL

Easytop ferde ilésii szelep
(szabad aramlasu szelep)
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
vorésontvény vagy sziliciumbronz
szelephaz és felsérész a

DIN 50930-6 / DIN EN 1982 szerint,
nemesacél szeleplilék és
szeleptanyéregység, orsoattétel,
nyitva/zarva dllas kijelzése,
ergonomikus és zart kézikerék
cserélhetd z6ld/piros kdzegjeldlés-
sel, G¥s-es Urit6dugd, EPDM
tomitéelemek

miiszaki adatok

(izemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi h6mérséklet 90 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2237.5

Easytop KRV ferde lilésti szelep
(kombinalt szabad aramlasu
szelep visszacsapoval)
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
vorésontvény vagy sziliciumbronz
szelephaz és felsérész a

DIN 50930-6 / DIN EN 1982 szerint,
nemesacél szelepiilék és
szeleptanyéregység, orsoattétel,
nyitva/zarva dllas kijelzése,
ergonomikus és zart kézikerék
cserélhetd zold/piros kdzegjeldlés-
sel, ellenérzé csatlakozé, Gla-es
Urit6dugd, EPDM tomitéelemek
miiszaki adatok

(izemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi h6mérséklet 90 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2238.5

DN

15
20
25
40
50

d

18
22
28
42
54

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE

=200 o;

Profipress A1

cikkszam
471 026*
471 033"
471 040
471 163"
471 170*

* = Széllitds mar csak a raktarkészletbd|

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42

CSE

el O MO N &)

CSE

il S NS 6 6 |

cikkszam

756 864
756 871
756 888
756 895
756 901
756 918
756 925

cikkszam

757 199
757 205
757 212
757 229
757 236
757 243
757 250

MU

95
95
95
95
95

MU

95
95
95
95
95
95
95

MU

95
95
95
95
95
95
95

HUF

30.426
31.889
40.567
73.462
104.635

HUF

28.408
31.161
32.664
42.965
61.780
75.263
107.205

HUF

32.306
35.132
36.226
46.507
67.449
80.933
112.320
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Easytop visszacsap6 szelep
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
vorésontvény vagy sziliciumbronz
szelephaz és felsérész a

DIN 50930-6 / DIN EN 1982 szerint,
nemesacél szeleplilék és
szeleptanyéregység, ellenérzé

csatlakozo, GVs-es Uritédugé, EPDM

témitéelemek

miiszaki adatok

Uizemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. izemi h6mérséklet 90 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2239.4

VOROSONTVENY GOMBCSAPOK

Easytop gémbcsap

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- az alabbiakhoz nem hasznalhato:
Easytop szigetel6 héj modell
2210.20

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

vorésontvény szelephaz

DIN 50930-6 szerint, karbantartas-

mentes kapcsolétengely, fekete

porszért bevonattal ellatott

miikodtetSkar fémbdl, EPDM

tomitéelemek (préscsatlakozas)

miiszaki adatok

lizemi nyomas max. 1,6 MPa (PN

16)

max. izemi hémérséklet 110 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2270.10

VOROSONTVENY GOMBCSAPOK, 2017-TOL

42

Easytop gémbcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
sziliciumbronz szelephaz

DIN 50930-6 / DIN EN 1982 szerint,
karbantartdsmentes kapcsoléten-
gely, T-alaku mikodtetSkar
cserélhetd z6ld/piros kdzegjeldlés-
sel, rozsdamentesacél golyé, EPDM
tomitéelemek (préscsatlakozas)
miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi hémérséklet 110 °C
DVGW vizsgdlati jellel

modellszam 2275

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
20
40

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54
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CSE cikkszam MU HUF

757526 95 28.408
757533 95 31.161
757540 95 32.664
757557 95 42.965
757564 95 61.780
757571 95 75.263
757588 95 107.205

s ggooo

CSE  cikkszam MU HUF
1 590437 95 7.939
1 590451 95 12.036
1 590482 95 55.706

CSE cikkszam MU HUF

746 377 95 7.590
746384 95 8.229
746391 95 11.505
746 407 95 17.906
746 414 95 36.328
746421 95 53.315
746438 95 91.714
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Easytop gémbcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
sziliciumbronz szelephaz

DIN 50930-6 / DIN EN 1982 szerint,
karbantartasmentes kapcsoléten-
gely, T-alaku mikodtetSkar
cserélhetd zold/piros kdzegjelolés-
sel, rozsdamentesacél golyé, EPDM
tomitéelemek (préscsatlakozas),
mindkét oldalon G Uritédugé Gva
ritészeleppel

miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi h6mérséklet 110 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2275.3

Easytop géombcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
sziliciumbronz szelephaz

DIN 50930-6 / DIN EN 1982 szerint,
karbantartadsmentes kapcsoléten-
gely, rozsdamentesacél golyd,
T-alakti miikodtetékar cserélhet6é
z6ld/piros kozegjeldléssel, EPDM
tomitéelem (préscsatlakozas)
miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi hémérséklet 110 °C
DVGW vizsgalati jellel

modellszam 2275.4

Easytop gémbcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi konttuir)

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54
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Profipress A1

CSE cikkszam MU HUF
1 746 681 95 12,982
1 746 698 95 13.768
1 746704 95 17.739
1 746 711 95 25.494
1 746728 95 47.855
1 746735 95 68.472
1 746742 95 115.058
CSE cikkszam MU HUF
1 746759 95 8.265
1 746766 95 8.537
1 746773 95 11.102
1 746780 95 16.740
1 746 797 95 31.451
1 746803 95 46.645
1 746810 95 78.055

- az aldbbiakhoz nem hasznalhaté: Easytop szigetelé héj modell 2275.90

- sziliciumbronz
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

sziliciumbronz szelephaz DIN 50930-6 / DIN EN 1982 szerint, karbantartdsmentes kapcsoléten-
gely, L-alaku mikodtet6kar, rozsdamentesacél golyd, EPDM témitéelemek (préscsatlakozas)

miiszaki adatok
lizemi nyomas max. 1,6 MPa (PN 16)
max. tzemi hémérséklet 110 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2275.10

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

CSE cikkszam MU HUF
1 774851 95 8.400
1 774868 95 9.106
1 774875 95 12.736
1 774882 95 19.813
1 774899 95 40.211
1 774905 95 59.006
1 774912 95 101.524
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CSEMPESZELEPEK, 2017-TOL

Easytop csempeszelep - <
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) d CHE _|elerenn WY HUF
- préscsatlakozas 15 1 747 312 95 22.365
5 Kialakitas/felszereltség 18 1 747329 95  23.759
- _t:"‘ vorosontvény vagy sziliciumbronz 22 1 747336 95  25.332

szelephaz a DIN 50930-6 /

DIN EN 1982 szerint, mlianyag
forgatéfogantyd, EPDM témitéele-
mek (préscsatlakozas)

miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi h6mérséklet 90 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2278

VAKOLAT ALATTI CSEMPESZELEPEK, VAKOLAT ALATTI EGYENES ULESU SZELEPEK

& Easytop vakolat alatti egyenes lilésii szelep

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

vorosontvény szelephaz DIN 50930-6 szerint, felsérész, épitési védelem, EPDM tomitéelemek

DVGW vizsgdlati jellel
modellszam 2235

DN d BME CSE cikkszam MU HUF
15 15 45-130 1/5 595937 95 28.099
25 28 45-130 1/5 596 767 95 42.111

BME = beépitési mélység
* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|

VAKOLAT ALATTI CSEMPESZELEPEK, VAKOLAT ALATTI EGYENES ULESU SZELEPEK, 2017-TOL

E;)sytop vakolat alatti csempesze- d BME CSE  cikkszam MU HUF
SC-Contur-ral (biztonségi kontuir) 15 45-130 1 747343 95  23.866
- préscsatlakozas 18 45-130 1 747350 95 25.387
Kialakitas/felszereltség 22 45-130 1 747367 95  26.869

vorésontvény vagy sziliciumbronz BME = beépitési mélység
szelephaz és felsérész a

DIN 50930-6 / DIN EN 1982 szerint,

felsérész, épitési védelem, EPDM

témitéelemek (préscsatlakozas)

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2278.5

S UL IR CICE ) DN d BME  CSE cikkszam MU  HUF
ulésti szelep

SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 15 15 45-130 1/56 755591 95  28.642
- préscsatlakozas 15 18 45-130 1/5 755 607 95 29.877
Kialakitas/felszereltség 20 22 45-130 5 755614 95 32.808
vorosontvény vagy sziliciumbronz 25 28 45-130 1/5 755621 95  42.928
szelephaz a DIN 50930-6 / BME = beépitési mélység

DIN EN 1982 szerint, fels6rész,
nemesacél szeleplilék és
szeleptanyéregység, épitési
védelem, EPDM tomitGelemek

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2235.2
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Profipress A1

E Easytop miikddtet6egység
Visign for More 104
g - a kdvetkez6khoz: beépitési mélység 45-130 mm

- az alabbiakhoz haszndlhaté: Easytop vakolat alatti egyenes Ulési szelep modell 2235, 2235.2,
2235.3, Easytop vakolat alatti csempeszelep modell 2278.5, 2278.6

Kialakitas/felszereltség

rozetta, falszigetelés, forgatéfogantyu, piros/kék jeldlégydriik

modellszam 2236.10

Kivitel CSE cikkszam MU HUF
krémozott 1 596835 95 20.958
= Easytop miikodtetéegység
i - - a kévetkez6khoz: beépitési mélység 20-80 mm
| )* - az alabbiakhoz hasznalhaté: Easytop vakolat alatti egyenes Ulési szelep modell 2235, 2235.2,
2235.3, Easytop vakolat alatti csempeszelep modell 2278.5, 2278.6

Kialakitas/felszereltség
rozetta, falszigetelés, forgatéfogantyu
modellszam 2236

Kivitel CSE cikkszam MU HUF
krémozott/piros 1 275068 95 13.643
krémozott/kék 1 275075 95 13.643
0SZTO, KERESZTEZO IDOMOK

Sanplesslesztich gszid 1  d2 d3 CSE cikkszdm MU HUF

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) -
- a kévetkez6khoz: nem elérhet6 22 10 22 1 364298' 85 17.973
tertilet, cs6vezetékek keresztezé- 22 15 22 1 397166 85  17.973

sének elkerlilése

SR SRS " A d10-es préskotést 12-es préspofaval kell elkésziteni.
- vorésontvény

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
hészigetelé doboz
H100xSz160xMa43, EPDM
tomitéelemek
modellszam 2252

Sanpress keresztez6 T-idom ; 2
= SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) dt Gk S cikkszamy b0 HUF

- a kdvetkezGkhoz: vezetékkereszte- 15 15 1 493325 85  18.618
zés a megfeleld felépitési 18 15 1 493332 85  18.618
magassag megtartasaval 22 15 1 493356 85 18.927

- vorésontvény 22 18 1 493349 85 18.927

- préscsatlakozas

- 2részes

Kialakitas/felszereltség
hészigetelé doboz
H160xSz160xMa50, EPDM
tomitéelemek
modellszam 2249.3

_— Sanpress keresztez6 idom . .
T SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) dt d2 CEE _|GITEraTn 4l HUF
i - a kdvetkezékhoz: vezetékkereszte- 15 15 1 424435 85  11.076
) zés egy szintben a csGvezeték 18 15 1 424473 85  11.549
iranyanak megtartasaval 22 15 1 424497 85 12.652
! - vOrésontvény vagy sziliciumbronz
N - préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelemek
modellszam 2244
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Sanpress keresztez6 idom

| SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- voroésontvény

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

' EPDM témitéelemek

modellszam 2248

Sanpress 24°-o0s keresztez6 idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- a kovetkez6khoz: felszallo vezeték
atugrasa

- az alabbiakhoz hasznalhaté:

L Profipress kerll6iv modell 2427

- vOrésontvény

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek

modellszam 2247

FUTOTEST-CSATLAKOZOK

Fit6test-csatlakozéidom

- matt, nikkelezett sargaréz

b - G-menet, Viega bedugés

= csatlakozd

&l - elzarhatd, egyenes kivitel
Kialakitas/felszereltség
sokszogletl elem
modellszam 1096.5

Fiit6test-csatlakozéidom
- matt, nikkelezett sargaréz
- G-menet, Viega bedugés
csatlakozd
- elzarhatd, kényokkivitel
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletil elem
modellszam 1097.5

)
7 P

Fiit6test-csatlakozéidom

= 3 - matt, nikkelezett sargaréz

o - - G-menet, Viega bedugos
csatlakozd

- kétcsdves berendezésré|
atallithatd egycsovesre, elzarhato,
egyenes kivitel

Kialakitas/felszereltség

sokszogletl elem

modellszam 1096.0

Fiit6test-csatlakozéidom

- matt, nikkelezett sargaréz

- G-menet, Viega bedugés
csatlakozo

- kétcsdves berendezésrdl
atallithatd egycsovesre, elzarhato,
kényokkivitel

Kialakitas/felszereltség

sokszdgletl elem

modellszam 1097.0

A

Adapterkészlet

- a kovetkez6khoz: szelepes
flt6testhez valé csatlakozéidom
R2-es szelepes flitGtestre

- sargaréz

- Ontomité

modellszam 1096.8

e
7

[
-

1
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d1

15
18
22
28

d1

18
22

G
3%

d2
15
15
15
15

d2

15
15

rogzitett méret

50
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G = G (hengeres csavarmenet)

G
%

rogzitett méret

50

G = G (hengeres csavarmenet)

G
3%

rogzitett méret

50

G = G (hengeres csavarmenet)

G
%

rogzitett méret

50

G = G (hengeres csavarmenet)

G1
Y2

G2 DK
% 2

G1 = G1 (hengeres csavarmenet)
G2 = G2 (hengeres csavarmenet)

CSE cikkszam MU HUF
2 322 410 85 11.076

2 322 427 85 11.549

2 323370 85 12.652

2 323 363 85 13.507
CSE cikkszam MU HUF
5 325 985 85 11.488

5 325 978 85 11.760
CSE cikkszam MU HUF
5] 359 102 78 7.411
CSE cikkszam MU HUF
5 359 133 78 7.439
CSE cikkszam MU HUF
5 359096 78 8.070
CSE cikkszam MU HUF
5 359126 78 8.338
CSE cikkszam MU HUF
10 357 122 78 2.735

DK = darabszam a készletben
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REF s

Adapterkészlet

- a kdvetkez6khoz: szelepes
flitétesthez valé csatlakozéidom
R3%-es szelepes f(it6testre

modellszam 1096.9

Csatlakozécsavarzat

- a kovetkez6khoz: vorosréz cso,
acélcsé

- nikkelezett sargaréz

- Viega bedugés csatlakozd

modellszam 94385.1

Adapterkészlet

- a kévetkez6khoz: szelepes flitétest
RpYz-lel

- matt, nikkelezett sargaréz

- Viega bedugés csatlakozd

modellszam 1022.6

Adapterkészlet

- a kovetkez6khoz: szelepes flitétest
G3-es kilsé menettel

- a kovetkezdkkel kapcsolatban:
adapterkészlet modell 1096.9

- matt, nikkelezett sargaréz

- Viega bedugés csatlakozd

modellszam 1022.5

Fiit6test-csatlakozéblokk

- a kévetkez6khoz: flit6test-csatla-
kozas falbdl, flitétestszerelés
minden vakolasi, csempézési,
esztrich- és festémunka
befejezése utan

Kialakitas/felszereltség

hészigetelé doboz, d15-6s

nemesacél csé

modellszam 1097.6

Flit6test-csatlakozéblokk

- a kévetkez6khoz: flit6testszerelés
minden vakolasi, csempézési,
esztrich- és festémunka
befejezése utan, flitétest-csatlako-
z4s falbol

- véltozé

Kialakitas/felszereltség

hészigetelé doboz, d15-6s

nemesacél csé

modellszam 1097.9

< Attekintés < Tartalomjegyzék
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DK CSE cikkszam MU HUF
2 10 308872 78 1.702
DK = darabszam a készletben
d G CSE cikkszam MU HUF
12 % 10 112608 78 1.509
15 % 10 105358 78 1.536
G = G (hengeres csavarmenet)
G DK CSE  cikkszam MU HUF
% 2 1 153687 78 3.110
G = G (hengeres csavarmenet)
DK = darabszam a készletben
G1 G2 DK CSE  cikkszam MU HUF
% % 2 1 137342 78 4.606
G1 = G1 (hengeres csavarmenet)
G2 = G2 (hengeres csavarmenet)
DK = darabszam a készletben
d H CSE cikkszam MU HUF
15 185 1 364045 85 11.700
15 255 1 379698 85 12.758
H CSE  cikkszam MU HUF
15 150 1 586379 85 15.808
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' FiitGtest-csatlakozokészlet d G CSE  cikkszam MU HUF
- . - matt, nikkelezett sargaréz
AL Ak - elzarhatd, kdnyskkivitel 15 % 5 364052 85  20.323
| i i Kialakitas/felszereltség G = G (hengeres csavarmenet)

| s P csavarzatok
4 °.L‘ modellszam 1097.7
AW )

Axialis flitotestszelep d R CSE  cikkszam MU HUF
- nikkelezett sargaréz
- R-menet 15 Y2 1 360 405 78 19.145

Kialakitas/felszereltség
termosztatfej, csavarzat
felszallécs6hoz, sokszogletl elem
modellszam 1075.96

s Sanpress visszatérd csavarzat " L
. SC-Contur-ral (biztonsagi kontuir) i SR cikks=am) BT HUF
b o AL Sy - vOrosontvény 15 Yo 1 326364 85 9.157

el ! - préscsatlakozas, R-menet
- ‘ - elzérhato
b Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem
modellszam 2272.2

Sanpress visszatéré csavarzat P £
L'.* SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) i oL elliss2amg 1D Ll
i - - vorosontvény 15 Y2 1 326357 85 8.794
] ﬁ - préscsatlakozas, R-menet
LT T - elzarhaté
Nt Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem
modellszam 2272.1

Rozetta
- a kovetkez6khoz: flit6test-csatlakozas d16 csével, padlo-/fallezaras
modellszam 1079.1

L Sz H d CSE cikkszam MU HUF
60 45 10 17 10 351694 78 621

Kettds rozetta
- a kovetkez6khoz: fitétest-csatlakozas d16 csével, padlé-/fallezaras
modellszam 1079.3

L Sz H d régzitett méret CSE cikkszam MU HUF
110 60 10 17 50 10 351748 78 894
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Rozetta

- a kodvetkez6khoz: flitétest-csatlakoztatas flitStest-bekdtSivvel/-csével vagy csupasz vordsréz
csével, padlo-/fallezaras

modellszam 1079.5

L Sz H d CSE cikkszam MU HUF
60 45 10 15 10 132781 78 429

Kettds rozetta
- a kovetkez6khoz: flitétest-csatlakoztatas flitStest-bekdtSivvel/-csével vagy csupasz vordsréz
csével, padlo-/fallezaras

a rogzitett q a
modellszam L Sz H d = CSE cikkszam MU HUF
1079.6 110 60 10 15 50 10 135959 78 830
1079.7 110 60 10 15 40 10 264581 78 830

PADLOSZEGELYBE EPITHETO FUTOTEST-CSATLAKOZOK

LA |

d 1

- 32,5 —50 25
L &
20 N
I T
75
[[Ho—2~] @
% ’
35 )
L
i i
s ——
o

TXe

Padlészegélybe épithetd fiit6test-csatlakozo

- a kdvetkez6khoz: szelepes fiitétest alsé csatlakozéval, mozgaskiegyenlités axidlisan 2 mme-ig

- az aldbbiakhoz hasznalhaté: Sanpress bedugés adapter modell 2233.5, bedugés adapter modell
2233.6

- vOrésontvény

Kialakitas/felszereltség

nikkelezett sargaréz csatlakozokdnydk, magassagban allithaté és 360°-ban elfordithato, GY2x15-6s

csavarzatok, meghosszabbitott bedugékontur

Figyelem

Futétest-csatlakoztatasi méretek: faltavolsag 65-140 mm, magassag 180-275 mm.

modellszam 2277.2

CSE  cikkszam MU HUF
1 662509 85 30.387

Sanpress bedugds adapter ; -

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) ¢ SUEN Gl UT Ll

- a kévetkez6khoz: mozgaskiegyen- 15 662516 85 2.702
lités 2 mm-ig 18 662523 85 2.882

- az alabbiakhoz hasznalhato: 22 662530 85 3.060
padlészegélybe épithetd
flit6test-csatlakozé modell 2277.2

- vOréséntvény

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

meghosszabbitott bedugdkontr,

EPDM tomitéelemek

modellszam 2233.5

NN N

Bedugés adapter ’ 5
- az alabbiakhoz hasznalhato: B EEE s HUF
2 663346 85 2.240

padlészegélybe épithetd
fltétest-csatlakozé modell 2277.2
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- végzaro idom
modellszam 2233.6
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Sanpress fiit6test-csatlakozéidom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) L 1G 2 CSE

- a kovetkezokhoz: csatlakoztatas 15 Ve 15 1
normal vagy szelepes fiitétesthez 18 Vo 18 1

- vorosontvény G = G (hengeres csavarmenet)

- préscsatlakozas, G-menet
Kialakitas/felszereltség
csavarzatok, EPDM témit6elemek
modellszam 2273.1

Fiit6test-csatlakozékészlet

- nikkelezett sargaréz

- elzérhatd, kényokkivitel

Kialakitas/felszereltség

csavarzatok az 1022.6 és 1022.5 modellszamu adapterkészlethez
modellszam 2272.5

d G L1 L2 DK CSE
15 % 121 123 2 1

G = G (hengeres csavarmenet)
DK = darabszam a készletben

90°-os csatlakozéiv d L1

- a kovetkez6khoz: padlé-/ L2 CSE

falcsatlakozas 15 150 100 5
- nemesacél 15 350 100 1
- bedugévég

modellszam 2271.1

cikkszam MU

446628 85
446635 85
cikkszam MU
360399 85

cikkszam MU

449292 85
366 056 85

HUF

21.553
21.553

HUF
17.016

HUF

3.597
4.906



TARTOZEKOK
SZERSZAMOK

TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

o

Sorjatlanito

- a kévetkez6khoz: belsé vagy kilsé
sorjatlanitas, vorosréz csoé,
nemesacél csé, Prestabo csé

- acél

modellszam 2292.2

Sorjatlanité

- a kovetkez6khoz: belsé vagy kilsé
sorjatlanitas, vorosréz csoé,
nemesacél cs6, Prestabo csé

- acél
modellszam 2292.4XL

Jeldlésablon

- a kdvetkez6khoz: fémcsovek beto-

lasi mélységének bejellése

modellszam 2494

Jel6l6ceruza

- a kévetkez6khoz: Viega
préskotésrendszerek

modellszam 2490.1

Tomitéelem
EPDM

d-hez
12-54

d-hez
64,0-108,0

d-hez
12-54

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés

- héallé 110 °C-ig
modellszam 2289

vds d-hez

12
14
15
16
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS-engedély

ANA NN NN

Tomitéelem
EPDM

belsé @

12,1
14,1
15,1
16
18,2
22,2
28,3
35,4
42,4
54,4

s

2,35
2,5
2,6
2,6
2,6
3,1
3,1

3,25

4,13

4,13

< Attekintés < Tartalomjegyzék
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CSE cikkszam MU HUF
1 343019 74 74.275

CSE cikkszam MU HUF

1 556310 74 143.305
CSE cikkszam MU HUF
1 625085 74 4.538
CSE cikkszam MU HUF
1 606 121 74 835
CSE  cikkszam MU HUF
10 288600 87 245
10 448370 87 214
10 183400 87 175
10 448 387 87 224
10 281595 87 224
10 183523 87 224
10 184 452 87 245
10 181208 87 337
10 184940 87 585
10 1911563 87 788

- a kdvetkez6khodz: Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL, ivévizszerelés,

fltésszerelés
- héallé 110 °C-ig
modellszam 2389XL
vds d-hez
v 64,0

VdS = VdS-engedély

belsé @ s

66,25

CSE
1

cikkszam
594 312

MU
98

HUF
928
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E?;"Si,:nﬁe'em d-hez bels@ s CSE cikkszém MU HUF
- a kovetkezékhoz: Sanpress XL, 76,1 7 5 10 364816 88 1.509

ivovizszerelés, fiitésszerelés 88,9 90 5 10 364823 88 2.614
- héallé 110 °C-ig 108,0 109 5 10 364830 88 4.590

modellszam 2289XL

TomitGelem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérsékletli teriileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek

Figyelem

A Prestabo vékonyfalu szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Més alkalmazasi terlileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miiszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286

Vds d-hez bels6 & s CSE cikkszam MU HUF
12 12,1 2,35 5 459 376 87 997

15 15,1 2,6 5 459390 87 1.040

18 18,2 2,6 5 459 406 87 1.133

v 22 22,2 3,1 5 459 413 87 1.504
v 28 28,3 3,1 5 459 420 87 1.766
v 35 35,4 3,25 5 459 437 87 2.105
v 42 42,4 4,183 5 459 444 87 3.525
v 54 54,4 4,13 1 459 451 87 4.553

VdS = VdS-engedély

Tomit6elem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i terlileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek

Figyelem

A Prestabo vékonyfalu szénacél rendszer alkalmazéasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Més alkalmazasi terlileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miiszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2386XL

vds d-hez belsé & s CSE cikkszam MU HUF
4 64,0 66,25 5 1 614461 98 2.768

VdS = VdS-engedély

Tomitéelem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i terlileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsoévek, Sanpress XL

Figyelem

Mas alkalmazasi teriileten torténdé hasznalathoz ki kell kérni miiszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286XL

d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
76,1 77 5 1 459468 88 8.707
88,9 90 5 1 459475 88 10.225
108,0 109 5 1 459482 88 12.357
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Aramlasoptimalizalt, vorosrézbol (99,9% Cu-DHP),
vorésontvénybdl vagy sziliciumbronzbdl készdilt
présidomrendszer vorésréz csdvekhez. A présidomok a
tomitéelem védelme érdekében hengeres cs6bevezetd toldattal
vannak ellatva. A présidomok d64,0 mérett6l nemesacél
vagogydrivel rendelkeznek a kotés mechanikus terhelhet6sé-
gének biztositasahoz. A préselés a tdmitéelem el6tt és mogott
is megtorténik (kettés préselés). Felszalldvezetékek és szinti
ledgazasok vakolat elé és ala torténé szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyartd, cséatmérd, gyartasi azonositd, engedélyezési jeldlések
(DVGW), sarga pont a présvégen, sarga négyszog

»Gas MOP 5 / GT1« felirattal, narancssérga lehtzhaté matrica
préselésjelzéként d64,0-t6l

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kbtések azonnal
lathatéva valnak a tdmdorség-ellenérzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését s(ritett
levegével vagy inert gazokkal a kdvetkez6é nyomastartomanyok-
ban biztositja:

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek
HNBR (hidratalt akrilnitril-butadién-kaucsuk), sarga, elészerelt

Méretek
d12-64,0, méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfeleléen

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogdastalan allapotatdl fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
hasznalatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Foldgaz / cseppfolyds gaz
Fltéolaj / dizellizemanyag (d 12-54)

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kozegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Présidomok a DVGW W 534 munkalap szerint bevizsgalva,
DVGW vizsgalati jellel ellatva.

Engedély d12-64,0 méretekhez a DVGW reg. sz. DG
4550AU0070 szerint.

A présidomok MSZ EN 1057 és DVGW GW 392 munkalap
szerinti vorésréz csévekhez alkalmasak.

DVGW G 260 munkalap szerinti gazok DVGW-TRGI 2018
(DVGW G 600 munkalap) / DVFG-TRF 2012 szerinti gazszerelé-
sekben.

Cseppfolyds gazok gazfazisban haztartasi és ipari alkalmaza-
sokhoz a DVGW G 5614 munkalap szerint bevizsgalva.
Csévezetékek DIN 51603 szerinti flitéolajhoz és csévezetékek
MSZ EN 590 szerinti dizellizemanyagokhoz szivé- és
nyomovezetékként a Z-38.4-1 szamu altalanos épitésfelligyeleti
engedély figyelembevétele mellett.
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Qzemi feltételek gaz- és cseppfoly6sgaz-szerelések esetén
Uzemi hémérséklet -20 ° C és +70 ° C (-4 °F és +158 °F) kozott
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa /5 bar / 72,5 PSI

Uzemi nyomas HTB-kévetelmények esetén 650 ° C (1202 °F) /
30 perc max. 0,1 MPa (1 bar; 14,5 PSI)

Uzemi feltételek fiitGolaj- és dizeliizemanyag-rendszer
esetén

Uzemi hmérséklet max. 40 ° C /104 °F

Uzemi nyomas -0,05 - +0,5 MPa (-0,5 - +5 bar / -7,25 - +72,5
PSI)

Idomok anyaga

Vorosréz: 99,9% Cu-DHP

Vorésontvény: CC499K

Sziliciumbronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas csévezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(ité- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informéacidkat tartalmaz a termék; ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeril hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartadshoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonséagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informéacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti torvények,
normak, el6irasok, szabvanyok, valamint egyéb miiszaki
el6irasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
irdnyelvekkel szemben elényben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciok nem kételez6 jellegliek mas orszagok és régiok
szédmadra és csak tampontként szolgalnak.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

< Attekintés

Profipress G A2

TARTALOMJEGYZEK

ivek

T-idomok

Atmeneti idomok/kdnyokok
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Sz(ikitok

Csavarzatok

Feddlap, zarédugd

Karimak

Falikorongok

Golyds gazcsapok
Gazmérégdmbcsapok kétcsonkli gazmérékhoz
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Gazkonnektorok és gaztémiék

Tartozékok
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Profipress G 90°-o0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR toémitéelemek

modellszam 2616

Profipress G XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogydr(k,
elvélaszto gydrik

modellszam 2616XL

Profipress G 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 2616.1

Profipress G XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrosréz

- bedugdvég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogydrd,
elvalaszto gydrd

modellszam 2616.1XL

Profipress G 45°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 2626

Profipress G XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogyir(ik,
elvalaszté gydrik

modellszam 2626XL
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< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

5 346850 83 1.519
5 345464 83 1.355
5 345471 83 1.709
5/50 345488 83 2.128
5/50 345495 83 4.218
1 345501 83 7.871
1 345518 83 14.411
1 345525 83 19.946

CSE cikkszam MU HUF
1 577919 83 66.862

(9]
n
m

cikkszam MU HUF

346881 83 1.568
345532 83 1.234
345549 83 1.581
345556 83 2.069
345563 83 4.464
345570 83 7.623
345587 83 14.997
345594 83 20.108

i O O N6 N6 )]

CSE cikkszam MU HUF
1 577926 83 60.997

CSE cikkszam MU HUF
5 346898 83 1.604
5 345600 83 1.544
b5 345617 83 1.672
5 345 624 83 1.982
5 345631 83 5.436
1 345648 83 7.612
1 345 655 83 11.998
1 345 662 83 16.776

CSE cikkszam MU HUF
1 577957 83 60.412
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Profipress G 45°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 2626.1

Profipress G XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- vOrosréz

- bedugdvég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird

modellszam 2626.1XL

Profipress G T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témit6elemek

modellszam 2618

Profipress G XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomit6elemek, vagogyurtk,
elvalaszté gydrik

modellszam 2618XL

di
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Profipress G A2

CSE cikkszam MU HUF

5 346904 83 1.406
5 345679 83 1.197
5 345686 83 1.544
5 345693 83 1.771
5 345709 83 5.089
1 345716 83 6.987
1 345723 83 11.139
1 345730 83 16.461

CSE cikkszam MU HUF
1 577964 83 53.549

(@]
[72]
m

cikkszam MU HUF

346959 83 2.069
346966 83 5.400
346973 83 4.131
346980 83 2.327
346997 83 4.245
345938 83 2.004
346 003 83 2.517
345945 83 2.659
347000 83 4.052
346010 83 4.775
346027 83 2.915
346034 83 3.382
346041 83 5.027
345952 83 3.382
346058 83 6.594
633851 83 9.240
346065 83 6.653
345969 83 5.747
346072 83 8.605
346089 83 9.076
345976 83 9.299

S A A A d A a4 a0 00O OO OO OO g

664589 83 16.361
346096 83 16.092
346102 83 16.646
345983 83 17.619
664 572 83 26.430
346119 83 19.858
345990 83 21.907

CSE cikkszam MU HUF

1 577940 83 87.764
1 577933 83 80.316
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Profipress G T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- vOréséntvény

- préscsatlakozas, Rp-menet,
sokszogletl elem

Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 2617.2

ATMENETI IDOMOK/KONYOKOK
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Profipress G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdgletl
elem

modellszam 2611

Profipress G atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: nyomasszaba-
lyozé szelep cseppfolyds gazt
tartalmazé tartalyhoz

- vOrésontvény

- préscsatlakozas, G-menet,
sokszogletli elem

Kialakitas/felszereltség

csatlakoz6 hollandi anyahoz, HNBR

témitéelem

modellszam 2611.5

Profipress G XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogydird,
elvalaszto gydrd, sokszogletli elem
modellszam 2611XL
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d
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%

3%
Yo
%

34
1%
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< Attekintés < Tartalomjegyzék

(9}
[}
m

A aadaaagOOOOO

(9}
[}
m

i O I & NG NS G N6 6 S N6 NS G, 6 )]

CSE

oo,

G = G (hengeres csavarmenet)

d
64,0

R
22

CSE

cikkszam MU
352707 83
352714 83
352721 83
352738 83
352745 83
352752 83
352769 83
361327 83
352776 83
361334 83
352783 83
361341 83
cikkszam MU
347017 83
347024 83
346126 83
346133 83
346140 83
346 157 83
346164 83
346171 83
346188 83
346270 83
346287 83
346294 83
346300 83
346317 83
346324 83
346331 83
346348 83
346355 83
346362 83
cikkszam MU
397036 83
382803 83
397043 83
382810 83
397050 83
382827 83
cikkszam MU
577902 83

HUF

5.400
8.980
7.360
10.609
9.268
12.073
13.013
14.163
15.718
18.449
19.423
24.931

HUF

1.758
2.193
1.350
2.517
1.709
2.004
2.787
2.563
3.282
6.716
4.279
8.313
9.430
9.331
10.010
13.095
13.418
22.070
24.989

HUF

1.789
2.750
1.932
2.244
3.039
2.815

HUF
82.743
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Profipress G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vorésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdgletti
elem

modellszam 2612

Profipress G XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttuir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gylird, sokszogletl elem
modellszam 2612XL

Profipress G atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: nyomasszaba-
lyozé szelep cseppfolyds gazt
tartalmazo tartalyhoz, vagoégy(rls
csatlakozd

- vOréséntvény

- bedugévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 2613

Sanpress bedugéidom

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- bedugdvég, R-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletl elem

modellszam 2211.1

Sanpress bedugéidom

- vorésontvény vagy sziliciumbronz
- bedugévég, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletl elem

modellszam 2212.1
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35
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54
54

64,0

d
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15
18
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Rp
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Rp
21

R
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Yo
%
]
%
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1%

Rp
e
e
i

Y2
3
34

1%
1%

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Profipress G A2

CSE cikkszam MU HUF

5 347031 83 1.604
5 347048 83 2.139
5 346379 83 1.629
5 346386 83 3.101
5 346393 83 2.167
5 346409 83 4.052
5 346416 83 2.563
5 346423 83 2.728
5 435158 83 3.470
5 346430 83 4.603
5 346 447 83 10.177
1 346454 83 15.085
1 571986 83 23.151
1 346461 83 25.615

CSE cikkszam MU HUF
1 577896 83 70.341

CSE cikkszam MU HUF

443153 83 3.325
378790 83 3.346
378806 83 3.574
378813 83 4.500
378820 83 4.754

[N &6, N |

CSE cikkszam MU HUF

5 291310 87 3.506
5 115418 87 3.705
5 285081 87 3.847
5 285104 87 4.119
5 119676 87 5.939
5 116767 87 6.202
5 122034 87 9.369
5 125288 87 12.016
1 132231 87 17.924

CSE cikkszam MU HUF

5 291341 87 3.796
5 117733 87 4.119
5 287085 87 4.209
5 287108 87 4.191
5 120917 87 5.263
5 117481 87 6.077
5 130954 87 9.180
5 122942 87 9.321
5 134730 87 12,977
5 130589 87 16.256
1 135430 87 18.156
1 199104 87 30.726
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Profipress G 90°-os atmendiv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- voroésontvény

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdgletl
elem

modellszam 2614

Profipress G 90°-0s atmendko-
nyok

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 2614.2

Profipress G karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOroésréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 2615

Profipress G XL karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOroésréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogyir(ik,
elvalaszté gydrik

modellszam 2615XL

Profipress G attol6karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek

modellszam 2615.5

Profipress G XL attolokarmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gydrik

modellszam 2615.5XL
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15
18
22
28
35
42
54

64,0
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< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
5 346911 83 5.649
5 346928 83 5.770
5 345 747 83 5.472
B 345 754 83 8.492
5 345 761 83 8.492
5 345778 83 8.891
5 345 785 83 13.131
1 345 792 83 17.545
1 345808 83 24.348
1 345 815 83 34.255

CSE cikkszam MU HUF
5 346 935 83 5.305
5 346 942 83 5.436
5 345822 83 3.470
5 345 839 83 7.711
B 345 846 83 7.499
5 345853 83 8.521
5 345860 83 8.914
5 345 877 83 5.497
5 345 884 83 8.580
5 345891 83 9.542
1 345 907 83 16.180
1 345 914 83 21.227
1 345921 83 33.222

CSE cikkszam MU HUF
5} 347 055 83 1.418
5 346485 83 1.355
5 346492 83 1.694
B 346 508 83 2.004
5 346 515 83 3.534
1 346522 83 4.305
1 346 539 83 7.548
1 346 546 83 9.552

CSE cikkszam MU HUF
1 577858 83 34.497

CSE cikkszam MU HUF

5 394165 83 5.963
5 394172 83 6.744
5 394189 83 6.716
5 394196 83 8.456
5 394202 83 10.856
1 394219 83 15.641
1 394226 83 16.862

CSE cikkszam MU HUF
1 577889 83 101.112



m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress G A2

SZUKITOK

Profipress G sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
T - vorosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
HNBR témitéelem
modellszam 2615.1

d1 d2 CSE  cikkszam MU HUF
15 12 5 347 062 83 1.293
18 15 5) 346 553 83 1.261
22 15 5 346560 83 1.322
22 18 5 346577 83 1.355
28 15 5 346584 83 3.157
28 18 ) 346 591 83 3.250
28 22 5 346607 83 3.346
35 22 1 346614 83 4.034
35 28 1 346 621 83 4.252
42 22 1 346638 83 6.391
42 28 1 346645 83 6.243
42 35 1 346 652 83 6.143
54 35 1 346669 83 8.395
54 42 1 346676 83 8.020
Profipress G XL sziikit6idom ; 2
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) d e B cikkszamy b1l AU
- VOrosréz 64,0 42 1 577865 83 25.399
- bedug6vég, préscsatlakozas 64,0 54 1 577872 83 25.588
Kialakitas/felszereltség
HNBR tomitéelem, vagogy(rd,
elvélaszté gy(rd
modellszam 2615.1XL
CSAVARZATOK
B, Profipress G csavarzat i 5
5‘&?‘ SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) d o= Jelldem Bl AU
~ ‘L 3 - vorosontvény 15 1 379254 83  16.402
) - préscsatlakozas, sokszogletii elem 18 1 379261 83  18.675
- kupos tomitést 22 1 379278 83 21.102
Kialakitas/felszereltség 28 1 379285 83 22479
HNBR tomitéelemek 35 1 379292 83 25.553
modellszam 2650 42 1 379308 83 34.628
54 1 379315 83 59.853
ey . Profipress G atmenécsavarzat . 5
i :' ~ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) EB CRIE |ellieral (VU HUF
- ' - vorésontvény ) Y2 1 379322 83 11.314
e - préscsatlakozas, Rp-menet, 18 Ve 1 379339 83  13.731
sokszogletl elem 22 % 1 379346 83 16.611
- kupos tomitésti 28 1 1 379353 83 19.149
Kialakitas/felszereltség 35 1% 1 379360 83  20.789
HNBR tomitéelem 42 1% 1 379377 83 28.820
modellszam 2652 54 2 1 379384 83 38.207
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress G atmendcsavarzat . .
SC-Contur-ral (biztonsagi kontdr) 2 CSE  cikkszam MU HUF
- vorésontvény 2 Yo 1 632458 83 9.700
- préscsatlakozas, R-menet, 15 e 1 379391 83 8.891
sokszdglet(i elem 15 % 1 390662 83  10.584
- kupos témités(i 18 Y2 1 379 407 83 11.889
Kialakitas/felszereltség 18 % 1 390679 83  12.262
HNBR tomitéelem 22 % 1 379414 83 12.823
modellszam 2654 22 1 1 390686 83 14.520
28 % 1 477 981 83 19.298
28 1 1 379 421 83 14.769
35 1% 1 379438 83 22.159
42 1% 1 379445 83 30.887
54 2 1 379452 83 40.508
FEDOLAP, ZARODUGO
Y Profipress G zarékupak q A
F. fad ik SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) d SoEp cikkszsm]l MU Lol
= - Vorosréz 12 5 438722 83  3.262
- préscsatlakozas 15 5 352790 83 2.579
Kialakitas/felszereltség 18 5 352806 83 3.262
HNBR tomitéelem 22 5 352813 83 4.131
modellszam 2656 28 5 352820 83 6.268
35 1 352837 83 6.987
42 1 352844 83 10.446
54 1 352 851 83 13.190
=2 Rrofiniessizarodugo d CSE cikkszam MU HUF
- vOrosréz
- bedugévég 15 10 330903 86 790
modellszam 2457 18 10 330897 86 836
22 5 314576 86 3.214
28 5 314569 86 4.942
42 1 314 545 86 7.940
54 1 314 538" 86 9.149
* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|
KARIMAK
Profipress G karimas atmeneti DN d n k[mm] CSE  cikkszam MU HUE
idom
F SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 25 28 4 85 1 490669 83  38.293
- Vérésontvény 32 35 4 100 1 567019 83  61.861
- karimas atmeneti idom, 40 42 4 110 1 567 026 83 68.317
préscsatlakozas 50 54 4 125 1 567 033 83 78.625
Kialakitas/felszereltség n = furatszam
PN 10/16-0s laza karima acélbdl, k = furat kér-@
fekete porszért bevonattal, HNBR
témitéelem
modellszam 2659.5
Profipress G XL karimas atmeneti DN d n kfmm] CSE cikkszam MU HUF
idom
SC-Contur-ral (biztonségi kontar) 65 64,0 8 145 1 577971 83 189.633
Q - vorosrez , L _ n = furatszam
- préscsatlakozas, karimas atmeneti y _ fyrat kér-0
idom

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os laza karima acélbdl,

fekete porszort bevonattal, HNBR
tomitéelem, vagogy(rd, elvalasztd
gyurd

modellszam 2659.5XL
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FALIKORONGOK

GOLYOS GAZCSAPOK

Szerel6készlet

- a kévetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2259.7

Szerel6készlet

- a kdvetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél

modellszam 2259.7XL

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9XL

Profipress G falikorong
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- vOrosontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, régzitékarima
modellszam 2625.5

Profipress G golyés gazcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- préscsatlakozas

- elzarhaté
Kialakitas/felszereltség
vordsontvény haz, HNBR
tomitéelemek

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan
terhelheté) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa
(MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam 2670

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress G A2

DN PN M L CSE cikkszam MU
20/25 16 12 65 1 494056 87
32/50 16 16 70 1 494063 87
DN-hez PN M L CSE  cikkszam MU
65/100 16 16 70 1 494 087" 87
80/100 6 16 60 1 651 268> 87

) 8 csavarral, 16 alatéttel és 8 anyaval
2 4 csavarral, 8 alatéttel és 4 anyaval

DN PN CSE  cikkszam MU
10 16 1 611286 87
15 16 1 611293 87
20 16 10 611309 87
25 16 10 409 128 87
32 6 5 650 131 87
32 16 10 409 135 87
40 6 5 650 148 87
40 16 10 409 142 87
50 6 5 650551 87
50 16 10 409 258 87
DN PN CSE cikkszam MU
65 16 10 356293 88
d Rp CSE cikkszam MU
12 Yo 5 348076 83
15 Yo 5 346683 83
18 Yo 5 346690 83
22 % 5 346706 83
DN d CSE cikkszam MU
15 15 1 492854 97
15 18 1 492861 97
20 22 1 492878 97
25 28 1 492885 97
32 35 1 492892 97
40 42 1 492908 97
50 54 1 492915 97

HUF

6.764
10.370

HUF

16.466
8.727

HUF

1.993
2.449
2.871
3.040
1.311
3.074
1.590
3.074
1.993
3.093

HUF
3.051

HUF

5.209
3.758
6.304
10.010

HUF

10.568
11.481
16.051
24.949
50.616
74.271
127.787
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Profipress G golyés gazcsap

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- préscsatlakozas

- elzérhatd

Kialakitas/felszereltség

vorésontvény haz, sarga porszért bevonattal ellatott acéllemez miikodtetéfogantyu, ellenérzé
nyilas, HNBR tomitéelemek

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel

modellszam 2671

DN d CSE  cikkszam MU HUF
15 18 1 587437 97 13.143
20 22 1 587444 97 18.312
25 28 1 587451 97 28.493

Profipress G golyés gazcsap

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- bemenet: Rp-menet, kimenet: Profipress G csatlakozd

- elzérhat6

Kialakitas/felszereltség

vorésontvény haz, ellenérzé nyilas, sarga porszort bevonattal ellatott acéllemez
mikodtetéfogantyd, HNBR tomitéelem

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgdlati jellel

modellszam 2671.3

DN Rp d CSE cikkszam MU HUF
20 Y4 22 1 587468 97 14.937
25 % 28 1 587475 97 23.190
25 1 22 1 659318 97 22.946
25 1 28 1 638887 97 24.022

GAZMEROGOMBCSAPOK KETCSONKU GAZMEROKHOZ
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Profipress G szerelGegység

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: kétcsonku gazmérd

- sargaréz

- bemenet/kimenet: vorésontvény Profipress G kdnyok

- elzarhaté, plombalhaté

Kialakitas/felszereltség

beépitett fogyasztasméré-csavarzat, golyds sarokcsap, 90°-os csatlakozokonyok, fali tarté, HNBR
tomitéelemek

miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
izemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

modellszam G2343S

d Vea GTK CSE cikkszam MU HUF
28 2,5 v 1 618247 97 80.254
28 4 v 1 618254 97 80.254
28 6 v 1 618261 97 80.254

GTK = K tipusu aramlaskorlatozé 15-100 mbar Gizemi nyomassal



m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress G A2

] Profipress G szerel6egység
| SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kdvetkez6khoz: kétcsonku gazméré

& et - bemenet: sargaréz golydscsap Profipress G csatlakozéval, kimenet: Profipress G csatlakozé
! } 2k - elzarhatd, plombalhaté
Kialakitas/felszereltség
- b mindkét oldalon szerelt fogyasztasméré-csavarzat, fali tarté, HNBR tomitéelemek
% § miiszaki adatok
B kornyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)
DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam d Vear GTK TAE CSE cikkszam MU HUF
2648 28 1 615260 97 60.244
2648T 28 v 1 632755 97 78.384
2648S 28 2,5 v 1 618278 97 75.107
2648S 28 4 v 1 618285 97 75.107
2648S 28 6 v 1 618292 97 75.107

GTK = K tipust dramléskorlatozé 15-100 mbar lizemi nyomassal
TAE = termikus elzaro szerelvény

GOLYOS GAZKESZULEKCSAPOK

i Profipress G golyés gazkésziilékcsap
= = SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

% - a kévetkez6khoz: flit6készilék, vizmelegitd
- sargaréz

- kimenet: Rp-menetes csavarzat, bemenet: Profipress G csatlakozé
Kialakitas/felszereltség

bepattané biztonsagi zar, HNBR tomitéelem

miiszaki adatok

kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1

{zemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgdlati jellel

modellszam 2646

DN d Rp TAE CSE cikkszam MU HUF
15 15 Yo 4 1 537180 97 20.549
15 18 Yo v 1 537197 97 20.767
20 22 Y v 1 537203 97 25.995

TAE = termikus elzaro szerelvény

Golyo6s gazkésziilék-sarokcsap

- a kovetkez6khoz: flitékészllék, vizmelegité

- krémozott sargaréz

- bemenet: R-menet, kimenet: Rp-menetes csavarzat
- kdnyokkivitel

Kialakitas/felszereltség

bepattané biztonsagi zar

miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelheté) 650 °C / 30 perc GT1
Uizemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam G2109T

.r,]

e

R Rp TAE CSE  cikkszam MU HUF
Yo Yo v 1 526177 45 15.349
% % v 1 526184 45 19.378
1 1 v 1 526160 45 26.772

TAE = termikus elzaré szerelvény
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ARAMLASKORLATOZO

e Profipress G aramlaskorlatozé
3 R M/K tipus

‘\*-' SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: a gazaramlas elzarasa, ha a gaz térfogatarama nem rendeltetésszeri
gazszivargas kovetkeztében a megadott értéknél nagyobb

- vOrésontvény
- bemenet: R-menet, kimenet: Profipress G csatlakozé
Kialakitas/felszereltség
HNBR tomitéelem
miiszaki adatok
TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc
izemi nyomas 15-100 mbar

DVGW G vizsgalati jellel
modellszam 2641.2HT

R d Veaz CSE cikkszam MU HUF
1 28 2,5 1 653156 97 22.089
1 28 4 1 653163 97 22.089
1 28 6 1 653170 97 22.089
1% 35 6 1 653187 97 76.496
1% 35 10 1 653194 97 76.496
GAZKONNEKTOROK ES GAZTOMLOK
& Gazkonnektor " "
5l - az aldbbiakhoz hasznalhaté: R TAE S ERE B HUF
. géztémié modell G2023 iz v 1 526788 45  22.025
L - krémozott sérgaréz TAE = termikus elzard szerelvény
- bemenet: R-menet, kimenet:
konnektor a DIN EN 3383-1 szerint
- termikusan fokozottan terhelhet6é
Kialakitas/felszereltség
nyitva/zarva kijelzés, szabvanyos
csatlakoz6
miiszaki adatok
koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C
tizemi nyomas max. 0,1 bar
DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam G2016T
8L Gazkonnektor : 5
T, - az alabbiakhoz hasznalhaté: 1R TAE L HUF
s gaztémlé modell G2023 Y2 v 1 525767 45 25.381
- krémozott sérgaréz TAE = termikus elzaro szerelvény

- bemenet: R-menet, kimenet:
konnektor a DIN EN 3383-1 szerint

- termikusan fokozottan terhelhet6

Kialakitas/felszereltség

nyitva/zarva kijelzés

miiszaki adatok

kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

Uzemi nyomas max. 0,1 bar

DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam G2019T
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Gaztomlé

- az alabbiakhoz hasznalhaté:
géazkonnektor modell G2016T,
G2019T, vakolat alatti gazkonnek-
tor modell G2020.1T

- bemenet: szabvanyos csatlakozé
a DIN 3383-1 szerint, kimenet:
Rp-menet

- egyenes kivitel

Kialakitas/felszereltség

belsé tdmlé: nemesacél bordas

témlé, kilsé témlé: nemesacél

fonat, miianyag bevonattal

miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

Gizemi nyomas max. 0,1 bar

Figyelem

Maximalis témléhossz hazi szerelési

rendszerben 2 m!

DIN DVGW G vizsgélati jellel

a DIN EN 14800 szerint

modellszam G2023

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Profipress G A2

CSE cikkszam MU HUF

1 531904 45 23.168
1 531911 45 28.478
1 531928 45 31.691
1 531935 45 38.985
1 531942 45 42.604
1 532338 45 101.954
1 532345 45 126.678
1 532352 45 143.014
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Alaplemez

- a kovetkez6khoz: egy- és kétcsonku gazmérd

- az aldbbiakhoz haszndlhato: Profipress G 90°-os csatlakozékonyok modell 2614.6
- horganyzott acél

modellszam 2624

Sz Sz1 Sz2 H Mé CSE cikkszam MU
310 250 150 60 12 1 441562 83
Alaplemez

- a kovetkez6khoz: egy- és kétcsonku gazmérd

HUF
6.557

- az aldbbiakhoz hasznalhatd: Profipress G 90°-os csatlakozokdnydk modell 2614.6, szerel6sin

modell 8001
- horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség
régzitéanyag
Figyelem
A 8001 modellszamu szerel6sint 1asd az eléfal-/Oblitéstechnika részben.
modellszam 2624.1

Sz Sz1 Sz2 H Mé CSE cikkszam MU
290 250 150 45 12 1 473723 83

:;gflipress G 90°-o0s csatlakozoko- d Rp CSE  cikkszam MU

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 22 % 1 475079 83

- az aldbbiakhoz hasznalhaté: 22 1 1 473730 83
alaplemez modell 2624, 2624.1 28 1 1 473747 83

- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

elfordulas elleni biztositas,

régzitéanyag, HNBR tomitéelem

modellszam 2614.6

90°-0s csatlakozékonyok . -

- az alabbiakhoz hasznalhaté: i AP RN ellisszamy 1S
golyds gazmér6-sarokszelep 1 1 1 444792 83
modell G2110, G2110S, G2110T

- vOrésontvény

- R-menet, Rp-menet

modellszam 2614.5

Szerelési segédeszkoz G CSE  cikkszam MU

- a kévetkez6khoz: a 250 mm
régzitett méret betartasa,
kétcsonku méré

- G-menet

modellszam 2630

-

1 470357 83

G = G (hengeres csavarmenet)

Jel6lésablon

- a kovetkez6khoz: fémcsodvek beto-
lasi mélységének bejeldlése

modellszam 2494

d-hez CSE
12-54 1

cikkszam MU
625085 74

HUF
7.377

HUF

9.609
10.113
11.139

HUF
5.623

HUF
45.301

HUF
4.538



TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

Jel6l6ceruza

- a kévetkez6khoz: Viega
préskotésrendszerek

modellszam 2490.1

Profipress G tomitGelem
HNBR

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE
1

Profipress G A2

- a kovetkez6khoz: gazvezeték, flitbolaj-vezeték, dizellizemanyag-vezeték

modellszam 2687

d-hez
12
15
18
22
28
35
42
54

belsé @

12,1
15,1
18,2
22,2
28,3
35,4
42,4
54,4

2,35
2,6
2,6
3,1
3,1

3,25

4,13

4,13

(@]
[72]
m

oo oo o,

cikkszam MU
606121 74
cikkszam MU
348571 83
348588 83
348595 83
348601 83
348618 83
348625 83
348632 83
348649 83

HUF
835

HUF

608
639
674
726
738
909
1.071
1.221
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Profipress S
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Aramlasoptimalizalt, vorosrézbol (99,9% Cu-DHP),
vorésontvénybdl vagy sziliciumbronzbdl készdilt
présidomrendszer vorésréz csdvekhez. A présidomok a
tomitéelem védelme érdekében hengeres cs6bevezetd toldattal
vannak ellatva. A préselés a tomitéelem el6tt és mogott is
megtorténik (kettds préselés). Felszallévezetékek és szinti
ledgazasok vakolat elé és ala torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cséatmérd, gyartasi azonositd, engedélyezési jeldlések
(DVGW), fehér pont a présvégen, fehér négyszég »FKM«
felirattal

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kbtések azonnal
lathatéva valnak a tdomorség-ellenérzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését a
kovetkezé nyomastartomanyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa /1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek

FKM (fluorkarbon-kaucsuk), matt fekete, elészerelt

FKM témit6elemekkel ellatott Profipress S és Profipress idomok
alkalmazasa ivoviz- és gazszereléseknél nem megengedett!

Méretek
d12-35

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatél fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
hasznalatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Szolarrendszerek (sik-/vakuumcséves kollektorok)

Tavhéellaté rendszerek

Alacsony nyomasu gézrendszerek

Adalékanyagokkal - pl. korrézié- vagy fagyasgatlé szert
tartalmazo fiitévizzel - mikédd rendszerekhez valé hasznalatot
vagy az emlitett alkalmazasi teruletektd| eltéré hasznalatot
egyeztetni kell a Viega-val.

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teriiletektdl, ill. kdzegektd|
eltéré haszndlatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Présidomok a DVGW W 534 munkalap szerint bevizsgalva,
DVGW vizsgalati jellel ellatva.

A présidomok MSZ EN 1057 és DVGW GW 392 munkalap
szerinti vorosréz csévekhez alkalmasak.
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Uzemi feltételek napenergiat hasznosit6 rendszerek esetén
(sik-/vakuumcsoves kollektorok)

Uzemi hmérséklet max. 140 ° C / 284 °F; révid ideig max. 280
°C /536 °F

Uzemi nyoméas max. 0,6 MPa / 6 bar / 87 PSI

Uzemi feltételek tavhéellats rendszerek esetén
Uzemi hémérséklet max. 140 ° C /284 °F
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa/ 16 bar / 232 PSI

Qzemi feltételek alacsony nyomasu g6zrendszerek esetén
Uzemi hdmérséklet max. 120 ° C /248 °F
Uzemi nyomas max. 0,1 MPa /1 bar / 14,5 PSI

Idomok anyaga

Vorosréz: 99,9% Cu-DHP

Vorésontvény: CC499K

Sziliciumbronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Nyomasesés-szamolé

Webes alkalmazas csévezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, flit6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasédhoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeri hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
szbveg némely része az eurépai/németorszagi miszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, el6irasok, szabvanyok, valamint egyéb miiszaki
eléirasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
irdnyelvekkel szemben elényben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciék nem kételezé jellegliek mas orszagok és régiok
széamadra és csak tampontként szolgalnak.



5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

TARTALOMJEGYZEK

ivek

T-idomok

Atmeneti idomok/kdnyokok
Karmantyuk

Sz(ikitok

Csavarzatok
Kompenzatorok

Tartozékok
Szerszamok
Tomit6elemek
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Profipress S 90°-o0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem

modellszam 4516

Profipress S 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem

modellszam 4516.1

Profipress S 45°-o0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek

modellszam 4526

Profipress S 45°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem

modellszam 4526.1

Profipress S T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek

modellszam 4518

Profipress S T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

- préscsatlakozas, Rp-menet,
sokszogletl elem

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelemek

modellszam 4517.2

d1

12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35

di

15
18
22
28
35

12
15
18
22
28
35

12
15
18
22
28
35

12
15
18
22
28
35

12
15
18
22
28
35

d2

12
12
15
15
18
15
18
22
15
18
22
28
22
28
35

Rp
%
%
e
e
%

d3

12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35

d2

15
18
22
28
35

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

627225 86 1.262
628178 86 1.262
628 185 86 1.670
628192 86 2.069
628208 86 4.346
628215 86 8.656

oo,

CSE cikkszam MU HUF

628222 86 1.182
628239 86 1.140
628246 86 1.575
628253 86 2.047
628260 86 4.762
628 277 86 8.567

oo om

CSE cikkszam MU HUF

628284 86 1.391
628291 86 1.391
628 307 86 1.465
628314 86 1.783
628321 86 5.679
628338 86 8.155

oo,

CSE cikkszam MU HUF

5 628345 86 1.108
5 628352 86 1.089
5 628369 86 1.443
5 628376 86 1.590
5 628383 86 5.627
1 628390 86 7.880
CSE cikkszam MU HUF
5 628406 86 1.893
5 628420 86 2.196
5 628413 86 1.893
5 628444 86 2.348
5 628437 86 2.580
5 627843 86 2.800
5 628 550 86 3.596
5 628451 86 3.312
5 628574 86 6.854
5 628581 86 9.471
5 628598 86 6.818
5 628 567 86 6.000
1 628611 86 9.263
1 628628 86 9.732
1 628604 86 10.166

CSE cikkszam MU HUF

5 628635 87 5.263
5 628 642 87 9.161
5 628 659 87 7.409
5 628666 87 10.490
1 628673 87 14.637
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Profipress S atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

FKM tomit6elem, sokszogletti elem
modellszam 4511

Profipress S atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)

- a kdvetkez6khoz:
csatlakozdécsavarzat

12
12
15
18
18
22
22
28
28
35
35
35

d

18
22

%
Yo
Yo
Yo
%
%

1%

1%
1%

G

34
1

< Attekintés < Tartalomjegyzék

(9]
[42]
m

S a0 og

CSE

5
5

- vordsontvény vagy sziliciumbronz G _ g (hengeres csavarmenet)

- préscsatlakozas, hengeres
G-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM tomit6elem, sokszogletti elem

modellszam 4511.4

Profipress S atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vorésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

FKM témit6elem, sokszdgletli elem
modellszam 4512

Profipress S karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem

modellszam 4515

Profipress S sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM témit6elem

modellszam 4515.1

12
15
18
18
22
22
28
35

15
18
22
22
28
28
28
35
35

12
15
18
22
28
35

Rp
%
Yo
]
%
34

1%

d2

12
15
15
18
15
18
22
22
28

(9]
[72]
m

el AN NS N NS 6 e, |

CSE
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(@]
»
m
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Profipress S A3

cikkszam MU
628680 87
628703 87
628 697 87
628710 87
628 727 87
628734 87
628741 87
628758 87
628765 87
628 772 87
627232 87
627249 87
cikkszam MU
629137 87
629144 87
cikkszam MU
628 857 87
628864 87
628871 87
628888 87
628895 87
628901 87
628918 87
628925 87
cikkszam MU
628932 86
628949 86
628956 86
628963 86
628970 86
628987 86
cikkszam MU
628994 86
629007 86
629014 86
629021 86
629038 86
629045 86
629052 86
629069 86
629076 86

HUF

1.814
1.293
1.293
1.683
1.993
2.608
3.384
4.669
9.679
10.688
10.259
11.101

HUF

2.861
4.025

HUF

1.632
1.632
2.297
4.148
2.570
3.796
5.088
11.284

HUF

1.182
1.182
1.523
1.764
3.402
4.248

HUF

1.050
1.050
1.262
1.351
3.214
3.296
3.388
4.008
4.382
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Profipress S atmendécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet

- lapos tomitésu
Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, AFM 34/2 lapos
tomités

modellszam 4562

Profipress S kompenzator

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: tagulaskiegyenli-
tés

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz/
nemesacél

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, vorésontvény vagy

sziliciumbronz préscsatlakozék,

nemesacél harmonika

modellszam 4551

15
18
22
28
35

15
18
22
28
35

Rp

34
3%

1%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

1 629 151 87 11.675
1 629 168 87 14.236
1 629175 87 17.131
1 629182 87 19.776
1 629199 87 21.488
CSE cikkszam MU HUF
1 629083 87 53.432
1 629090 87 58.772
1 629106 87 67.900
1 629113 87 73.235
1 629 120 87 82.338



TARTOZEKOK
SZERSZAMOK

TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK
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< Attekintés < Tartalomjegyzék

Profipress S A3

Jel6l6sablon . p
- a kévetkez6khoz: fémcesdvek beto- d-hez L Ll
lasi mélységének bejelslése 12-54 1 625085 74 4.538

modellszam 2494

Jel6l6ceruza ’ 5
- a kévetkez6khoz: Viega B EE e HUF

préskotésrendszerek 1 606121 74 835 0
modellszam 2490.1 =9

Tomitéelem

FKM

- a kévetkez6khoz: alkalmazas magas hémérsékletti teriileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumecsovek

Figyelem

A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazéasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi teriileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286

VvdS d-hez belsé @ S] CSE  cikkszam MU HUF
12 12,1 2,35 5 459376 87 997

15 15,1 2,6 5 459390 87 1.040

18 18,2 2,6 5 459406 87 1.133

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 1.504
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 1.766
v 35 35,4 3,25 5 459437 87 2.105
v 42 42,4 4,13 5 459444 87 3.525
v 54 54,4 4,13 1 459451 87 4.553

VdS = VdS-engedély

Tomit6elem

FKM

- a kévetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i teriileteken, pl. tavfiitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsoévek

Figyelem

A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyoméasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi terlleten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2386XL

Vds d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 2.768

VdS = VdS-engedély

7
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Tomitéelem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i terlileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek, Sanpress XL

Figyelem

Mas alkalmazasi teriileten torténdé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286XL

d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
76,1 77 ) 1 459468 88 8.707
88,9 90 5 1 459475 88 10.225
108,0 109 5 1 459482 88 12.357
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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 6tvézetlen, 1.0308
anyagszamu acélbdl késziilt présidomokkal. Kiviil galvanikusan
horganyzott (kék kromatozott). A présidomok a tomitéelem
védelme érdekében hengeres csébevezetd toldattal vannak
ellatva. A présidomok d64,0 mérettél nemesacél vagogydirtivel
rendelkeznek a kotés mechanikus terhelhetéségének
biztositasahoz. A csévégek védelem céljabdl dugdkkal vannak
lezarva. A préselés a tdmitéelem el6tt és mogott is megtorténik
(kettés préselés). Felszalldvezetékek és szinti ledgazasok
vakolat elé és ala torténd szereléséhez alkalmas.

Rendszercs6 1.0308 (E235) anyagszamu 6tvozetlen acélbol
Kivil galvanikusan horganyzott (kék kromatozott).
Flit6-, szolar- és hiitérendszerekhez alkalmas.

PP-bevonatos rendszercsé 1.0308 (E235) anyagszamu
otvozetlen acélbol

Kivill galvanikusan horganyzott (kék kromatozott).

Kivil polipropilénbdl (PP) készlilt miianyag bevonattal, fehér
szinben (RAL 9001).

F(it6-, szolar- és hiitérendszerekhez alkalmas.

Rendszercs6 1.0215 (E220) anyagszamu 6tvozetlen acélbol
Kivil és belll sendzimir horganyzott.
Sprinklerberendezésekhez és sritett leveg8s rendszerekhez
alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cs6atmérd, gyartasi azonositd, piros pont a présvégen,
»lvévizvezeték-szerelésekhez nem engedélyezett« szimbdlum,
piros vonal a cséveken, piros cs6dugd, fehér csédugd
(sendzimir horganyzott), narancssarga lehizhaté matrica
préselésjelz6ként d64,0-t6l

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkil maradt kdtések azonnal
lathatéva valnak a témorség-ellendrzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését a
kdvetkez6 nyomastartomanyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomitéelemek
EPDM (etilén-propilén-dién-kaucsuk), fekete, el6szerelt

Méretek
d12-108,0, méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfeleléen

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek mikodési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatél fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
hasznalatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Zart h(tési és fiitési rendszerek

Ipari rendszerek

Sprinklerberendezések (sendzimir horganyzott csé)
Sdiritett leveg6s rendszerek (sendzimir horganyzott csé)
Sikkollektoros szolarrendszerek

Szolarrendszerek vakuumcsoéves kollektorokkal (csak FKM
témitéelemmel)

80
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Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi terliletektdl, ill. kdzegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
irdnyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformaciokban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek
Présidomrendszer MSZ EN 10305-3 szerinti présidomokkal és
csovekkel.

Fltési rendszerekben térténé hasznalat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.

Uzemi feltételek EPDM tdmitSelemmel
Uzemi hémérséklet max. 110 ° C /230 °F
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN16) / 16 bar / 232 PSI

Idomok anyaga
1.0308-as acél

Megjegyzés - raktarozas és szdllitas

A Prestabo csovek kifogastalan minéségének biztositasahoz a
szallités és tarolas soran figyelembe kell venni a kdvetkezé
pontokat:

A csomagolé- és védéfoliat (csak a PP-bevonatos csdveknél)
csak kozvetlenll az alkalmazas el6tt szabad eltavolitani.

A csOvek végeit szallitaskor a védékupakok kell hogy lezarjak.
A csdveket ne tarolja kdzvetlenil az aljzatbetonon.

Ne ragasszon védéféliat vagy mianyagot a csévek felliletére.
A ki- és berakodasnal ne hizza a cséveket a rakfellilet élein
keresztll.

Megjegyzés - kiilsé korrozio elleni védelem

A Prestabo cso6veket és présidomokat kils6leg horganyzas
védi.

Nedvességgel (kondenzvizzel, épitési fazis kozbeni csapadék-
kal, vakolo- vagy froccsend vizzel stb.) vagy korroziv hatasu
épitéanyagokkal (glettelé masszakkal, kiegyenlité esztrichekkel
stb.) valé érintkezés esetén azonban ez a horganyréteg nem
képes tartoés védelmet nyuijtani a kiils6 korrdzié ellen. A
kovetkezé dvintézkedéseket javasoljuk:

Zart cellas hészigetelés haszndlata minden illesztési és vagasi
él megfelel6 ragasztassal torténd letdmitésével.

A lefektetett csdvek nedvesség elleni védelme a padidfelépités-
ben alkalmazott elvalaszté féliakkal.

Csévezetékek fektetése a nedvesség altal veszélyeztetett
terlileteken kivdil.

A padlézat gyakori vizzel és/vagy tisztité-/fertétlenitészerekkel
torténd tisztitasa esetén (pl. éregek otthonaban, gondozodintéze-
tekben, kérhazakban) kerlilendéek a padlébdl kivezetett
fltStest-csatlakozasok; a fali csatlakozasok megkdnnyitik a
takaritasi munkakat, és kizarjak a tovabbi korréziés kockazato-
kat.

Padlobdl kivezetett flit6test-csatlakozasok esetén gondoskodni
kell a szakszer( korrézidvédelemrdl és a fugak szakszer(
lezarasardl. Ellenkezé esetben fenndll annak a veszélye, hogy
felmosdviz hatol be, atnedvesiti a hészigetelést és emiatt
korréziés kockazatot jelent.

Ha az elézéekben példaként emlitett intézkedésekkel nem
biztosithatd a nedvesség elleni tartds védelem, vagy kilénleges
kovetelményeket tdmasztd, pl. hlit6korokben lévé alkalmazasi
terlletekrdl van szé, akkor olyan hézagmentes, kilsé
korréziévédelmet kell felvinni, ami biztonsagosan megakada-
lyozza a lehetséges korrdzids hatasokat.

Nyomasesés-szamolé

Webes alkalmazas csévezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(ité- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.



Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasédhoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszer( hasznalathoz, és
amennyiben szlkséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informéacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
szOveg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kévetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, eléirdsok, szabvanyok, valamint egyéb miiszaki
el6irasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
iranyelvekkel szemben elényben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciok nem kotelezd jellegliek mas orszagok és régidk
szamara és csak tampontként szolgalnak.

5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

TARTALOMJEGYZEK

Csobvek

Ilvek

T-idomok

Atmeneti idomok/kdnyokok
Karmantyuk

Sz(ikitok

Csavarzatok

Fed6lap, zarédugd

Karimak

Strangelosztd, keresztezé idomok

Tartozékok
Szerszamok
Tomitéelemek
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CSOVEK
Prestabo cs6
- Otvozetlen, kivil horganyzott acél
modellszam 1103
d s L [m] NB KB CSE cikkszam MU HUF
12 1,2 6 v 600 650339 68 1.427
15 1,2 6 v 600 559441 68 1.383
18 1,2 6 v 240 559458 68 1.609
22 1,5 6 v 420 559465 68 2.133
28 1,5 6 v 240 559472 68 2.986
35 iES) 6 v 180 559496 68 3.835
42 1,5 6 4 120 559489 68 4.942
54 1,5 6 v 60 559502 68 6.393
12 1,2 6 v 60 806408 68 1.427
15 1,2 6 v 120 806415 68 1.383
18 1,2 6 v 60 806422 68 1.609
22 1,5 6 v 60 806439 68 2.133
28 1,5 6 v 60 806446 68 2.986
35 1,5 6 v 30 806859 68 3.835
42 1,5 6 v 30 806866 68 4.942
54 1,5 6 v 30 806873 68 6.393
NB = nagy bund
KB = kis bund
Prestabo XL csé
\\’ - 6tvdzetlen, kivil horganyzott acél
modellszam 1103XL
d s L [m] NB KB CSE  cikkszam MU HUF
64,0 2 6 v 60 598327 68 13.681
76,1 2 6 v 30 598334 68 16.361
88,9 2 6 v 30 598341 68 18.540
108,0 2 6 v 30 598358 68 21.681
64,0 2 6 v 6 806897 68 13.681
76,1 2 6 v 6 806903 68 16.361
88,9 2 6 v 6 806910 68 18.540
108,0 2 6 v 6 806880 68 21.681
NB = nagy bund
KB = kis bund
Prestabo cs6
- Otvozetlen, kivil horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség
# mianyag palast (PP)
modellszam 1104
d s L [m] NB KB CSE cikkszam MU HUF
15 1,2 6 v 600 577117 68 2.534
18 1,2 6 v 240 577124 68 2.805
22 1,5 6 v 420 577131 68 3.650
28 1,5 6 v 240 577148 68 4.803
35 1,5 6 v 180 577551 68 6.014
42 1,5 6 v 120 577568 68 7.725
54 1,5 6 v 60 577575 68 9.917
15 1,2 6 v 120 806927 68 2.534
18 1,2 6 v 60 806934 68 2.805
22 1,5 6 v 60 806941 68 3.650
28 1,5 6 v 60 806958 68 4.803
35 155 6 v 30 806965 68 6.014
42 1,5 6 v 30 806972 68 7.725
54 1,5 6 v 30 806989 68 9.917
NB = nagy bund
KB = kis bund
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Prestabo cs6

kulénleges felhasznalasra

- a kévetkez6khoz: sprinklerberendezés, stiritett levegés rendszer
- Otvozetlen acél, belll és kivll sendzimir horganyzott

Figyelem

Nem alkalmazhaté f(itésre és hitésre!

modellszam 1106

VdS d s L [m] NB KB CSE
15 1,5 6 v 600
18 1,5 6 v 240
v 22 1,5 6 v 420
v 28 1,5 6 v 240
v 35 1,5 6 v 180
v 42 1,5 6 v 120
v 54 1,5 6 v 60
15 1,5 6 v 120
18 1,5 6 4 60
v 22 1,5 6 v 60
v 28 1,5 6 v 60
v 35 1,5 6 v 30
v 42 1,5 6 4 30
v 54 1,5 6 v 30

VdS = VdS-engedély
NB = nagy bund
KB = kis bund

Prestabo XL csé

kulénleges felhasznalasra

- a kévetkez6khoz: sprinklerberendezés, s(ritett levegds rendszer
- Otvozetlen acél, bellil és kivil sendzimir horganyzott

Figyelem

Nem alkalmazhato flitésre és hiitésre!

modellszam 1106XL

Vds d s L [m] NB KB CSE
v 64,0 2 6 7 30
v 76,1 2 6 v 30
7 88,9 2 6 v 30
v 108,0 2 6 7 30
v 64,0 2 6 v 6
v 76,1 2 6 v 6
v 88,9 2 6 v 6
v 108,0 2 6 v 6

VdS = VdS-engedély
NB = nagy bund
KB = kis bund

Prestabo felhegesztheté idom

- Otvdzetlen, nem horganyzott acél
- bedugévég, hegeszthet6 vég
modellszam 1105

d DN CSE
12 10 5
15 10 5
18 15 5
22 20 5
28 25 5

cikkszam

656 188
656 195
656 201
656 218
656 225
656 232
656 249
806 996
807 009
807 016
807 023
807 030
807 047
807 054

cikkszam

656 287
656 256
656 263
656 270
807 078
807 085
807 092
807 061

cikkszam

641 856
641 863
641 870
641 887
641 894

Prestabo F1

MU

68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68

MU

68
68
68
68
68
68
68
68

MU

69
69
69
69
69

HUF

1.422
1.649
2.071
2.895
3.733
4.773
6.212
1.422
1.649
2.071
2.895
3.733
4.773
6.212

HUF

13.262
15.865
18.053
21.014
13.262
15.865
18.053
21.014

HUF

3.751
3.967
4.356
4.619
5.071
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Prestabo 90°-os iv q .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) Vas g CHE _|Eliaran [MY HUF
- dtvézetlen, horganyzott acél j]g j]g ggg 122 gg 1:2:7;
- préscsatlakozas .
Kialakitas/felszereltség 18 10 558130 69 1.306
AR SR
modellszam 1116 .
v 35 5 558 161 69 4.070
v 42 1 558178 69 6.443
v 54 1 558185 69 8.628
VdS = VdS-engedély
Prestabo XL 90°-os iv q .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) vds c/ SERRR CIKKS=am) KD HUE
- dtvozetlen, horganyzott acél ; %? 1 gg; g;g jg g;ggg
- préscsatlakozas s g
Kialakitas/felszereltség v 88,9 1 597580 46  33.425
EPDM tdmitéelemek, vagogy(irik, v 108,0 1 597597 46  46.055
elvalasztolgyuruk VdS = VdS-engedély
modellszam 1116XL
Prestabo 90°-os iv . .
SC-Contur-ral (biztonségi kontir) I c CSE  cikkszam MU HUF
- dtvézetlen, horganyzott acél 12 10 605179 69 1.107
- bedugovég, préscsatlakozas 15 10 558192 69 1.143
Kialakitas/felszereltség - ;g j]g ggg ggg gg 1222
EPDM témit6elem .
modellszam 1116.1 v 28 5 558222 69 2.055
v 35 5 558239 69 4.070
v 42 1 558246 69 6.443
v 54 1 558253 69 8.628
VdS = VdS-engedély
Prestabo XL 90°-o0s iv . .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) L d SoE cikkszamy G o
- dtvozetlen, horganyzott acél 4 64,0 1 597641 46  25.326
- bedugévég, préscsatlakozas v 76,1 1 597658 46  28.481
Kialakitas/felszereltség v 88,9 1 597665 46  34.110
EPDM témitéelem, vagaégy(ird, v 108,0 1 597672 46  46.990
elvalaszto gydrd VdS = VdS- &
modellszam 1116.1XL dS = VdS-engedely
Prestabo 45°-os iv q .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) Vas g G |eldaratin [MY HUE
- 6tvdzetlen, horganyzott acél 12 18 ggg ;‘6‘8 gg 1;3;
- préscsatlakozas ik
Kialakitas/felszereltség 18 10 558277 69 1.354
L U 5 seaoon e 20%
modellszam 1126 .
v 35 5 558307 69 4.070
v 42 1 558314 69 6.443
v 54 1 558321 69 8.628
VdS = VdS-engedély
Prestabo XL 45°-o0s iv . .
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) Rd> g e CI e LUk
- dtvézetlen, horganyzott acél ; %1,? ] gg; ggg ig gg%g
- préscsatlakozas b o
Kialakitas/felszereltség 4 88,9 1 597627 46  33.268
EPDM tomitéelemek, vagogy(irdik, v 108,0 1 597634 46  45.851
elvalaszto gydrik VdS = VdS-engedély

modellszam 1126XL



Prestabo 45°-os iv Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- 6tvozetlen, horganyzott acél 12
- bedugévég, préscsatlakozas 15
Kialakitas/felszereltség 18
EPDM témitéelem 4 22
modellszam 1126.1 4 28
v 35
4 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Prestabo XL 45°-o0s iv Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- Otvozetlen, horganyzott acél 4 64,0
- bedugévég, préscsatlakozas 4 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM témitGelem, vagogy(ird, v 108,0

elvalaszté gydrd

VdS = VdS- gl
modellszam 1126.1XL dS = VdS-engedely

Pr't_est"abo keriil6iv . Vds d

- Otvdzetlen, horganyzott acél

- bedugdvégek 12

modellszam 1109.3 1 g
v 22

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Prestabo F1

CSE cikkszam MU HUF

10 605155 69 1.143
10 558338 69 1.159
10 558345 69 1.364
10 558352 69 1.581
558369 69 2.055
558376 69 4.070
558383 69 6.436
558390 69 8.544

aago

CSE cikkszam MU HUF

597689 46 24.338
597696 46 28.397
597702 46 33.955
597719 46 47.379

JELN TN Y Y

CSE  cikkszam MU HUF

10 605186 69 1.364
10 601232 69 1.562
10 601249 69 1.706
10 601256 69 1.969
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T-IDOMOK
Prestabo T-idom " 5
f'?' SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) L L | HUF
. - Gtvézetlen, horganyzott acél 1212 12 10 605193 69 2.055
= " ' - préscsatlakozas ] 12 15 12 10 605216 69 2273
B Kialakitas/felszereltség 15 12 15 S 605209 69 2.216
dag EPDM témitSelemek 15 15 15 10 558611 69 2.099
s modellszam 1118 15 18 15 5 642549 69 3.170
15 22 15 10 558857 69 2.536
18 12 18 10 648596 69 2.321
18 15 18 10 558680 69 2.273
18 18 15 10 704681 69 2.326
18 18 18 10 558628 69 2.273
18 22 18 10 558864 69 2.563
22 12 22 10 648602 69 2.536
22 15 15 5 642617 69 4.884
22 15 22 10 558697 69 2.405
22 18 18 5 642648 69 5.690
22 18 22 10 558703 69 2.451
22 22 15 5 642655 69 4.685
/22 22 22 10 558635 69 2.434

v 22 28 22 10 558871 69 3.559
28 15 28 5 558710 69 3.425
28 18 28 5 558 727 69 3.474
v 28 22 22 5 642693 69 5.936
v/ 28 22 28 5 558734 69 3.519
v/ 28 28 28 5 558642 69 3.246
35 15 35 5 558741 69 4.931
35 18 35 5 558758 69 4.996
v/ 3 22 35 5 558765 69 5.080
v/ 3 28 35 5 558772 69 5.167
v 3 3 35 5 558659 69 5.046
42 15 42 1 642556 69 6.748
42 18 42 1 704698 69 6.954
Vo442 22 42 1 558789 69 6.963
v 42 28 42 1 558796 69 7.048
v 42 35 42 1 558802 69 6.879
v 42 42 42 1 558666 69 7.450
54 15 54 1 642570 69 8.148
54 18 54 1 723682 69 9.060
v 54 22 54 1 558819 69 8.602
v 54 28 54 1 558826 69 8.357
v 54 35 54 1 558833 69 8.592
v 54 42 54 1 558840 69 8.990
v/ 54 54 54 1 558673 69 8.990

VdS = VdS-engedély
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Prestabo XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- Otvozetlen, horganyzott acél
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(rik, elvalasztd gydrik

modellszam 1118XL

<
Q
n

d1

64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

VdS = VdS-engedély

AN N N N N N N N N N N N N N N S N Y

Prestabo T-idom

d2

28
35
42
54
64,0
28
35
42
54
64,0
76,1
28
35
42
54
64,0
76,1
88,9
28
35
42
54
64,0
76,1
88,9
108,0

vds

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, sokszogletd
elem

modellszam 1117.2

Prestabo XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik,

modellszam 1117.2XL

SSSNSSSSSSANANSNS

el

12
15
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54

d3

64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

Rp
Yo

Yo
]
%
Ve
%
1

Y2
%
Yo
%
Yo
%
1

d2

12
15
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54

VdS = VdS-engedély

v

v

vdS di
v 64,0
76,1
v 889
108,0

Rp

d2

% 64,0
% 76,1

% 88,9
% 108,0

elvalaszto gydrik, sokszdgletd elem /g - VdS-engedsly

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE

i e e e e [ | | s | | e | s [ | s s | e e [ | | o | | e s | =

(9]
(2}
m

S S S a2 00000 ood;

CSE

-

Prestabo F1

cikkszam MU
597849 46
597 856 46
597 863 46
597870 46
597801 46
597887 46
597894 46
597900 46
597917 46
597924 46
597818 46
597931 46
597948 46
597955 46
597962 46
597979 46
597986 46
597825 46
597993 46
598006 46
598013 46
598020 46
598037 46
598044 46
598051 46
597832 46
cikkszam MU
605230 69
558888 69
558895 69
558901 69
641962 69
558918 69
558925 69
688134 69
558932 69
558949 69
558956 69
558963 69
558970 69
558987 69
704704 69
cikkszam MU
598068 46
598075 46
598082 46
598099 46

HUF

49.115
52.434
56.178
59.744
46.730
53.376
54.930
56.583
59.155
65.853
53.075
64.371
63.156
65.835
66.869
73.339
68.406
61.516
71.100
74.187
75.093
76.123
85.873
77.155
79.211
70.653

HUF

4.950
3.069
3.221
3.356
3.679
3.910
4.277
7.192
5.481
5.993
8.212
9.253
9.499
10.115
9.114

HUF
37.852
47.325
51.232
61.673
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ATMENET! IDOMOK/KONYOKOK

Prestabo atmeneti idom . -

BB ‘ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) ES g i CE2 |ELLE Ll (U7
- - dtvozetlen, horganyzott acél 12 % 5 605247 69 2.347
- préscsatlakozas, R-menet 12 % S5 648626 69 2.347
Kialakitas/felszereltség 15 % 5 558994 69 2.358
EPDM tomitéelem, sokszogletti 12 13//2 g gi? g% gg gggf

elem A -
modellszam 1111 18 5 550014 69 2470
18 % 5 559 021 69 2.563
v 22 Y2 5 641 986 69 3.236
v 22 % 10 559 038 69 2.726
4 22 1 10 704 797 69 2.519
v 28 Y2 5 721 428 69 3.964
v 28 % 5 641 993 69 4.021
v 28 1 10 559045 69 3.596
4 28 1% 5 642006 69 4.177
v 35 1 5 704 803 69 4.484
v 35 1% 5 559052 69 4.619
v 35 1% 5 642 013 69 4.674
v 42 1% 1 704 810 69 5.236
v 42 1% 1 559 069 69 5.481
4 54 2 1 588663 69 8.707

VdS = VdS-engedély
. Prestabo XL atmeneti idom : 5

'f;#_ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) G g & Co= Jelliactin [ Gl
BE) Commmmet w7 mee o

- préscsatlakozas, R-menet g -

) Kialakitas/felszereltség 4 761 2% 1 620977 46  11.997
EPDM témitéelem, vagogy(ird, v 88,9 3 1 629984 46 15.608
elvalaszto gytirl, sokszogletii elem v 1080 4 1 629991 46  20.551
modellszam 1111XL VdS = VdS-engedély
Prestabo atmeneti idom q .

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) I NS NN NS SR S N
- btvézetlen, horganyzott acél 12 % 5 643633 69 2.347
- préscsatlakozas, Rp-menet 12 Vo 5 605254 69 2.347
Kialakitas/felszereltség 15 % 5 642136 69 2.358
EPDM tomitéelem, sokszdgletii 12 ;2 g gig 15i; gg ggg?

elem 2 -
modellszam 1112 18 Y2 5 559090 69 2.405
18 % 5 559 106 69 2.563
v 22 Y2 5 642 150 69 3.236
v 22 % 5 559113 69 2.726
v 22 1 5 642 167 69 3.221
v 28 Y2 5 704 759 69 3.497
v 28 % 5 642 181 69 3.973
4 28 1 5 559120 69 3.731
v 35 % B 642 198 69 4.747
v 35 1 5 704 766 69 4.484
4 35 1% 5 642204 69 5.233
v 42 1% 1 704 773 69 5.516
v 42 1% 1 642 211 69 6.993
v 54 2 1 642 228 69 11.015

VdS = VdS-engedély
o Prestabo XL atmeneti idom : 5
g‘r-ﬁ___ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) RS d Rp SoEN ERESZHE D MG
b, - 6tvozetlen, horganyzott acél v 64,0 ? 1 630003 46  13.699
- préscsatlakozas, Rp-menet v 64,0 2> 1 630010 46 14.146
Kialakitas/felszereltség v 761 2% 1 630034 46  14.999
EPDM témitéelem, vagogy(ird, v 88,9 3 1 630 041 46 19.509
elvalaszto gytirli, sokszogletti elem v 1080 4 1 630027 46  25.690
modellszam 1112XL VdS = VdS-engedély
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Prestabo F1

Prestabo bedugoidom =~ vdS d R  GCSE cikkszam MU HUF

- Otvdzetlen, horganyzott acél

- bedugdvég, R-menet 12 Y 5 605 261 69 2.347

Kialakitas/felszereltség 12 % 5 605278 69 2.347

sokszdgleti elem 15 Y2 ) 642044 69 2.358

modellszam 1111.1 18 Ve 5 642051 69 2.481
v 22 % 5) 642082 69 2.812
v 28 1 5 642099 69 4.021

VdS = VdS-engedély

Prestabo bedugéidom vdS d Rp CSE cikkszam MU HUF

- Otvozetlen, horganyzott acél

- bedugévég, Rp-menet 15 Yo 5 559 137 69 2.405

Kialakitas/felszereltség 18 Yo 5 559144 69 2.687

sokszbglet[j elem 18 % 5 559 151 69 2.726

modellszam 1112.1 v 22 Yo 5 559168 69 2.787
v 22 Y% 5 5659175 69 2.913
v 28 1 5 704780 69 2.650

VdS = VdS-engedély

Megapress atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsd, Prestabo
- Otvdzetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(ird, elvalaszté gyird

modellszam 4213

Vds DN D d CSE cikkszam MU HUF
10 % 15 5 740207 55 7.048

15 Yo 15 5 718787 55 7.218

15 Yo 18 5 767600 55 7.766

20 % 15 5 734121 55 7.761

v 20 % 22 5 718794 55 8.009
25 1 15 5 734138 55 8.458

v 25 1 28 5 718800 55 9.543
v 32 1% 35 1 718817 55 11.732
v 40 1% 42 1 718824 55 14.799
v 50 2 54 1 718831 55 25.903

VdS = VdS-engedély

Megapress S XL atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé, Prestabo

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalasztéd gydiriik

Figyelem

Minden egyes préscsatlakozasnal a hozza tartozé rendszer (Megapress S, XL, Prestabo XL)
présszerszamat kell hasznalni!

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavflitési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4213XL

Vds DN D d CSE  cikkszam MU HUF
v 65 2% 76,1 1 793739 56 57.099
v 80 3 88,9 1 793746 56 53.754
v 100 4 108,0 1 794057 56 63.226

VdS = VdS-engedély
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Sanpress atmendcsavarzat DN

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kévetkez8khoz: acélcss Viega 25
présidomrendszerekre 32

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- régzitécsavarzat, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

tomités, elvalaszto gyrd,
szoritégydrd, hollandi csavarzat,
EPDM toémit6elem, sokszdgletl
elem

modellszam 2215.6

Prestabo 90°-os atmengiv Vds
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- Otvdzetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, sokszdgletti
elem

modellszam 1114

AN NN N NN

d

12
12
15
15
18
22
22
28
35
42
54

28
35

R
%
Yo
%
Yo
Y2
]
%
1
1%
1%
2

VdS = VdS-engedély

Prestabo 90°-os atmenékényok Vds
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem

modellszam 1114.1 7
v

d

12
12
15
15
18
22
28

R

Yo
%
Yo
Yo
%
1

VdS = VdS-engedély

Prestabo 90°-os atmengiv VdS
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, sokszdgletli

d

12
12
15
18
22
22
28

Rp
%
%
Y
e
¥
%
1

VdS = VdS-engedély

elem 4
modellszam 1114.5 5
Prestabo 90°-os atmen6konyok VdS

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem

modellszam 1114.2

SSSSS

d

12
15
22
22
28
28
28

Rp
Y
Y
%
3%
Y
%
1

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

1 588564 87 22.947
1 588328 87 34.286

CSE cikkszam MU HUF

5 605346 69 2.624
5 648640 69 2.726
5 558406 69 2.764
5 558413 69 2.887
5 558420 69 3.133
5 704643 69 4.046
5 558437 69 4.081
5 558444 69 5.196
5 558451 69 7.778
1 558468 69 13.692
1 558475 69 17.487
CSE cikkszam MU HUF
5 605360 69 3.256
5 649951 69 3.532
5 559519 69 3.152
5 559526 69 3.246
5 559533 69 3.702
5 559540 69 4.485
5 704 667 69 4.890

CSE cikkszam MU HUF

605353 69 2.624
651398 69 2.726
601300 69 2.877
601317 69 3.985
704650 69 4.046
601324 69 3.961
601331 69 5.013

oo oo

CSE cikkszam MU HUF

651404 69 3.679
656 478 69 3.973
601263 69 4.183
601270 69 4.380
601287 69 5.384
601294 69 5.789
642310 69 6.248
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KARMANTYUK
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Prestabo karmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- Otvdzetlen, horganyzott acél 12
- préscsatlakozas 15
Kialakitas/felszereltség 18
EPDM tomit6elemek 4 22
modellszdm 1115 v 28
v 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Prestabo XL karmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- Otvdzetlen, horganyzott acél v 64,0
- préscsatlakozas v 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM tomitéelemek, vagogydirdk, v 108,0

elvalaszté gydriik

k VdS = VdS-engedély
modellszam 1115XL

Prestabo attol6karmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- otvozetlen, horganyzott acél 12
- préscsatlakozas 15
Kialakitas/felszereltség 18
EPDM témitéelemek 4 22
modellszam 1115.5 4 28
v 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Prestabo XL attolékarmantya Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- Otvozetlen, horganyzott acél 4 64,0
- préscsatlakozas v 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM témitSelemek, vagogy(irdk, v 108,0

elvalaszté gydrik

VdS = VdS- ;|
modellszam 1115.5XL dS = VaS-engedely

Prestabo sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttuir) e ol g2
- Otvozetlen, horganyzott acél 15 12
- bedugévég, préscsatlakozas 18 12
Kialakitas/felszereltség 18 15
EPDM tomitGelem 2 12
modellszam 1115.1 22 15
22 18
28 15
28 18
v 28 22
35 15
v 35 22
v 35 28
v 42 22
v 42 28
4 42 35
54 18
v 54 22
v 54 28
v 54 35
v 54 42

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Prestabo F1

CSE cikkszam MU HUF

10 604424 69 887
10 557980 69 920
10 557997 69 947
10 558000 69 995
5 558017 69 1.186
5 558024 69 2.033
5 558031 69 2.748
1 558048 69 3.304

CSE cikkszam MU HUF

597726 46 17.539
597733 46 18.751
597740 46 21.591
597757 46 27.888

CSE cikkszam MU HUF

604 431 69 910
558055 69 976
558062 69 1.031
558079 69 1.137
558086 69 1.525
558093 69 3.021
558109 69 3.380
558116 69 4.485

e AN N NS IS 6, |

CSE cikkszam MU HUF

597764 46 28.241
597771 46 30.655
597788 46 34.492
597795 46 41.399

JELN RN Y Y

CSE cikkszam MU HUF

10 605315 69 731
10 605322 69 764
10 558499 69 808
10 605339 69 910
10 558505 69 873
10 558512 69 873
5 558529 69 1.166
10 558536 69 1.193
10 558543 69 1.210
5 642730 69 1.300
5 558 550 69 1.364
5 558567 69 1.380
5 642761 69 2.671
5 642778 69 2.726
5 558574 69 2.877
1 704728 69 5.535
1 558 581 69 5.735
1 558598 69 5.993
1 642792 69 5.936
1 558604 69 6.201
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Prestabo XL sziikit6idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- Otvozetlen, horganyzott acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gyrd

modellszam 1115.1XL

Prestabo csavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas

- lapos tomitést
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos témités, EPDM
tomitéelemek, sokszdgletli elem
modellszam 1160

Prestabo atmendécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, R-menet

- lapos témitési
Kialakitas/felszereltség

<
(o}
w

d1

64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0

SSSNSSSSSSANASNS

d2

54
35
42
54
64,0
54
64,0
76,1
54
64,0
76,1
88,9

VdS = VdS-engedély

VdS

ANANE N NN

d

12
15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS-engedély

EPDM lapos témités, EPDM tomitéelem, sokszdgletl elem

modellszam 1165

VdS d

15
18
22
22
28
35
42
54

SSSSAS

VdS = VdS-engedély

Prestabo atmendécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, Rp-menet

- lapos témitésti
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos témités, EPDM
tomitéelem, sokszdogletl elem
modellszam 1162

VdS d

15
18
22
22
28
35
42
54

SSNNANSN

i3

1%
1%
2

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE

o | | e [ e | o | | f e |

CSE

—“ SO0,

CSE

e AN O NS I 6, |

(9]
(9]
m

e O O W6 & )]

cikkszam

598 105
704 742
704 735
598 129
598 112
598 136
598 143
598 150
598 167
598 174
598 181
598 198

cikkszam

642 358
559 304
559 311
559 328
559 335
559 342
559 359
559 366

cikkszam

559 243
752 637
559 250
642 341
559 267
559 274
559 281
559 298

cikkszam

641 849
643 454
643 461
643 478
643 485
643 492
643 508
643 515

MU

46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

MU

69
69
69
69
69
69
69
69

MU

69
69
69
69
69
69
69
69

MU

69
69
69
69
69
69
69
69

HUF

17.539
16.623
16.623
16.594
18.513
20.132
22.879
21.768
21.747
25.223
23.149
24.030

HUF

5.953
6.017
6.901
8.679
14.063
19.606
28.880
46.064

HUF

3.009
3.694
4.485
5.886
6.986
9.605
14.523
33.005

HUF

3.221
4.277
4.808
5.546
7.430
10.307
15.518
35.143



m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Prestabo F1

o Prestabo csatlakozécsavarzat
HE: f SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
l. - Otvozetlen, horganyzott acél

- préscsatlakozas, G-menet

- lapos tomitést

Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM tomit6elem, sokszdgletl elem
modellszam 1163

VdSs d G CSE  cikkszam MU HUF
15 Y2 5) 752613 69 2.999
15 % ) 559182 69 2.198
15 1 5 601058 69 2.299
18 % 5 704827 69 2.135
18 1 5 601065 69 2.375
4 22 % 5) 693 091 69 2.632
v 22 1 5 559199 69 2.860
v 22 1% 5 601072 69 3.578
4 22 1% 5) 601089 69 3.771
v 28 1% 5 559205 69 3.785
v 28 1 5) 752620 69 3.617
4 28 1% 5 601102 69 3.870
v 35 1% 5 559212 69 5.690
v 35 2 5 601119 69 7.579
v 42 1% 1 559229 69 8.052
v 42 2 1 601126 69 11.508
v 54 2% 1 559236 69 11.565
v 54 2V 1 601133 69 14.326
VdS = VdS-engedély
G = G (hengeres csavarmenet)
FEDOLAP, ZARODUGO
CIFY Prestabo zarékupak P 5
t-; 5 SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) S d Sels e i LY Ll
= - Otvozetlen, horganyzott acél 12 S 643577 69 2.047
- préscsatlakozas 15 5 643584 69 1.864
Kialakitas/felszereltség 18 5 643591 69 1.969
EPDM tdmitéelem 4 22 5 643607 69 2.094
modellszam 1156 4 28 5) 643614 69 3.105
v 35 5 643621 69 3.519
v 42 1 643638 69 6.917
v 54 1 643645 69 7.759
VdS = VdS-engedély
g Prestabo XL zarékupak : 4
~ ' SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) LeS d Rp coEggchiemin] T S
Ja) A - Btvdzetlen, horganyzott acél 4 64,0 % 1 598242 46  35.595
n - préscsatlakozas, Rp-menet 4 76,1 % 1 598259 46 36.833
Kialakitas/felszereltség v 889 % 1 598266 46  39.067
EPDM témitGelem, vagogyiird, v 108,0 % 1 598273 46 45.487
elvalaszté gy(ird - _ 5
modellszam 1156XL VaS = VdS-engeaély
M Prestabo zarédugé . vds d CSE cikkszam MU HUF
| - Gtvdzetlen, horganyzott acél
- - bedugbvég 12 10 605308 69 1.337
modellszam 1157.1 15 10 559373 69 1.421
18 10 559380 69 1.505
v 22 5 559397 69 1.613
4 28 5 559403 69 2.358
4 35 ) 559410 69 2.687
v 42 1 559427 69 4.213
v 54 1 559434 69 4.808

VdS = VdS-engedély
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Prestabo XL zarédugé
P . VdS
- Otvdzetlen, horganyzott acél
- bedugévég 4
modellszam 1157.1XL 5
v

d
64,0
76,1
88,9

108,0

VdS = VdS-engedély

Prestabo karimas atmeneti idom N d n

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- Otvozetlen, horganyzott acél 32 35 4

- karimas atmeneti idom, 40 42 4
préscsatlakozas 50 54 4

Kialakitas/felszereltség
PN 6-os fix karima, EPDM
tomitéelem

modellszam 1159.1

n = furatszam
k = furat kor-&@

Prestabo XL karimas atmeneti DN d

idom (0
SC-Contur-ral (biztonségi kontar) 90 64,0 4
- &tvozetlen, horganyzott acél 65 64,0 4
- karimas atmeneti idom, 65 76,1 4

préscsatlakozas 80 889 4
Kialakitas/felszereltség 100 108,0 4

PN 6-os fix karima, EPDM
témitéelem, vagogy(rd, elvalasztd
gydrd

modellszam 1159.1XL

n = furatszam
k = furat kor-&

Prestabo karimas atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- Otvozetlen, horganyzott acél

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os fix karima, EPDM témitéelem
modellszam 1159

k [mm]
90
100
110

k [mm]
110
130
130
150
170

vds DN d n k [mm]
v 32 35 4 100
v 40 42 4 110
v 50 54 4 125

VdS = VdS-engedély
n = furatszam
k = furat kor-@

Prestabo XL karimas atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- Otvozetlen, horganyzott acél

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

1 598280 46 20.150
1 598 297 46 22.349
1 598303 46 25.231
1 598310 46 42.778

CSE cikkszam MU HUF

1 642389 69 26.136
1 642396 69 32.163
1 642402 69 41.217

CSE cikkszam MU HUF

1 630058 46 46.023
1 629939 46 47.921
1 629946 46 57.589
1 629915 46 68.477
1 629922 46 81.106

CSE cikkszam MU HUF

1 643546 69 26.136
1 643553 69 32.163
1 643560 69 41.217

PN 10/16-os fix karima, EPDM tomitéelem, vagogyurd, elvalasztéd gydrd

modellszam 1159XL

Vvds DN d n k
v 65 64,0 8
v 65 76,1 8
v 80 88,9 8
v 100 108,0 8

VdS = VdS-engedély
n = furatszam
k = furat kor-@

[mm]
145
145
160
180

CSE cikkszam MU HUF

1 598204 46 51.975
1 598 211 46 55.543
1 598228 46 65.835
1 598235 46 78.179



m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Prestabo F1

fE—, SEmEtess DN PN M L CSE cikkszam MU  HUF
- a kodvetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél 20/25 16 12 65 1 494056 87 6.764
Kialakitas/felszereltség 32/50 16 16 70 1 494063 87 10.370
4 csavar, 8 alatét, 4 anya 32/65 6 12 50 1 651251 87 3.938

modellszam 2259.7

S, Szerelokészlet ~~  DN-hez PN M L CSE cikkszam MU  HUF

= - a kdvetkez6khoz: karimas kotés
N - horganyzott acél 65/100 16 16 70 1 494 087" 87 16.466
modellszam 2259.7XL 80/100 6 16 60 1 651 268> 87 8.727

) 8 csavarral, 16 alatéttel és 8 anyaval
2 4 csavarral, 8 alatéttel és 4 anyaval

Tomités q a

M 3472 DN PN CSE cikkszam MU HUF

modellsz4m 2259.9 10 16 1 611286 87 1.993
15 16 1 611293 87 2.449
20 16 10 611309 87 2.871
25 16 10 409128 87 3.040
32 6 5 650131 87 1.311
32 16 10 409135 87 3.074
40 6 5 650148 87 1.590
40 16 10 409142 87 3.074
50 6 5 650551 87 1.993
50 16 10 409258 87 3.003

Tomités q 2

OV 3472 DN PN CSE cikkszam MU HUF

modellszam 2259.9XL 65 6 5 650575 88 2.320
65 16 10 356293 88 3.051
80 6 5 650582 88 2.931
80 16 10 356309 88 3.147
100 6 5 650599 88 3.581
100 16 10 356316 88 5.210

STRANGELOSZTO, KERESZTEZO IDOMOK

_ . Prestabo strangeloszté g "
P SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) d G = clkksza:'n MU HUF
o o - bedugévégek, préscsatlakozas 15 12 1 664 084* 69  22.985
- Kialakitas/felszereltség 15 15 1 664001* 69  24.099
EPDM témitéelemek 18 12 1 664 107 69 23.759
modellszam 1149.7 22 12 1 664 176 69 23.145
28 12 1 664 183 69 25.557

* = Széllitds mar csak a raktarkészletbdl

! Prestabo keresztez6 idom " p
¥ i'? SC-Contur-ral (biztonsagi kontuir) d g2 CEIE_ellieralin MU HUF
. - btvozetlen, horganyzott acél 18 15 2 601157 69 6.518
s i - préscsatlakozas 22 15 2 601 164 69 6.710
i Kialakitas/felszereltség 28 15 2 601171 69 7.400
e EPDM témitéelemek

modellszam 1148
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Prestabo hantolo

- az alabbiakhoz hasznalhaté:
Prestabo csé modell 1104

modellszam 1158

Penge

- az alabbiakhoz hasznalhaté:
Prestabo hantolé modell 1158

- acél

modellszam 1158.1

Jel6l6ceruza

- a kdvetkez6khoz: Viega
préskotésrendszerek

modellszam 2490.1

Jel6lésablon

< Attekintés < Tartalomjegyzék

d-hez CSE
15/22 1
18/28 1
35/42 1
54 1

d-hez DK CSE
15-28 2 1
35-54 2 1

DK = darabszam a készletben

- a kovetkez6khoz: fémcsdvek beto-

lasi mélységének bejeldlése
modellszam 2494

Tomit6elem
EPDM

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés

- héallo 110 °C-ig
modellszam 2289

vds d-hez

12
15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS-engedély

ANANE N NN

TomitGelem
EPDM

CSE
1
d-hez CSE
12-54 1
bels6 @ s CSE
12,1 2,35 10
15,1 2,6 10
18,2 2,6 10
22,2 3,1 10
28,3 3,1 10
35,4 3,25 10
42,4 4,13 10
54,4 4,183 10

cikkszam

586 553
586 560
586 577
588 526

cikkszam

630 201
630 218

cikkszam
606 121

cikkszam
625 085

cikkszam

288 600
183 400
281 595
183 523
184 452
181 208
184 940
191 153

MU

74
74
74
74

MU

74
74

MU
74

MU

MU

87
87
87
87
87
87
87
87

HUF

37.340
37.340
37.340
44.945

HUF

9.767
9.767

HUF
835

HUF
4.538

HUF

245
175
224
224
245
337
585
788

- a kovetkez6khoz: Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL, ivévizszerelés,

fltésszerelés
- héallé 110 °C-ig
modellszam 2389XL

VdS d-hez
v 64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = VdS-engedély

belsé @ s CSE
66,25 5 1
77,85 5 1
90,7 5 1
110,4 5 1

cikkszam

594 312
583 705
583 712
583 699

MU

98
98
98
98

HUF

928
1.294
2.163
3.444



< Attekintés < Tartalomjegyzék

Prestabo F1

Tomitéelem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i terlileteken, pl. tavfiitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumecsovek

Figyelem

A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi teriileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tandcsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286

vdSs d-hez belsé @ s CSE  cikkszam MU HUF
12 12,1 2,35 5 459376 87 997

15 15,1 2,6 5 459390 87 1.040

18 18,2 2,6 5 459406 87 1.133

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 1.504
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 1.766
v 35 35,4 3,25 5 459437 87 2.105
v 42 42,4 4,13 5 459444 87 3.525
v 54 54,4 4,13 1 459451 87 4.553

VdS = VdS-engedély

Tomit6elem

FKM

- a kévetkez6khoz: alkalmazas magas hémérsékleti teriileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsoévek

Figyelem

A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi terlleten térténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2386XL

VdS d-hez bels6 @ s CSE  cikkszam MU HUF
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 2.768
v 76,1 77,85 5 1 614485 98 3.199
v 88,9 90,7 5 1 614478 98 2.967
v 108,0 110,4 5 1 614492 98 4.388

VdS = VdS-engedély
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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 6tvézetlen, 1.0308
anyagszamu acélbdl, kivil galvanikus cink-nikkel bevonattal
fekete, horganyzott, ipari festési és porszért acélcsévekhez. A
présidomok nemesacél vagdgydirivel rendelkeznek a kotés
mechanikus terhelhetéségének biztositasahoz.
Felszallovezetékek és szinti ledgazasok vakolat elé és ala
torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cs6atmérd, gyartasi azonositd, fekete pont a
présvégen, fekete négyszdog »lvévizvezeték-szerelésekhez nem
engedélyezett« szimbdlummal, narancssarga/fekete lehlzhaté
matrica préselésjelz6ként

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kdtések azonnal
lathatéva valnak a tdmdrség-ellenérzés soran.

A Viega a préselés nélkiil maradt kétések felismerését vizzel,
sUritett levegével vagy inert gazokkal a kdvetkezé nyomastarto-
manyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomitéelemek
EPDM (etilén-propilén-dién-kaucsuk), profilos témitéelem,
fekete, elészerelt

Méretek
D%-2, kiils6-@ 38,0 (DN32), kiils6-@ 44,5 (DN40), kills6-@ 57,0
(DN50), méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfeleléen

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
haszndlatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Ipari rendszerek

Zart h(itési és fiitési rendszerek

Sdiritett leveg6s rendszerek

Tuzolté- és sprinklerberendezések (vegye figyelembe a
szilikséges minimalis és maximalis falvastagsagot)
Rendszerek miszaki gazokhoz (informaciokérés sziikséges)

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kozegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informéaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

MSZ EN 10255, MSZ EN 10220 / MSZ EN 10216-1, MSZ

EN 10220 / MSZ EN 10217-1 szerinti acélcsévekhez alkalmas.
Fitési rendszerekben t6rténé hasznalat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.
Nem alkalmas a DVGW G 260 adatlapja szerinti éghet6
gazokhoz és ivévizszerelésekhez, valamint mas nyitott
rendszerekhez (kivétel a 4213.2 szamu modell, amely ivévizhez
engedélyezett).
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< Attekintés

Uzemi feltételek
Uzemi hdmérséklet max. 110 ° C /230 °F
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN16) / 16 bar / 232 PSI

Idomok anyaga
1.0308-as acél
Sziliciumbronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Megjegyzés - kiils6 korrézio elleni védelem

A présidomokat horgany-nikkel bevonat védi optimalisan a
korrézié ellen — pl. hlitérendszerekben lecsap6dé viz esetén.
Az alkalmazott csévet megfelel6 korrézidvédelmi intézkedések-
kel kell védeni — a gyartdi informacidkat figyelembe kell venni.
A csovet és a présidomot a technika altalanosan elismert
szabalyai szerint egyarant hészigetelni kell.

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivoviz-, fit6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informéacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeril hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonségaival és alkalmazéstechnikaival kapcsola-
tos informdciok a jelenleg hatélyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfeleld nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti torvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
el6irasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciok nem kotelezd jellegliek mas orszagok és régiok
szamadra és csak tampontként szolgalnak.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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MEGAPRESS CSOMERETEK ATTEKINTESE

EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1 szerinti cs6vek

Méret Névleges atméro Kiils6 atméré Kiils6 atméré bevonattal egyiitt Falvastagsag
D DN min. max. min. max.
% 10 17,2 16,7 17,7 1,4 4,5
Yo 15 21,3 20,8 21,8 1,4 5,0
Y% 20 26,9 26,4 27,4 1,4 8,0
1 25 33,7 33,2 34,2 1,4 8,8
- 32 38,0 37,5 38,5 1,4 10,0
1% 32 42,4 41,9 42,9 1,4 10,0
- 40 44,5 44,0 45,0 1,4 12,5
1% 40 48,3 47,8 48,8 1,4 12,5
- 50 57,0 56,4 57,6 1,4 14,2
2 50 60,3 59,6 60,9 1,4 16,0
IVEK

v Megapress 90°-o0s iv

. SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomit6elemek, vagdgydrik, elvalaszté gydrik
modellszam 4216

VvdS DN D CSE cikkszam MU HUF
10 % 10 739362 55 4.081

15 Ve 10 694517 55 4.183

v 20 % 10 694524 55 4.689
v 25 1 5 694531 55 5.661
v 32 1% 1 694548 55 8.495
v 40 1% 1 694555 55 9.613
v 50 2 1 694562 55 16.153

VdS = VdS-engedély

Megapress 90°-o0s iv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elem, vagogydird, elvalaszté gyrd
modellszam 4216.1

VdS DN D CSE cikkszam MU HUF
10 % 10 739386 55 4.081

15 Ve 10 694630 55 4.183

v 20 % 10 694647 55 4.689
v 25 1 5 694654 55 5.661
v 32 1% 1 694661 55 8.495
v 40 1% 1 694678 55 9.613
v 50 2 1 694685 55 16.153

VdS = VdS-engedély
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Megapress F2

Megapress 45°-os iv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalasztd gydrik
modellszam 4226

VdS DN D CSE  cikkszam MU HUF
10 Y% 10 739379 55 4.444

15 Yo 10 694579 55 4.553

v 20 Y% 10 694586 55 5.040
v 25 1 5 694593 55 6.109
v 32 1% 1 694609 55 8.140
v 40 1% 1 694616 55 9.121
v 50 2 1 694623 55 14.906

VdS = VdS-engedély

Megapress 45°-os iv

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- 6tvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd, elvalaszté gydrt
modellszam 4226.1

VdS DN D CSE  cikkszam MU HUF
10 Y 10 739393 55 4.051

15 Yo 10 694692 55 4.145

v 20 Y 10 694708 55 4.586
v 25 1 5 694715 55 5.559
v 32 1% 1 694722 55 8.140
v 40 1% 1 694739 55 9.121
v 50 2 1 694746 55 14.906

VdS = VdS-engedély
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T-IDOMOK

Megapress T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
’I'.f - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
* - préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomit6elemek, vagdgyirik, elvalasztd gydrik
modellszam 4218

vds DN D1 D2 D3 CSE cikkszam MU HUF
10 % % % 5 739423 55 5.214

15 Ve Yo Yo 5 694968 55 5.338

20 % Y2 % 5 695026 55 8.179

v 20 % % % 5 694975 55 8.559
25 1 Yo 1 5 695033 55 10.600

4 25 1 % 1 5 695040 55 11.430
v 25 1 1 1 5 699024 55 11.686
32 1% Yo 1% 1 747794 55 18.603

4 32 1% % 1% 1 695057 55 17.789
v 32 1% 1 1% 1 695095 55 19.965
v 32 1% 1% 1% 1 694999 55 18.803
40 1% Yo 1% 1 695064 55 18.602

v 40 1% % 1% 1 695071 55 17.789
v 40 1% 1 1% 1 695101 55 19.965
v 40 1% 1% 1% 1 695088 55 20.258
4 40 1% 1% 1% 1 695002 55 20.761
50 2 Yo 2 1 695118 55 20.940

v 50 2 % 2 1 695125 55 21.589
v 50 2 1 2 1 695132 55 21.755
v 50 2 1% 2 1 695149 55 23.013
4 50 2 1% 2 1 695156 55 23.481
v 50 2 2 2 1 695019 55 25.299

VdS = VdS-engedély

Megapress T-idom
- SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelemek, vagogydirlk, elvalaszté gydrlk, sokszdgletli elem
modellszam 4217.2

vds DN D1 Rp D2 CSE cikkszam MU HUF
15 % % % 5 695163 55  6.636

v 20 % % % 5 695170 55  7.380
v 25 1 % 1 5 695187 55 8273
7 25 1 % 1 5 695194 55 8072
v 32 1% % 1% 1 695200 55 18.654
v 32 1% % 1% 1 755843 55  19.260
7 32 1% 1 1% 1 755959 55  20.211
v 40 1% % 1% 1 695217 55  21.628
v 40 1% % 1% 1 695224 55 22643
v 40 1% 1 17 1 695231 55  26.908
v 50 2 % 2 1 695248 55  26.935
v 50 2 % 2 1 695255 55  26.701
v 50 2 1 2 1 695262 55 30.843

VdS = VdS-engedély
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Megapress F2

ATMENET! IDOMOK/KONYOKOK

Megapress atmeneti idom
u SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség
EPDM témitéelem, vagoégydrd, elvalaszté gydird, sokszogletli elem
modellszam 4211

VdSs DN D R CSE  cikkszam MU HUF
10 % % 10 740177 55 4.269
10 % Yo 10 740160 55 4.269
15 Yo Yo 10 695279 55 4.366
v 20 Y% Y% 10 695286 55 4.848
v 25 1 1 5 695293 55 5.879
v 32 1% 1% 1 695309 55 7.181
v 40 1% 1% 1 695316 55 8.417
v 50 2 2 1 695323 55 11.400
VdS = VdS-engedély
o Megapress atmeneti idom
L SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
M - a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, R-menet

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogy(ird, elvalaszté gydrd, sokszdgletli elem
modellszam 4211.3

DN1 kiilsé @ DN2 R CSE  cikkszam MU HUF
32 38 20 Y4 1 7934012 55 20.433
32 38 25 1 1 793 3952 55 20.889
32 38 32 1 1 793 418'2 55 21.548
40 44,5 25 1 1 754 860°“ 55 21.969
40 44,5 32 1V 1 783 11234 55 28.733
40 44,5 40 12 1 783 12934 55 30.331
50 57 32 14 1 754 877'° 55 26.671
50 57 40 12 1 783 136'° 55 31.561
50 57 50 2 1 783 143'° 55 36.424

" 2-es cs@sorozat szerinti acél forrcs6héz
2 felhasznélva a kdvetkez6vel présgydirl cikkszam 639 457
3 3-as csésorozat szerinti acél forrcs6hoz
4 felnasznalva a kévetkez6vel présgytiri cikkszam 639 471
9 felhasznalva a kovetkez6vel présgyir(i cikkszam 639 488

Megapress atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

EPDM témit&elem, vagdgydrd, elvalasztéd gylirl, sokszoglet(i elem
modellszam 4212

Vvds DN D Rp CSE cikkszam MU HUF
10 % % 10 740184 55 3.696

10 % Yo 10 740191 55 3.696

15 Yo Yo 10 695330 55 3.777

v 20 % % 10 695347 55 4.328
v 25 1 1 5 695354 55 5.631
v 32 1% 1% 5 695361 55 6.600
v 40 1% 1% 1 695378 55 7.767
v 50 2 2 1 695385 55 11.400

VdS = VdS-engedély
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Megapress atmeneti idom

P SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsd, Prestabo

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM toémitéelemek, vagoégydrd, elvalaszté gydrl
modellszam 4213

Vds DN D d CSE cikkszam MU HUF
10 Y% 15 5 740207 55 7.048

15 ] 15 5 718787 55 7.218

15 Yo 18 5 767600 55 7.766

20 % 15 5 734121 55 7.761

4 20 % 22 5 718794 55 8.009
25 1 15 5 734138 55 8.458

v 25 1 28 5 718800 55 9.543
4 32 1% 35 1 718817 55 11.732
4 40 1% 42 1 718824 55 14.799
4 50 2 54 1 718831 55 25.903

VdS = VdS-engedély

Megapress atmeneti idom . -
= SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) DN D g e CIET I LU
ivovizszerelés 15 2 15 5 736 255 55 11.191
- a kovetkez6khdz: MSZ 15 V2 18 5 754679 55 11.191
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20 % 22 5 736279 55 12.134
MSZ EN 10240 szerinti 25 1 28 5 736293 55 13.654
horganyzassal 32 1% 35 1 736 309 55 19.802
- sziliciumbronz 40 1% 42 1 736 316 55 20.489
- préscsatlakozas 50 2 54 1 736 323 55 36.628

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elemek, vagogyurd,
elvalaszté gydrd

modellszam 4213.2

Megapress atmeneti idom q <
u‘ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) il I O Co= elliaetin [ LUL
- a kdvetkezdkhdz: MSZ v 25 1 337 1 718343 55 10.060
EN 10220/10255 szerinti acélcss, v 32 1% 424 1 718756 55  10.890
Rollnut-rendszer v 40 1% 48,3 1 718763 55 13.684
- Btvozetlen acél, cink-nikkel v/ 50 2 603 1 718770 55  25.369
YR VdS = VdS-engedély

- préscsatlakozas, bedugévég a
Rollnut-rendszerhez

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogydrd,

elvalaszto gydrd

modellszam 4213.1

7 Megapressibedugoidom VdS DN D Rp CSE cikkszam MU  HUF
' - Otvozetlen acél, cink-nikkel

T bevonat v 25 1 V2 5 758578 55 5.584

- bedugévég, Rp-menet v 25 1 % 5 758585 55 5.605

Kialakitas/felszereltség v 32 14 % 1 758592 55 7.526

soksz('jglet(] elem v 32 1% % 1 758 608 55 7.689

modellszam 4212.5 v 32 1% 1 1 758 615 55 7.830

VdS = VdS-engedély
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Megapress F2

LEAGAZOIDOMOK

P . Megapress leagazéidom D-hez

£ - a kbvetkez8khoz: MSZ R I
w EN 10220/10255 szerinti acélcsé 1% % 1 731168 55  17.237
- az alabbiakhoz hasznalhato: 2 % 1 731175 55  17.237

szerszamkészlet leagazoidom PT2 2" % 1 731182 55  17.237

modell 4278.5 3 % 1 731199 55 17.237

- dtvdzetlen acél, cink-nikkel 4 % 1 731205 55 17.237

bevonat ) % 1 731 212 58 17.237

- ledgazoidom, Rp-menet 6 Y4 1 731229 55 17.237

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elem, sokszdgleti
elem

Figyelem

szerszamok: lasd a Rendszerszer-
szamok csoportban.

modellszam 4212.2

Sziikitéidom G

i’, - az aldbbiakhoz hasznalhato: F1lp CoEm clkkszamy b0 Ll
Megapress leagazéidom modell % V2 1 731236 55 3.945
4212.2

el G = G (hengeres csavarmenet)
- vorésontvény

- G-menet, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6gydirti, sokszdgletti
elem

modellszam 3241.1

KARMANTYUK
i Megapress karmantyu
m SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség
EPDM témitSelemek, vagoégydirlk, elvélaszté gy(irtik
modellszam 4215

vds DN D CSE cikkszam MU HUF
10 Y 10 739409 55 4.168

15 Yo 10 694753 55 4.269

v 20 Y4 10 694760 55 4.586
v 25 1 5 694777 55 5.457
v 32 1% 1 694784 55 6.674
v 40 1% 1 694791 55 7.442
v 50 2 1 694807 55 8.528

VdS = VdS-engedély

Megapress attolokarmantyu
u SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogydrdk, elvalaszté gyrik
modellszam 4215.5

VvdS DN D CSE  cikkszam MU HUF
10 8 10 739416 55 4.625

15 Vo 10 694814 55 4.731

v 20 Y4 10 694821 55 5.212
v 25 1 5 694838 55 6.289
v 32 1% 1 694845 55 7.914
v 40 1% 1 694852 55 8.990
v 50 2 1 694869 55 10.655

VdS = VdS-engedély
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Megapress attolékarmantyu A .
w SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) DI o SoEg cikkszam]l MU Ll

- a kévetkezékhoz: MSZ 10 % 5 754211 55 9.012
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 15 e 5 754228 55  10.880
- Btvdzetlen acél, cink-nikkel 20 % 5 754235 55  11.599
bevonat 25 1 5 754242 55 13.420
- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelem, vagogy(rd,
elvalaszto gydrd
modellszam 4215.4
SZUKITOK
Megapress sziikitéidom
Sy SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
o, - a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM témitéelem, vagogydrd, elvalasztd gydrd
modellszam 4215.1
VdSs DN1 D1 DN2 D2 CSE  cikkszam MU HUF
15 Yo 10 % 5 739430 55 5.181
20 % 10 % 5 739447 55 6.600
20 % 15 Ve 5 695392 55 5.302
25 1 15 Yo 5 695408 55 6.768
v 25 1 20 % 5 695415 55 6.554
32 1% 15 Yo 1 695422 55 8.273
v 32 1V 20 % 1 695439 55 8.234
v 32 1% 25 1 1 695446 55 5.129
40 1% 15 Yo 1 695453 55 9.303
v 40 1% 20 % 1 695460 55 8.649
v 40 1% 25 1 1 695477 55 9.185
v 40 1% 32 1V 1 695484 55 8.285
50 2 15 Ve 1 695491 55 12.653
v 50 2 20 % 1 695507 55 12.585
v 50 2 25 1 1 695514 55 13.086
v 50 2 32 1% 1 695521 55 12.874
v 50 2 40 1% 1 695538 55 11.263
VdS = VdS-engedély
Megapress sziikitékarmantyu s <
!m SC-Contur-ral {biztonsagi kontir) DN1 D1 DN2 D2 CSE cikkszam MU HUF
' - a kovetkez6khdz: MSZ 20 % 15 % 5 734145 55 8.257

EN 10220/10255 szerinti acéles 25 1 15 % 5 734152 55 9.831
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelemek, elvalasztd
gydruk, vagogydrik
modellszam 4215.2
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Megapress F2

- Megapress sziikitékarmantyu
F T SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalasztd gydrik
modellszam 4215.7

DN1 D DN2 kilsé @ CSE  cikkszam MU HUF
32 1% 32 38 1 793 425'2 55 21.920
40 1% 40 44,5 1 754 853** 55 23.486
50 2 50 57 1 754 648'° 55 34.011

) 2-es cs@sorozat szerinti acél forrcs6héz
2 felhasznélva a kdvetkez6vel présgyirli cikkszam 639 457
3 3-as csésorozat szerinti acél forrcs6hoz
4 felnasznalva a kévetkez6vel présgytiri cikkszam 639 471
9 felhasznalva a kovetkez6vel présgyir(i cikkszam 639 488

CSAVARZATOK

e Megapress atmendcsavarzat
u SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
@ - a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas, R-menet
- lapos tomitést
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM tomit6elem, vagogy(ird, elvalaszté gy(ird
modellszam 4265

VdS DN D R CSE  cikkszam MU HUF
15 Yo Yo 5 718923 55 8.179

v 20 % % 5 718909 55 9.681
v 25 1 1 5 718893 55 14.078
v 32 1% 1% 1 718916 55 17.927
v 40 1% 1% 1 747800 55 22,739
v 50 2 2 1 747817 55 34.568

VdS = VdS-engedély

Megapress csatlakozécsavarzat

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, G-menet

- lapos tomités(

Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM tomitéelem, vagogy(ird, elvalaszté gyl
modellszam 4263

Vvds DN D G CSE  cikkszam MU HUF
15 Ve % 5 718886 55 6.364

v 20 % 1 5 718855 55 8.086
v 25 1 1% 5 718848 55 8.970
v 25 1 1% 5 718879 55 9.332
v 32 1% 1% 5 718862 55 10.370
v 32 1% 2 5 725860 55 13.936
v 40 1% 1% 1 747824 55 14.086
v 50 2 2 1 747831 55 20.877
v 50 2 2% 1 806514 55 27.557

VdS = VdS-engedély
G = G (hengeres csavarmenet)
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Megapress zarokupak

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd, elvalasztd gydird
modellszam 4256

VvdS DN D
10 %

15 Ve

v 20 %
v 25 1

v 32 1%

v 40 1%
v 50 2

VdS = VdS-engedély

Megapress karimas atmeneti DN D

idom n k[mm]

SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 32 1% 4 90

- a kdvetkez6khéz: MSZ 40 1% 4 100
EN 10220/10255 szerinti acéless 90 2 4 110

- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 6-os fix karima, EPDM

tomitéelem, vagogy(rd, elvalasztd

gydrd

modellszam 4259.1

n = furatszam
k = furat kor-&

Megapress karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE
10
10
10

JELY RN

CSE

PN 10/16-os fix karima, EPDM témit&elem, vagogydird, elvalasztd gydird

modellszam 4259

Vds DN D n k [mm]

v 32 1% 4 100

v 40 1% 4 110

v 50 2 4 125
VdS = VdS-engedély
n = furatszam
k = furat kér-@
Szerel6készlet
- a kdvetkez6khoz: karimas kotés AL I N
- horganyzott acél 32/50 16 16 70

32/65 6 12 50

Kialakitas/felszereltség
4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2259.7

CSE

1
1
1

CSE

1
1

cikkszam

740 153
694 906
694 913
694 920
694 937
694 944
694 951

cikkszam
721978
721 985
721 992

cikkszam

694 876
694 883
694 890

cikkszam

494 063
651 251

MU

55
55
55
55
55
55
55

MU

55
55
55

MU

55
55
55

MU

87
87

HUF

5.438
5.567
5.871
6.608
7.243
8.775
10.695

HUF

24.051
26.150
32.182

HUF

24.767
26.916
33.139

HUF

10.370
3.938
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Megapress F2

Tomités s a
- AFM 34/2 DN PN CSE cikkszam MU HUF
modellszam 2259.9 32 6 5 650 131 87 1.311
32 16 10 409135 87 3.074
40 6 5 650 148 87 1.590
40 16 10 409 142 87 3.074
50 6 5 650551 87 1.993
50 16 10 409 258 87 3.093
NEMESACEL GOMBCSAPOK
Easytop gémbcsap
tlw% Megapress préscsatlakozas
-ﬁtﬁ . 3 részes
L (& SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
- elzarhat6

Kialakitas/felszereltség

rozsdamentes acél szelephaz, nemesacél kapcsoldtengely, tomszelence és golyd, EPDM
tomitéelemek (préscsatlakozas), vagogydrik, elvalaszté gydrlk, L-alaki mikodtetékar
miiszaki adatok

(izemi nyomas max. 1,6 MPa (PN 16)

max. Uzemi h6mérséklet 110 °C

modellszam 4275.8

DN D CSE cikkszam MU HUF
15 Yo 1 787165 95 41.616
20 % 1 787172 95 46.379
25 1 1 787189 95 52.900
32 1% 1 787196 95 65.471
40 1% 1 787202 95 73.584
50 2 1 787219 95 95.688

JAVITO KESZLET NEMESACEL GOMBCSAPOKHOZ

Javitokészlet
- az aldbbiakhoz haszndlhato: Easytop gémbcsap modell 4275.8, 4375.8
- az alabbiakhoz nem hasznalhaté: Easytop gémbcsap modell 2375.8
- PTFE
= Kialakitas/felszereltség
egy-egy tomitéelem kapcsoldtengelyhez és tdmszelencéhez, 2 tomités az elzaré gémbhoz
modellszam 4275.98

D-hez CSE cikkszam MU HUF

1 787738 95 7.247
1 787745 95 9.288
1 1 787752 95 10.668
1 787769 95 12.107
1 787776 95 12.332
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TARTOZEKOK
SZERSZAMOK

Megapress jelolésablon
- a kovetkez6khoz: acélcsovek betolasi mélységének bejeldlése az MSZ EN 10220/10255 szerint
modellszam 4294

D-hez kilsé @-héz CSE cikkszam MU HUF
Ye—4 38/44,5/57 1 799298 74 6.931

Jel6léceruza . .

- a kovetkez6khoz: Viega €= |eliaran [MY HUF

~ préskotésrendszerek 1 606121 74 835
modellszam 2490.1

\ Megapress jelol6ceruza CSE  cikkszam MU HUF
- a kovetkez6khoz: acélcs6
Figyelem 5 750091 74 1.083
Nem alkalmas hosszutavu

azonositasral
modellszam 4290.1

TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

O Megapress tomitéelem
- a kovetkez6khoz: flitésszerelés
- EPDM
- héallé 110 °C-ig
Figyelem
Mas alkalmazasi terlileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miiszaki tanacsadé szolgalatunk
véleményét!
Csak Megapress EPDM témitéelemek cseréjéhez!
modellszam 4289

VdS D-hez DN belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
Y5 10 18,0 3 10 740214 55 521

Yo 15 22,3 3,5 10 719098 55 548

v % 20 27,9 3,5 10 719104 55 644
v 1 25 34,7 B15) 10 719111 55 682
v 1% 32 43,4 4,5 10 719128 55 813
v 1% 40 49,3 4,5 10 719135 55 1.108
v 2 50 61,4 4,7 10 719142 55 1.455

VdS = VdS-engedély
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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 6tvézetlen, 1.0308
anyagszamu acélbdl, kivil galvanikus cink-nikkel bevonattal
fekete, horganyzott, ipari festési és porszért acélcsévekhez. A
présidomok nemesacél vagdgydirivel rendelkeznek a kotés
mechanikus terhelhetéségének biztositasahoz.
Felszallovezetékek és szinti ledgazasok vakolat elé és ala
torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cséatmérd, gyartasi azonosito, fehér pont a présvégen,
fekete négyszdg »lvovizvezeték-szerelésekhez nem engedélye-
zett« szimbdlummal, fehér lehlzhatd matrica préselésjelz6ként

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kbtések azonnal
lathatéva valnak a tdmorség-ellenérzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kétések felismerését vizzel,
sUritett levegbvel vagy inert gazokkal a kdvetkezd nyomastarto-
manyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomitéelemek
FKM (fluorkarbon-kaucsuk), matt fekete, el6szerelt

Méretek
D3%-4, méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfeleléen

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl fligg.
Megapress S XL préskotések elédllitasahoz Pressgun Press
Booster sziikséges. A Viega présszerszamokat meghatalmazott
szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Ipari rendszerek

AGFW FW 524 szerinti helyi héellatd és tavfiité rendszerek (az
éplletbe vald belépés utan, < DN50)

Zart h(itési és fiitési rendszerek

Sdiritett leveg6s rendszerek

Tuzolté- és sprinklerberendezések (vegye figyelembe a
szilikséges minimalis és maximalis falvastagsagot)
Rendszerek miiszaki gazokhoz (informéaciokérés sziikséges)

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kozegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazésok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informéaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformaciokban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

MSZ EN 10255, MSZ EN 10220 / MSZ EN 10216-1, MSZ

EN 10220 / MSZ EN 10217-1 szerinti acélcsdvekhez alkalmas.
Ftési rendszerekben torténé hasznalat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.
Nem alkalmas a DVGW G 260 adatlapja szerinti éghet6
gazokhoz és ivévizszerelésekhez, valamint mas nyitott
rendszerekhez.

114
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Uzemi feltételek
Uzemi hdmérséklet -5 ° C és +140 ° C (23 °F és 284 °F) kozott
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN16) / 16 bar / 232 PSI

Idomok anyaga
1.0308-as acél

Megjegyzés - kiilsé korrozio elleni védelem

A présidomokat horgany-nikkel bevonat védi optimalisan a
korrézié ellen — pl. hiitérendszerekben lecsap6dé viz esetén.
Az alkalmazott csdévet megfelelé korrézidvédelmi intézkedések-
kel kell védeni — a gyartdi informaciokat figyelembe kell venni.
A csovet és a présidomot a technika altalanosan elismert
szabalyai szerint egyarant hészigetelni kell.

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(it6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartozé nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglalé és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeril hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informaciok a jelenleg hatélyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kévetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb mdszaki
el6irasok a jelen termékismertetében Iévé németorszagi/eurdpai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informacidk nem kotelezé jellegliek mas orszagok és régiok
szédmadra és csak tampontként szolgalnak.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

TARTALOMJEGYZEK

Megapress S cs6méretek attekintése
Ivek

T-idomok

Atmeneti idomok/kdnySkok
Leagazséidomok

Karmantyuk

Sz(ikiték

Csavarzatok

Fed6lap

Karimak

Nemesacél gémbcsapok

Javitd készlet nemesacél gémbcsapokhoz

Tartozékok
Szerszamok
Tomit6elemek

< Attekintés

Megapress S F3
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116
118
120
121
122
123
123
124
124
127
127

129
129
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1%
1%

2V

Névleges atméré

< Attekintés < Tartalomjegyzék

EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1 szerinti csévek

DN
10
15
20
25
32
40
50
65
80

100

min.

17,2 16,7
21,3 20,8
26,9 26,4
33,7 33,2
42,4 41,9
48,3 47,8
60,3 59,6
76,1 75,2
88,9 87,9
114,3 113,0

Megapress S 90°-o0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
FKM témitéelemek, vagogy(irtk,
elvalaszté gydirik
modellszam 4316

Megapress S XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

max.
17,7
21,8
27,4
34,2
42,9
48,8
60,9
76,9
89,8
115,4

DN

v 10
v 15
v 20
v 25
v 32
v 40
v 50

ANA N NANAN

Kiils6 atméré Kils6 atméré bevonattal egyiitt

D

%
%
%
1
1%
1%
2

VdS = VdS-engedély
TH = tdvhé AGFW FW 524 szerint

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagogydirik, elvalaszté gydrik

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4216XL

Vvds DN
v 65
v 80
v 100

VdS = VdS-engedély

Megapress S 90°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
FKM tomitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4316.1

2%

DN

v 10
v 15
v 20
v 25
v 32
v 40
v 50

ANANA N NN

1%
172
2

VdS = VdS-engedély
TH = tdvhé AGFW FW 524 szerint

Falvastagsag
min. max.
1,4 4,5
1,4 5,0
1,4 8,0
1,4 8,8
1,4 10,0
1,4 12,5
1,4 16,0
1,4 20,0
1,4 25,0
1,4 32,0
CSE cikkszam MU HUF
10 769819 55 5.373
10 769826 55 4.822
10 769833 55 5.403
5 769840 55 6.528
1 769857 55 9.779
1 769864 55 14.488
1 769871 55 18.592
CSE cikkszam MU HUF
1 751616 56 37.596
1 751623 56 44.643
1 751630 56 60.771
CSE cikkszam MU HUF
10 769956 55 4.698
10 769963 55 4.822
10 769970 55 5.403
5 769987 55 6.528
1 769994 55 9.779
1 770006 55 11.064
1 770013 55 18.592
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Megapress S XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, vagogy(ird, elvalasz
Figyelem

t6 gy(rd

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Megapress S F3

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4216.1XL

VdS DN
v 65
v 80
v 100

VdS = VdS-engedély

Megapress S 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
FKM tomitéelemek, vagogy(irdk,
elvalaszté gydrik
modellszam 4326

Megapress S XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

2Y2

VdS TH DN

v 10
v 15
v 20
v 25
v 32
v 40
v 50

SSSAS

1%
1%
2

VdS = VdS-engedély
TH = tdvhé AGFW FW 524 szerint

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelemek, vagagydirdk, elval
Figyelem

aszt6 gydrik

CSE cikkszam MU HUF

1 751678 56 38.334
1 751685 56 45.508
1 751692 56 61.967

CSE cikkszam MU HUF

10 769888 55 6.689
10 769895 55 6.844
10 769901 55 7.470
5 769918 55 8.856

1 769925 55 11.492
1 769932 55 12.775
1 769949 55 17.158

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4226XL

vds DN
v 65
v 80
v 100

VdS = VdS-engedély

Megapress S 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
FKM témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird
modellszam 4326.1

2Y2

VdS TH DN

v 10
v 15
v 20
v 25
v 32
v 40
v 50

SSSAS

1%
1%
2

VdS = VdS-engedély
TH = tdvhé AGFW FW 524 szerint

CSE  cikkszam MU HUF

1 751647 56 37.379
1 751654 56 44.440
1 751661 56 60.493

CSE cikkszam MU HUF

10 770020 55 6.185
10 770037 55 6.309
10 770044 55 6.882
5 770051 55 8.135

1 770068 55 9.367
1 770075 55 12.775
1 770082 55 17.158
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Megapress S XL 45°-0s iv

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, vagogydrd, elvalasztd gydrd

Figyelem

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4226.1XL

Vvds DN D
v 65 2%
v 80 3
v 100 4

VdS = VdS-engedély

Megapress S T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsd
- Otvdzetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagogydirtk, elvalaszté gydriik
modellszam 4318

Vds TH DN D1 D2 D3
v 10 % % %
v 15 Yo Yo Yo
v v 20 Y4 % Y4
v 25 1 ] 1
v v 25 1 1 1
v v 32 1% % 1%
v v 32 1% 1% 1
v 40 1% Y2 1%
v v 40 1% 1 12
v v 40 1% 1% 12
v v 50 2 % 2
v v 50 2 1% 2
v v 50 2 2 2

VdS = VdS-engedély
TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

CSE

JELN Y RN

CSE

AAdadadaaaoiOOO

cikkszam

751 708
751715
751722

cikkszam

770 150
770 167
770174
770 228
770 181
770 235
770 198
770 242
770 259
770 204
770 266
770 273
770 211

MU

56
56
56

MU

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

HUF

38.223
45.317
62.469

HUF

8.585

8.772

9.864
12.203
13.442
20.463
21.633
21.411
22.975
23.879
24.849
26.490
29.100
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Megapress S F3

Megapress S XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagdgy(irik, elvalasztéd gydrik

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4218XL

VvdS DN D1 D2 D3 CSE cikkszam MU HUF
v 65 2% 1 2% 1 751944 56 72.093
v 65 2% 1% 2% 1 751968 56 74.193
v 65 2% 1% 22 1 751975 56 77.484
v 65 2% 2 2% 1 751982 56 86.040
v 65 2% 2% 2% 1 751524 56 69.724
v 80 3 1 3 1 751999 56 82.588
v 80 3 1% 3 1 752002 56 86.025
v 80 3 1% 3 1 752019 56 87.319
v 80 3 2 3 1 752026 56 95.597
v 80 3 2% 3 1 752033 56 89.293
v 80 3 3 3 1 751548 56 80.499
v 100 4 1 4 1 752040 56 96.681
v 100 4 1% 4 1 752057 56 97.833
v 100 4 1% 4 1 752064 56 99.145
v 100 4 2 4 1 752071 56 111.579
v 100 4 2% 4 1 752088 56 100.461
v 100 4 3 4 1 752095 56 103.086
v 100 4 4 4 1 751531 56 92.167

VdS = VdS-engedély

Megapress S T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalaszté gyirik, sokszdgletl elem
modellszam 4317.2

VdSs TH DN D1 Rp D2 CSE  cikkszam MU HUF
v 15 Yo Yo ] 5 770280 55 9.127

v v 20 % Yo % 5 770297 55 8.502
v v 25 1 Y% 1 5 770303 55 9.299
v v 32 14 Y% 1% 1 770310 55 22,147
v v 40 1% % 1% 1 770327 55 26.055
v v 50 2 Y 2 1 770334 55 30.725

VdS = VdS-engedély
TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

a Megapress S XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas, Rp-menet

my Kialakitas/felszereltség
- FKM tomit6elemek, vagégylirik, elvalasztd gy(irik, sokszdgletl elem
Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4217.2XL

vds DN D1 Rp D2 CSE  cikkszam MU HUF
v 65 2% % 2% 1 752101 56 62.375
v 80 3 % 3 1 752118 56 67.354
v 80 3 2 3 1 789657 56 76.815
v 80 3 2% 3 1 792459 56 106.389
v 100 4 % 4 1 752125 56 80.690

VdS = VdS-engedély
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ATMENET! IDOMOK/KONYOKOK

Megapress S atmeneti idom ; ”
u SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) US| WD) D) ] L5 C3E _|@liaran [ HUF
- a kdvetkezdkhdz: MSZ v 10 % % 10 769574 55 4.923
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v/ 15 % 0 10 769581 55 5.039
- dtvozetlen acél, cink-nikkel /20 % % 10 769598 55 5.598
bevonat vV v 25 1 1 b5 769604 55 6.766
- préscsatlakozas, R-menet v / 32 1% 1% 1 769 611 55) 8.270
Kialakitas/felszereltség vV v/ 40 172 12 1 769 628 55 9.693
FKM témit6elem, vagogyrd, v v 50 2 2 1 769635 55 13.116

elvalaszté gylird, sokszogletl elem

modellszam 4311 VdS = VdS-engedely

TH = tdvhé AGFW FW 524 szerint

e Megapress S XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
“ - a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, R-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, vagogydrd, elvalaszté gydr(, sokszdgletl elem

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4211XL

vds DN D R CSE cikkszam MU HUF
v 65 2% 2%z 1 751555 56 28.684
v 80 3 3 1 751562 56 33.964
v 100 4 4 1 751579 56 46.074

VdS = VdS-engedély

Megapress S XL 90°-os atmendgiv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, R-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, vagogydird, elvalaszté gydr, sokszdgletl elem

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4214XL

VdS DN D R CSE cikkszam MU HUF
v 80 3 3 1 792466 56 83.598

VdS = VdS-engedély

Megapress S atmeneti idom " 5
h' SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) Rl il ?2 ;: F:/p 0130E ::ikgk:::m ’:: 4H2l;;
8 -

- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 15 % ‘% 10 769758 55 4.365
- Otvozetlen acél, cink-nikkel 20 % % 10 769765 55 4.991
[ — 25 1 1 5 769772 55 6.494
32 1% 1Y 769 789 55) 7.603

- préscsatlakozas, Rp-menet 1
Kialakitas/felszereltség 40 1% 1% 1 769796 55 8.950
50 2 2 1 769802 55 13.116

FKM tomitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gylird, sokszogletl elem VdS = VdS-engedély
TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

AN NN NN
AN N NN

modellszam 4312
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Megapress S F3

Megapress S XL atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, vagogydird, elvalaszté gydrd, sokszdgletli elem

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4212XL

Vvds DN D Rp CSE  cikkszam MU HUF
4 65 2% 2% 1 751586 56 31.052
v 80 3 2 1 789664 56 35.588
v 80 3 3 1 751593 56 36.799
4 100 4 4 1 751609 56 49.971

VdS = VdS-engedély

e - Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat v 20 % % 1 777722 55 7.464

- bedugévég, Rp-menet v 25 1 Y2 1 777739 55 10.097

- lapos tomitésdi i TH = tavhé AGFW FW 524 szerint
Kialakitas/felszereltség

vOrosréz tomités, sokszdgletli elem
modellszam 4312.7

‘l‘niiia Megapress S bedugéidom TH DN D Rp CSE cikkszam MU HUF
|

. Megapress S XL atmeneti idom
iy 3 A SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- - a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé, Prestabo
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
FKM tomitéelemek, vagégydrik, elvalasztd gydrik
Figyelem
Minden egyes préscsatlakozasnal a hozza tartozé rendszer (Megapress S, XL, Prestabo XL)
présszerszamat kell hasznalni!
Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavflitési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4213XL

Vds DN D d CSE  cikkszam MU HUF
4 65 2% 76,1 1 793739 56 57.099
v 80 3 88,9 1 793746 56 53.754
v 100 4 108,0 1 794057 56 63.226

VdS = VdS-engedély

LEAGAZOIDOMOK

o Megapress S leagazéidom _ . <
i _f - & kévetkezékhdz: MSZ D-hez Rp CSE cikkszam MU HUF
' EN 10220/10255 szerinti acélcs6 1% % 1 780470 55  21.356
- az alabbiakhoz hasznalhato: 2 % 1 780487 55  21.356
szerszamkészlet leagazéidom PT2 2% % 1 780494 55  21.356
modell 4278.5 3 % 1 780500 55 21.356
- dtvdzetlen acél, cink-nikkel 4 % 1 780517 55 21.356
bevonat ) % 1 780 524 58 21.356
- 6 % 1 780 531 55 21.356

ledgazoidom, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, sokszégletl elem
Figyelem

szerszamok: lasd a Rendszerszer-
szamok csoportban.

Nem alkalmas AGFW FW 524
szerinti tavfltési rendszerek
primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4312.2
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KARMANTYUK
y Megapress S karmantyu q .
m SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) Vds -I::' ?g‘ 5 C130E ;:;k:::m ’\g: 4"::;
- a kovetkez6khoz: MSZ ] d
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v 15 % 10 767624 55 4.923
- dtvozetlen acél, cink-nikkel v / 20 % 10 767631 55 5.288
bevonat v v 25 1 5 767 648 55 6.294
- préscsatlakozas v v 32 1% 1 769659 55 7.696
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 769 666 55 8.563
FKM témitSelemek, vagogydirik, v 7/ 50 2 1 769 673 55 9.828
elvalaszté gydirik VdS = VdS-en a
R = gedély
[ogeiRZamiisis TH = tavhd AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL karmantyu

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagoégydrik, elvalaszté gydrik

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4215XL

VvdS DN D CSE cikkszam MU HUF
v 65 2% 1 751739 56 26.605
v 80 3 1 751746 56 29.522
v 100 4 1 751753 56 37.573

VdS = VdS-engedély

Megapress S attolékarmantyi q .
[m SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) R Bl e B ikszsmi bD U
- a kdvetkezdkhdz: MSZ v 10 % 10 769680 55 5.318
EN 10220/10255 szerinti acélcsé v 15 % 10 769697 55 5.456
- dtvozetlen acél, cink-nikkel v v/ 20 % 10 769703 55 6.009
bevonat v v 25 1 5 769710 55 7.246
- préscsatlakozas 4 v 32 1% 1 769 727 55} 9.113
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 769734 55  10.342
FKM témitéelemek, vagégy(iriik, v/ 50 2 1 769741 55 12280
elvélasztélgy(]r(]k VdS = VdS-engedél
il s ule ok TH - tévn6 AGFW FW 524 szerint
Megapress S XL attolokarmantyu
. SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
" w - a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
— - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, vagoégydirik, elvalaszté gydrik

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4215.5XL

VvdS DN D CSE cikkszam MU HUF
v 65 2% 1 751760 56 41.064
v 80 3 1 751777 56 46.005
v 100 4 1 751784 56 54.826

VdS = VdS-engedély
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Megapress S sziikitéidom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugoévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM témitéelem, vagégy(ird, elvalaszté gydrd
modellszam 4315.1

vds TH DN1 D1 DN2 D2
4 15 Yo 10 %

v 20 % 10 %

v 20 % 15 Y2

4 25 1 10 %

v 25 1 15 Yo

v v 25 1 20 %
v 4 32 1% 25 1
v v 40 1Y% 25 1

v 4 40 1% 32 1%
v v 50 2 25 1

v 4 50 2 32 1%

v v 50 2 40 1%

VdS = VdS-engedély
TH = tdvhé AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL sziikit6idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugoévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem, vagdgy(ird, elvalaszté gy(ird

Figyelem

< Attekintés < Tartalomjegyzék
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Megapress S F3

cikkszam

770 341
770 655
770 662
770 679
770 686
770 693
770 709
799 304
770716
799 311
799 328
770723

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavflitési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!

modellszam 4215.1XL

VdS DN1 D1 DN2 D2 CSE
v 65 21> 50 2 1
v 80 3 50 2 1
4 80 3 65 22 1
v 100 4 50 2 1
v 100 4 65 22 1
4 100 4 80 3 1
VdS = VdS-engedély
Megapress S atmendcsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) L CEI=
- a kovetkez6khoz: MSZ v 15 % % 1
EN 10220/10255 szerinti acéles6 ¥ v 20 % % 1
- 6tvdzetlen acél, cink-nikkel v v 25 1 1 1
bevonat v o/ 32 1% 1% 1
- préscsatlakozas, R-menet v v/ 40 1% 1% 1
- lapos tomitést vV v 50 2 2 1
Kialakitas/felszereltség VdS = VdS-engedély
g aflaposiomitse RN TH - tavhd AGFW PW 524 szerint

témitéelem, vagogyrd, elvalasztd

gydrd
modellszam 4365

cikkszam

752 156
752 163
752170
752 187
752 194
752 200

cikkszam

770 952
770 969
770 976
770983
770990
771003

MU

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

MU

56
56
56
56
56
56

MU

55
55
55
55
55
55

HUF

5.969
7.603
6.108
7.772
7.789
7.549
5.907
11.148
9.546
15.630
15.369
12.970

HUF

25.607
27.668
29.743
48.183
54.903
55.739

HUF

11.560
11.149
16.199
20.627
26.155
39.762
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T Megapress S csatlakozécsavarzat VdS THDN D G CSE  cikkszam MU HUE
Lilng SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- a kdvetkezdkhdz: MSZ v 15 % % 1 777678 55 9.834
EN 10220/10255 szerinti acéless ¢ v 20 % 1 1 777685 55  11.777
- Stvozetlen acél, cink-nikkel v v/ 25 1 1% 1 777692 55  16.051
bevonat v v 32 1% 1% 1 777708 55 18.080
- préscsatlakozas, G-menet v vV 40 1%2 2 1 777746 55 21.938
- lapos tomitésu v vV 50 2 2% 1 777 715 58 32.065
Kialakitas/felszereltség VdS = VdS-en 4
PR = -engedély
AFM 34/2 lapos t8mités, FKM TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

tomitéelem, vagogydrd, elvalaszté
gydrd
modellszam 4363

G = G (hengeres csavarmenet)

FEDOLAP
Megapress S zarokupak " .
m‘? SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) VeS| T | BN | (D CSE  cikkszam MU HUF
W - a kovetkezdkhoz: MSZ v 10 % 10 770730 55 6.253
EN 10220/10255 szerinti acélcs v 15 % 10 770747 55 6.410
- btvozetlen acél, cink-nikkel v / 20 % 10 770754 55 6.759
bevonat v v 25 1 5 770 761 55 7.608
- préscsatlakozas v v 32 1% 1 770778 55 8.338
Kialakitas/felszereltség v/ 40 1% 1 770785 55  10.103
FKM témit6elem, vagogyrd, v v 50 2 1 770792 55 12.317
elvalaszté gydrd VdS = VdS-engeds
2 = gedély
[odelBZamiisos TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL zarékupak

z';_ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
’ - a kovetkez6khdz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
FKM témitéelem, vagogydrd, elvalasztd gydrd
Figyelem
Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szlikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4256XL

VvdS DN D Rp CSE cikkszam MU HUF
v 65 2% % 1 751920 56 48.986
v 80 3 Y4 1 751937 56 51.844
v 100 4 Y% 1 751951 56 60.030

VdS = VdS-engedély

KARIMAK
' mggfpress S karimas atmeneti 1 pN D kjmm] GCSE cikkszam MU HUF
SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) v 20 % 4 65 1 777647 55  21.154
- a kdvetkezdkhdz: MSZ v 25 1 4 75 1 770808 55 25.127
EN 10220/10255 szerinti acélcss v/ 32 1% 4 90 1 770815 55  27.676
- dtvdzetlen acél, cink-nikkel v 40 1% 4 100 1 770 822 59 30.091
bevonat v 50 2 4 110 1 770839 55  37.020
- karimas atmeneti idom, TH = tavhé AGFW FW 524 szerint
préscsatlakozas = (e

Kialakitas/felszereltség K = furat kér-&
PN 6-os fix karima, FKM tomitée-

lem, vagogydr(, elvalaszté gydird

modellszam 4359.1
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Megapress S F3

Megapress S XL karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- kariméas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 6-os fix karima, FKM tomit6elem, vagégy(ird, elvalaszté gydrd

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4259.1XL

DN D n k [mm] CSE  cikkszam MU HUF
65 2% 4 130 1 751890 56 75.495
80 3 4 150 1 751906 56 89.376
100 4 4 170 1 751913 56 105.516

n = furatszam
k = furat kor-@

Megapress S karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-o0s fix karima, FKM témitéelem, vagogy(ird, elvalaszté gy(irli
modellszam 4359

VdSs TH DN D n k [mm] CSE  cikkszam MU HUF
v v 20 Y4 4 75 1 777654 55 21.055
v v 25 1 4 85 1 770846 55 26.086
v v 32 1% 4 100 1 770853 55 28.480
v v 40 1% 4 110 1 770860 55 30.974
v v 50 2 4 125 1 770877 55 38.112

VdS = VdS-engedély

TH = tavhé AGFW FW 524 szerint
n = furatszam

k = furat kor-@

Megapress S XL karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os fix karima, FKM témit6elem, vagdgy(rd, elvalasztd gy(ird
Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozadsokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4259XL

vds DN D n k [mm] CSE  cikkszam MU HUF
v 65 2%2 8 145 1 751869 56 72.876
v 80 3 8 160 1 751876 56 86.025
v 100 4 8 180 1 751883 56 101.768

VdS = VdS-engedély
n = furatszam
k = furat kor-@
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' mggf‘press S karimas atmeneti 1 pN D k[mm] CSE cikkszam MU HUF
SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) v 20 % 4 75 1777 661: 55  21.920
- a kovetkez6khdz: MSZ vV 25 1 4 85 1 770 8842 59 27.305
EN 10220/10255 szerinti acélcsg ¥ 32 1% 4 100 1 7708912 55  29.921
- Btvézetlen acél, cink-nikkel v 40 1% 4 110 1 7709072 55 32.832
bevonat v/ 50 2 4 125 1 770914> 55  40.468
- el sinsnei (e, TH = tavh AGFW FW 524 szerint
préscsatlakozas 7 = e
Kialakitas/felszereltség K = furat kor-&

P.N ?5/40'05 fix Ifari[:ng, FKM . Vfelhasznalva a kovetkezével szerel6készlet cikkszam
tomitGelem, vagogylrd, elvalasztd 494 56

gydrdi 2 felhasznalva a kovetkezovel szereldkészlet cikkszam
modellszam 4359.6 494 063

Megapress S XL karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsd

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 25/40-os fix karima, FKM tomitéelem, vagogy(ird, elvalaszté gydrd
Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster sziikséges!
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4259.6XL

DN D n k [mm] CSE cikkszam MU HUF
65 2% 8 145 1 770921" 56 74.671
80 3 8 160 1 770938" 56 90.485
100 4 8 190 1 770945 56 106.476

n = furatszam
k = furat kor-@
" felnasznalva a kdvetkezével szerelGkészlet cikkszam 494 087

[ sEalderta DN PN M L CSE cikkszam MU  HUF
- a kdvetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél 20/25 16 12 65 1 494056 87 6.764
Kialakitas/felszereltség 32/50 16 16 70 1 494063 87 10.370
4 csavar, 8 alatét, 4 anya 32/65 6 12 50 1 651251 87 3.938

modellszam 2259.7

Sy, Szerelokészlet ~  ‘pNhez; PN M L CSE cikkszam MU HUF

< - a kovetkez6khoz: karimas kotés
~ _ horganyzott acél 65100 16 16 70 1  494087' 87  16.466
modellszam 2259.7XL 80/100 6 16 60 1 651 268> 87 8.727

" 8 csavarral, 16 alatéttel és 8 anyaval
2 4 csavarral, 8 alatéttel és 4 anyaval

Tomités : 5

- AFM 34/2 DN PN CSE cikkszam MU HUF

modellszam 2259.9 20 16 10 611309 87 2.871
25 16 10 409128 87 3.040
32 6 5 650 131 87 1.311
32 16 10 409 135 87 3.074
40 6 5 650 148 87 1.590
40 16 10 409 142 87 3.074
50 6 5 650 551 87 1.993
50 16 10 409 258 87 3.093

Tomités . a

- AFM 34/2 DN PN CSE cikkszam MU HUF

modellszam 2259.9XL 65 6 5 650575 88 2.320
65 16 10 356293 88 3.051
80 6 5 650 582 88 2.931
80 16 10 356 309 88 3.147
100 6 5 650599 88 3.581
100 16 10 356 316 88 5.210
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Megapress S F3

NEMESACEL GOMBCSAPOK

Easytop gémbcsap
e % Megapress S préscsatlakozas
3 részes
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
- elzarhaté
Kialakitas/felszereltség
rozsdamentes acél szelephaz, nemesacél kapcsoldtengely, tdomszelence és golyd, FKM
tomitéelemek (préscsatlakozas), vagogydrik, elvalasztd gydrlk, L-alaki miikodtetékar
miiszaki adatok
izemi nyomas max. 1,6 MPa (PN 16)
max. Uzemi h6mérséklet 140 °C
Figyelem
Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4375.8

DN D CSE  cikkszam MU HUF
15 Y2 1 787226 95 41.616
20 % 1 787233 95 46.379
25 1 1 787240 95 52.900
32 1% 1 787653 95 62.751
40 1% 1 787660 95 73.584
50 2 1 787 677 95 95.688
Easytop XL géombcsap
- ! Megapress S XL préscsatlakozas

g 3részes

P J o SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
e 'f' - a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
A - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

- elzarhaté

Kialakitas/felszereltség

rozsdamentes acél szelephaz, nemesacél kapcsoldtengely, tdmszelence és goly6, FKM
tomitéelemek (préscsatlakozas), vagogydr(k, elvalasztéd gylirik, L-alaki miikodtetkar
miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN 16)

max. Uzemi h6mérséklet 140 °C

Figyelem

Megapress S XL préscsatlakozasokhoz a Pressgun Press Booster szilkséges!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavflitési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4275.8XL

DN D CSE  cikkszam MU HUF
65 2%z 1 802349 95 307.035
80 3 1 802554 95 352.886
100 4 1 802561 95 495.568

JAVITO KESZLET NEMESACEL GOMBCSAPOKHOZ

Javitokészlet
- az alabbiakhoz hasznélhaté: Easytop gdmbcsap modell 4275.8, 4375.8
- az alabbiakhoz nem hasznalhaté: Easytop gémbcsap modell 2375.8
- PTFE
- Kialakitas/felszereltség
egy-egy tomitéelem kapcsolétengelyhez és tomszelencéhez, 2 tomités az elzaré gémbhoz
modellszam 4275.98

D-hez CSE  cikkszam MU HUF
Ve 1 787738 95 7.247
Y% 1 787745 95 9.288
1 1 787752 95 10.668
1% 1 787769 95 12.107

11, 2 1 787776 95 12.332
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pavokeszlet o DN Dhez  GCSE cikkszam MU  HUF
- az aldbbiakhoz hasznélhato:
Easytop XL gémbcsap modell 65 2% 1/56 802578 95 30.939
4275.8XL 80 3 1/5 802585 95 34.352
- PTFE 100 4 1/5 802592 95  48.154

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
egy-egy tomitéelem kapcsoldten-
gelyhez és tomszelencéhez, 2
témités az elzaré gémbhoéz
modellszam 4275.9XL
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Megapress S F3

Megapress jelol6sablon
- a kévetkez6khoz: acélcsovek betolasi mélységének bejeldlése az MSZ EN 10220/10255 szerint
modellszam 4294

D-hez kilsé @-héz CSE  cikkszam MU HUF
Ye—4 38/44,5/57 1 799298 74 6.931

Jel6l6ceruza ’ 5
- a kévetkez6khoz: Viega ECCaEE e HUF

préskotésrendszerek 1 606121 74 835
modellszam 2490.1

Megapress jelol6ceruza CSE  cikkszam MU HUF
- a kévetkez6khoz: acélcs6

Figyelem 5 750091 74 1.083
Nem alkalmas hosszutavu

azonositasral

modellszam 4290.1

Megapress S tomitéelem

- FKM

- héallé 140 °C-ig

Figyelem

Mas alkalmazasi terlleten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk
véleményét!

Csak Megapress S FKM tomit6elemek cseréjéhez!

modellszam 4386

vds TH DN D-hez belsé @ 8 CSE  cikkszam MU HUF
v 10 % 18,0 3 10 771010 55 632

v 15 Vo 22,3 3,5 10 771027 55 643

v v 20 % 27,9 3,5 10 771034 55 772
v v 25 1 34,7 3,5 10 771041 55 818
v v 32 1% 43,4 4,5 10 771058 55 1.213
v v 40 1% 49,3 4,5 10 771065 55 1.591
v v 50 2 61,4 4,7 10 771072 55 1.710

VdS = VdS-engedély
TH = tavhé AGFW FW 524 szerint

Megapress S XL témitGelem

- FKM

- héallé 140 °C-ig

Figyelem

Mas alkalmazasi terlleten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk
véleményét!

Csak Megapress S XL FKM tomitéelemek cseréjéhez!

Nem alkalmas AGFW FW 524 szerinti tavf(itési rendszerek primeroldali csatlakozasahoz!
modellszam 4286XL

Vvds DN D-hez belsé @ s CSE  cikkszam MU HUF
4 65 2% 77,4 6,5 1 758 653 56 4.313
v 80 3 90,7 6,5 1 758 660 56 4.647
v 100 4 116,5 6,5 1 758 677 56 6.364

VdS = VdS-engedély
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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 6tvézetlen, 1.0308
anyagszamu acélbdl, kivil galvanikus cink-nikkel bevonattal
fekete és horganyzott acélcsévekhez. A présidomok nemesacél
vagogydrtivel rendelkeznek a kdtés mechanikus terhelhetdsé-
gének biztositadsahoz. Felszallévezetékek és szinti ledgazasok
vakolat elé és ala torténé szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cs6atmérd, gyartasi azonositd, sarga pont a présvégen,
sdrga négyszog »Gas MOP 5 / GT5« felirattal, sarga lehuzhatd
matrica préselésjelz6ként

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

A szereléskor véletlenil préselés nélkil maradt kétések azonnal
lathatéva valnak a tdomorség-ellenérzés soran.

A Viega a préselés nélkul maradt kdtések felismerését s(ritett
leveg6vel vagy inert gazokkal a kdvetkezé nyomastartomanyok-
ban biztositja:

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek
HNBR (hidratalt akrilnitril-butadién-kaucsuk), profilos
témitéelem, sarga, elészerelt

Méretek
D' -2, méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfelel6en

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
haszndlatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Foldgaz / cseppfolyds gaz
Sdiritett leveg6s rendszerek
Fltdéolaj

Dizellizemanyag

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kozegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informéaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

MSZ EN 10255, MSZ EN 10220 / MSZ EN 10216-1, MSZ

EN 10220 / MSZ EN 10217-1 szerinti acélcsévekhez alkalmas.
DVGW G 260 munkalap szerinti gazok DVGW-TRGI 2018
(DVGW G 600 munkalap) / DVFG-TRF 2012 szerinti gazszerelé-
sekben.

Foldgaz/cseppfolyds gazok gazfazisban haztartasi és ipari
alkalmazasokhoz a DVGW G 5614-B1 munkalap szerint
bevizsgalva.

Présidomengedély DVGW reg. sz. DG-4550CQ0400 szerint.
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Qzemi feltételek gaz- és cseppfoly6sgaz-szerelések esetén
Uzemi hémérséklet -20 ° C és +70 ° C (-4 °F és +158 °F) kozott
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa /5 bar / 72,5 PSI

Uzemi nyomas HTB-kévetelmények esetén 650 ° C (1202 °F) /
30 perc max. 0,5 MPa (5 bar; 72,5 PSI)

Uzemi feltételek fiitGolaj- és dizeliizemanyag-rendszer
esetén

Uzemi hmérséklet max. 40 ° C /104 °F

Uzemi nyomas -0,05 - +0,5 MPa (-0,5 - +5 bar / -7,25 - +72,5
PSI)

Idomok anyaga
1.0308-as acél

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(it6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartozdé nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglalé és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszerl hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informéacidk a jelenleg hatdlyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kévetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
el6irasok a jelen termékismertetében Iévé németorszagi/eurdpai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informacidk nem kotelezé jellegliek mas orszagok és régiok
szamadra és csak tampontként szolgalnak.



5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

TARTALOMJEGYZEK

Megapress G cs6méretek attekitése
Ivek

T-idomok

Atmeneti idomok/kdnySkok
Karmantyuk

Sz(ikitok

Csavarzatok

Fed6lap

Karimak

Tartozékok
Szerszamok
Tomit6elemek
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Méret
D

Y2
%
1
1Va
1%2

Méret
D

Y2
%
1
1Va
1%2

IVEK

134

Névleges atméré
DN

15
20
25
32
40
50

EN 10255 szerinti csovek

Kiils6 atméré  Kiils6 a’_tmérc’i bevonattal egyiitt

min. max.
21,3 21,0 21,8
26,9 26,5 27,3
33,7 33,3 34,2
42,4 42,0 42,9
48,3 47,9 48,8
60,3 59,7 60,8
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Falvastagsag

nehéz H sorozat

52
52
40
40
40
45

EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1 szerinti csovek (1-es csGsorozat)

Névleges atméré
DN

15
20
25
32
40
50

Kiils6 atméré  Kiils6 atméré bevonattal egyiitt
min. max.
21,3 20,8 21,8
26,9 26,4 27,4
33,7 33,2 34,2
42,4 41,9 42,9
48,3 47,8 48,8
60,3 59,7 60,9
Megapress G 90°-os iv DN
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkezokhoz: MSZ 15
EN 10220/10255 szerinti acélcs6 20
- Gtvozetlen acél, cink-nikkel 25
bevonat 32
- préscsatlakozas 40
Kialakitas/felszereltség 50

HNBR tomitéelemek, vagogydrk,
elvalaszté gydrik
modellszam 4616

Megapress G 90°-o0s iv DN

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ 15
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20

- Otvozetlen acél, cink-nikkel 25
bevonat 32

- bedugovég, préscsatlakozas 40

Kialakitas/felszereltség 50

HNBR tomitéelem, vagogyrd,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4616.1

Y2
3%

1%
1%

1%
1%

Falvastagsag

EN 10220/
EN 10216-1

2,0-3,2
2,3-3,2
2,6-4,0
2,6-4,0
2,6-4,0
2,9-4,5

CSE

10
10

JEELY N Y

CSE

10
10

JELY RN

Falvastagsag

kdzepes M sorozat

2,6
2,6
3,2
3,2
3,2
3,6
Falvastagsag
EN 10220/

EN 10217-1
2,0-3,2
2,0-3,2
2,0-4,0
2,3-4,0
2,3-4,0
2,3-4,5

cikkszam MU HUF
739072 57 4.495
739089 57 5.034
739096 57 6.080
739102 57 9.119
739 119 57 10.314
739126 57 17.346
cikkszam MU HUF
739492 57 4.495
739508 57 5.034
739515 57 6.080
739522 57 9.119
739539 57 10.314
739546 57 17.346



T-IDOMOK

Megapress G 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- a koévetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsd
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
HNBR tomitéelemek, vagogyurik,
elvalaszté gydrik
modellszam 4626

Megapress G 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4626.1

Megapress G T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kovetkez6khdz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek, vagogydrik, elvalaszté gydrik

modellszam 4618

DN

15
20
20
25
25
25
32
32
32
40
40
40
40
50
50
50
50
50

D1
%
%
3%
1
1
1
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

NN NN

D2
Yo
Y2
%
Yo

DN

15
20
25
32
40
50

DN

15
20
25
32
40
50

Y2
%

1%
1Y%

Y2
3%

1%
1Y%

D3
Y2
%
%

1%
1%
1%
1%
1%
12
1Y%

NN NN
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Megapress G F4

CSE cikkszam MU HUF

10 739133 57 4.890
10 739140 57 5.418
5 739454 57 6.560
739461 57 8.743
739478 57 9.791
739485 57 16.011

Y Y N

CSE cikkszam MU HUF
10 739553 57 4.449
10 739560 57 4.920

5 739 577 57 5.970

1 739584 57 8.743
1 739591 57 9.791
1 739607 57 16.011
CSE cikkszam MU HUF
5 739614 57 5.731
5 739676 57 8.780
5 739621 57 9.187
5 739683 57 11.387
5 739690 57 12.270
5 739638 57 12.543
1 784058 57 21.958
1 739706 57 21.425
1 739645 57 20.179
1 784065 57 21.958
1 739713 57 21.425
1 784089 57 22.857
1 739652 57 22.281
1 784072 57 23.143
1 739720 57 23.353
1 739 737 57 24.704
1 739744 57 25.203
1 739669 57 27.153
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= Megapress G T-idom
1 SC-Contur-ral (biztonsagi kontdr)
13 - a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
' ' - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogydrik, elvalasztd gyurlk, sokszdgletl elem
modellszam 4617.2

DN D1 Rp D2 CSE cikkszam MU HUF
20 Y4 Yo % 5 739751 57 7.918
20 % % % 5 739768 57 9.481
25 1 Yo 1 5 739775 57 8.878
25 1 % 1 5 739782 57 8.666
25 1 1 1 5 762872 57 14.404
32 1% Yo 1% 1 739799 57 20.031
32 1% % 1% 1 762889 57 21.449
32 1% 1 1% 1 762896 57 22.891
40 1% Yo 1% 1 739805 57 23.219
40 1% % 1% 1 762902 57 25.556
40 1% 1 1% 1 762919 57 27.421
50 2 Y2 2 1 739812 57 28.907
50 2 % 2 1 762926 57 32.593
50 2 1 2 1 762933 57 37.022

ATMENETI IDOMOK/KONYOKOK

r Megapress G atmeneti idom P £
‘-I_:-l.ﬁ SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) DN B 2 G |elderalin [MY HUF
a - a kdvetkezékhodz: MSZ 15 Y2 Y2 10 738730 57 4.695
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20 % % 10 738747 57 5.207
- Otvozetlen acél, cink-nikkel 25 1 1 5) 738853 57 6.309
bevonat 32 1% 1% 1 738860 57 7.714
- préscsatlakozas, R-menet 40 1% 1% 1 738877 57 9.042
Kialakitas/felszereltség 50 2 2 1 738884 57 12.234

HNBR témitéelem, vagogyrd,
elvalaszté gylrd, sokszogletl elem
modellszam 4611

- Megapress G atmeneti idom " 5
-J}:....,. ' SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) DN D Rp = ikkszami bT HUF
. - a kdvetkezdkhodz: MSZ 15 Y2 Y2 10 738 891 57 4.066
EN 10220/10255 szerinti acélcsd 20 % iz 5 738907 57 5.700
- btvozetlen acél, cink-nikkel 20 Y4 % 10 738914 57 4.647
bevonat 25 1 % 5 738 921 57 6.112
- préscsatlakozas, Rp-menet 25 1 1 5 738938 57 6.051
Kialakitas/felszereltség 32 1% 1% 1 738945 57 7.087
HNBR témitéelem, vagogy(ird, 40 1% 1Y% 1 739058 57 8.340
elvélaszté gy(irl, sokszdgletl elem 50 2 2 1 739065 57 12234

modellszam 4612
KARMANTYUK

Megapress G karmantya . <
o SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) DN D R CIKKSzam) R0 HUF
Ty - a kévetkez6khdz: MSZ 15 e 10 738617 57  4.581
EN 10220/10255 szerinti acélcsd 20 % 10 738624 57 4.920
- btvozetlen acél, cink-nikkel 25 1 5 738631 57 5.863
bevonat 32 1% 1 738648 57 7.170
- préscsatlakozas 40 1% 1 738655 57 7.985
Kialakitas/felszereltség 50 2 1 738662 57 9.156

HNBR tomitéelemek, vagogyir(ik,
elvalaszté gydirik
modellszam 4615

136



“g

SzZUKITOK

=i

CSAVARZATOK

-

FEDOLAP

L

o
- .
B

Megapress G attolokarmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- a koévetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsd
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
HNBR tomitéelemek, vagogyurik,
elvalaszté gydrik
modellszam 4615.5

Megapress G sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
HNBR tomitéelem, vagogy(ird,
elvalaszté gydrd
modellszam 4615.1

Megapress G csatlakozécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- préscsatlakozas, G-menet
- kupos tomitésu
Kialakitas/felszereltség
HNBR témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4661

Megapress G zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsd
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4656

DN

15
20
25
32
40
50

DN1

20
25
25
32
32
40
40
40
50
50

DN

20
25

DN

15
20
25
32
40
50

D1
34

1%
1%
1%
1%
172

Y2
%

1%
1Y%

DN2

15
15
20
20
25
20
25
32
32

Yo
Y2
3%
3%

3%
1%

1%
12

G
1%
1%

G = G (hengeres csavarmenet)

Y2
%

1%
1Y%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Megapress G F4

CSE cikkszam MU HUF
10 738679 57 5.085
10 738686 57 5.593
5 738693 57 6.755

1 738709 57 8.500
1 738716 57 9.648
1 738723 57 11.439

CSE cikkszam MU HUF
5 739843 57 5.700
5 739850 57 7.266
5 739 867 57 7.034
1 739874 57 8.839
1 739 881 57 5.508
1 739898 57 9.284
1 739911 57 9.858
1 739904 57 8.894
1 739928 57 13.818
1 739935 57 12.091

CSE cikkszam MU HUF
5 739829 57 11.530
5 739836 57 12.121

CSE cikkszam MU HUF
10 739942 57 5.975
10 739959 57 6.299
5 739966 57 7.094
1 739973 57 7.775
1 739980 57 9.422
1 739 997 57 11.485
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

KARIMAK
!\:'Iegapress G karimas atmeneti oy p | kimm] CSE cikkszam MU HUF
idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 15 %2 4 65 1 740 009: 57  20.021
~ & kbvetkezOkhoz: MSZ 20 % 4 75 1 740016' 57  23.171
EN 10220/10255 szerinti acéless 25 1 4 85 I (73 0l0251 (571 Ml201355
- dtvozetlen acél, cink-nikkel 32 1% 4 100 1 740030° 57  25.815
bevonat 40 1% 4 110 1 740 047> 57 28.069
- karimas atmeneti idom, 50 2 4 125 1 740 054> 57 34.541
préscsatlakozas ) = MIEREZ TR
Kialakitas/felszereltség K = furat kor-@
hINBRIIOMtoelem,Vagegyurt, " felhaszndlva a kévetkezével szerel6készlet cikkszam
elvalaszto gydrd 494 056
IoCelSzampIeoY) 2 felhasznalva a kdvetkezdvel szereldkészlet cikkszam
494 063
F—» Szerelbkészlet DN PN M L CSE cikkszam MU  HUF
- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél 20/25 16 12 65 1 494 056 87 6.764
Kialakitas/felszereltség 32/50 16 16 70 1 494 063 87 10.370
4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2259.7
Tomités . a
_ AFM 34/2 DN PN CSE cikkszam MU HUF
modellszam 2259.9 15 16 1 611 293 87 2.449
20 16 10 611 309 87 2.871
25 16 10 409 128 87 3.040
32 16 10 409 135 87 3.074
40 16 10 409 142 87 3.074
50 16 10 409 258 87 3.093
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Megapress G F4

TARTOZEKOK
SZERSZAMOK
Megapress jelol6sablon
- a kévetkez6khoz: acélcsovek betolasi mélységének bejeldlése az MSZ EN 10220/10255 szerint
modellszam 4294
D-hez kulsé @-hoz CSE  cikkszam MU HUF
Y%o—4 38/44,5/57 1 799298 74 6.931
Jeldlbceruza = CSE cikkszam MU HUF
S - a kovetkez6khoz: Viega
> préskotésrendszerek 1 606 121 74 835
modellszam 2490.1
Megapress jelol6ceruza CSE  cikkszam MU HUF
- a kévetkez6khoz: acélcs6
Figyelem 5 750091 74 1.083
Nem alkalmas hosszutavu
azonositasral
modellszam 4290.1
TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

Megapress G tomitGelem

- a kdvetkez6khoz: gazvezeték, flitGolaj-vezeték, dizellizemanyag-vezeték
- HNBR

Figyelem

Csak Megapress G HNBR tomitéelemek cseréjéhez!

modellszam 4687

D-hez DN belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
Y2 15 22,3 3,5 10 740061 57 681
% 20 27,9 3,5 10 740078 57 802
1 25 34,7 3,5 10 740085 57 840
1V 32 43,4 4,5 10 740092 57 996
12 40 49,3 4,5 10 740108 57 1.368
2 50 61,4 4,7 10 740115 57 1.795
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Aramlas-optimalizalt préscsatlakozé rendszer 1.4301
rozsdamentes acélbdl készllt préscsatlakozdkkal és 1.4520
rozsdamentes acélbdl készilt csévekkel. A présidomok a
tomitéelem védelme érdekében hengeres cs6bevezetd toldattal
vannak ellatva. A présidomok d76,1 mérett6l nemesacél
vagogydrtivel rendelkeznek a kétés mechanikus terhelhetésé-
gének biztositasahoz. A csévégek védelem céljabdl dugokkal
vannak lezarva. A préselés a tomitéelem el6tt és mogott is
megtorténik (kettds préselés). Felszallovezetékek és szinti
ledgazasok vakolat elé és ala torténé szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyartd, cséatmérd, gyartasi azonositd, barna pont a préselés
végén, »lvovizvezeték-szerelésekhez nem engedélyezett«
szimbdlum, barna vonal a cséveken, barna szin(i cs6dugd,
narancssarga lehizhaté matrica préselésjelzéként d76,1-t6|

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

A szereléskor véletlenil préselés nélkul maradt kétések
lathatéva valnak a rendszer feltoltésekor.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését a
kévetkez6 nyomastartomanyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomitéelemek
EPDM (etilén-propilén-dién-kaucsuk), fekete, elészerelt

Méretek
csatlakozé: d15-54 és 76,1-108,0, cs6: d15-54 és 64,0-108,0

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
haszndlatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Zart h(tési és fiitési rendszerek

Sdiritett leveg6s rendszerek

Sikkollektoros szolarrendszerek

Szolarrendszerek vakuumcsoéves kollektorokkal (csak FKM
témitéelemmel)

Ipari alkalmazéasok

Megjegyzés

A rendszerkomponenseket védeni kell mind a kézeg, mind
pedig a kils6 hatasok okozta nagyfoku kloridkoncentraciotél. A
rendszer itt ismertetett alkalmazasi terlletektdl, ill. kzegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
irdnyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtaldlhaté termékinforméaciokban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Préscsatlakozé rendszer préscsatlakozokkal és csovekkel a
DIN EN 10088-2 és DIN EN 10312 szerint

Flitési rendszerekben torténé haszndlat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.
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Uzemi feltételek EPDM témitelemmel
Uzemi hémérséklet max. 110 ° C /230 °F
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN16) / 16 bar / 232 PSI

Idomok anyaga
1.4301-es nemesacél

Cso6vek anyaga
1.4520-as nemesacél

Nyomasesés kalkulator

Webes alkalmazas csévezeték-atmérék egyszerl és gyors
meghatarozasahoz ivoviz-, flit6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglalé és beépitési méretek, valamint tovabbi
muiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeri hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
szbveg némely része az eurépai/németorszagi miszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfeleld nemzeti kévetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, el6irasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
eléirasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
iranyelvekkel szemben elényben részesitendék: az itt ismertetett
informaciék nem kdtelezé jellegliek mas orszagok és régiok
szamara és csak tampontként szolgalnak.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

TARTALOMJEGYZEK

Csobvek

Ilvek

T-idomok

Atmeneti idomok/kdnyskok
Karmantyuk

Sz(ikiték

Csavarzatok

Feddlap, zarédugd
Karimak

Osztd, keresztez6 idomok

Tartozékok
Szerszamok
Tomitéelemek
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Temponox F10
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146
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150
150
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155
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Temponox csé

1.4520 (AISI 430Ti)

(korabban Industrial Pipe Inox)

- a kovetkez6khoz: flitési, ipari és sdritett levegds rendszerek
- 1.4520-as nemesacél

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelésekhez!

modellszam 1703

d s L [m] NB KB
15 1 6 4
18 1 6 4
22 1,2 6 v
28 1,2 6 4
35 1,5 6 4
42 1,5 6 4
54 1,5 6 v
15 1 6 v
18 1 6 v
22 1,2 6 v
28 1,2 6 v
35 1,5 6 v
42 1,5 6 v
54 1,5 6 v
NB = nagy bund
KB = kis bund

Temponox XL csé

1.4520 (AISI 430Ti)

(korabban Industrial Pipe Inox XL)

- a kovetkez6khoz: flitési, ipari és slritett levegds rendszerek
- 1.4520-as nemesacél

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelésekhez!

modellszam 1703XL

d s L [m] NB KB
64,0 1,5 6 v
76,1 1,5 6 v
88,9 1,5 6 4
108,0 1,5 6 v
64,0 1,5 6 v
76,1 1,5 6 v
88,9 1,5 6 v
108,0 1,5 6 v
NB = nagy bund
KB = kis bund
Temponox 90°-os iv d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség 22
EPDM tomitselemek 28
Figyelem 35
Nem megengedett ivévizszerelések- 42
hez! 54

modellszam 1716

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE

600
240
420
240
180
120
60
120
60
60
60
30
30
30

CSE
60
30
30

©
coooonB

CSE
10
10
10

S oo

cikkszam

591175
591 182
591 199
591 205
591 212
591 229
591 236
807 221
807 238
807 245
807 252
807 269
807 276
807 283

cikkszam

792 381
792 398
792 404
792 411
807 306
807 313
807 337
807 290

cikkszam

809 638
809 645
809 652
809 669
809 676
809 683
809 690

MU

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

MU

35
35
35
35
35
35
35
35

MU

36
36
36
36
36
36
36

HUF/m

2.160
2.910
3.507
4.661
6.994
8.927
11.636
2.160
2.910
3.507
4.661
6.994
8.927
11.636

HUF/m

14.007
15.830
18.091
21.840
14.007
15.830
18.091
21.840

HUF
kérésre
kérésre
kérésre
kérésre
kérésre
kérésre
kérésre



Temponox XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1716XL

Temponox 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1716.1

Temponox XL 90°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogyrd,
elvalaszté gydrd

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1716.1XL

Temponox 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1726

Temponox XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1726XL

Temponox 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit&elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1726.1

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Temponox F10

CSE cikkszam MU HUF
808884 37 kérésre
808891 37 kérésre
808907 37 kérésre

Y N

CSE cikkszam MU HUF

10 808 921 36 kérésre
10 808938 36 kérésre
10 808945 36 kérésre
809 751 36 kérésre
809768 36 kérésre
809775 36 kérésre
809782 36 kérésre

aago

CSE cikkszam MU HUF

1 809805 37 kérésre
1 809812 37 kérésre
1 809829 37 kérésre
CSE cikkszam MU HUF

10 809843 36 kérésre
10 809850 36 kérésre
10 809867 36 kérésre
809874 36 kérésre
809 881 36 kérésre
809898 36 kérésre
809904 36 kérésre

S a oo

CSE cikkszam MU HUF
809928 37 kérésre
809935 37 kérésre
809942 37 kérésre

Y N Y

CSE cikkszam MU HUF

10 809966 36 kérésre
10 809973 36 kérésre
10 809980 36 kérésre
809997 36 kérésre
810009 36 kérésre
810016 36 kérésre
810023 36 kérésre

a4 a0 o,
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Temponox XL 45°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gyrd

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1726.1XL

Temponox T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1718

di

15
15
15
18
18
18
18
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54
54
54

76,1
88,9
108,0

d2

15
18
22
15
18
18
22
15
15
18
18
22
22
28
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
15
18
22
28
35
42
15
18
22
28
35
42
54

d3

15
15
15
18
15
18
18
15
22
18
22
15
22
22
28
28
22
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54
54
54

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

1 810047 37 kérésre
1 810054 37 kérésre
1 810 061 37  kérésre

CSE cikkszam MU HUF

10 810122 36  kérésre
5 810252 36 kérésre
10 810269 36 kérésre
10 810290 36 kérésre
10 810283 36 keérésre
10 810139 36  kérésre
10 810306 36 kérésre
5 810320 36 kérésre
10 810337 36 kérésre
5 810344 36 kérésre
10 810351 36 kérésre
5 810368 36 kérésre
10 810146 36 kérésre
10 810375 36 kérésre
5 810382 36 kérésre
5 810399 36 kérésre
5 810405 36 kérésre
5 810412 36 kérésre
5 810153 36 kérésre
5 810429 36 kérésre
5 810436 36 kérésre
5 810443 36 keérésre
5 810450 36  kérésre
5 810160 36 kérésre
1 810467 36 kérésre
1 810474 36 kérésre
1 810481 36 kérésre
1 810498 36 keérésre
1 810504 36 kérésre
1 810177 36 kérésre
1 810 511 36 kérésre
1 810528 36 kérésre
1 810535 36 kérésre
1 810542 36 kérésre
1 810559 36 keérésre
1 810566 36 kérésre
1 810184 36 kérésre
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Temponox XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1718XL

Temponox T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, sokszogletd
elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1717.2

Temponox XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gylrik, sokszogletl elem
Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1717.2XL

ATMENETI IDOMOK/KONYOKOK

>
™

Temponox atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, sokszdgleti
elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1711

d1

76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

d1

15
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54

76,1
88,9
108,0

15
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
54

d2

28
35
42
54
76,1
28
35
42
54
76,1
88,9
28
35
42
54
76,1
88,9
108,0

Rp

Ye
Yo

13

Y2
%

Rp
%
%
%

d3

76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

d2

15
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54

d2
76,1
88,9
108,0

Ve
Yo

]
%
Yo
%

Y2
%

1%

1%
1%
1%
1%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Temponox F10

CSE cikkszam MU HUF
1 810672 37 kérésre
1 810689 37 kérésre
1 810696 37 kérésre
1 810702 37 kérésre
1 810207 37 kérésre
1 810726 37 kérésre
1 810733 37 kérésre
1 810740 37 kérésre
1 810757 37 kérésre
1 810 771 37  kérésre
1 810214 37 kérésre
1 810788 37 kérésre
1 810795 37 kérésre
1 810 801 37  kérésre
1 810818 37 kérésre
1 810832 37 kérésre
1 810849 37 kérésre
1 810 221 37  kérésre

CSE cikkszam MU HUF
5) 810863 36 kérésre
5 810870 36 kérésre
5) 810887 36 kérésre
) 810894 36 kérésre
5 810900 36 kérésre
) 810917 36 kérésre
B 809072 36 kérésre
5 809089 36 kérésre
5 809096 36 kérésre
1 809102 36 kérésre
1 809119 36 kérésre
1 809126 36 kérésre
1 809133 36 kérésre
1 809140 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF
1 810962 37 kérésre
1 810979 37 kérésre
1 810986 37 kérésre

CSE cikkszam MU HUF
5) 811501 36 kérésre
5 811488 36 kérésre
5) 811495 36 kérésre
5 811518 36 kérésre
5 811525 36 kérésre
5) 811532 36 kérésre

10 811549 36 kérésre
10 811556 36 kérésre
5) 811563 36 kérésre
5) 811570 36 kérésre
5 811587 36 kérésre
5) 811594 36 kérésre
5) 811600 36 kérésre
5 811617 36 kérésre
5 811624 36 kérésre
1 811 631 36 kérésre
1 811648 36 kérésre
1 811655 36 kérésre
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Temponox XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gylrd, sokszogletl elem
Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1711XL

Temponox atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, sokszdgletli
elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1712

Temponox XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gylird, sokszogletl elem
Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1712XL

Temponox bedugéidom

- rozsdamentes acél

- bedugévég, R-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletl elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1711.1

Temponox bedugéidom

- rozsdamentes acél

- bedugévég, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszogletli elem

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1712.1

d

76,1
88,9
108,0

15
15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
35
35
42
42

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28

15
18
18
22
22
28

R
2V

3

4

1%
1%
12

Rp
21

Rp
Yo
%

Y2
3%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

1 811686 37 kérésre
1 811693 37 kérésre
1 811709 37 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
B 811730 36 kérésre
5 811747 36 kérésre
5 811754 36 keérésre
5 811 761 36 kérésre
5 811778 36 kérésre
5 811785 36 kérésre
5 811792 36 kérésre
5 811808 36 kérésre
5 811815 36 kérésre
5 811822 36 keérésre
5 811839 36 kérésre
5 811846 36 kérésre
5 811853 36 keérésre
1 811860 36 kérésre
1 811877 36 kérésre
1 811884 36 keérésre
CSE cikkszam MU HUF
1 811914 37  kérésre
1 811 921 37  kérésre
1 811938 37 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

B 810634 36 kérésre
5 810641 36 kérésre
5 812355 36 kérésre
5 812362 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

5 812669 36 kérésre
5 812676 36 kérésre
1 812683 36 kérésre
5 812690 36 kérésre
5 812706 36 kérésre
5 812713 36 kérésre
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KARMANTYUK

Temponox 90°-os atmendiv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM toémitéelem, sokszdgleti
elem

modellszam 1714

Temponox 90°-os atmengiv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, sokszdgletd
elem

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1714.5

Temponox 90°-os atmendkonyok
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1714.1

Temponox karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elemek

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1715

Temponox XL karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1715XL

Temponox attolékarmantyua
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1715.5

d

15
15
18
22
22
28
35
42
54

15
18
22
22
28

15
15
18
22
28

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

R

Y2
Y2

1%
1%

Rp

Y2
Y2
%

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Temponox F10

CSE cikkszam MU HUF

5) 812393 36 kérésre
5 812409 36 kérésre
5 812416 36 kérésre
5 812423 36 kérésre
5) 812430 36 kérésre
5 812447 36  kérésre
5) 812454 36 kérésre
1 812 461 36 kérésre
1 812478 36  kérésre

CSE cikkszam MU HUF

5) 812508 36 kérésre
) 812515 36 kérésre
5 812522 36 kérésre
5 812539 36 kérésre
5) 812546 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

5 811013 36 kérésre
5] 811020 36 kérésre
5 811037 36 kérésre
5) 811044 36 kérésre
5] 811 051 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

10 809065 36 kérésre
10 808983 36 kérésre
10 808990 36 kérésre
5 809003 36 kérésre
5) 809010 36 kérésre
5 809027 36 kérésre
1 809034 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF

1 809157 37 kérésre
1 809164 37 kérésre
1 809 171 37  kérésre

CSE cikkszam MU HUF

5 809195 36 kérésre
5) 809201 36 kérésre
5) 809225 36 kérésre
5 809232 36 kérésre
5) 809249 36 kérésre
1 809256 36 kérésre
1 809263 36 kérésre
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Temponox XL attolokarmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek, vagogydirik,
elvalaszté gydrik

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1715.5XL

Temponox sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1715.1

Temponox XL sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogy(rd,
elvalaszté gydrd

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1715.1XL

Temponox csavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas

- lapos tomitést
Kialakitas/felszereltség

EPDM témit6elemek, EPDM lapos
tomités, hollandi csavarzat,
sokszogletl elem

Figyelem

Az anyagmegadas a vizzel érintkezd
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1760

d1

18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54
54

di

76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

d2

15
15
18
15
18
22
15
22
28
22
28
35
22
28
35
42

d2

35
42
54
54
76,1
54
76,1
88,9

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
1 809287 37 kérésre
1 809294 37 kérésre
1 809300 37 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
10 809331 36 kérésre
10 809355 36 kérésre
10 809362 36 kérésre
5 809379 36 keérésre
10 809386 36 kérésre
10 809393 36 kérésre
5 809409 36 keérésre
5 809416 36 kérésre
5 809423 36 kérésre
5 809430 36 keérésre
5 809447 36 kérésre
5 809454 36 kérésre
1 809461 36 kérésre
1 809478 36 kérésre
1 809485 36 kérésre
1 809492 36 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
1 809515 37 kérésre
1 809522 37 kérésre
1 809539 37 kérésre
1 809553 37 kérésre
1 809577 37 kérésre
1 809584 37 kérésre
1 809607 37 kérésre
1 809614 37 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
5 812232 36 keérésre
5 812249 36 kérésre
5 812256 36 kérésre
5 812263 36 kérésre
5 812270 36 kérésre
1 810597 36 kérésre
1 810603 36 kérésre
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Temponox atmendécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet

- lapos tomitést
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM
tomitéelem, hollandi csavarzat,
sokszogletl elem

Figyelem

Az anyagmegadas a vizzel érintkezd
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1762

Temponox atmendcsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet

- lapos tomités(
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM
tomitéelem, hollandi csavarzat,
sokszdgletl elem

Figyelem

Az anyagmegadas a vizzel érintkezé
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1765

Temponox csatlakozécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, G-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM
tomitéelem, hollandi csavarzat,
sokszogletl elem

Figyelem

Az anyagmegadas a vizzel érintkezé
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.

Nem megengedett ivovizszerelések-
hez!

modellszam 1763

Temponox zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1756

15
18
22
22
28
35
42
54

15
18
22
22
28
35
42

15
15
15
18
18
22
22
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54

Rp

Y2
34

1%
1%

Yo
34
3%

1%
1%

1%
1%
1
1%
1%
1%
2
1%
2
2%
2%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Temponox F10

G = G (hengeres csavarmenet)

15
18
22
28
35
42
54

CSE cikkszam MU HUF
5) 812140 36 kérésre
5 812157 36 kérésre
5) 812164 36 kérésre
5 812171 36 kérésre
5 812188 36 kérésre
1 812195 36 kérésre
1 812 201 36 kérésre
1 812218 36 kérésre

CSE  cikkszam MU HUF
5 812065 36 kérésre
5] 812072 36 kérésre
5 812089 36 kérésre
5) 812096 36 kérésre
5) 812102 36 kérésre
5 812119 36 kérésre
1 812126 36 kérésre
1 812133 36 kérésre

CSE  cikkszam MU HUF
5 811280 36 kérésre
5) 811297 36 kérésre
5] 811303 36 kérésre
5 811310 36 kérésre
5 811327 36 kérésre
5) 811334 36 kérésre
5 811 341 36 kérésre
5) 811358 36 kérésre
5 811365 36 kérésre
5 811372 36 kérésre
5) 811389 36 kérésre
5) 811396 36 kérésre
5 811402 36 kérésre
5) 811419 36 kérésre
1 811426 36 kérésre
1 811433 36 kérésre
1 811440 36 kérésre
1 811457 36 kérésre

CSE cikkszam MU HUF
5 811952 36 kérésre
5 811969 36 kérésre
5) 811976 36 kérésre
5) 811983 36 kérésre
5 811990 36 kérésre
1 812003 36 kérésre
1 812010 36 kérésre
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

EE Temponox XL zarékupak : ”
[-"'..'_‘ SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) d Rp | ~ 'jIUF
~ - rozsdamentes acél 76,1 % 1 812034 37 kelrgsre
- préscsatlakozas, Rp-menet 88,9 % 1 812041 37  kérésre
Kialakitas/felszereltség 108,0 % 1 812058 37  kérésre
EPDM témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gyrd
Figyelem
Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!
modellszam 1756XL
vy d CSE cikkszam MU  HUF
- a kovetkez6khdz: csévég
- az alabbiakhoz nem hasznalhato: 15 10 611149 76 255
tomorség- és nyomasproba ;g 18 g:g gg‘: ;g zgg
- mQan:
mo;:llgjgm 2259.1 28 10 612078 76 492
35 10 612085 76 561
42 10 612092 76 709
54 10 612108 76 795
Védosapka =~ = d CSE cikkszam MU HUF
- a kovetkez6khoz: csévég
- az aldbbiakhoz nem hasznéalhato: 64,0 10 612115 76 900
e L L 2B e
- mlanya ) R
mode"gzgm 2259.1XL 108,0 10 612 146 76 1.412
KARIMAK
- Temponox karimas atmeneti idom q -
4 SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) Al Icil R ] ois mkksza:n il . ':'UF
. A - rozsdamentes acél 2 35 4 100 1 811136' 36 kérésre
E) ?‘ . - karimas atmeneti idom, 40 42 4 110 1 811143' 36 k(lerel}sre
&y 2 préscsatlakozas 50 54 4 125 1 811150" 36 kérésre
Kialakitas/felszereltség n = furatszam
_ PN 10/16-0s fix karima, EPDM K = furat Kor-@
tomitéelem " felhasznalva a kdvetkezével Sanpress Inox szerelékészlet
Figyelem oy . cikkszam 611 279
Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!
modellszam 1759
Temponox XL karimas tmeneti  pN  q  n kfmm] CSE cikkszam MU HUF
idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 65 76,1 8 145 1 811174' 37 kérésre
- rozsdamentes acél 80 889 8 160 1 811181" 37 k(’ergsre
- karimas atmeneti idom, 100 108,0 8 180 1 811198' 37  kérésre
préscsatlakozas n = furatszam
Kialakitas/felszereltség K = furat kér-g@

PN 10/16-os fix karima, EPDM 1 flhasznalva a kévetkezével Sanpress Inox XL szerel6kész-
témitSelem, vagogylrd, elvalasztd ot modellszam 2359.7XL

gydrd

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-

hez!

modellszam 1759XL
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Temponox karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- felhasznalva a kovetkezdvel
Temponox szerel6készlet modell
1759.7

- rozsdamentes acél

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 6-os fix karima, EPDM

tomitéelem

Figyelem

Nem megengedett ivovizszerelések-

hez!

modellszam 1759.1

Temponox XL karimas atmeneti

idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- rozsdamentes acél

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 6-os fix karima, EPDM

tomitéelem, vagogy(rd, elvalasztd

gy(rd

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-

hez!

modellszam 1759.1XL

Temponox szerel6készlet

- a kévetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 1759.7

DN PN
32-65 6

Temponox XL szerel6készlet

- a kévetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 1759.7XL

DN-hez PN
80/100 6

Sanpress Inox szerel6készlet

- a kévetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2359.7

DN PN
32/50 10/16

DN d
32 35
40 42
50 54

n
4
4
4

n = furatszam
k = furat kér-@

DN d
65 76,1
80 88,9
100 108,0

n
4
4
4

n = furatszam

k = furat kor-&
" felhasznalva a kovetkezével Temponox szerel6készlet
modellszam 1759.7
2 felhasznalva a kovetkezével Temponox XL szerelGkészlet
modellszam 1759.7XL

k [mm]
90
100
110

k [mm]
130
150
170

50

60

70

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Temponox F10

CSE cikkszam MU HUF
1 811204 36 kérésre
1 811211 36 kérésre
1 811228 36 kérésre
CSE cikkszam MU HUF
1 811259'" 37 kérésre
1 811 266> 37 kérésre
1 811273> 37 kérésre

CSE  cikkszam MU HUF
1 816568 36 kérésre
CSE  cikkszam MU HUF
1 816575 37 kérésre
CSE  cikkszam MU HUF
1 611279 82 8.453
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Sanpress Inox XL szerelokészlet
- a kévetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

8 csavar, 16 alatét, 8 anya
modellszam 2359.7XL

DN-hez PN
65/100 10/16
Tomités
- AFM 34/2

modellszam 2259.9

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9XL

0SZTO, KERESZTEZO IDOMOK

154

Temponox keresztez6 idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témit6elemek

Figyelem

Nem megengedett ivévizszerelések-
hez!

modellszam 1748

DN

32
32
40
40
50
50

DN

65
65
80
80
100
100

18
22
28

70

PN

16

16

16

PN

16

16

16

d2
15
15
15

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
1 583682 98 16.197

CSE cikkszam MU HUF

5 650131 87 1.311
10 409135 87 3.074
5 650148 87 1.590
10 409 142 87 3.074
5 650551 87 1.993
10 409 258 87 3.093

CSE cikkszam MU HUF
5 650575 88 2.320
10 356293 88 3.051
5 650582 88 2.931
10 356309 88 3.147
5 650599 88 3.581
10 356316 88 5.210

CSE cikkszam MU HUF
812553 36 kérésre
812560 36 kérésre
812577 36 kérésre

NN =



TARTOZEKOK
SZERSZAMOK

TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

o

Jel6l6ceruza

- a kévetkez6khoz: Viega
préskotésrendszerek

modellszam 2490.1

Jel6l6sablon

- a kévetkez6khoz: fémcesdvek beto-
lasi mélységének bejeldlése

modellszam 2494

Sorjatlanité

- a kévetkez6khoz: belsé vagy kilsé
sorjatlanitas, vorosréz cso,
nemesacél csé, Prestabo csé

- acél

modellszam 2292.2

Sorjatlanito

- a kévetkez6khoz: belsé vagy kilsé
sorjatlanitas, vorosréz cso,
nemesacél cs6, Prestabo csé

- acél

modellszam 2292.4XL

Tomitéelem
EPDM

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Temponox F10

CSE cikkszam MU HUF

1 606121 74 835
d-hez CSE  cikkszam MU HUF
12-54 1 625085 74 4.538
d-hez CSE cikkszam MU HUF
12-54 1 343019 74 74.275
d-hez CSE  cikkszam MU HUF

64,0-108,0 1 556310 74 143.305

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés

- héallé 110 °C-ig
modellszam 2289

vds d-hez belsé @

15 15,1

18 18,2
v 22 22,2
v 28 28,3
v 35 35,4
v 42 42,4
v 54 54,4

VdS = VdS-engedély

Tomitéelem
EPDM

s CSE cikkszam MU HUF
2,6 10 183400 87 175
2,6 10 281595 87 224
3,1 10 183523 87 224
3,1 10 184452 87 245
3,25 10 181208 87 337
4,13 10 184940 87 585
4,13 10 1911563 87 788

- a kdvetkez6khodz: Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL, ivévizszerelés,

flitésszerelés
- héallé 110 °C-ig
modellszam 2389XL

VdSs d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
v 76,1 77,85 5 1 583705 98 1.294
v 88,9 90,7 5 1 583712 98 2.163
v 108,0 110,4 5) 1 583699 98 3.444

VdS = VdS-engedély
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Tomitéelem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i terlileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek

Figyelem

A Prestabo vékonyfalu szénacél rendszer alkalmazéasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi terlileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miiszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286

Vvds d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
15 15,1 2,6 5 459390 87 1.040

18 18,2 2,6 5 459 406 87 1.133

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 1.504
4 28 28,3 3,1 5 459420 87 1.766
v 35 35,4 3,25 5 459437 87 2.105
v 42 42,4 4,13 5 459444 87 3.525
4 54 54,4 4,13 1 459451 87 4.553

VdS = VdS-engedély

Tomit6elem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérsékletli teriileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek

Figyelem

A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Méas alkalmazasi terlileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miiszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2386XL

VdSs d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
v 76,1 77,85 5 1 614485 98 3.199
v 88,9 90,7 5 1 614478 98 2.967
v 108,0 110,4 ) 1 614492 98 4.388

VdS = VdS-engedély
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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 1.4401 anyagszamd
nemesacél présidomokkal és 1.4401 és 1.4521 anyagszamu
nemesacél csovekkel. A présidomok a tomitéelem védelme
érdekében hengeres csébevezetd toldattal vannak ellatva. A
présidomok d64,0 mérett6l nemesacél vagogydirdvel
rendelkeznek a kotés mechanikus terhelhetéségének
biztositasahoz. A csévégek védelem céljabdl dugdkkal vannak
lezarva. A préselés a tdmitéelem el6tt és mogott is megtorténik
(kettés préselés). Felszalldvezetékek és szinti ledgazasok
vakolat elé és ala torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyart6, cséatmérd, gyartasi azonositd, zold pont a présvégen,
sdarga cs6dugo 1.4401 esetén, zold cs6dugd 1.4521 esetén,
narancssarga lehizhaté matrica préselésjelzéként d64,0-t6|

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkil maradt kdtések
lathatéva valnak a rendszer feltoltésekor.

A Viega a préselés nélkil maradt kétések felismerését a
kovetkezé nyomastartomanyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

TomitGelemek
EPDM (etilén-propilén-dién-kaucsuk), fekete, elészerelt

Méretek
d15-108,0

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatél fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
hasznalatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Ivéviz
Fltés/flit6test-csatlakozas
Csapadékviz

Sdritett leveg6s rendszerek
Mez6gazdasag

Ipari alkalmazéasok

Megjegyzés

A Sanpress Inox présidomrendszer DIN 1988-200 és MSZ

EN 806-2 szerinti ivdvizes rendszerek kivitelezéséhez alkalmas
az MSZ EN 12502-1 és a DIN 50930-6 szerinti anyagvalasztas
figyelembevételével. Mas alkalmazasi teriileteken térténd
hasznalat esetén és a megfelel6 anyag kivalasztasaval
kapcsolatos kételyek esetén forduljon a Viega-hoz. A
rendszerkomponenseket védeni kell mind a kdzeg, mind pedig
a kiils6é hatasok okozta nagyfoku kloridkoncentracioétol. Az
alkalmazasokkal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti
szabvanyokkal és iranyelvekkel kapcsolatos részletes
informaciok a kinyomtatott vagy a Viega weboldalan
megtaldlhaté termékinformaciokban talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Présidomrendszer MSZ EN 10088, MSZ EN 10312,
DVGW-GW 541 és W 534 munkalap szerinti présidomokkal és
csovekkel.

Csbengedély 1.4521-hez (d12-108,0) a DW-7301BS0375
szerint.

Cséengedély 1.4401-hez (d12-108,0) a DV-7301BS0411
szerint.

Rendszerengedély 1.4401-hez (d15-108,0) a DW-8501BL0551
szerint.

Rendszerengedély 1.4521-hez (d15-108,0) a DW-8501BS0376
szerint.

Flitési rendszerekben t6rténé hasznalat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.
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Kiilonleges alkalmazasok
Hajéépités
Tlzivizrendszerek

Qzemi feltételek ivovizes rendszerek esetén
Uzemi hémérséklet max. 85 ° C / 185 °F
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa / 16 bar / 232 PSI

Uzemi feltételek fiitési rendszerek esetén

Uzemi hémérséklet max. 110 ° C / 230 °F

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa / 16 bar / 232 PSI

A folyasiranytdl fliggetlenll vegyes szerelések megengedettek.

Idomok anyaga
1.4401-es nemesacél

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivoviz-, flit6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informéacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszerl hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonségaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informaciok a jelenleg hatélyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfeleld nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti torvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb muiszaki
el6irasok a jelen termékismertetében Iévé németorszagi/eurdpai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciok nem kételez6 jellegliek mas orszagok és régiok
szamdra és csak tampontként szolgalnak.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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CSOVEK

Sanpress csé

1.4521 (AISI 444)

- a kovetkez6khoz: ivévizszerelés
- rozsdamentes acél

- lézerrel hegesztett
modellszam 2205

vds d s L [m] NB KB CSE cikkszam MU HUF/m
15 1 6 v 600 615994 70 2.888
18 1 6 v 240 616007 70 3.893
v 22 1,2 6 v 420 616014 70 4.693
v 28 1,2 6 v 240 616021 70 6.229
v 35 1,5 6 v 180 616038 70 9.344
v 42 1,5 6 v 120 616045 70 11.921
v 54 1,5 6 v 60 616557 70 15.534
15 1 6 v 120 807351 70 2.888
18 1 6 v 60 807368 70 3.893
v 22 1,2 6 v 60 807375 70 4.693
v 28 1,2 6 v 60 807382 70 6.229
v 35 1,5 6 v 30 807399 70 9.344
v 42 1,5 6 v 30 807405 70 11.921
v 54 1,5 6 v 30 807412 70 15.534
VdS = VdS-engedély
NB = nagy bund
KB = kis bund
Sanpress XL cs6
1.4521 (AISI 444)
- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés
- rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2205XL
vds d s L [m] NB KB CSE cikkszam MU HUF/m
64,0 2 6 v 60 616564 70 24.939
v 76,1 2 6 v 30 616571 70 29.481
v 88,9 2 6 v 30 616588 70 33.695
v 108,0 2 6 v 30 616595 70 40.611
64,0 2 6 v 6 807436 70 24.939
v 76,1 2 6 v 6 807443 70 29.481
v 88,9 2 6 v 6 807450 70 33.695
v 108,0 2 6 v 6 807429 70 40.611

VdS = VdS-engedély
NB = nagy bund
KB = kis bund
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Sanpress Inox G1
Sanpress cs6
1.4401 (AISI 316L)
- a kdvetkez6khoz: ivovizszerelés, gazszerelés

- rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2203

d s L [m] NB KB CSE cikkszam MU HUF/m
15 1 6 v 600 102036 70 4.608
18 1 6 4 240 289034 70 5.520
22 1,2 6 v 420 102708 70 7.464
28 1,2 6 v 240 104924 70 9.312
35 1,5 6 v 180 108588 70 13.602
42 1,5 6 v 120 113 001 70 16.766
54 1,5 6 v 60 193676 70 21.594
15 1 6 v 120 807115 70 4.608
18 1 6 v 60 807122 70 5.520
22 1,2 6 v 60 807139 70 7.464
28 1,2 6 v 60 807 146 70 9.312
35 1,5 6 v 30 807153 70 13.602
42 1,5 6 v 30 807160 70 16.766
54 1,5 6 v 30 807 177 70 21.594
NB = nagy bund
KB = kis bund
Sanpress XL cs6
1.4401 (AISI 316L)
I13- - a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, gazszerelés
iy - rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2203XL
d s L [m] NB KB CSE cikkszam MU HUF/m
64,0 2 6 v 60 578626 70 36.314
76,1 2 6 v 30 354862 70 44.011
88,9 2 6 v 30 354855 70 50.289
108,0 2 6 v 30 354848 70 60.649
64,0 2 6 v 6 807191 70 36.314
76,1 2 6 v 6 807 207 70 44.011
88,9 2 6 v 6 807214 70 50.289
108,0 2 6 v 6 807184 70 60.649
NB = nagy bund
KB = kis bund
IVEK
oy ) S S e e PG & vds d CSE cikkszam MU HUF
[ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
P o - rozsdamentes acél 15 10 435639 82 3.143
. - préscsatlakozas 18 10 435646 82 3.596
Kialakitas/felszereltség v 22 10 435653 82 4.375
EPDM tdmitéelemek 4 28 ) 435660 82 5.688
modellszam 2316 v 35 5 435677 82 9.281
v 42 1/15 435684 82 15.010
v 54 1 435691 82 19.881
VdS = VdS-engedély
Sanpress Inox XL 90°-os iv P 5
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) B g SoENERESZainl b0 MUG
- rozsdamentes acél 64,0 1 577988 98 37.622
- préscsatlakozas v 76,1 1 482596 98 44.405
Kialakitas/felszereltség 4 88,9 1 482602 98  53.476
EPDM témitGelemek, vagogyiiriik, v 108,0 1 482619 98  76.122
elvalaszté gydrik VdS = VdS-engedély

modellszam 2316XL
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i Sanpress Inox 90°-os iv A .

’f:h‘-'“' SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) EES g CRz |elierzn MY HUF
v - rozsdamentes acél 15 10 435707 82 3177
- bedugovég, préscsatlakozas 18 10 435714 82 3.495
Kialakitas/felszereltség v 22 10 435721 82 4.244

EPDM témitéelem v 28 5 435 738 82 5.579

modellszam 2316.1 v 35 5 435 745 82 8.694

v 42 1 435 752 82 14.430

v 54 1 435 769 82 20.792

VdS = VdS-engedély

T Sanpress Inox XL 90°-os iv s 2
H SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) vds d B cikkSzami D HUF
- - rozsdamentes acél 64,0 1 577995 98 37.622
] - bedugévég, préscsatlakozas v 76,1 1 482626 98  47.126
—— Kialakitas/felszereltség v 88,9 1 482633 98 55282
EPDM témitéelem, vagogy(ird, v 108,0 1 482640 98  78.841
elvalaszté gydrd VdS = VdS-engedély

modellszam 2316.1XL

L Sanpress Inox 45°-os iv A .
5 ‘ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) EES g SoEg cikkszamyl MU Lol
- 5 S TS el 15 10 435776 82  3.322
o - préscsatlakozas 18 10 435783 82 3.829
Kialakitas/felszereltség v 22 10 435790 82 4.640
EPDM tomitéelemek v 28 B 435 806 82 5.951
modellszam 2326 v 35 5 435813 82 8.900
v 42 1 435363 82 14.958
v 54 1 435 370 82 21.248

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL 45°-0s iv . .
§ SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) vds 6:0 C1SE ;;I;kz;:m ’\;: 35":;;
i o - rozsdamentes acél ) g
a - préscsatlakozas v 76,1 1 482657 98 43.492
i Kialakitas/felszereltség v 88,9 1 482664 98  52.557
= EPDM tdmitéelemek, vagogy(irik, v 108,0 1 482671 98  73.395
elvalasztolgyuruk VdS = VdS-engedély
modellszam 2326XL
i Sanpress Inox 45°-os iv . -
J.r‘ SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) e g Co= Jellfart [ LU
h, - rozsdamentes acél 15 10 435387 82 3.254
- bedugévég, préscsatlakozas 18 10 435394 82 3.753
Kialakitas/felszereltség ; gg 150 :gg :2(7) gg gg;‘:
EPDM témitéelem X
modellszam 2326.1 v 35 5 435424 82 8.730
v 42 1 435431 82 14.660
v 54 1 435448 82 20.804
VdS = VdS-engedély
Sanpress Inox XL 45°-0s iv q -
/” SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) vds 6:0 C1SE ;;I;kz::m ’\g/;l:; 3;::;2
- rozsdamentes acél ) |
4 - bedugévég, préscsatlakozas v 76,1 1 482688 98  43.496
i Kialakitas/felszereltség v 88,9 1 482695 98  53.468
e EPDM tdmitéelem, vagoégy(ird, v 108,0 1 482701 98  74.299
elvalaszto’gyuru VdS = VdS-engedély
modellszam 2326.1XL
— Sanpress Inox keriilGiv q <
-l\\: SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) ) 1d5 0130E :'skzk;::m ";;J 15":;:
\ . - rozsdamentes acél .
\% - bedugévég, préscsatlakozas 18 10 452933 82  15.944
Kialakitas/felszereltség v 22 10 452940 82  17.591

EPDM tomitéelem VdS = VdS-engedély
modellszam 2327
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Sanpress kerilGiv
- rozsdamentes acél
- bedugévégek
modellszam 2209.3

Sanpress Inox T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek

modellszam 2318

15
18
22
28

vdS di

15

18

18

18

22

22
4 22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

AR

SSSNSASSNSSNS NS

d2

15
15
15
18
15
18
22
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
18
22
28
35
42
22
28
35
42
54

d3

15
15
18
18
22
22
22
28
28
22
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Sanpress Inox G1

CSE cikkszam MU HUF
5 193324 82 7.820
5 289010 82 8.257
5 193331 82 10.669
5 193294 82 4.518

CSE  cikkszam MU HUF

10 435851 82 5.124
10 452469 82 6.367
10 435929 82 5.085
10 435868 82 5.821
10 435936 82 5.872
10 435943 82 6.001
10 435875 82 6.007
5 435950 82 7.048
5 435967 82 6.856
5 452506 82 10.796
5 435974 82 7.034
5 435882 82 7.106
5 435981 82 8.910
1 435998 82 8.694
5 436001 82 8.917
1 436018 82 9.040
5 435899 82 8.833
1 436025 82 12.122
1 436032 82 12.687
1 436049 82 12.512
1 435837 82 12.775
1 435905 82 12.367
1 435844 82 15.147
1 436056 82 14.869
1 436063 82 15.323
1 436 070 82 14.832
1 435912 82 14.860
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Sanpress Inox XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek, vagogydrik, elvalaszté gydrik
modellszam 2318XL

VdS d1 d2 d3 CSE cikkszam MU HUF
64,0 22 64,0 1 578077 98 42.058

64,0 28 64,0 1 578060 98 39.409

64,0 35 64,0 1 578053 98 42.523

64,0 42 64,0 1 578046 98 44.393

64,0 54 64,0 1 578039 98 42.951

64,0 64,0 64,0 1 578022 98 67.718

v 76,1 22 76,1 1 483005 98 65.152
v 76,1 28 76,1 1 483012 98 70.312
v 76,1 35 76,1 1 483029 98 75.496
v 76,1 42 76,1 1 483036 98 81.415
v 76,1 54 76,1 1 482725 98 77.925
76,1 64,0 76,1 1 593360 98 76.292

v 76,1 76,1 76,1 1 482718 98 74.763
v 88,9 22 88,9 1 483043 98 68.857
v 88,9 28 88,9 1 483050 98 74.011
v 88,9 35 88,9 1 483067 98 79.186
v 88,9 42 88,9 1 483074 98 85.120
v 88,9 54 88,9 1 482749 98 87.889
88,9 64,0 88,9 1 593377 98 80.798

v 88,9 76,1 88,9 1 482756 98 86.991
v 88,9 88,9 88,9 1 482732 98 86.084
v 108,0 22 108,0 1 483081 98 73.269
v 108,0 28 108,0 1 483098 98 77.703
v 108,0 35 108,0 1 483104 98 85.120
v 108,0 42 108,0 1 483111 98 88.813
v 108,0 54 108,0 1 482770 98 98.766
108,0 64,0 108,0 1 593384 98 90.677

v 108,0 76,1 108,0 1 482787 98 102.389
v 108,0 88,9 108,0 1 482794 98 104.219
v 108,0 108,0 108,0 1 482763 98 100.593

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox T-idom P £
g’ SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) L L HUF
& - eEREmEES el 15 % 15 5 437145 82 5.590
- préscsatlakozas, Rp-menet 18 % 18 5 437152 82 5.653
3 Kialakitas/felszereltség 18 % 18 5 437169 82 6.133
EPDM tomitSelemek, sokszoglett /o2 Yk 22 5 437176 82 6.152
elem /S22 % 22 5 437183 82 6.875
modellszam 2317.2 v 28 Y% 28 5 437190 82 7.053
4 28 % 28 5 437206 82 7.276
v 28 1 28 5 449506 82 8.119
4 35 % 35 5 437213 82 8.141
4 42 % 42 1 437220 82 9.925
v 54 V% 54 1 437237 82 11.798

VdS = VdS-engedély

- Sanpress Inox T-idom A .
1 : SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) ces | Gl L CSE clkksza:n Y Lol
' ey - rozsdamentes acél 18 % 18 5 445 973 82 8.180
] -‘_' - préscsatlakozas, R-menet v 22 % 22 5 445 980 82 6.372
et Kialakitas/felszereltség v/ 28 % 28 5 445997 82  10.350
- EPDM tomitselemek, sokszoglett v 8 % 35 5 446000 82  11.056
elem Vo 42 % 42 1 446017 82 12.409
modellszam 2317.1 v 54 3% 54 1 446024 82 18.765
v 54 1 54 1 446 031 82 18.342

VdS = VdS-engedély
* = Szdllitds mar csak a raktarkészletbdl
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Sanpress Inox XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet, sokszdgletli elem
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(rik, elvalasztd gydrik
modellszam 2317.2XL

vds d1 Rp d2
64,0 % 64,0
64,0 2 64,0
v 76,1 % 76,1
v 76,1 2 76,1
v 88,9 % 88,9
v 88,9 2 88,9
v 108,0 % 108,0
v 108,0 2 108,0

VdS = VdS-engedély

ATMENETI IDOMOK/KONYOKOK

2
=

Sanpress Inox atmeneti idom Vds d R
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél 15 Yo
- préscsatlakozas, R-menet 15 %
Kialakitas/felszereltség 18 e
EPDM tdmitéelem, sokszoglet(i 18 %
elem v 22 Y2
modellszam 2311 4 22 %
v 22 1
v 28 %
v 28 1
v 35 1
v 35 1%
v 42 1%
v 54 2

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL atmeneti idom Vds d R

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél 640 2%
- préscsatlakozas, R-menet v 76,1 22
Kialakitas/felszereltség v 88,9 3

EPDM témitSelem, vagégy(ird, v 1080 4
elvalaszté gydrd, sokszdgletli elem VdS = VdS-engedély
modellszam 2311XL

Sanpress Inox atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) Rl d Rp
- rozsdamentes acél 15 o
- préscsatlakozas, Rp-menet 15 %
Kialakitas/felszereltség 18 Y
EPDM témitGelem, sokszdgletii 18 %
elem v 22 Y2
modellszam 2312 4 22 %
v 22 1
v 28 %
v 28 1
v 35 1%
v 42 1%
v 54 2

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE

| | | | e =

CSE

el AN N NG N N6 N NG NS N6 )]

CSE

Y Y JEN JEN

CSE

el AN NG NS JG 6 N6 6 ) 6, |

Sanpress Inox G1

cikkszam

578 145
578 152
482 862
482 879
482 886
482 893
482 909
482916

cikkszam

436 445
436 452
436 469
436 476
436 483
436 490
436 506
436 513
436 520
436 537
436 544
436 551
436 568

cikkszam

619 985
482 923
483 128
482 930

cikkszam

436 575
436 582
436 599
436 605
436 612
436 629
436 636
436 643
436 650
436 667
436 674
436 681

MU

98
98
98
98
98
98
98
98

MU

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

MU

98
98
98
98

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

HUF

62.346
72.769
71.558
79.115
77.770
82.571
93.558
99.772

HUF

4.162
4.236
4.572
4.540
4.927
5.181
5.446
6.307
6.570
8.320
9.578
13.992
18.764

HUF

77.462
86.210
128.682
163.117

HUF

4.487
4.671
4.727
4.927
5.048
5.918
6.745
6.440
9.200
10.087
15.501
23.178
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m < Attekintés < Tartalomjegyzék

e o Sanpress Inox XL atmeneti idom A "
o, SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) : A CSE  cikkszam MU HUF
hh; - rozsdamentes acél 64,0 2 1 619954 98 80.539
- préscsatlakozas, Rp-menet 76,1 22 1 619 961 98 75.936
Kialakitas/felszereltség 88,9 3 1 619978 98 156.663

EPDM témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gy(rd, sokszogletl elem
modellszam 2312XL

Sanpress Inox bedugéidom d R

— . )
— ::__ il s~ | CSE cikkszam MU HUF
"“--.__;:-' - bedugévég, R-menet 15 Yo 5 436 704 82 4.106
Kialakitas/felszereltség 18 Ve 5 436711 82 5.315
sokszdglet( elem 18 34 5 436 728 82 5.454
modellszam 2311.1 22 Yo 5 436 735 82 5.009
22 % 5 436 742 82 5.929
28 1 5 436 759 82 6.455
35 1% 5 436766 82 9.413
42 1% 1 436 773 82 13.746
54 2 1 436 780 82 18.460
T Sanpress Inox bet{ugéidom d Rp CSE  cikkszam MU HUE
l‘""f" - - rozsdamentes acél -
-~ - bedugdvég, Rp-menet 15 s 5 436797 82  4.106
- Kialakitas/felszereltség 18 i 5 436803 82 5.315
soksz(’jglet[] elem 18 3 5 436 810 82 5.518
modellszam 2312.1 22 Y2 B 436 827 82 5.058
22 34 5 436 834 82 5.929
28 % 5 436 841 82 6.397
28 1 5 436 858 82 6.397
B85 W 5 436 865 82 9.322
42 1% 1 436 872 82 13.625
54 2 1 436 889 82 18.287
.f- b Sanpress Inox 90°-os atmenéiv VdS d R CSE  cikkszam MU HUE
’ "‘"' SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél 15 Y2 5 436 896 82 5.747
o " - préscsatlakozas, R-menet 18 Ve 5 436902 82 6.168
= Kialakitas/felszereltség 18 % 5 436919 82 7.015
EPDM tomitéelem, sokszdgletii v 22 % 5 436926 82 7.900
elem v 28 1 5 436 933 82 10.087
modellszam 2314 v 35 1% 5 436 940 82 14.417
v 42 1% 1 436 957 82 25.473
v 54 2 1 436 964 82 32.550
VdS = VdS-engedély
& ‘ ﬁ;gl‘("ess Inox 90°-0s atmendkd-  y4g g Rp  CSE cikkszam MU HUF
= SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 15 % 5 436971 82 6.547
a "' - rozsdamentes acél 15 % 5 436 988 82 6.933
- préscsatlakozas, Rp-menet 18 i 5 436995 82 7.370
Kialakitas/felszereltség 18 % 5 437008 82 7.776
EPDM tomitSelem v 22 Y2 5 437015 82 9.183
modellszam 2314.2 v 22 % 5 437 022 82 8.801
v 22 1 5 437039 82 10.036
4 28 1 5 437046 82 11.422
v 35 1% B 437 053 82 19.459
v 42 1% 1 437060 82 34.060
v 54 2 1 437 077 82 44.721
VdS = VdS-engedély
- Sanpress Inox 90°-os atmenéiv Vds d Rp CSE  cikkszam MU HUF
f- ‘ SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél 15 Y2 5 437 091 82 6.481
s " - préscsatlakozas, Rp-menet, 18 z/‘ 5 437107 82 7.312
= sokszdglet(i elem o2 % 5 437114 82  8.717
Kialakitas/felszereltség 4 28 1 5 437121 8  11.303
EPDM témitéelem v 35 1% & 437 138 82 19.274
modellszam 2314.5 VdS = VdS-engedély
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KARMANTYUK

SZUKITOK

g

Sanpress Inox karmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM tomit6elemek 4 28
modellszam 2315 v 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL karmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- rozsdamentes acél 64,0
- préscsatlakozas v 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM témitéelemek, vagogy(irdik, v 108,0

elvalaszté gydrik

k VdS = VdS-engedély
modellszam 2315XL

Sanpress Inox attolokarmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM tomitéelemek 4 28
modellszam 2315.5 4 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL attolékarmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- rozsdamentes acél 64,0
- préscsatlakozas v 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM témitéelemek, vagogy(irdik, 4 108,0

elvalaszté gydrik

. VdS = VdS-engedély
modellszam 2315.5XL

Sanpress Inox sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) JED il g
- rozsdamentes acél 18 15
- bedugévég, préscsatlakozas 22 15
Kialakitas/felszereltség 2 18
EPDM témitéelem 28 15
modellszdm 2315.1 28 18
v 28 22
35 18
v 35 22
v 35 28
v 42 22
v 42 28
v 42 35
v 54 28
v 54 35
v 54 42

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Sanpress Inox G1

CSE cikkszam MU HUF

10 436155 82 2.181
10 436162 82 2.362
436179 82 2.751
436186 82 3.116
436193 82 3.865
436209 82 5.260
436216 82 6.307

—ooog

CSE cikkszam MU HUF
578084 98 25.834
482800 98 31.402
482817 98 35.876
482824 98 45.592

- a

CSE cikkszam MU HUF

10 436 377 82 3.766
10 436384 82 4.079
436391 82 4.502
436 407 82 5.008
436414 82 5.574
436421 82 6.488
436438 82 9.229

—oooag

CSE cikkszam MU HUF
578091 98 38.154
482831 98 46.338
482848 98 52.322
482855 98 62.776

-

CSE cikkszam MU HUF

10 436223 82 2.362
10 436230 82 2.622
10 436247 82 2.712
5 436254 82 2.969
10 436261 82 3.009
10 436278 82 3.051
5 436285 82 11.388
5 436292 82 3.726
5 436308 82 4.609
5 436315 82 6.837
5 436322 82 7.106
5 436339 82 5.958
1 436346 82 9.557
1 436353 82 10.190
1 436360 82 8.250
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CSAVARZATOK
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W
W

Sanpress Inox XL sziikitéidom ds d1 42
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél 640 54
- bedugovég, préscsatlakozas v 76,1 54
Kialakitas/felszereltség 76,1 64,0
EPDM témitéelem, vagogy(ird, v/ 89 54
elvalaszté gydrd 88,9 64,0
modellszam 2315.1XL 4 88,9 76,1
v 108,0 54
108,0 64,0
v 108,0 76,1
v 108,0 88,9

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox csavarzat Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas 18
- lapos tomitést v 22
Kialakitas/felszereltség v 28
EPDM témitGelemek, EPDM lapos v 35
témités, hollandi csavarzat, ; gi

sokszdgletl elem
Figyelem _ _ <
Az anyagmegadas a vizzel érintkezd VdS = VdS-engedély
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi

anya nikkelezett sargaréz.

modellszam 2360

Sanpress Inox atmendcsavarzat

SC-Contur-ral (biztonségi kontar) - Yoo d I IRp
- rozsdamentes acél 15 2
- préscsatlakozas, Rp-menet 15 %
- lapos témités(i 18 Yo
Kialakitas/felszereltség 18 %
EPDM témit6elem, EPDM lapos v 22 %
témités, hollandi csavarzat, v 22 %
sokszogletl elem v 22 1
Figyelem v 28 %
Az anyagmegadas a vizzel érintkezé v 28 1
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi v 35 1%
anya nikkelezett sargaréz. v 42 1%
modellszam 2362 v 54 2

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox atmendcsavarzat VdS d R

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél 15 2
- préscsatlakozas, R-menet 15 %
- lapos témités(i 18 Yo
Kialakitas/felszereltség 18 %
EPDM témitelem, EPDM lapos v 22 %
témités, hollandi csavarzat, v 22 %
sokszogletl elem v 22 1

Figyelem v 28 %
Az anyagmegadas a vizzel érintkez6 v 28 1

alkatrészekre vonatkozik. A hollandi v 35 1%
anya nikkelezett sargaréz. 4 42 1%
modellszam 2365 v 54 2

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE

JEEIN RSN JRRVIY JEVCN| RO Y [RSELN N RN Y

CSE

el AN N Né 6]

(9}
[}
m

el AN O NS I 6 O S 6 6, )

(9}
[}
m

el AN O NS G 6 O 6 & 6, )

cikkszam MU
578107 98
483135 98
578 114 98
483142 98
578121 98
483159 98
483166 98
578138 98
483173 98
483180 98
cikkszam MU
437381 82
437398 82
437404 82
437411 82
437428 82
437435 82
437442 82
cikkszam MU
437 459 82
437 466 82
437 473 82
437480 82
437497 82
437503 82
437510 82
437527 82
437534 82
437541 82
437558 82
437565 82
cikkszam MU
438258 82
438265 82
438272 82
438289 82
438296 82
438302 82
438319 82
438326 82
438333 82
438340 82
438357 82
438364 82

HUF

23.975
26.921
34.601
29.046
36.421
31.720
30.537
37.813
33.536
34.444

HUF

14.729
16.671
20.675
31.756
33.279
47.948
79.648

HUF
7421
7.933
8.617
8.874
10.268

9.489
11.355
13.680
12.351
15.467
19.085
36.096

HUF

7.240
7.684
8.000
8.130
9.737
8.428
11.993
15.141
14.283
18.214
21.084
36.421



=

A

FEDOLAP, ZARODUGO

Sanpress Inox

s p o vds d
atmendcsavarzat 90
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 15
- rozsdamentes acél 18
- préscsatlakozas, Rp-menet 18
- lapos témités, kényokkivitel v 22
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM témitéelem, EPDM lapos v 28
témités, hollandi csavarzat, 4 35
sokszogletl elem v 42
v 54

Figyelem

1%
172
2

Az anyagmegadas a vizzel érintkezd VdS = VdS-engedély

alkatrészekre vonatkozik. A hollandi
anya nikkelezett sargaréz.
modellszam 2355

Sanpress Inox

a vds d

csatlakozdécsavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) 15
- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas, G-menet 18
- lapos témitési 18
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM témitéelem, EPDM lapos v 22
témités, hollandi csavarzat 4 28
Figyelem 4 28
Az anyagmegadés a vizzel érintkez6 v 35
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi v 42
anya nikkelezett sargaréz. 4 42
modellszam 2363 v 54
v 54

1%
172
1%
2
2%
2%

VdS = VdS-engedély
G = G (hengeres csavarmenet)

Sanpress Inox d
csatlakozdcsavarzat

- rozsdamentes acél 15
- bedugévég, G-menet 18
- lapos tomitést 22
Kialakitas/felszereltség 28
EPDM lapos témités, hollandi 35
csavarzat 42
Figyelem 54

Az anyagmegadas a vizzel érintkez6 G=G(
alkatrészekre vonatkozik. A hollandi

anya nikkelezett sargaréz.

modellszam 2364

Sanpress Inox zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

modellszam 2356

VdS

AN NN NN

G
%
%
1
1%
1%
1%
2%

d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL zarokupak

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) RS g

- rozsdamentes acél 64,0

- préscsatlakozas, Rp-menet v 76,1

Kialakitas/felszereltség 4 88,9
v 108,0

EPDM tomitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird
modellszam 2356 XL

Rp
%
%
%
%

VdS = VdS-engedély

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Sanpress Inox G1

hengeres csavarmenet)

CSE cikkszam MU HUF
5 437299 82 11.394
5 437305 82 12.886
5 437312 82 13.101
5 437329 82 17.196
5 437336 82 19.342
5 437343 82 28.049
5 437350 82 29.399
1 437 367 82 42.353
1 437374 82 70.335

CSE cikkszam MU HUF
5 437572 82 5.986
5 437589 82 4.987
5 437596 82 6.133
5 437602 82 5.110
5 437619 82 8.634
5 437626 82 7.199
5 437633 82 11.185
5 437640 82 9.329
5 437 862 82 10.573
1 437893 82 14.274
1 437923 82 17.138
1 437 947 82 19.260
1 437992 82 23.110

CSE cikkszam MU HUF
5 438180 82 4.902
5 438197 82 5.025
5 438203 82 7.069
5 438210 82 9.167
5 438 227 82 10.391
1 438234 82 14.034
1 438 241 82 18.929

CSE  cikkszam MU HUF
10 452858 82 3.181
10 452865 82 3.829
10 452872 82 4.134
5 452889 82 4.974
5 452 896 82 6.935
1 452902 82 15.093
1 452919 82 16.622

CSE cikkszam MU HUF
1 578183 98 26.422
1 557874 98 39.613
1 557898 98 44.436
1 557 911 98 50.343
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Sanpress Inox XL zarékupak q .

SC-Contur-ral (biztonsagi kontdr) 00 8 CSE  cikkszam MU HUF
- rozsdamentes acél v 76,1 1 557 881 98 27.767
- préscsatlakozas v 88,9 1 557904 98 30.954
Kialakitas/felszereltség v 108,0 1 557928 98  40.866
EPDM témit6elem, vagogy(ird, VdS = VdS-engedély

elvalaszté gyrd
modellszam 2356.1XL

Py SRR d CSE cikkszam MU  HUF
‘l’ = - a kovetkez6khoz: tomorség-ellen-

< 6# ..'1?‘ 8rzés, ideiglenesen lezart cs6veze- 12 1 290801 87  15.986

. ‘a tékszakasz 15 1 141523 87 16.777

- sérgaréz 18 1 289423 87 17.546

- rogzitécsavarzat, toml6csatlakozd 22 1 140557 87  21.326

t6lt6tomlIéhoz 28 1 142568 87 26.478

Kialakitas/felszereltség 35 1 144111 87  28.902

kazantsIté-iritd csap, hollandi 42 1 144999 87  35.134

csavarzat 54 1 187798 87 40.829

modellszam 2269

o Tomit6elem

EPDM
- az aldbbiakhoz hasznalhaté: nyomasprébadugé modell 2269
modellszam 2269.9

d-hez bels6 @ s CSE cikkszam MU HUF
35 32,15 3,2 5 754150 87 755
42 38,5 3,7 5 754167 87 793
54 51,2 4,13 5 754 174 87 849
KARIMAK
- 3 Sanpress Inox karimas atmeneti DN d n k[mm] CSE  cikkszam MU HUF
idom
-~ SC-Contur-ral (biztonséagi kontar) 20 22 4 75 1 593315 82 25342
3 et . - rozsdamentes acél 25 28 4 85 1 593322 82 30.767
9 - kariméas atmeneti idom, 32 35 4 100 1 593339 82 43.350
préscsatlakozas 40 42 4 110 1 593346 82 50.868
Kialakitas/felszereltség 50 54 4 125 1 593353 82 62.593
PN 10/16-os fix karima, EPDM n = furatszam
tomitGelem k = furat kor-@
modellszam 2359
VT Sanpress Inox XL karimas atmeneti idom

- SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
. i - rozsdamentes acél
‘*. I - karimas atmeneti idom, préscsatlakozas
. Kialakitas/felszereltség

= PN 10/16-os fix karima, EPDM témit6elem, vagégy(ird, elvalaszté gydri
modellszam 2359XL

VdS DN d n k [mm] CSE cikkszam MU HUF
50 64,0 4 125 1 616809 98 72.528

v 65 76,1 8 145 1 482978 98 83.032
v 80 88,9 8 160 1 482985 98 98.609
v 100 108,0 8 180 1 482992 98 117.057

VdS = VdS-engedély
n = furatszam
k = furat kor-@
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Sanpress Inox szerel6készlet

- a kdvetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2359.7

DN PN M L
20/25 10/16 12 60
32/50 10/16 16 70

Sanpress Inox XL szerel6készlet
- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

8 csavar, 16 alatét, 8 anya
modellszam 2359.7XL

DN-hez PN M L
65/100 10/16 16 70

Tomités

- AFM 34/2 DI AN

modellszam 2259.9 1(; 12
20 16
25 16
32 16
40 16
50 16

Tomités

- AFM 34/2 Bl AN

modellszam 2259.9XL gg 12
100 16

Sanpress Inox falikorong d Rp

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) -

- rozsdamentes acél 15 Vo

- préscsatlakozas, Rp-menet 18 Vo

Kialakitas/felszereltség 22 Vo

EPDM témitGelem, régzitékarima 22 %

modellszam 2325.5 28 1

Sanpress Inox kettds falikorong di Rp do

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 3

- rozsdamentes acél 15 Vo 15

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, rogzitékarima

modellszam 2325.7

Sanpress Inox falikorong T-idom d1 Rp a2

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél 15 Yo 15

- préscsatlakozas, Rp-menet 22 Vo 22

Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelemek, rogzitékarima
modellszam 2317.3

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Sanpress Inox G1

CSE cikkszam MU HUF
1 611262 82 5.501
1 611279 82 8.453

CSE cikkszam MU HUF
1 583682 98 16.197

CSE cikkszam MU HUF

1 611286 87 1.993

1 611293 87 2.449
10 611309 87 2.871
10 409128 87 3.040
10 409135 87 3.074
10 409142 87 3.074
10 409258 87 3.093

CSE cikkszam MU HUF

10 356293 88 3.051
10 356309 88 3.147
10 356316 88 5.210

CSE cikkszam MU HUF

5 437244 82 7.401
5 437251 82 7.861
5 437268 82 12.351
5 437275 82 10.904
5 437282 82 13.819

CSE cikkszam MU HUF
1 693718 82 15.091

CSE cikkszam MU HUF

1 744083 82 10.842
1 744090 82 12441
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Présfuvoka

- a kdvetkez6khoz: Profipress, Sanpress és Sanpress Inox rendszerek T-idomai d15-6s
elagazassal igény szerint méretezett elosztévezetékekben

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

- bedugévég

- Venturi-elv szerinti m(ikodés

Figyelem

Ritkan hasznalt vizvételi helyekhez mené, ledgazo korvezetékekben térténd vizcseréhez 15 m

hosszusagig (iranyérték).

modellszam 2211.5

d CSE cikkszam MU HUF
22 1 695 835 87 6.461
28 1 695842 87 7.732
35 1 696 252 87 9.631
42 1 696 269 87 14.543
54 1 696 276 87 19.320
64 1 696 283 87 39.535

Nyomasprébadugé G CSE cikkszam MU  HUF

- a kdvetkez6khodz: tomorség-ellen- % 10 116644 24 3.043

brzés ; s g

- mianyag uJ Y2 10 100766 24 2.728

- G-menet % 10 107666 24 4.177

- forrovizallo ) G = G (hengeres csavarmenet)

Kialakitas/felszereltség

tomités, fém menetbetét

modellszam 1516.113

[‘ﬁ;‘;ﬁ;ggébadugé G CSE cikkszam MU HUF

- G-menet % 10 107796 24 1.117

Kialakitas/felszereltség Y 10/100 100124 24 801

tdmités % 10 102746 24 1.552

modellszam 1516 G = G (hengeres csavarmenet)

SMARTLOOP INLINERTECHNIKA: BELSO CIRKULACIOS VEZETEKEK

Smartloop csatlakozékészlet

- a kovetkez6khoz: melegviz-felszalldvezeték belsé cirkulacios vezetékkel, melegviz-
felszallovezeték d28-16l, d12-es cirkulacios vezeték

- az aldbbiakhoz hasznélhaté: Smartloop csé PB modell 2007.3

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz

Kialakitas/felszereltség

zarédugo, csatlakozévég

modellszam 2276.1

d1 d2 CSE cikkszam MU HUF
28 12 1 470289 78 25.709
35 12 1 470272 78 26.445
28/35 12 1 632229 78 27.552

Is,g‘a"'°°'° G L[m] GCSE cikkszam MU HUF/m
- a kdvetkez6khoz: belsé cirkulacies 12 1 75 75 650032 78 956
vezeték
- az aldbbiakhoz hasznalhaté:
Smartloop csatlakozékészlet
modell 2276.1
modellszam 2007.3

[o}
1

Smartloop behizéidom N . .
"-“'311‘.“‘-.! E - a kdvetkez6khdz: a bels6é ERio CE= |ELEEr Ll LD

- cirkulacids vezeték beépitése 12 1 632236 78 10.942
- az aldbbiakhoz hasznalhaté:
Smartloop csé PB modell 2007.3
modellszam 2276.9
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KOMPENZATOROK

Smartloop toldé GHRE
- a kdvetkez6khoz: belsé cirkulaciés
vezeték javitdsa 12
- az alabbiakhoz hasznalhato:
Smartloop csé PB modell 2007.3
modellszam 2276.8
Csévago ollo G2
- a kovetkez6khoz: Viega mianyag
csé 12-25
modellszam 2040
Kézi présszerszam T
- a kdvetkez6khoz: egyrétegl d-hez FP
mianyag csérendszer, PB-rend- 12 12
szen FP = Fonterrahoz

modellszam 2782

Préspofa
PT2
miianyag csérendszerhez

S| = Smartloophoz

Sl
12

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE

CSE

CSE

Sanpress Inox G1

cikkszam MU

643 188

78

cikkszam MU

117 047

74

cikkszam MU

401 436

74

HUF
4.473

HUF
11.940

HUF
126.191

- javasolt Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
PT3-H/EH présszerszam, PT3-AH, 2-es tipusu (PT2) présszerszam, a Holger Clasen gyartécég
akkumulatoros présszerszama, Geberit/Mepla PWH 75, N 230 V tipust és N Akku tipusu
présgépek, Geberit/Mapress EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201,
ACO 202 és ECO 202 tipusu présgépek, RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340 Rigid

présgép
- foszfatozott acél
modellszam 2799.7

FP Sl
12 12

FP = Fonterrahoz
Sl = Smartloophoz

Kompenzator

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kévetkez6khoz: tagulaskiegyenli-
tés pincei vagy felszalld
vezetékben, szinti csatlakozéveze-
ték a flitéstechnikaban és
vizellatasban

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vérosontvény

vagy sziliciumbronz préscsatlako-

z6k, nemesacél harmonika

modellszam 2251

15
18
22
28
35
42
54

CSE

CSE

JELY N LY S JEIN I (S

cikkszam MU
425302 74
cikkszam MU
690250 87
690267 87
690274 87
690281 87
690298 87
690304 87
690311 87

HUF
91.372

HUF

37.892
41.680
48.156
51.919
58.402
68.752
91.467
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NEMESACEL ELZAROSZELEPEK

I

e

o

Easytop Inox KRV ferde ilés(i sze-
lep

(kombinalt szabad aramlasu
szelep visszacsapoval)
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
orsoéattétel, nyitva/zarva allas
kijelzése, kézikerék cserélhetd zold/
piros kdzegjeldléssel, ellen6rzé
csatlakozd, GVs-es Uritédugé, EPDM
tomitéelemek

miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi hémérséklet 90 °C
DVGW vizsgalati jellel

modellszam 2338

Easytop Inox visszacsap6 szelep
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

ellen6rz6 csatlakozo, GYa-es
Uritédugo, EPDM tomitéelemek
miiszaki adatok

Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. tzemi hémérséklet 90 °C
DVGW vizsgélati jellel

modellszam 2339

NEMESACEL ELZAROSZELEPEK, 2017-TOL
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Easytop Inox ferde iilésii szelep
(szabad aramlasu szelep)
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
orsoéattétel, nemesacél felsérész és
szeleptanyéregység, nyitva/zarva
allas kijelzése, ergonomikus és zart
kézikerék cserélhetd zdld/piros
kozegjeldléssel, GVa-es Uritédugo,
EPDM témitéelemek

miiszaki adatok

Uizemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi h6mérséklet 90 °C
DVGW vizsgalati jellel

modellszam 2337.5

DN

15
15
20
25
32
40

d

15
18
22
28
35
42

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

5 468460 95 61.619
5 468 477 95 65.733
5 468484 95 67.739
5 468491 95 83.022
1 468 507 95 105.274
1 468 514* 95 126.073

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|

DN
15
20
50

d
15
22
54

CSE cikkszam MU HUF

5 471255 95 55.331
5 471279 95 59.358
1 471316 95 168.988

* = Szdllitds mar csak a raktarkészletbdl

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42

CSE cikkszam MU HUF

5 757854 95 55.712
5 757861 95 58.312
5 757878 95 60.875
5 757885 95 80.441
1 757892 95 101.830
1 757908 95 124.719
1 757915 95 179.319
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Sanpress Inox G1

:Easytop Inox KRV ferde lilésii sze- DN d CSE  cikkszam MU HUF
ep

— (kombinalt szabad aramlast 15 15 5 757922 95  70.098

- l{\' J szelep visszacsapéval) 15 18 5 757939 95 72.338

T d SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 20 22 5 757946 95  74.537

! =, - rozsdamentes acél 25 28 5 757953 95  94.464

4 ‘ - préscsatlakozas 32 35 1 757 960 95 115.855

Kialakitas/felszereltség 40 42 1 757977 95 138.742

orséattétel, nemesacél felsérész és 50 54 1 757984 95 194.066

szeleptanyéregység, nyitva/zarva
allas kijelzése, ergonomikus és zart
kézikerék cserélhetd zdld/piros
kozegjeldléssel, ellenérzé
csatlakozo, GVs-es Uritédugd, EPDM
tomitéelemek

miiszaki adatok

lizemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi h6mérséklet 90 °C
DVGW vizsgalati jellel

modellszam 2338.5

. Easytop Inox visszacsap6 szelep - £
P 1 SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) DN d SSER cikkszamll MU bV
ok i __,..._5_'_* - rozsdamentes acél 15 15 5 757 991 95 60.875
b :___ / - préscsatlakozas 15 18 ) 758004 95 63.108
ey ' Kialakitas/felszereltség 20 22 5 758011 95 65.314
nemesacél felsérész és szelepta- 25 28 5 758028 95  85.601
nyéregység, ellenérzé csatlakozd, 32 35 1 758035 95 106.254
G-es Uritédugd, EPDM témitSele- 40 42 1 758042 95 130.621
mek 50 54 1 758059 95 185.961
miiszaki adatok
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)
max. lzemi h6mérséklet 90 °C
DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2339.4
z o e ]
NEMESACEL GOMBCSAPOK W
Easytop Inox gémbcsap q -
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) ?’5\1 1d5 C1SE ;;I;k:::m ’\g: 3;::;2
- préscsatlakozas A
Kialakitas/felszereltség 15 18 1 554736 95  38.200
rozsdamentes acél szelephaz 20 22 1 554743 95  44.516
DIN 50930-6 szerint, EPDM 25 28 1 554750 95 58.414
témitéelemek (préscsatlakozas) 32 35 1 554767 95  78.509
miiszaki adatok 40 42 1 554774 95 111.936
{izemi nyoméas max. 1,6 MPa (PN 50 54 1 554781 95 149.212

16)
max. Uzemi h6mérséklet 110 °C

DVGW vizsgalati jellel
modellszam 2370
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SR CSB  dhez  CSE cikkszam MU  HUF
- a kovetkez6khoz:
Sanpress Inox XL, z2 64,0 1 578671" 74 251.242
Sanpress Inox G XL, Prestabo XL, z2 76,1 1 562878 74 268.069
Profipress XL (vorésréz), Z2 88,9 1 562885 74 279.198
Temponox XL z2 108,0 1 562892 74 299.027

- az aldbbiakhoz nem hasznalhato:
Sanpress XL (v6rosontvény),
Megapress XL

- az aldbbiakhoz hasznalhaté:
csuklés behuzopofa PT2 cikkszam
472 740

- foszfatozott acél

modellszam 2497.2XL

CSB = csuklés behuzépofahoz
" Profipress G XL-hez is

Csukloés behuzopofa

PT2

Viega présgytiriikh6z

- javasolt Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
PT3-H/EH présszerszam, PT3-AH, 2-es tipusu (PT2) présszerszam, a Holger Clasen gyartécég
akkumulatoros présszerszama, Geberit/Mepla PWH 75, N 230 V tipusu és N Akku tipusu
présgépek, Geberit/Mapress EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201,
ACO 202 és ECO 202 tipusu présgépek, RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340 Rigid
présgép

- az alabbiakhoz nem hasznalhaté: Sanpress XL (vorésontvény)

- foszfatozott acél

Figyelem

A talajban a megfelel6 akkumulatoros présszerszammal kell elvégezni a munkakat!

modellszam 2296.2

tipus GCS FPP MD 'S CSE cikkszam MU HUF
Z1 25 12-35 Yo=% 16-32 1 472733 74 90.461
z2 32-63 42-108,0 1%-2 1 472740 74 177.943

GCS = Geopress csatlakozékhoz

FPP = fém présrendszerek préscsatlakozéihoz
MD = Megapresshez

VS = Viega Smartpresshez

SOt N . " d-hez CSE cikkszam MU  HUF
- a kdvetkez6khoz: belsé vagy kiilsé
sorjatlanitas, vorosréz cso, 12-54 1 343019 74 74.275
nemesacél csé, Prestabo csé
- acél
modellszam 2292.2

SR . " d-hez CSE cikkszam MU  HUF
- a kdvetkez6khoz: belsé vagy kilsé
sorjatlanitas, vérdsréz csé, 64,0-108,0 1 556310 74 143.305
nemesacél csé, Prestabo csé
- acél
modellszam 2292.4XL

Vagokerék

- acél
Kialakitas/felszereltség
csapszeg, biztositogydird

modellszam VRI VRE CSE cikkszam MU HUF
2291.2 v 1 312497 74 7.393
2291.1 v 1 140410 74 7.393

VRI = ,Ridgid” cs6vagohoz (sziirke)
VRE = ,Rems” cs6évagohoz (sarga)
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Sanpress Inox G1

Jeldlésablon N : -
- a kovetkez6khoz: fémesovek beto- d-hez ____
lasi mélységének bejeldlése 12-54 1 625085 74 4.538

modellszam 2494

e CSE cikkszam MU HUF
- a kévetkez6khoz: Viega
préskotésrendszerek 1 606 121 74 835
modellszam 2490.1
TomitGelem
EPDM
- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés
- héallé 110 °C-ig
modellszam 2289
vds d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
15 15,1 2,6 10 183400 87 175
16 16 2,6 10 448387 87 224
18 18,2 2,6 10 281595 87 224
v 22 22,2 3,1 10 183523 87 224
v 28 28,3 3,1 10 184452 87 245
v 35 35,4 3,25 10 181208 87 337
v 42 42,4 4,13 10 184940 87 585
v 54 54,4 4,13 10 191153 87 788

VdS = VdS-engedély

Tomitéelem

EPDM

- a kovetkez6khoz: Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL, ivovizszerelés,
flitésszerelés

- héallé 110 °C-ig

modellszam 2389XL

Vds d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
v 64,0 66,25 5 1 594312 98 928
v 76,1 77,85 5 1 583705 98 1.294
v 88,9 90,7 5 1 583712 98 2.163
v 108,0 110,4 5 1 583699 98 3.444

VdS = VdS-engedély

Tomit6elem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i terlileteken, pl. tavfiitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek

Figyelem

A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi teriileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286

vdSs d-hez belsé & s CSE  cikkszam MU HUF
15 15,1 2,6 5 459390 87 1.040

18 18,2 2,6 5 459406 87 1.133

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 1.504
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 1.766
v 35 35,4 3,25 5 459437 87 2.105
v 42 42,4 4,13 5 459444 87 3.525
v 54 54,4 4,13 1 459451 87 4.553

VdS = VdS-engedély
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Q Tomitéelem
FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i terlileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek

Figyelem

A Prestabo vékonyfalu szénacél rendszer alkalmazéasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi terlileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miiszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2386XL

vds d-hez bels6 @ s CSE cikkszam MU HUF
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 2.768
v 76,1 77,85 5 1 614485 98 3.199
v 88,9 90,7 5 1 614478 98 2.967
v 108,0 110,4 5 1 614492 98 4.388

VdS = VdS-engedély
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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 1.4401 anyagszamd
nemesacél présidomokkal és csévekkel. A présidomok a
tomitéelem védelme érdekében hengeres cs6bevezetd toldattal
vannak ellatva. A présidomok d64,0 mérett6l nemesacél
vagogydrtivel rendelkeznek a kétés mechanikus terhelhetésé-
gének biztositasahoz. A csévégek védelem céljabdl dugokkal
vannak lezarva. A préselés a tomitéelem el6tt és mogott is
megtorténik (kettds préselés). Felszallovezetékek és szinti
ledgazasok vakolat elé és ala torténé szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyartd, cséatmérd, gyartasi azonositd, sarga pont a présvégen,
sarga négyszog »Gas MOP 5 / GT5« felirattal Sanpress Inox G
idom szamara, sarga négyszog »Gas MOP 5 / GT1« felirattal
vorosontvénybdl készilt Profipress G idom szamara, sarga
cs6dugd, narancssarga lehtzhaté matrica préselésjelzéként
d64,0-tél

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

A szereléskor véletlenil préselés nélkil maradt kdtések azonnal
lathatéva valnak a tdémdrség-ellendrzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését s(iritett
levegdvel vagy inert gazokkal a kdvetkezé nyomastartomanyok-
ban biztositja:

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek
HNBR (hidratalt akrilnitril-butadién-kaucsuk), sarga, el6szerelt

Méretek
d15-108,0

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
hasznalatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Foldgaz / cseppfolyds gaz
Flitéolaj

Dizeltizemanyag

Megjegyzés

A rendszerkomponenseket védeni kell mind a kézeg, mind
pedig a kiils6 hatasok okozta nagyfoku kloridkoncentraciotél. A
rendszer itt ismertetett alkalmazasi terlletektdl, ill. kézegektd|
eltéré haszndlatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformaciokban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Présidomrendszer MSZ EN 10088, DVGW GW 541 munkalap
szerinti présidomokkal és csévekkel.

Présidomengedély nemesacélhoz DG-8531BR0333 szerint.
Présidomengedély véréséntvényhez DG-8531BP0069 szerint.
DVGW G 260 munkalap szerinti gazok DVGW-TRGI 2018
(DVGW G 600 munkalap) / DVFG-TRF 2012 szerinti gazszerelé-
sekben.

Cseppfolyds gazok gazfazisban haztartasi és ipari alkalmaza-
sokhoz a DVGW G 5614 munkalap szerint bevizsgalva.
Csbvezetékek DIN 51603 szerinti flitéolajhoz és cs6évezetékek
MSZ EN 590 szerinti dizelizemanyagokhoz szivé- és
nyomovezetékként a Z-38.4-1 szamu altalanos épitésfelligyeleti
engedély figyelembevétele mellett.

180

< Attekintés

Qzemi feltételek gaz- és cseppfoly6sgaz-szerelések esetén
Uzemi hémérséklet -20 ° C és +70 ° C (-4 °F és +158 °F) kozott
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa /5 bar / 72,5 PSI

Uzemi nyomas HTB-kévetelmények esetén 650 ° C (1202 °F) /
30 perc max. 0,5 MPa (5 bar; 72,5 PSI)

Uzemi feltételek fiitGolaj- és dizeliizemanyag-rendszer
esetén

Uzemi hmérséklet max. 40 ° C /104 °F

Uzemi nyomas -0,05 - +0,5 MPa (-0,5 - +5 bar / -7,25 - +72,5
PSI)

Idomok anyaga
1.4401-es nemesacél

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(it6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartozdé nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglalé és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszerl hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informéacidk a jelenleg hatdlyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfeleld nemzeti kévetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
eléirasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurépai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informacidk nem kotelezé jellegliek mas orszagok és régiok
szamadra és csak tampontként szolgalnak.



5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

< Attekintés

Sanpress Inox G G2

TARTALOMJEGYZEK

Csobvek

Ilvek

T-idomok

Atmeneti idomok/kdnyskok
Karmantyuk

Sz(ikiték

Csavarzatok

Feddlap

Karimak

Falikorongok

Golyds gazcsapok
Gazmérégdmbcsapok kétcsonki gazmérékhoz
Golyds gazkészilékcsapok
Aramlaskorlatozé
Gazkonnektorok és gaztémiék

Tartozékok

Szerelési kiegészitok egy- vagy kétcsonku
gazmérékhoz

Szerszamok

Tomit6elemek
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186
187
187
188
188
189
189
191
191
192
192

194
194
195
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Sanpress csé

1.4401 (AISI 316L)

- a kovetkez6khoz: ivévizszerelés, gazszerelés
- rozsdamentes acél

- lézerrel hegesztett

modellszam 2203

d s L [m] NB
15 1 6 v
18 1 6 v
22 1,2 6 v
28 1,2 6 v
35 1,5 6 v
42 1,5 6 v
54 {ES) 6 4
15 1 6
18 1 6
22 1,2 6
28 1,2 6
35 1,5 6
42 1,5 6
54 1,5 6

NB = nagy bund

KB = kis bund

Sanpress XL csé

1.4401 (AISI 316L)

- a kévetkez6khoz: ivovizszerelés, gazszerelés
- rozsdamentes acél

- lézerrel hegesztett

modellszam 2203XL

d

64,0
76,1

88,9
108,0
64,0
76,1

88,9
108,0

NB = nagy bund
KB = kis bund

L [m] NB

AN NN

NDNONDNNNDNN 0
[e2Ne>Ne>NeNe>NeNe ) Nel

Sanpress Inox G 90°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek

modellszam 0216

Sanpress Inox G XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogyir(ik,
elvalaszté gydrik

modellszam 0216XL

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

KB

SSSSSAS

KB

AN NN

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU

600 102036
240 289034
420 102708
240 104 924
180 108 588
120 113 001
60 193 676
120 807 115
60 807 122
60 807 139
60 807 146
30 807 153
30 807 160
30 807 177

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

CSE cikkszam MU

60 578 626
30 354 862
30 354 855
30 354 848
6 807 191
6 807 207
6 807 214
6 807 184

70
70
70
70
70
70
70
70

CSE cikkszam MU

485 788
485 795
485 801
485 818
485 825
485 832
485 849

e O W& N6 )]

96
96
96
96
96
96
96

CSE cikkszam MU

577 476
577 483
577 490
577 506

SN RN JEVIY SN

96
96
96
96

HUF/m

4.608
5.520
7.464
9.312
13.602
16.766
21.594
4.608
5.520
7.464
9.312
13.602
16.766
21.594

HUF/m

36.314
44.011
50.289
60.649
36.314
44.011
50.289
60.649

HUF

4.797
5.462
6.665
8.428
12.858
21.345
30.247

HUF
57.024
70.539
84.933

120.925



Sanpress Inox G 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 0216.1

Sanpress Inox G XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gydrd

modellszam 0216.1XL

Sanpress Inox G 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témit6elemek

modellszam 0226

Sanpress Inox G XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek, vagogydirk,
elvalaszté gydrik

modellszam 0226 XL

Sanpress Inox G 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- bedugoévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 0226.1

Sanpress Inox G XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogy(rd,
elvalaszté gydrd

modellszam 0226.1XL

Sanpress kerilGiv
- rozsdamentes acél
- bedugévégek
modellszam 2209.3

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28

< Attekintés < Tartalomjegyzék
Sanpress Inox G G2

CSE cikkszam MU HUF

486051 96 4.733
486068 96 5.204
486075 96 6.300
486082 96 8.302
486099 96 12.557
486105 96 20.786
486112 96 29.976

el S O N6 N6

CSE cikkszam MU HUF

577513 96 57.024
577520 96 73.028
577537 96 87.800
577544 96 122.179

JELN RN Y Y

CSE cikkszam MU HUF

486129 96 5.151
486136 96 6.067
486143 96 7.367
486150 96 9.444
486 167 96 13.569
486174 96 22.766
486181 96 32.312

el O N N6 N &)

CSE cikkszam MU HUF
578 251 96 54.097
578268 96 67.417
578275 96 81.462
578282 96 113.754

SN RN JEY JEY

CSE cikkszam MU HUF

486198 96 5.043
486204 96 5.805
486211 96 7.038
486228 96 9.031
486235 96 13.517
486242 96 22.656
486259 96 32.150

S 22000,

CSE cikkszam MU HUF

578299 96 49.718
578305 96 67.417
578312 96 82.863
578329 96 115.152

Y Y JEN JEN

CSE cikkszam MU HUF
193324 82 7.820
289010 82 8.257
193331 82 10.669
193294 82 4.518

oo o
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T-IDOMOK

184

Sanpress Inox G T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR toémitéelemek

modellszam 0218

Sanpress Inox G XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

di

15
18
22
28
28
35
35
42
42
54
54
54

d2

15
18
22
22
28
28
35
28
42
28
42
54

HNBR tomitéelemek, vagogydrik, elvalaszté gydrik

modellszam 0218XL

d1 d2
64,0 64,0
76,1 76,1

88,9 88,9
108,0 108,0

Sanpress Inox G T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet,
sokszdogletl elem

Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek

modellszam 0217.2

Sanpress Inox G XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet, sokszdgletli elem

Kialakitas/felszereltség

d1

15
18
22
22
28
28
35
42
54

d3

64,0
76,1
88,9
108,0

Rp
Y
Y
Y
34
Y

Y2
Yo
Y2

HNBR tomitéelemek, vagogydrik, elvalaszté gydrik

modellszam 0217.2XL

d1 Rp
64,0 %
76,1 %
76,1 2

88,9 %
88,9 2
108,0 %
108,0 2

d2

64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

d3

15
18
22
28
28
35
35
42
42
54
54
54

d2

15
18
22
22
28
28
35
42
54

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
5 486 457 96 7.797
5 486 464 96 9.012
5 486488 96 9.282
5 486532 96 10.883
5 486 518 96 10.979
1 486 570 96 13.992
1 486556 96 13.634
1 486 600 96 19.318
1 486594 96 19.123
1 570477 96 22.981
1 486631 96 22.921
1 486 624 96 22.981

CSE cikkszam MU HUF

1 578206 96 102.024
1 578213 96 115.858
1 578220 96 133.403
1 578237 96 155.871
CSE cikkszam MU HUF
5 486655 96 8.311
5 486662 96 8.748
5 486679 96 9.513
5 486686 96 9.753
5 486693 96 10.901
5 486709 96 11.235
1 486716 96 12.588
1 486723 96 15.352
1 486730 96 18.210
CSE cikkszam MU HUF
1 578435 96 93.971
1 578466 96 110.893
1 578459 96 122.597
1 578473 96 120.503
1 578480 96 127.945
1 578497 96 144.974
1 578503 96 154.615



ATMENET! IDOMOK/KONYOKOK

)

Sanpress Inox G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomit6elem, sokszogletl
elem

modellszam 0211

Sanpress Inox G XL atmeneti
idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird, sokszogletl elem
modellszam 0211XL

Sanpress Inox G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdglett
elem

modellszam 0212

Sanpress Inox bedugéidom
- rozsdamentes acél

- bedugévég, R-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszogletl elem
modellszam 2311.1

Sanpress Inox bedugéidom
- rozsdamentes acél

- bedugévég, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszogletl elem
modellszam 2312.1

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
35
42
54

76,1
88,9

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

15
18
18
22
22
28
35
42
54

15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

14

1%
1%

2%z

Rp
%

Yo
%
Yo
%

34

1%
1%

Ve
Yo

Rp
Y2
Yo
%
Y2
%
%

1
1%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Sanpress Inox G G2

CSE cikkszam MU HUF

486266 96 6.453
486273 96 6.564
486280 96 7.074
486 297 96 7.031
486 747 96 7.631
486754 96 8.015
486761 96 8.422
486778 96 9.766
486785 96 9.997
486792 96 12.878
486808 96 14.817
486815 96 21.615
486822 96 28.995

S a0,

CSE  cikkszam MU HUF

1 632526 96 133.601
1 632533 96 199.399

CSE  cikkszam MU HUF
5 486839 96 6.675
5 486846 96 6.948
5 486853 96 7.020
5 486860 96 7.313
5 486877 96 7.489
5 486884 96 8.795
5 486891 96 10.001
5 486 907 96 9.552
5 486914 96 13.644
1 486921 96 14.960
1 486938 96 22.954
1 486945 96 34.320

CSE cikkszam MU HUF

5 436704 82 4.106
5 436711 82 5.315
5 436728 82 5.454
5 436735 82 5.009
5 436742 82 5.929
5 436759 82 6.455
5 436766 82 9.413
1 436773 82 13.746
1 436780 82 18.460
CSE  cikkszam MU HUF
5 436 797 82 4.106
5 436803 82 5.315
5 436810 82 5.518
5 436827 82 5.058
5 436834 82 5.929
5 436841 82 6.397
5 436858 82 6.397
5 436865 82 9.322
1 436872 82 13.625
1 436889 82 18.287
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KARMANTYUK
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Sanpress Inox G 90°-os atmendiv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdgletl
elem

modellszam 0214

Sanpress Inox G 90°-os
atmendkonyok

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 0214.2

Sanpress Inox G karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 0215

Sanpress Inox G XL karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogydrk,
elvalaszté gydrik

modellszam 0215XL

Sanpress Inox G attolokarmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR toémitéelemek

modellszam 0215.5

Sanpress Inox G XL
attolokarmantyu

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek, vagogy(irk,
elvalaszté gydiriik

modellszam 0215.5XL

15
18
18
22
28
35
42
54

18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

14
1%

1%
1Y%

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF
5 485993 96 8.899
5 486006 96 9.543
5 486 013 96 10.837
5 486020 96 12.228
5 486 037 96 15.609
1 486044 96 22.263
1 486 358 96 39.361
1 486365 96 50.277

CSE cikkszam MU HUF
5 486389 96 11.400
5 486402 96 13.621
5 486419 96 17.657
1 486426 96 30.069
1 486433 96 52.593
1 486440 96 69.044

CSE cikkszam MU HUF

10 486969 96 3.352
10 486976 96 3.612
10 486983 96 4.196

5 486990 96 4.754
5 487 003 96 5.907
1 487010 96 7.997
1 487 027 96 9.602
CSE cikkszam MU HUF
1 578244 96 38.928
1 578558 96 50.299
1 578565 96 57.444
1 578572 96 73.009

CSE cikkszam MU HUF

10 487034 96 5.842
10 487041 96 6.328
10 487058 96 6.976
5 487065 96 7.761
487072 96 8.640
487089 96 10.010
487096 96 14.271

Y Y N

CSE cikkszam MU HUF

1 578589 96 57.490
1 578596 96 68.847
1 578602 96 77.701
1 578619 96 93.240



viega
SZUKITOK

Gigy

CSAVARZATOK

5

Sanpress Inox G sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 0215.1

Sanpress Inox G XL sziikit6idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogy(rd,
elvalaszté gy(ird

modellszam 0215.1XL

Profipress G csavarzat
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- vOréséntvény

- préscsatlakozas, sokszogletl elem
- kupos tomités
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 2650

Profipress G atmend6csavarzat

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet,
sokszogletl elem

- kupos tomités(

Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 2652

Profipress G atmendcsavarzat

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény

- préscsatlakozas, R-menet,
sokszogletli elem

- kupos tomités

Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 2654

di

18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
42
54
54

di1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0

15
18
22
28

15
15
18
18
22
22
28
28

15
18
22
28

d2

15
15
18
15
18
22
22
28
22
28
35
35
42

d2

54
64,0
54
64,0
76,1
54
76,1
88,9

Ve
]
%

Yo
%
Yo
%
%4

3%
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Sanpress Inox G G2

CSE cikkszam MU HUF

10 487102 96 3.612
10 487119 96 4.008
10 487126 96 4.134
5 487133 96 4.515
5 487140 96 4.589
5 487 157 96 4.658
5 487164 96 5.680
5 487171 96 7.008
1 487 188 96 10.384
1 487195 96 10.797
1 487201 96 9.061
1 487218 96 15.500
1 487225 96 12.558

CSE cikkszam MU HUF

1 578350 96 41.736
1 578343 96 52.149
1 578367 96 45.044
1 578374 96 54.902
1 578381 96 49.158
1 578398 96 47.348
1 578411 96 51.974
1 578428 96 53.381

CSE cikkszam MU HUF

1 379254 83 16.402
1 379261 83 18.675
1 379278 83 21.102
1 379285 83 22.479

CSE cikkszam MU HUF

1 379322 83 11.314
1 379339 83 13.731
1 379346 83 16.611
1 379353 83 19.149

CSE cikkszam MU HUF

1 379391 83 8.891
1 390662 83 10.584
1 379407 83 11.889
1 390679 83 12.262
1 379414 83 12.823
1 390686 83 14.520
1 477981 83 19.298
1 379421 83 14.769
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Py Sanpress Inox G d G CSE cikkszam MU HUF
y csatlakozdcsavarzat
™ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 18 % 1 735821 96 6.860
- rozsdamentes acél 22 1 1 735838 96 9.793
- préscsatlakozas, G-menet ;232 Ef' 1 ;gg gg gg :iﬁg
- lapos tomitést 2 .
Kialakitas/felszereltség 42 2 1 735869 96  22.834
HNBR tomitéelem, lapos témités, 54 2% 1 735876 96  25.696
hollandi csavarzat
=G (h t
modellszam 0263.1 G = G (hengeres csavarmenet)
FEDOLAP
Pe==) Sanpress Inox G zarokupak . L
=2 SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) d [SoEg clkkszsmyl MU Lol
q%!-' - rozsdamentes acél 12 18 :g; gig gg ggfg
- préscsatlakozas e
Kialakitas/felszereltség gg 150 :g; ggg gg sggg
HNBR tomitéelem G
modellszam 0256 35 1 487270 96 10.727
42 1 487 287 96 23.285
54 1 487294 96 25.622
= Sanpress Inox G XL zarékupak . .
frigiic, SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 64(110 C1SE ;;'(Skzzgm '\g;} 45H8LE’):
- rozsdamentes acél ) H
) - préscsatlakozas 76,1 1 578633 96 43.049
Kialakitas/felszereltség 88,9 1 578657 96  47.979
HNBR témitéelem, vagégyird, 108,0 1 578664 96  63.355
elvalaszté gy(rd
modellszam 0256.1XL
KARIMAK
%rofipress G karimas atmeneti DN d n k[mm] CSE  cikkszam MU HUF
idom
9 SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 25 28 4 85 1 490669 83  38.293
i OISSontven YIS n = furatszam
- karimas atmeneti idom, K = furat kér-@
préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
PN 10/16-os laza karima acélbdl,
fekete porszort bevonattal, HNBR
tomitéelem
modellszam 2659.5
3 zaonngress Inox G karimas atmeneti DN d n k[mm] CSE  cikkszam MU HUF
- 4 SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 20 22 4 75 1 735777 96 32252
5=, P > rozedamentes aodl 25 28 4 85 1 735784 96  39.124
3 - préscsatlakozas, karimas atmeneti ig ig j 1(138 j] ;gg Zg; gg gi;gg
idom .
Kialakitas/felszereltség 50 54 4 125 1 735814 96  79.526
HNBR témitéelem, lapos tomités n = furatszam
modellszam 0259 K = furat kér-&
e DN d n k[mm] GCSE cikkszam MU  HUF
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) gg ?;"ﬁ’ g 122 1 g;; ;gz gg 12:-2; g
- rozsdamentes acél ) 2
- karimas atmeneti idom, 80 889 8 160 1 578 541 96 152.667
préscsatlakozas 100 108,0 8 180 1 578510 96 181.213
Kialakitas/felszereltség ™ = (e

HNBR témitéelem, vagogyrd, K = furat kér-@
elvalaszté gy(rd
modellszam 0259XL
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FALIKORONGOK
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GOLYOS GAZCSAPOK

Sanpress Inox szerel6készlet

- a kdvetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2359.7

DN PN
20/25 10/16
32/50 10/16

Sanpress Inox XL szerel6készlet
- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

8 csavar, 16 alatét, 8 anya
modellszam 2359.7XL

DN-hez PN
65/100 10/16
Tomités
- AFM 34/2

modellszam 2259.9

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9XL

Sanpress Inox G falikorong
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, régzitékarima
modellszam 0225.5

Profipress G golyés gazcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- préscsatlakozas

- elzarhaté
Kialakitas/felszereltség
vorésontvény haz, HNBR
témitéelemek

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan
terhelheté) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa
(MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam 2670

12
16

DN

25
50

DN

65
80
100

15
18
22
22

DN

15
15
20
25

60
70

70

PN

16
16

PN

16
16
16

Rp
Y
Y
%
3%

15
18
22
28
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Sanpress Inox G G2

CSE cikkszam MU HUF

1 611262 82 5.501
1 611279 82 8.453

CSE cikkszam MU HUF
1 583682 98 16.197

CSE cikkszam MU HUF

10 409 128 87 3.040
10 409 258 87 3.093

CSE cikkszam MU HUF

10 356293 88 3.051
10 356309 88 3.147
10 356316 88 5.210

CSE cikkszam MU HUF

5 487300 96 11.469
5 487 317 96 12.150
5 487324 96 19.123
5 493974 96 16.851

CSE cikkszam MU HUF

1 492854 97 10.568
1 492861 97 11.481
1 492878 97 16.051
1 492885 97 24.949
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Profipress G golyés gazcsap

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- préscsatlakozas

- elzérhatd

Kialakitas/felszereltség

vorésontvény haz, sarga porszért bevonattal ellatott acéllemez miikodtetéfogantyu, ellenérzé
nyilas, HNBR tomitéelemek

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel

modellszam 2671

DN d CSE  cikkszam MU HUF
15 18 1 587437 97 13.143
20 22 1 587444 97 18.312
25 28 1 587451 97 28.493

Profipress G golyés gazcsap

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- bemenet: Rp-menet, kimenet: Profipress G csatlakozd

- elzérhat6

Kialakitas/felszereltség

vorésontvény haz, ellenérzé nyilas, sarga porszort bevonattal ellatott acéllemez
mikodtetéfogantyd, HNBR tomitéelem

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgdlati jellel

modellszam 2671.3

DN Rp d CSE cikkszam MU HUF

20 % 22 1 587 468 97 14.937

25 % 28 1 587 475 97 23.190

25 1 22 1 659318 97 22.946

25 1 28 1 638 887 97 24.022

— figzg:rg;’lzcsap DN Rp CSE cikkszam MU HUF
. o - Rp-menet 15 2 1 525934 45 13.259
- elzarhatd, plombalhato, nehéz és 20 % 1 525941 45  15.236

egyenes kivitel 25 1 1 525 958 45 17.076

miiszaki adatok 32 1% 1 532 550 45 41.891

kornyezeti hémérséklet max. 70 °C 40 172 1 532567 45  53.495

TFT (termikusan fokozottan 50 2 1 532574 45  73.250

terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa
(MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam G2101
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Sanpress Inox G G2

GAZMEROGOMBCSAPOK KETCSONKU GAZMEROKHOZ

Profipress G szerel6egység

al % SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- - a kovetkezékhoz: kétcsonkd gazmerd
F o el - sérgaréz
w, - bemenet/kimenet: vorosontvény Profipress G konyok
- elzarhatd, plombalhaté
E_': Kialakitas/felszereltség

beépitett fogyasztadsméré-csavarzat, golyds sarokcsap, 90°-os csatlakozokonyok, fali tartd, HNBR
tomitéelemek

miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1

izemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

modellszam G2343S

d Vas GTK CSE  cikkszam MU HUF
28 2,5 v 1 618247 97 80.254
28 4 v 1 618254 97 80.254
28 6 v 1 618261 97 80.254

GTK = K tipust aramlaskorlatozé 15-100 mbar Gzemi nyomassal

Profipress G szerel6egység
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kdvetkez6khoz: kétcsonku gazmérd

& et - bemenet: sargaréz golyéscsap Profipress G csatlakozéval, kimenet: Profipress G csatlakozd
! } 214 - elzarhatd, plombalhatd
Kialakitas/felszereltség
- ) mindkét oldalon szerelt fogyasztasméré-csavarzat, fali tarté, HNBR tomitéelemek
% § miiszaki adatok
Le kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)
DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam d Vear GTK TAE CSE cikkszam MU HUF

2648 28 1 615260 97 60.244

2648T 28 v 1 632755 97 78.384

2648S 28 2,5 v 1 618278 97 75.107

2648S 28 4 v 1 618285 97 75.107

2648S 28 6 v 1 618292 97  75.107 8

GTK = K tipust aramléskorlatozé 15-100 mbar lizemi nyomassal

TAE = termikus elzaré szerelvény

GOLYOS GAZKESZULEKCSAPOK
Profipress G golyds gazkésziilékcsap
T SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
% - a kévetkez6khoz: flit6készilék, vizmelegitd

- sargaréz

- kimenet: Rp-menetes csavarzat, bemenet: Profipress G csatlakozé

Kialakitas/felszereltség

bepattané biztonsagi zar, HNBR tomit6elem

miiszaki adatok

kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhetd) 650 °C / 30 perc GT1

(zemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam 2646
DN d Rp TAE CSE cikkszam MU HUF
15 15 Y2 v 1 537180 97 20.549
15 18 Y2 v 1 537197 97 20.767
20 22 % v 1 537203 97 25.995

TAE = termikus elzar6 szerelvény
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Golyds gazkésziilék-sarokcsap

- a kévetkez6khoz: fitékészilék, vizmelegité

- krémozott sargaréz

- bemenet: R-menet, kimenet: Rp-menetes csavarzat
- kdnyokkivitel

Kialakitas/felszereltség

bepattané biztonsagi zar

miiszaki adatok

kornyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgdlati jellel

modellszam G2109T

1"1

(2

R Rp TAE CSE  cikkszam MU HUF
Yo Yo v 1 526 177 45 15.349
% % v 1 526 184 45 19.378
1 1 v 1 526 160 45 26.772

TAE = termikus elzar6 szerelvény

ARAMLASKORLATOZO
e Profipress G aramlaskorlatozé
- = M/K tipus
‘“‘t' SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- a kovetkez6khoz: a gazaramlas elzérasa, ha a gaz térfogatarama nem rendeltetésszeri
gazszivargas kovetkeztében a megadott értéknél nagyobb
- vOrésontvény
- bemenet: R-menet, kimenet: Profipress G csatlakoz6
Kialakitas/felszereltség
HNBR tomitéelem
miiszaki adatok
TFT (termikusan fokozottan terhelheté) 650 °C / 30 perc
Uzemi nyomas 15-100 mbar

DVGW G vizsgdlati jellel
modellszam 2641.2HT

R d Vea CSE cikkszam MU HUF
1 28 25 1 653156 97  22.089
1 28 4 1 653163 97  22.089
1 28 6 1 653170 97  22.089
GAZKONNEKTOROK ES GAZTOMLOK
= Gazkonnektor q 2
e | - az alabbiakhoz hasznélhaté: 1R TAE . HUF
. géztémlé modell G2023 Vo v 1 526788 45  22.025

! - krémozott sargaréz

- bemenet: R-menet, kimenet:
konnektor a DIN EN 3383-1 szerint

- termikusan fokozottan terhelhet6é

Kialakitas/felszereltség

nyitva/zarva kijelzés, szabvanyos

csatlakozé

miiszaki adatok

kornyezeti hémérséklet max. 70 °C

Uzemi nyomas max. 0,1 bar

DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam G2016T

TAE = termikus elzaré szerelvény
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Sanpress Inox G G2

Gazkonnektor . -
- az alabbiakhoz hasznalhaté: R TAE Eogesesan] T

géztdmié modell G2023 iz v 1 525767 45

- krémozott sargaréz TAE = termikus elzaré szerelvény

- bemenet: R-menet, kimenet:
konnektor a DIN EN 3383-1 szerint

- termikusan fokozottan terhelheté

Kialakitas/felszereltség

nyitva/zarva kijelzés

miiszaki adatok

kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

Uzemi nyomas max. 0,1 bar

DIN DVGW G vizsgélati jellel

modellszam G2019T

Gaztéomlé . .

- az alébbiakhoz hasznalhato: Rp L L
gézkonnektor modell G2016T, Yo 500 1 531904 45
G2019T, vakolat alatti gazkonnek- Ve 750 1 531 911 45
tor modell G2020.1T % 1000 1 531928 45

- bemenet: szabvanyos csatlakozo Yo 1250 1 531935 45
a DIN 3383-1 szerint, kimenet: :j? ;ggg 1 gg; ggg jg
Rp-menet 2

- egyenes kivitel Y2 2500 1 532345 45

Kialakitas/felszereltség Ve 3000 1 532352 45

belsé tdmlé: nemesacél bordas
toml6, kiilsé tdml6: nemesacél
fonat, miianyag bevonattal
miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C
lizemi nyomas max. 0,1 bar
Figyelem

Maximalis témléhossz hazi szerelési
rendszerben 2 m!

DIN DVGW G vizsgélati jellel

a DIN EN 14800 szerint
modellszam G2023

HUF
25.381

HUF

23.168
28.478
31.691
38.985
42.604
101.954
126.678
143.014

b
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TARTOZEKOK , e
SZERELESI KIEGESZITOK EGY- VAGY KETCSONKU GAZMEROKHOZ
s, 90°-0s csatlakozékonyok P £
- az aldbbiakhoz hasznalhaté: R Rp L HUF
golyds gazmérs-sarokszelep 1 1 1 444792 83 5.623
modell G2110, G2110S, G2110T
- vOrésontvény

- R-menet, Rp-menet
modellszam 2614.5

’:, i :;gflipress G 90°-0s csatlakozoko- d Rp CSE  cikkszam MU HUF
l‘ﬁ' SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 22 % 1 475079 83 9.609
3 - az aldbbiakhoz hasznalhato: 22 1 1 473730 83  10.113
< alaplemez modell 2624, 2624.1 28 1 1 473747 83  11.139

- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
elfordulas elleni biztositas,
régzitéanyag, HNBR tomitéelem
modellszam 2614.6

Alaplemez
- a kovetkez6khoz: egy- és kétcsonku gazmérd
- az aldbbiakhoz hasznalhaté: Profipress G 90°-os csatlakozokdnydk modell 2614.6, szerel8sin

' B _ modell 8001
e - horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség
g régzitéanyag
B1 ) Figyelem
[——B2—— ‘ ' A 8001 modellszamu szerel6sint lasd az eléfal-/oblitéstechnika részben.
AN - i‘ modellszam 2624.1
)
Sz Sz1 Sz2 H Mé CSE cikkszam MU HUF
290 250 150 45 12 1 473723 83 7.377
\ Alaplemez

- a kovetkez6khoz: egy- és kétcsonku gazmérd

- az aldbbiakhoz hasznalhatd: Profipress G 90°-os csatlakozokdnydk modell 2614.6
- horganyzott acél

modellszam 2624

e

3 Sz Sz1 Sz2 H Mé CSE cikkszam MU HUF
[ B ——— T 310 250 150 60 12 1 441 562 83 6.557
™ 2| ‘
o o () 8 oa
‘ Szerelési segédeszkoz G CSE  cikkszam MU HUF
b - a kévetkez6khoz: a 250 mm
5, rogzitett méret betartasa, 1 1 470357 83  45.301
.3- keétcsonku mérd G = G (hengeres csavarmenet)
- G-menet
modellszam 2630
TARTOZEKOK
SZERSZAMOK
peclosablon d-hez CSE cikkszam MU HUF
- a kovetkez6khoz: fémcsodvek beto-
lasi mélységének bejeldlése 12-54 1625085 74 4.538

modellszam 2494
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TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

Jel6l6ceruza

- a kévetkez6khoz: Viega
préskotésrendszerek

modellszam 2490.1

Profipress G tomitGelem
HNBR

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE
1

Sanpress Inox G G2

cikkszam MU

606 121

- a kovetkez6khoz: gazvezeték, flitbolaj-vezeték, dizellizemanyag-vezeték

modellszam 2687

d-hez
15
18
22
28
35
42
54

belsé @

15,1
18,2
222
28,3
35,4
424
54,4

2,6
2,6
3,1

3,1

3,25
4,13
4,13

CSE

(SN NS N6 N6 N6, e |

74

cikkszam MU
348588 83
348595 83
348601 83
348618 83
348625 83
348632 83
348649 83

HUF
835

HUF

639
674
726
738
909
1.071
1.221
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Présidomrendszer voroséntvény présidomokkal és 6tréteg(
csovekkel. Otrétegl csé, alaktarto, oxigénallo, szin: fehér. A
présidomok nemesacél préshivellyel rendelkeznek a kotés
tomitettségének és mechanikus terhelhetéségének biztositasa-
hoz. A csévégek védelem céljabdl dugdkkal vannak lezarva.
Felszallovezetékek és szinti ledgazasok vakolat elé és ala
torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés
Gyarto, cs6atmérd, gyartasi azonositd, zold pont a présvégen,
rendszerengedélyek, sziirke csédugd

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

A szereléskor véletlenil préselés nélkul maradt kdtések
lathatéva valnak a rendszer feltoltésekor.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését a
kovetkezé nyomastartomanyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Méretek
d16-63

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikodési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatél fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
hasznalatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Ivéviz

Fitési rendszerek
Csapadékviz

Sdiritett leveg6s rendszerek

Megjegyzés

A Pexfit Pro présidomrendszer DIN 1988-200 és MSZ EN 806-2
szerinti ivovizes rendszerek kivitelezéséhez alkalmas az MSZ
EN 12502-1 és a DIN 50930-6 szerinti anyagvalasztas
figyelembevételével. Mas alkalmazasi teriileteken térténd
hasznalat esetén és a megfelel6 anyag kivalasztasaval
kapcsolatos kételyek esetén forduljon a Viega-hoz. Az
alkalmazasokkal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti
szabvanyokkal és iranyelvekkel kapcsolatos részletes
informaciok a kinyomtatott vagy a Viega weboldalan
megtalalhaté termékinformaciokban talalhatok.
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Uzemi feltételek ivévizes rendszerek esetén
Uzemi hmeérséklet max. 70 °C / 158 °F
Uzemi nyomas max. 1,0 MPa/ 10 bar / 145 PSI

l;lzemi feltételek flitési rendszerek esetén
Uzemi hémérséklet max. 80 ° C /176 °F
Uzemi nyomas max. 1,0 MPa / 10 bar / 145 PSI

Qzemi f gazszerelé ]

Uzemi hdmérséklet -20 ° C és +70 ° C (-4 °F és +158 °F) kdzott
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa /5 bar / 72,5 PSI

A folyasiranytdl fliggetlendl vegyes szerelések megengedettek.

Idomok anyaga
Vorésontvény: CC499K

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivoviz-, fit6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informéacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeri hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informdciok a jelenleg hatélyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfeleld nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti torvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb muiszaki
el6irasok a jelen termékismertetében Iévé németorszagi/eurdpai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciok nem kotelezd jellegliek mas orszagok és régiok
széamadra és csak tampontként szolgalnak.
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Szerelési tartozékok 216
Szerszamok 217

5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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CSOVEK

modellszam

4705
4705
4705
4705
4705.1

200

Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegii cs6

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés
- alaktarté

- nem tartalmazza: védécsé

s V [I/m] L [m] Kivitel
2 0,113 100 fehér
2,3 0,186 100 fehér
2,8 0,296 50 fehér
3,2 0,522 50 fehér
2 0,113 200 fehér

Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli cs6

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés
- alaktarté

- nem tartalmazza: védécsé

modellszam 4703

d s V [I/m] L [m] Kivitel
16 2 0,113 5 fehér
20 2,3 0,186 5 fehér
25 2,8 0,296 5 fehér
32 3,2 0,522 5 fehér
40 3,5 0,855 5 fehér
50 4 1,385 5 fehér
63 4,5 2,255 5] fehér

Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli cs6

- a kdvetkez6khoz: ivdvizszerelés, flitésszerelés

- alaktarté

Kialakitas/felszereltség

fekete PE véd6csé

modellszam 4704
d s V [I/m] L [m] Kivitel
16 2 0,113 75 fekete
20 2,3 0,186 75 fekete
25 2,8 0,296 50 fekete

Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli cs6

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés

- alaktarté

Kialakitas/felszereltség

védécsd

modellszam 4704.1
d s V [I/m] L [m] Kivitel
16 2 0,113 75 kék
16 2 0,113 75 piros
20 2,3 0,186 75 kék
20 2,3 0,186 75 piros

Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli cs6

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés

- alaktarté

Kialakitas/felszereltség

6 mm hészigetelés (A\=0,040 W/mK), PE véddéfolia

modellszam 4705.5
d s V [I/m] L [m] Kivitel
16 2 0,113 75 kék
16 2 0,113 75 piros
20 2,3 0,186 75 kék
20 2,3 0,186 75 piros

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU  HUF/m
100/2000 607210 63 658
100/1400 607 234 63 938

50/800 607 241 63 1.682
50/300 699 208 63 2.936
200/2000 679606 63 659
CSE cikkszam MU HUF/m

100 607258 63 624

50 607 272 63 986

40 607 289 63 1.997

25 586935 63 4.313

20 586942 63 7.963

15 588052 63 10.810

5 588069 63 15.290

CSE cikkszam MU HUF/m
75/1050 607 302 63 900
75/750 607 326 63 1.255
50/500 761455 63 2.235
CSE cikkszam MU HUF/m
75/1050 691455 63 901
75/1050 691462 63 901
75/750 691479 63 1.254
75/750 691486 63 1.254
CSE cikkszam MU HUF/m
75/750 734060 63 1.040
75/750 751 401 63 1.040
75/600 734077 63 1.355
75/600 751418 63 1.353
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Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli csé

- a kdvetkez6khoz: ivdvizszerelés, flitésszerelés
- alaktarté

Kialakitas/felszereltség

9 mm hészigetelés (A=0,040 W/mK), PE védéfolia
modellszam 4705.6

d s V [I/m] L [m] Kivitel
25 2,8 0,296 25 kék
25 2,8 0,296 25 piros
32 3,2 0,522 25 kék
32 3,2 0,522 25 piros

Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli cs6

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés
- alaktarté

- nem tartalmazza: védécsé

modellszam 4708

d s V [Vm] L [m] Kivitel
16 2 0,113 200 fehér
20 23 0,186 100 fehér

Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli csé

- a kdvetkez6khoz: ivdvizszerelés, flitésszerelés
- alaktarté

Kialakitas/felszereltség

fekete PE véd6csd

modellszam 4708.1

d s V [I/m] L [m] Kivitel
16 2 0,113 75 fekete

Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli csé

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés
- alaktarté

Kialakitas/felszereltség

6 mm hészigetelés (A=0,040 W/mK), PE védéfolia
modellszam 4708.5

d s V [I/m] L [m] Kivitel
16 2 0,113 75 kék
20 2,3 0,186 75 kék
90°-0s iv d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- a kévetkez6khoz: Viega 16
Smartpress/Pexfit Pro 20
- PPSU 25

- préscsatlakozas
modellszam 4716

90°-0s konyok d

- vOrésontvény

modellszam 2716 32
40
50
63

< Attekintés < Tartalomjegyzék

Pexfit Pro L4

CSE cikkszam MU HUF/m

25/350 607 388 63 2.563
25/350 784805 63 2.606
25/200 761202 63 3.671
25/200 784812 63 3.671

CSE cikkszam MU HUF/m
200/2000 662 585 63 601
100/1400 662 592 63 853

CSE cikkszam MU HUF/m
75/1050 662608 63 818

CSE cikkszam MU HUF/m

75/750 662622 63 936
75/600 662639 63 1.211

CSE cikkszam MU HUF

10 608613 64 1.260
10 608 637 64 1.761
5 608644 64 1.838

CSE cikkszam MU HUF

588076 78 6.530
588083 78 12.976
588090 78 17.308
588106 78 23.634

= || = | @x
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45°-0s konyok

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- voroésontvény

modellszam 2726

T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: Viega
Smartpress/Pexfit Pro

- PPSU

- préscsatlakozas

modellszam 4718

Pexfit Pro T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
ledgazasok < 25 mm-re
modellszam 4718.7

T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas

modellszam 2718

Pexfit Pro T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrésontvény

- R-menet, préscsatlakozas
modellszam 4726.4

Pexfit Pro T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
modellszam 4717

d1

16
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25

d1

32
32
32
32
32
32
40
40
40
50
63

d1

32
40
40
40
50
50
63
63

d1
16
20
25

32
40
50
63

d2

16
20
16
16
20
20
16
16
16
20
20
25
25
25

d2

16
16
20
20
25
25
20
25
25
25
25

d2
32
32
32
40
32
50
32
63

d1
16

Rp
%
%
3%

d3

16
16
16
20
16
20
16
20
25
20
25
16
20
25

d3

25
32
20
32
25
32
40
32
40
50
63

d3

32
32
40
40
50
50
63
63

d2
16

d2
16
20
25

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

5 588465 78 6.993
1 588472 78 14.985
1 588489 78 18.432
1 588496 78 25.935

CSE cikkszam MU HUF

10 608781 64 1.782
10 608842 64 1.966
10 608880 64 1.966
10 608897 64 1.966
10 608903 64 1.966

10 608804 64 2.342
B 608910 64 2.875
5 608927 64 2.875
5 608934 64 2.875
B 608965 64 2.875
5 608972 64 2.875
5 608941 64 2.875
5 608958 64 2.875
5} 608 811 64 2.875
CSE cikkszam MU HUF
5 608989 64 8.955
5 608996 64 8.955
5 636319 64 8.955
5] 609009 64 7.242
5 609016 64 7.242
5 609023 64 7.242
5} 609030 64 13.624
5 609047 64 13.624
5 609054 64 13.624
5 609061 64 15.852
1 613 891 64 27.964

CSE cikkszam MU HUF

588038 78 25.631
588380 78 31.241
34.236

1 588014 78 9.000
1 588359 78 14.577
1 588366 78 15.906
1 588021 78 18.171
1 588373 78 20.518
1
1
1

588045 78

CSE cikkszam MU HUF
& 608064 64 5.052

CSE cikkszam MU HUF
5 608026 64 3.318
5 608040 64 3.905
5 608057 64 5.601



T-idom

- voréséntvény

ATMENETI IDOMOK/KONYOKOK

iy
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- vorésontvény

- préscsatlakozas, bedugévég
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelem
modellszam 4713

- Bedugéidom

I SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- vOréséntvény

o

&

- vOrésontvény

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelem
modellszam 4713P

<

3

i
-/

- vOrésontvény

- préscsatlakozas, R-menet
modellszam 4711

Atmeneti idom

)
Y

il-
.-'?—"
L

- vOréséntvény

- préscsatlakozas, R-menet
modellszam 2711

- vorésontvény

Atmeneti idom

- vorésontvény

%

- préscsatlakozas, Rp-menet
modellszam 2712

SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)

- préscsatlakozas, Rp-menet
modellszam 2717

Pexfit Pro bedugéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- préscsatlakozas, bedugévég
modellszam 2713

Pexfit Pro atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kovetkez6khoz: Pexfit Pro Fosta
cs6, Pexfit Pro Plus csé, minden
fém Viega rendszer

Pexfit Pro atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

Pexfit Pro atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- préscsatlakozas, Rp-menet
modellszam 4712

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

< Attekintés < Tartalomjegyzék

[o Rp d2 CSE  cikkszam

32 % 32 5 588 298
40 % 40 1 588 304
50 % 50 1 588 311"

* = Szdllitds mar csak a raktarkészletbdl

d1 PX d2 CSE  cikkszam
16 16 15 5 655 389
20 20 22 5 608 125
25 25 22 5 608 132

PX = Pexfit Prohoz

di PX d2 CSE cikkszam
32 32 28 5 588 434
40 40 35 1 588 441*
50 50 42 1 588 458"

PX = Pexfit Prohoz
* = Szdllitds mar csak a raktarkészletbdl

di d2 CSE cikkszam
16 15 5 608 200
20 15 5 608 224
d R CSE  cikkszam
16 Yo 5 607 852
16 % 5) 607 869
20 Yo 5 607 883
20 Y% 5 607 890
25 % 5 607 906
25 1 5 607 913
R CSE cikkszam
32 1 5 588 137
32 1% 5 588 144
40 1% 1 588 151
50 1% 1 588 168
63 2 1 588 175
Rp CSE cikkszam
16 Yo 5 607 937
16 % 5 607 944
20 Yo 5 607 975
20 % 5 607 982
25 % 5 607 999
Rp CSE cikkszam
32 1 5 588 229
40 1% 1 588 236

Pexfit Pro L4

MU
78
78
78

MU
64
64
64

MU

78
78
78

MU

64
64

64
64
64
64
64
64

78
78
78
78
78

64
64
64
64
64

78
78

HUF
11.753
17.118
24.198

HUF
1.714
1.620
2.529

HUF
7.495
11.889
19.599

HUF

1.714
2.303

HUF

1.147
1.628
1.568
1.462
2.420
3.867

HUF
5.657
6.352
7.495

15.961
18.793

HUF
1.244
1.628
2.063
1.801
2.506

HUF

6.137
7.963
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Pexfit Pro 90°-os atmendiv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- voroésontvény

- préscsatlakozas, R-menet
modellszam 4714

90°-0s atmendiv

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas, R-menet
modellszam 2714

Pexfit Pro 90°-os atmengiv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
modellszam 4714.1

Pexfit Pro 90°-os csatlakoz6konyok
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: szaniterszerelvény 10 mm-es csatlakozéval

d

16
20
20
25

32
40
50

16
20
20
25

R

Yo
Y2

3%

1%
1%

Rp
s
Y

3

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE cikkszam MU HUF

5 607 722 64 1.742
5 607739 64 2.037
5 607 753 64 2.529
5 607760 64 3.364
CSE cikkszam MU HUF
5 589424 78 10.384
1 588113 78 13.536
1 588120 78 16.709

CSE cikkszam MU HUF

607791 64 1.932
607814 64 3.644
607821 64 3.142
607 838 64 3.916

aoo;

- az aldbbiakhoz haszndlhaté: Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli csé cikkszam 607 210,

607 258, 607 302
- vorésontvény
- préscsatlakozas, csavarzat
modellszam 4714.7

di1
16

Told6

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: Viega
Smartpress/Pexfit Pro

- PPSU

- préscsatlakozas

modellszam 4715

Pexfit Pro toldé

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas

modellszam 4715.7

Toldé
- vOrésontvény
modellszam 2715

d2

d1

16
20
20
25
25
25

d1

32
32

32
40
40
50
50
63
63

10

d2

16
16
20
16
20
25

d2

20
25

d2

32
32
40
40
50
50
63

CSE cikkszam MU HUF
1 636203 64 3.155

CSE cikkszam MU HUF

10 608 668 64 1.202
10 608729 64 1.501
10 608682 64 1.361
5 608743 64 1.761
5 608736 64 1.726
5 608699 64 1.800

CSE  cikkszam MU HUF

5 608 750 64 3.350
5 608 767 64 3.487

CSE cikkszam MU HUF

5 588182 78 4.502
1 588267 78 7.495
1 588199 78 9.000
1 588274 78 11.405
1 588205 78 12.218
1 588281 78 16.709
1 588212 78 17.118



CSAVARZATOK
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FEDOLAP, ZARODUGO

2
|

FALIKORONGOK

L C

Pexfit Pro csatlakozécsavarzat d

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: Pexfit Pro Fosta 16
cs6, Pexfit Pro Plus cs6, Viega 20
bedugds csatlakozd

- vorésontvény
- préscsatlakozas, G-menet
modellszam 4722P

Pexfit Pro csatlakoz6csavarzat d

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkezkhoz: Pexfit Pro Fosta 16
csé, Pexfit Pro Plus csé, 20
eurokénusz 25

- vOrosontvény

- préscsatlakozas, G-menet
modellszam 4735

Pexfit Pro csatlakozécsavarzat d

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- vOrésontvény 6

- préscsatlakozas, G-menet 16

- lapos tomités 16

modellszam 4763 20
20
25

G

%
34

G
34
34
34

%
]
%
34

< Attekintés < Tartalomjegyzék

CSE

5
5

G = G (hengeres csavarmenet)

CSE

5
5
10

G = G (hengeres csavarmenet)

CSE

oo,

G = G (hengeres csavarmenet)

Csatlakozécsavarzat d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOréséntvény 32
- préscsatlakozas, G-menet 40
- lapos témitési 50

modellszam 2763

Pexfit Pro csatlakozécsavarzat d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- vOrésontvény 16
- préscsatlakozas, metrikus menet 16

- lapos témités(
modellszam 4783

Zarokupak

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kévetkez6khoz: Viega
Smartpress/Pexfit Pro

- PPSU

- préscsatlakozas

modellszam 4756

Pexfit Pro falikorong d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- vorosontvény 6
- Rp-menet 20
modellszam 4725.5 20

G
1%
1%
1%

M
22
24

d

16

20

25
Rp
%
%

E7A

CSE

1
1
1

G = G (hengeres csavarmenet)

CSE
5
5

CSE

10
10

CSE

[ ¢ )]

cikkszam

608 316
608 330

cikkszam
608 354
608 361
699 550

cikkszam

636 258
608 378
608 385
608 415
608 422
608 439

cikkszam
588 403
588 410
588 427

cikkszam

608 446
608 453

cikkszam
608 569
608 583
608 590

cikkszam
608 248
608 262
608 279

MU

64
64

MU
64
64
64

MU
64
64
64
64
64
64

MU

78
78
78

MU

64
64

MU
64
64
64

MU
64
64
64

Pexfit Pro L4

HUF

1.635
1.950

HUF
1.790
2.323
2,735

HUF

1.579
1.579
1.869
2.089
2.294
2.520

HUF

9.240
9.812
14.060

HUF

2.288
2.620

HUF

708
852
942

HUF

2.342
2.938
3.327

205

ot



m < Attekintés < Tartalomjegyzék

Hangelnyel6 q a

- a kovetkez6khoz: minden RpYs Gels el izl L L
DN12 és DN15 méret(i Viega 1/100 586713 31 1.800
falikorong

- gumi

modellszam 2141.5

Pexfit Pro kettds falikorong q -

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) d Rp o ey D s
- vBrésdéntvény 16 Yo 5 608286 64 7.325
- Rp-menet 20 Ve 5 692711 64 9.556

modellszam 4725.7

Pexfit Pro falikorong T-idom q -

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) @ 12 CSE  cikkszam MU HUF
- vBrésdéntvény 16 Yo 5 636234 64 6.460
- Rp-menet 20 Ve 5 636241 64 7.223

modellszam 4724.3

EIETICELIE S G CSE cikkszam MU HUF
- a koévetkez6khoz: tdmorség-ellen-

Orzés . % 10 116644 24 3.043
- mianyag uJ Ve 10 100766 24 2.728
- G-menet Y% 10 107666 24 4177
- forrévizalld

G = G (hengeres csavarmenet
Kialakitas/felszereltség (heng )

tomités, fém menetbetét
modellszam 1516.113

SZERELOEGYSEGEK
- Pexfit Pro szerel6egység d Rp CSE  cikkszam MU HUF
" SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- préscsatlakozas, Rp-menet 6 Y 1 688639 64 4.488

Kialakitas/felszereltség
vorésontvény rovid kényok,
horganyzott acél tarto (hajlitott)
modellszam 4723

- Pexfit Pro szerel6egység
‘&G SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
; t - vOrésontvény
? N - préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

vorésontvény rovid kdnyok, horganyzott acél tarté (hajlitott)
modellszam 4724

d Rp rogzitett méret CSE cikkszam MU HUF
16 Ye 150 1 688622 64 7.379
' Pexfit Pro szerel6egység q 2
) 7 SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) c B oba clliss2amy b Ll
gt L - a kovetkez6khoz: falazati szerelés, 16 iz 1 656850 64 9.432
.}' ) eléfalas szerelés
a - horganyzott acél
- préscsatlakozas, Rp-menet
- zajszigetel6

modellszam 4721.71
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Pexfit Pro szerel6egység
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: falikorong-rogzités

Pexfit Pro L4

- az alabbiakhoz hasznalhato: tarté cikkszam 586 706, Viega Smartpress/Pexfit Pro 6trétegli csé

cikkszam 607 210, 607 258, 607 302
- horganyzott acél
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
valtozé csatlakozéméretek
modellszam 4741

d Rp CSE
16 % 1

Pexfit Pro szerel6egység
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kévetkez6khoz: flit6testbekotés
- préscsatlakozas, Rp-menet
modellszam 4723.1

d Rp régzitett méret CSE
16 Yo 35/45/50 1
Tarto P A
- a kévetkez6khoz: falikorong- rogzitett méret CSE
rogzités 80-150 1

- horganyzott acél

- zajszigeteld, valtozo rogzitett
méretek

Kialakitas/felszereltség

gumilemezkészlet

modellszam 2141.3

Tarto

- a kovetkez6khoz: rogzités oldalt (e12

- az alabbiakhoz hasznalhatd: tarté 1
modell 2141.3

- horganyzott acél
modellszam 2141.4

Tarto

- a kévetkez6khoz: falazati szerelés, [OgZISHNIS, CSE
eléfalas szerelés, kiilénboz6 fix 70/100/150 1
méretek

- horganyzott acél

- zajszigetel6

modellszam 2021.7

Pexfit Pro falatvezeto

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) iy | © = ois

- vorosontvény Voo % 18 1

- Rp-menet G = G (hengeres csavarmenet)

- kdnyokkivitel

Kialakitas/felszereltség
szerel6készlet
modellszam 4732.11

cikkszam MU
636470 64

cikkszam MU
682651 64

cikkszam MU
581701 78

cikkszam MU
586706 78

cikkszam MU
651350 78

cikkszam MU
608293 64

HUF
5.285

HUF
7.946

HUF
1.772

HUF
3.478

HUF
2.401

HUF
5.024
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) Falatvezet6 . .
i - a kovetkezbkkel kapcsolatban: S cE L ooz Jellacin Bl Ll
1 elfordulas elleni biztositas modell % % 35 1 764067 78 5.123
s 2132 % % 47 1 764074 78 5.529

- felhasznalva a kdvetkezével
sullyesztémaré modell 94980

- vOrésontvény, horganyzott acél

- G-menet

- roviditheté

modellszam 2032.1

G1 = G1 (hengeres csavarmenet)
G2 = G2 (hengeres csavarmenet)

Ellenanya
- - sargaréz
o - lapos tomitést
modellszam 9941
G (0] Kivitel CSE cikkszam MU HUF
% 49 natur 10 102 258 10 1.158
G = G (hengeres csavarmenet)
- Hosszabbité f 7
— - a kbvetkezdkhoz: falatvezets B _— HUF
i - vBrésdntvény Yo % 25 1 322960 78 2.813
- modellszam 2032.9 Y2 % 50 1 276430 78 3.555
G = G (hengeres csavarmenet)
” CEhess G sw CSE cikkszam MU  HUF
O f ) - a kovetkez6khoz: falatvezetd
- modellszam 1526.424-897 % 33 10 120849 24 2183
G = G (hengeres csavarmenet)
SW = kulcsnyilas
CSATLAKOZODOBOZOK
Pexfit Pro 90°-os vakolat alatti d Rp CSE  cikkszam MU HUF
csatlakozédoboz
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 16 2 1 636210 64 5.601
- Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
90°-os csatlakozokdnyok,
szigetel6karima
modellszam 4730
qP Tarto ) régzitett méret CSE  cikkszam MU HUF
. - horganyzott acél -
Kialakitas/felszereltség 80/100/150/200 1 274474 78 7.963
r csatlakozédoboz-16gzités falazatra  + - szllitas mar csak a raktarkészletbd!
t6rténd szerelésnél
modellszam 2021.6
670
310 *1 |
(= TofoTipaget [ o[ %
4
0SZT10
. Oszté . .
v
B SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) I RSN NN B a SN U1 Ll
- a - a kovetkezGkhoz: Viega 20 16 2 1 610098 64 6.086
- "1 e Smartpress/Pexfit Pro 20 16 3 1 610 111 64 8.397
& - PPSU 20 16 4 1 610 135* 64 10.921

modellszam 4733 * = Szallitas mér csak a raktarkészletbdl
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033“_’? . n CSE  cikkszam
- vorésontvény .
Kialakitas/felszereltség 2 1 411 350*
DN25-6s befolyé oldalt, sz(ikits és 4 1 411 367
6 1 411 374*

dugd egy csatlakozéval bévithetd
modellszam 2736

*

= Szallitds mar csak a raktarkészletbd|

Pexfit Pro csatlakozéidom ’ p
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) c SoE cikkszam
- vorosodntvény 16 5 644 970
modellszam 4737 20 5 644 987
Zélféc_“lugé . G CSE  cikkszam
- vorésontvény =
- G-menet Y% 10 410 629
modellszam 2738 G = G (hengeres csavarmenet)
Taar;t:gl DK Kivitel CSE cikkszam
Kialakitas/felszereltség 2 horganyozva 1 435196
SHEEED e DK = darabszam a készletben
modellszam 2739.1
?\s,-zdtrgsémvény G nh nm L1 L2 C