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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 6tvézetlen, 1.0308
anyagszamu acélbdl, kivil galvanikus cink-nikkel bevonattal
fekete és horganyzott acélcsévekhez. A présidomok nemesacél
vagogydrtivel rendelkeznek a kdtés mechanikus terhelhetdsé-
gének biztositadsahoz. Felszallévezetékek és szinti ledgazasok
vakolat elé és ala torténé szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cs6atmérd, gyartasi azonositd, sarga pont a présvégen,
sdrga négyszog »Gas MOP 5 / GT5« felirattal, sarga lehuzhatd
matrica préselésjelz6ként

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

A szereléskor véletlenil préselés nélkil maradt kétések azonnal
lathatéva valnak a tdomorség-ellendrzés soran.

A Viega a préselés nélkul maradt kdtések felismerését s(ritett
leveg6vel vagy inert gazokkal a kdvetkezé nyomastartomanyok-
ban biztositja:

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek
HNBR (hidratalt akrilnitril-butadién-kaucsuk), profilos
témitéelem, sarga, elészerelt

Méretek
D' -2, méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfelel6en

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl fiigg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
haszndlatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Foldgaz / cseppfolyds gaz
Sdiritett leveg6s rendszerek
Fltdéolaj

Dizellizemanyag

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kozegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informéaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

MSZ EN 10255, MSZ EN 10220 / MSZ EN 10216-1, MSZ

EN 10220 / MSZ EN 10217-1 szerinti acélcsévekhez alkalmas.
DVGW G 260 munkalap szerinti gazok DVGW-TRGI 2018
(DVGW G 600 munkalap) / DVFG-TRF 2012 szerinti gazszerelé-
sekben.

Foldgaz/cseppfolyds gazok gazfazisban haztartasi és ipari
alkalmazasokhoz a DVGW G 5614-B1 munkalap szerint
bevizsgalva.

Présidomengedély DVGW reg. sz. DG-4550CQ0400 szerint.
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Qzemi feltételek gaz- és cseppfoly6sgaz-szerelések esetén
Uzemi hémérséklet -20 ° C és +70 ° C (-4 °F és +158 °F) kozott
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa /5 bar / 72,5 PSI

Uzemi nyomas HTB-kévetelmények esetén 650 ° C (1202 °F) /
30 perc max. 0,5 MPa (5 bar; 72,5 PSI)

Uzemi feltételek fiitGolaj- és dizeliizemanyag-rendszer
esetén

Uzemi hmérséklet max. 40 ° C /104 °F

Uzemi nyomas -0,05 - +0,5 MPa (-0,5 - +5 bar / -7,25 - +72,5
PSI)

Idomok anyaga
1.0308-as acél

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(it6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartozdé nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglalé és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszerl hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informéacidk a jelenleg hatdlyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kévetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
el6irasok a jelen termékismertetében Iévé németorszagi/eurdpai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informacidk nem kotelezé jellegliek mas orszagok és régiok
szamadra és csak tampontként szolgalnak.



5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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MEGAPRESS G CSOMERETEK ATTEKITESE

Méret
D
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D
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%
1
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IVEK
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Névleges atméré
DN

15
20
25
32
40
50

EN 10255 szerinti csovek

Kiils6 atméré  Kiils6 a’_tmérc’i bevonattal egyiitt

min. max.
21,3 21,0 21,8
26,9 26,5 27,3
33,7 33,3 34,2
42,4 42,0 42,9
48,3 47,9 48,8
60,3 59,7 60,8

Falvastagsag

nehéz H sorozat

52
52
40
40
40
45

EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1 szerinti csovek (1-es csGsorozat)

Névleges atméré
DN

15
20
25
32
40
50

Kiils6 atméré  Kiils6 atméré bevonattal egyiitt
min. max.
21,3 20,8 21,8
26,9 26,4 27,4
33,7 33,2 34,2
42,4 41,9 42,9
48,3 47,8 48,8
60,3 59,7 60,9
Megapress G 90°-os iv DN
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkezokhoz: MSZ 15
EN 10220/10255 szerinti acélcs6 20
- Gtvozetlen acél, cink-nikkel 25
bevonat 32
- préscsatlakozas 40
Kialakitas/felszereltség 50

HNBR tomitéelemek, vagogydrk,
elvalaszté gydrik
modellszam 4616

Megapress G 90°-o0s iv DN

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ 15
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20

- Otvozetlen acél, cink-nikkel 25
bevonat 32

- bedugovég, préscsatlakozas 40

Kialakitas/felszereltség 50

HNBR tomitéelem, vagogyrd,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4616.1

Y2
3%

1%
1%

1%
1%

Falvastagsag

EN 10220/
EN 10216-1

2,0-3,2
2,3-3,2
2,6-4,0
2,6-4,0
2,6-4,0
2,9-4,5

CSE

10
10

JEELY N Y

CSE

10
10

JELY RN

Falvastagsag

kdzepes M sorozat

2,6
2,6
3,2
3,2
3,2
3,6
Falvastagsag
EN 10220/

EN 10217-1
2,0-3,2
2,0-3,2
2,0-4,0
2,3-4,0
2,3-4,0
2,3-4,5

cikkszam MU HUF
739072 57 4.495
739089 57 5.034
739096 57 6.080
739102 57 9.119
739 119 57 10.314
739126 57 17.346
cikkszam MU HUF
739492 57 4.495
739508 57 5.034
739515 57 6.080
739522 57 9.119
739539 57 10.314
739546 57 17.346



Megapress G F4

Megapress G 45°-0s iv s -
3 SC-Contur-ral (biztonsagi kontdr) 0N D CSE  cikkszdm MU HUF
- a kdvetkezdkhdz: MSZ 15 Y2 10 739133 57 4.890
F‘ EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20 % 10 739140 57 5.418
£ - dtvozetlen acél, cink-nikkel 25 1 5 739454 57 6.560
¥ bevonat 32 1% 1 739 461 57 8.743
- préscsatlakozas 40 1% 1 739 478 57 9.791
Kialakitas/felszereltség 50 2 1 739485 57 16.011

HNBR tomitéelemek, vagogyurik,
elvalaszté gydrik
modellszam 4626

Megapress G 45°-0s iv . .
m SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) DN D CSER (clkkszam)jMUJ HUE;
,‘* - a kévetkezékhdz: MSZ 15 Ve 10 739553 57 4.449
\ EN 10220/10255 szerinti acélcsd 20 % 10 739560 57 4.920
- Otvozetlen acél, cink-nikkel 25 1 5 739577 57 5.970
A bevonat 32 1% 1 739584 57 8.743
- bedugdvég, préscsatlakozas 40 1% 1 739591 57 9.791
Kialakitas/felszereltség 50 2 1 739607 57 16.011
HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4626.1
T-IDOMOK
B o Megapress G T-idom
T SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
1L - a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- 9 - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
— - préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség
HNBR témitéelemek, vagogydrik, elvalaszté gydrik
modellszam 4618

DN D1 D2 D3 CSE  cikkszam MU HUF
15 Y2 ] Yo 5 739614 57 5.731
20 % Yo % 5 739676 57 8.780
20 % % % 5 739621 57 9.187
25 1 Yo 1 5 739683 57 11.387
25 1 Y4 1 5 739690 57 12.270
25 1 1 1 5 739638 57 12.543
32 1% % 1% 1 784058 57 21.958
32 1% 1 1% 1 739706 57 21.425
32 1% 1% 1% 1 739645 57 20.179
40 1% % 12 1 784065 57 21.958
40 1% 1 1% 1 739713 57 21.425
40 1% 1% 12 1 784089 57 22.857
40 1% 1% 1Y% 1 739652 57 22.281
50 2 Y% 2 1 784072 57 23.143
50 2 1 2 1 739720 57 23.353
50 2 1% 2 1 739737 57 24.704
50 2 1% 2 1 739744 57 25.203
50 2 2 2 1 739669 57 27.153
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Megapress G T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogydrik, elvalasztd gyurlk, sokszdgletl elem
modellszam 4617.2

ATMENETI IDOMOK/KONYOKOK

KARMANTYUK

136

-l__;_k"

DN D1 Rp D2 CSE
20 % Y2 % 5
20 % % % 5
25 1 Y2 1 5
25 1 % 1 5
25 1 1 1 B
32 1% Y2 1% 1
32 1% % 1% 1
32 1% 1 1% 1
40 1% Y2 1% 1
40 1% % 1% 1
40 1% 1 1% 1
50 2 Y2 2 1
50 2 % 2 1
50 2 1 2 1
Megapress G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) Bil B i SR
- a kovetkezokhoz: MSZ 15 Ve Ve 10
EN 10220/10255 szerinti acéles6 20 % % 10
- Btvdzetlen acél, cink-nikkel 25 1 1 5
bevonat 32 1% 1% 1
- préscsatlakozas, R-menet 40 1% 1% 1
Kialakitas/felszereltség 50 2 2 1
HNBR témitéelem, vagogyrd,
elvalaszté gylrd, sokszogletl elem
modellszam 4611
Megapress G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) o & e o2s
- a kovetkezokhoz: MSZ 15 Ve Ve 10
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20 % Ve 5
- Otvozetlen acél, cink-nikkel 20 % % 10
bevonat 25 1 % 5
- préscsatlakozas, Rp-menet 25 1 1 5
Kialakitas/felszereltség 2 1% 1% 1
HNBR témitéelem, vagogy(ird, 40 1% 1% 1
elvélaszté gy(irl, sokszdgletl elem 50 2 2 1
modellszam 4612
Megapress G karmantya
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) Bl D Z3E
- a kovetkezokhoz: MSZ 15 Ve 10
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20 % 10
- Otvdzetlen acél, cink-nikkel 25 1 5
bevonat 32 1% 1
- préscsatlakozas 40 172 1
Kialakitas/felszereltség 50 2 1

HNBR tomitéelemek, vagogyir(ik,
elvalaszté gydirik
modellszam 4615

cikkszam MU
739751 57
739768 57
739775 57
739782 57
762872 57
739799 57
762889 57
762896 57
739805 57
762902 57
762919 57
739812 57
762926 57
762933 57
cikkszam MU
738730 57
738 747 57
738853 57
738860 57
738 877 57
738884 57
cikkszam MU
738891 57
738907 57
738914 57
738 921 57
738938 57
738945 57
739058 57
739065 57
cikkszam MU
738617 57
738624 57
738631 57
738648 57
738655 57
738662 57

HUF

7.918

9.481

8.878

8.666
14.404
20.031
21.449
22.891
23.219
25.556
27.421
28.907
32.593
37.022

HUF

4.695
5.207
6.309
7.7114
9.042
12.234

HUF

4.066
5.700
4.647
6.112
6.051
7.087
8.340
12.234

HUF

4.581
4.920
5.863
7.170
7.985
9.156



Megapress G F4

Megapress G attolokarmantyu s -
ﬁ: SC-Contur-ral (biztonsagi kontdr) 2N D CSE  cikkszdm MU HUF
- a kdvetkezdkhdz: MSZ 15 Y2 10 738679 57 5.085
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20 % 10 738686 57 5.593
- dtvozetlen acél, cink-nikkel 25 1 5 738693 57 6.755
bevonat 32 1% 1 738709 57 8.500
- préscsatlakozas 40 1% 1 738 716 57 9.648
Kialakitas/felszereltség 50 2 1 738723 57  11.439
HNBR tomitéelemek, vagogyurik,
elvalaszté gydrik
modellszam 4615.5
SZUKITOK
Megapress G sziikitéidom . .
".'_‘-‘-._Q SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) N N IR S cikkszam) D A0l
— - a kovetkezékhoz: MSZ 20 % 15 % 5 739843 57 5.700
EN 10220/10255 szerinti acélcss 25 1 15 7 5 739850 57 7.266
- dtvozetlen acél, cink-nikkel 25 1 20 % 5 739867 57 7.034
bevonat 32 1% 20 % 1 739874 57 8.839
- bedugévég, préscsatlakozas 32 1% 25 1 1 739 881 57 5.508
Kialakitas/felszereltség 40 1% 20 % 1 739898 57 9.284
HNBR témitéelem, vagogyird, 40 1% 25 1 1 739911 57 9.858
elvalaszté gydird 40 1% 32 1% 1 739904 57 8.894
modellszam 4615.1 50 2 32 1% 1 739928 57 13.818
50 2 40 1% 1 739935 57 12.091
CSAVARZATOK
Megapress G csatlakozécsavarzat - £
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) DN D £ CEIE ellieralin MU HUE;
- a kdvetkezdkhdz: MSZ 20 % 1% 5 739829 57 11.530
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 25 1 1% 5 739836 57 12121
- Gtvdzetlen acél, cink-nikkel G = G (hengeres csavarmenet)
bevonat
- préscsatlakozas, G-menet
- kupos tomitésu
Kialakitas/felszereltség
HNBR témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4661
FEDOLAP
Megapress G zarékupak - £
: ¥ SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) DN 2 Co el il LUk
£ s - a kovetkezokhoz: MSZ 15 % 10 739942 57 5975
EN 10220/10255 szerinti acélcsd 20 % 10 739959 57 6.299
- dtvdzetlen acél, cink-nikkel 25 1 5 739966 57 7.094
bevonat 32 1% 1 739973 57 7.775
- préscsatlakozas 40 1% 1 739980 57 9.422
Kialakitas/felszereltség 50 2 1 739997 57 11.485

HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gy(ird
modellszam 4656
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KARIMAK
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fE:

Megapress G karimas atmeneti
idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvdzetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
HNBR tomitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gy(rd
modellszam 4659.5

Szerel6készlet

- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2259.7

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9

DN D n k[mm] CSE cikkszam MU HUF
15 % 4 65 1 740 009" 57 20.021
20 % 4 75 1 740 016" 57 23.171
25 1 4 85 1 740 023" 57 26.339
32 1% 4 100 1 740 030> 57 25.815
40 1% 4 110 1 740 047> 57 28.069
50 2 4 125 1 740 054> 57 34.541
n = furatszam
k = furat kor-&
" felhasznalva a kovetkez6vel szerelGkészlet cikkszam
494 056
2 felhaszndlva a kovetkezével szerelGkészlet cikkszam
494 063
DN PN M L CSE cikkszam MU HUF
20/25 16 12 65 1 494056 87 6.764
32/50 16 16 70 1 494063 87 10.370
DN PN CSE cikkszam MU HUF
15 16 1 611293 87 2.449
20 16 10 611309 87 2.871
25 16 10 409 128 87 3.040
32 16 10 409 135 87 3.074
40 16 10 409 142 87 3.074
50 16 10 409 258 87 3.093



Megapress G F4

TARTOZEKOK
SZERSZAMOK
Megapress jelol6sablon
- a kévetkez6khoz: acélcsovek betolasi mélységének bejeldlése az MSZ EN 10220/10255 szerint
modellszam 4294
D-hez kulsé @-hoz CSE  cikkszam MU HUF
Y%o—4 38/44,5/57 1 799298 74 6.931
Jeldlbceruza = CSE cikkszam MU HUF
S - a kovetkez6khoz: Viega
> préskotésrendszerek 1 606 121 74 835
modellszam 2490.1
Megapress jelol6ceruza CSE  cikkszam MU HUF
- a kévetkez6khoz: acélcs6
Figyelem 5 750091 74 1.083
Nem alkalmas hosszutavu
azonositasral
modellszam 4290.1
TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

Megapress G tomitGelem

- a kovetkez6khoz: gazvezeték, flitGolaj-vezeték, dizellizemanyag-vezeték
- HNBR

Figyelem

Csak Megapress G HNBR tomit6elemek cseréjéhez!

modellszam 4687

D-hez DN belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
Y2 15 22,3 3,5 10 740061 57 681
% 20 27,9 3,5 10 740078 57 802
1 25 34,7 3,5 10 740085 57 840
1V 32 43,4 4,5 10 740092 57 996
12 40 49,3 4,5 10 740108 57 1.368
2 50 61,4 4,7 10 740115 57 1.795
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