VIEGA Kereskedelmi Kift.

1024 Budapest, Lévéhaz utca 30.
Tel.: 1-345-0495

info@viega.hu

TELJESITMENY-NYILATKOZAT

viega

(a 305/2011/EU rendelet és a 275/2013. (VII.16.) Kormanyrendelet alapjan)

DOP-V-A2-2021

1. Atermék megnevezése: Viega Profipress G présidomokkal szerelt vorosréz csérendszer
(Viega A2 csoport)

2. Atermék azonositasa: Viega Profipress G présidomok az alabbi azonosité jelzéseket

tartalmazzak:
- Viega
-DVGW

- KIWA

- sarga téglalapban: GAS, MOPS5, GT/1

3. Atermék rendeltetése: Viega Profipress G SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) kialakitott

préselhetd vorosréz vagy vordsontvény

mérettartomanyban  féldgaz,
vezetékekhez, szerelvények csatlakoztatasahoz.

A biztonsagos rendszer feltételei:

- MSZ EN 1057 vérésréz cso,
- Viega présgép alkalmazasa,
- Viega ,V’ préspofa alkalmazasa.

- Viega Bizonyitvannyal rendelkezd kivitelezd.

idomok NA15 — NA65

gazfazisu PB gaz és tlzelbolaj

4. A gyartd neve: Viega Supply Chain GmbH & Co. KG.
DE 57428 Attendorn, Viega Platz 1., Németorszag

5. A gyartd magyarorszagi képviselete: Viega Kft., 1024 Budapest, Lévéhaz u. 30.

6. A termék teljesitménye allandésaga értékelésére és ellenérzésére szolgald rendszer: 4

7. Mdlszaki értékelést végzo tanusitd szervek altal kiadott dokumentumok, a miszaki értékelés adatai:
Ontanusitasi nyilatkozat a gyartd altal elvégzett tipusvizsgalattal és
gyari termelés-ellenérzéssel
DVGW DG-4550AU0070

8. Teljesitménytablazat:

Lényeges tulajdonsagok

Teljesitmény

Harmonizalt miiszaki el6irasok

Fém elemek tlizvédelmi osztalya

megfelelt

MSZ EN 13501-1:2007 +A1:2010

Réz és rézotvozetek. Varrat nélkili, koérszelvényi
rézcsévek vizhez és gazhoz, egészségugyi és fltési
alkalmazasra.

megfelelt

MSZ EN 1057:2006+ A1:2010

Gazellatas. Fogyasztoi gazvezetékek.
Legnagyobb lizemi nyomas <=5 bar

megfelelt

MSZ EN 1775:2008

Gaztémorség és vizsgalata. Kisnyomasu
csatlakozdvezetékek és fogyasztdi berendezések.

megfelelt

MSZ 11413-4:1977

Ipari gazellaté rendszerek. Gazvezetékek és szerelvények
kévetelményei és vizsgalata.

megfelelt

MSZ 11425-2:1982

Korzeti gazellato rendszerek. Fogyasztoi és
csatlakozévezetékek.
Legnagyobb iizemi nyomas <=5 bar

megfelelt

MSZ 7048-2:1983

Csémenet menetben tomitd kétéssel. 1. rész: Kupos kilsd
menetek és hengeres belsé menetek. Méretek, tlrések és
jelolés.

megfelelt

MSZ EN 10226-1:2004

Az 1., 2., és 3. gazcsalad gazaival és forré vizzel érintkezd
fémes menetes kétések témitdanyagai.

megfelelt

MSZ EN 751 sorozat

Gaztomorség és vizsgalata. Altalanos el8irasok.

megfelelt

MSZ EN 11413-1:1977
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9. Az 1. és 2. pont alatt azonositott termék megfelel a 8. pont alatt ismertetett teljesitménynek. Ennek a
teljesitmény-nyilatkozatnak az elkészitéséért kizardlag a 4. pont alatt ismertetett gyart6 a felelds.

10. Jelen teljesitmény-nyilatkozat visszavonasig érvényes.

Kiadas datuma: 2021.10.05.
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Viega Kereskedelmi Kift.
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CERT
DVGW-Baumusterprifzertifikat
DVGW type examination certificate DG-4550AU0070
PRSI RNON Nur Bl
Anwendungsbereich Produkte der Gasversorgung
fiakd of apphication prodtucts of ges suppy
Zertifikatinhaber Viega Technology GmbH & Co. KG
owner of certificate Viega Platz 1, D-57438 Attendom
Vertreiber Viega Deutschiand GmbH & Co. KG
distributor Viega Platz 1, D-57438 Attendom
Produktart Instaliationssysteme und Systemverbinder: Rohrverbinder fir
product eategory Gasinstaliationssysiems (8531)
Produktbezeichnung Profipress G-Pressverbinder zum Verbinden von Kupferrohren nach
product dascription DVGW Arbeitsbiatt GW 382, im unverpressten Zustand undicht
Model! 26...
moded
Prufberichte Baumusterprifung: 120005003 vom 07.08.2018 (MPM)
test raports
Prifgrundiagen DVOW G 5614 (01.12.2013)
tost basis
Ablaufdatum / AZ 31.01.2023/ 17-0889-GNV
date of sxpiry / flle no.
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VIEGA Kereskedelmi Kft.
1024 Budapest, Lévéhaz utca 30.

Tel.: 1-345-0495
info@viega.hu
A2 DG-4550AU0070
.;” Jr——-—-—& "' - lllﬂ'lk
type remarks
AT AR ﬁ&smﬁmw“m WanddickenWupharohe 0 mm
IS&WM WIRS.S28(.1)  Nentvwwelle: da: 12 mm urd 1.0 mm
Wm, ~20..+70°C
LS. 313141142 Nenndruckstufle: MOP § /6T 1 WanddickeMuplenrohe: 1.0 mm

!5( 1/ BY16ME. 11T 21825, Nenowele: da: 15 mm
5726128 1/80/52/5458/61 Umgebungstermnporaturbereich: -20..+70 *C

STHTLEAN2 3NN Y Neondruckstufe: MOP 5/ GT 1
15(.1:,5%6!16,1!172:1&2& Nennweite: da’ 18 mm
526726 VBUISYSASE

¥ Lmgesbungstemperaturbereich
LTVTLAMN2. N34 216 Nenndruckstufe: MOP 5/ GT 1
VIS USPIS 117218 1Y Nennwelte: da: 22 mm
25 5026128 IS0 25456061

Umgsbungstemperslurbereich
LAV 313140206 Nenndruckstule: MOP 5/ 0T 1

20,470 °C
WanddickeMupharrohy: 1,0 mm

30,470 °C

Wanddickes/MKuplarrohr: 1.0 mm

VISV S8, 117 2118728 Nennweile: da: 28 mm und 1.5 mm

{1YS0BIEASH/E0. 56166  Umgsbungstemperaiurbereich: -20. +70 *C

A2 313 14/14.27 Nenndruckstufe: MOP 8/ GT 1 Wanddicken/Kupfanahr: 1.2 mm

15 U SYWENE T N2 Nennweite: da: 35 mm wnd 1.5 mm

26 150 BI50/52154/56 Umgetungsiemparaturbensich -20_.+ 76 °C

UL NN 3M4NM4 2015 Nenndreckstule: MOP 8/ GT 1 W 1.2 mm

V.BY16/16. 117 21826026, 1 Nennwealte: da: 42 mm und 1.5 mm

150 SISO 254508 L <30, 470 °C

SHIVLSAZN2 34 21 B Nenndrackstufe: MOP 8/ GT 1 WanddickanKuptorrote: 1.5 mm

LBYVE/6 917 2110260261 Nennwelle: da: 54 men und 2.0 mm

159 5/50/52/54/56 Umgebungstemperatisrberesich: 20 _+70 °C

XL Nenndruckstufe: MOP 5 /GT 1 WanddickenMuplarobe: 2.0 mm
Nenrweile: da: 64 mm
Imgebu : 2. 270°C R

Ausfuhrungsvariante M

i} memann m‘m&m 10201, Wkl Roins s S

S 3 1O £ 3 Charminge 102261 Batestigungegew.
m— oder Siziumbeonae )

.m“.azg Gewinds Rp... DIN EN 10226-1; wmm}mm;

W45 188 Muffe, Schisbemule. (Wedst Kupler, Fintpuss oder Sziumbronze

L1501 Reduzierstuck, (Werksiof: Kupler)

.13 . Prossatutzen. (Warkstoff: Rolguss oder Sdimbronze)

B kanigeh Yarschraubung, Gewinde R. 180 22618 DIN 3438 (Warksiof. Rolguss
e ;v’vmm

58 Verschiusskappe, 3

285 wmmap OIN EN 10226-1; (Weskalol: Rolguss oder Silzumbronse}

50 Garada Verschraubung, (Wenstoll Rotguss oder Slziumbronze)

82 Verschraubung mil Innengewinds, Cewinde Rp.. DIN EN 102261, (Wenatofl. Rolguss

oder Sliumbrons

.54 Wﬁhm,mnm DN EN 10226-1, (Werksiolf. Rotguss ooer

181 wmmmmm {Wenmntoll: Kupber)

L4432 gmmm&wmsm:,m&mmmm;

261 *Bogen; Rohshulzen K Pressverbiniung, (Werkstoll:

181 T8tk da 22x 15023 mm, (Warksiof! Kupter)

B0 Rachuiohends {Werkstoff othar Slzembronte)

. 2 Flanschubergang ma losem mmm

LY B0"-Bogen, Innengewinde Rp . nach DIN EN 10226-1 (Wersiof. Rolguss oder

Vi IW

hints of wtitization / remarks IO

Die Anforderungan an die Hohare Thermische Belsstbarkest (HTH) warden bis 2ur Druciatode GY 1 el

Roheart. Kupderrohrs nach DVGW - Arbeitabiat! OW 302 in den Quatithten "hart® (da 12 « 84 s}, "haibad” (da 15 - 28 rmm)
g “waich” (da 12 - 22 mm)
Prasswasauug th Viegs Yechnology Gmbed & Co KO n Vertedung mit Presabacken (F bkl



