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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 1.4401 anyagszamd
nemesacél présidomokkal és 1.4401 és 1.4521 anyagszamu
nemesacél csovekkel. A présidomok a tomitéelem védelme
érdekében hengeres csébevezetd toldattal vannak ellatva. A
présidomok d64,0 mérett6l nemesacél vagogydirdvel
rendelkeznek a kotés mechanikus terhelhetéségének
biztositasahoz. A csévégek védelem céljabdl dugdkkal vannak
lezarva. A préselés a tdmitéelem el6tt és mogott is megtorténik
(kettés préselés). Felszalldvezetékek és szinti ledgazasok
vakolat elé és ala torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyart6, cséatmérd, gyartasi azonositd, zold pont a présvégen,
sdarga cs6dugo 1.4401 esetén, zold cs6dugd 1.4521 esetén,
narancssarga lehizhaté matrica préselésjelzéként d64,0-t6|

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkil maradt kdtések
lathatéva valnak a rendszer feltoltésekor.

A Viega a préselés nélkil maradt kétések felismerését a
kovetkezé nyomastartomanyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 100 kPa / 1 bar / 14,5 PSI
Max. viznyomas: 0,65 MPa / 650 kPa / 6,5 bar / 94,3 PSI
Min. levegényomas: 22 hPa / 2,2kPa / 22 mbar / 0,3 PSI
Max. levegényomas: 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

TomitGelemek
EPDM (etilén-propilén-dién-kaucsuk), fekete, elészerelt

Megjegyzés

A présrendszer tdmitéanyagai termikus 6regedésnek vannak
kitéve, ami a kbzeg hémérsékletétdl és az lizemid6tdl flgg.
Minél magasabb a kézeg hémérséklete, annal gyorsabban
oregszik a tdmitdéanyag.

Specialis Uzemi feltételek esetén, pl. ipari hévisszanyeré
rendszerekben, dssze kell hasonlitani a berendezés gyartéjatol
kapott informaciokat a présidomrendszerre vonatkoz6
informaciokkal.

Mielétt a présrendszert a leirt alkalmazasi teriileteken kivil
hasznalna, vagy ha kétségei vannak az anyag helyes
megvalasztasaval kapcsolatban, kérjik, Iépjen kapcsolatba a
Viegaval!

Méretek
d15-108,0

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogdastalan allapotatdl fligg. A
Viega a Viega présidomok préseléséhez Viega présszerszamok
haszndlatat javasolja. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Ivéviz

Fltés/flit6test-csatlakozas

Csapadékviz

Sdritett leveg6s rendszerek

Mez6gazdasag

Ipari alkalmazéasok

TUzolté rendszerek (DIN 14462 szerint) nedves

Tlzoltd rendszerek (a DIN 14462 szerint) szaraz és nedves/
szaraz < DN65

Sprinkler rendszerek (VdS CEA 4001 szerint) nedves, nedves/
szaraz, szaraz
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Megjegyzés

A Sanpress Inox présidomrendszer a DIN 1988-200 és az

EN 806-2 szabvanyok szerinti ivévizrendszerek kialakitasara
alkalmas, figyelembe véve az MSZ EN 12502-1 szerinti
anyagvalasztast valamint a Szévetségi Kérnyezetvédelmi
Ugynokség (UBA) ivévizzel érintkez6 fémanyagok értékelési
alapjat. Ha mas alkalmazasi terlileteken hasznaljak, és ha
kétségei vannak a megfelelé anyagvalasztassal kapcsolatban,
forduljon a Viega-hoz. A rendszerkomponenseket védeni kell
mind a kézeg, mind pedig a kiilsé hatasok okozta nagyfoku
kloridkoncentraciétdl. Az alkalmazasokkal, korlatozasokkal,
valamint a nemzeti szabvanyokkal és iranyelvekkel kapcsolatos
részletes informacidk a kinyomtatott vagy a Viega weboldalan
megtalalhaté termékinformacidkban talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek
Présidomrendszer MSZ EN 10088, MSZ EN 10312,
DVGW-GW 541 és W 534 munkalap szerinti présidomokkal és
csovekkel.

Csdéengedély 1.4521-hez (d12-108,0) a DW-7301BS0375
szerint.

Cséengedély 1.4401-hez (d12-108,0) a DV-7301BS0411
szerint.

Rendszerengedély 1.4401-hez (d15-108,0) a DW-8501BL0551
szerint.

Rendszerengedély 1.4521-hez (d15-108,0) a DW-8501BS0376
szerint.

Fltési rendszerekben torténé hasznalat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.

Kiilénleges alkalmazasok
Hajéépités
Tuzivizrendszerek

Uzemi feltételek

A Sanpress Inox présrendszer a kovetkezé lizemi paraméterek-
kel hasznalhaté:

Ivévizrendszerek a DIN 1988-200 / MSZ EN 806-2 szerint
Uzemi hémérséklet max. 80 ° C /176 °F

Hémérséklet max. 95°C 60 perc alatt.

Flitési rendszerek az MSZ EN 12828 szerint

Uzemi hémérséklet max. 105 °C / 221 °F

A Sanpress Inox présidom rendszert PN 16 névleges nyomasra
tervezték.

Idomok anyaga
1.4401-es nemesacél

Nyomasesés kalkulator

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérdk egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(ité- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglalé és beépitési méretek, valamint tovabbi
miszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeri hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informaciok a jelenleg hatdlyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
széveg némely része az eurépai/németorszagi miszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, el6irasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
eléirasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
iranyelvekkel szemben elényben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciék nem kotelezd jellegliek mas orszagok és régidk
szamara és csak tdmpontként szolgalnak.



Kotelezettség nélkiili kalkulaciés segédlet:

A Viega kizarélag szak nagykereskedelmi cégeknek
értékesit. Minden szak nagykereskedelmi cégnek sajat
eladasi feltételei és kedvezmény-rendszere van, amire
nekiink nincs rahatasunk. Ez a kalkulaciés segédlet ezért
csupdn a nagykereskedelmi cég lehetséges becsiilt
eladasi arait tartalmazza, amire nekink nincs rahatasunk.
Ez a kalkulaciés segédlet a projekttervez6t segitheti a
betervezett Viega rendszerek koltségeinek becslésében.
A mindenkori eladasi arak azonban a nagykereskeddk és
vevlik kdzotti megallapodas targyat képezik, amelyek
jelentésen eltérhetnek a Viega becsiilt araitél. A Viega
becsiilt arai nettd arak, melyek nem tartalmazzak az
dltalanos fogyasztasi adét.

5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.

Sanpress Inox G1
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Sanpress csé
1.4521 (AISI 444)

- a kovetkez6khoz: ivévizszerelés

- rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2205

Vvds d

15
18
22
28
35
42
54
15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS-engedély
NB = nagy bund
KB = kis bund

SSSAS

SSSAS

Sanpress XL cs6
1.4521 (AISI 444)

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés

- rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2205XL

VdS d

64,0
76,1
88,9
108,0
64,0
76,1
88,9
108,0

VdS = VdS-engedély
NB = nagy bund
KB = kis bund
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CSE

600
240
420
240
180
120
60
120
60
60
60
30
30
30

CSE
60
30
30

@
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cikkszam MU
615994 70
616 007 70
616014 70
616021 70
616038 70
616045 70
616557 70
807351 70
807368 70
807375 70
807382 70
807399 70
807405 70
807412 70
cikkszam MU
616564 70
616571 70
616588 70
616595 70
807436 70
807443 70
807450 70
807429 70

HUF/m

3.496
4.712
5.680
7.539
11.309
14.427
18.799
3.496
4.712
5.680
7.539
11.309
14.427
18.799

HUF/m

30.179
35.676
40.775
49.144
30.179
35.676
40.775
49.144
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Sanpress cs6
1.4401 (316L)

- a kdvetkez6khoz: ivovizszerelés, gazszerelés

- rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2203

d S
15 1
18 1
22 1,2
28 1,2
35 1,5

1,5

1,5

L [m]

42 g
54 g
15 1
18 1
22 1,2
28 1.2
35 1,5
42 1,5
54 1,5

NB = nagy bund
KB = kis bund
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Sanpress XL cs6
1.4401 (316L)

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, gazszerelés

- rozsdamentes acél
- lézerrel hegesztett
modellszam 2203XL

d
64,0
76,1
88,9
108,0
64,0
76,1
88,9
108,0

NB = nagy bund
KB = kis bund

L [m]
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Sanpress Inox 90°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elemek

modellszam 2316

Sanpress Inox XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gydrik

modellszam 2316XL

=z
(ve]

A NN

NB

SSAS

VdS

AN NN NAN

VdS = VdS-engedély

VdS
v
v

v

VdS = VdS-engedély

KB

SSSSSAS

KB

ANANA NN

d

15
18
22
28
35
42
54

d
64,0
76,1
88,9

108,0

CSE

600
240
420
240
180
120
60
120
60
60
60
30
30
30

CSE
60
30
30

w
D000 5

CSE

10
10
10

1/15

Sanpress Inox G1

cikkszam MU
102036 70
289034 70
102708 70
104924 70
108588 70
113001 70
193676 70
807115 70
807122 70
807139 70
807146 70
807153 70
807160 70
807177 70
cikkszam MU
578626 70
354862 70
354855 70
354848 70
807 191 70
807207 70
807214 70
807184 70
cikkszam MU
435639 82
435646 82
435653 82
435660 82
435677 82
435684 82
435691 82
cikkszam MU
577988 98
482596 98
482602 98
482619 98

HUF/m

5.545
6.642
8.982
11.205
16.367
20.172
25.981
5.545
6.642
8.982
11.205
16.367
20.172
25.981

HUF/m

43.689
52.950
60.503
72.966
43.689
52.950
60.503
72.966

HUF

3.966
4.536
5.520
7.174
11.706
18.928
25.070

HUF
47.440
55.993
67.430
95.986

183



184

"

o

R,

w“

Sanpress Inox 90°-os iv VdS d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél 15
- bedugévég, préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM témitéelem 4 28
modellszam 2316.1 v 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL 90°-os iv VdS d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél 64,0
- bedugdvég, préscsatlakozas v 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM témitéelem, vagogy(iri, v 108,0

elvalaszté gydrd

VdS = VdS-engedél
modellszam 2316.1XL S = VdS-engedély

Sanpress Inox 45°-os iv VdS d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség 4 22
EPDM tomitselemek v 28
modellszam 2326 v 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL 45°-0s iv VdS d

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél 64,0

- préscsatlakozas v 76,1

Kialakitas/felszereltség v 88,9
v 108,0

EPDM tomit6elemek, vagogyurik,
elvalaszté gydrik

VdS = VdS-engedél
modellszam 2326XL S = VdS-engedély

Sanpress Inox 45°-os iv Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél 15
- bedugdvég, préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM tomitselem 4 28
modellszam 2326.1 v 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL 45°-0s iv VdS d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél 64,0
- bedugévég, préscsatlakozas 4 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM témitéelem, vagogy(iri, v 108,0

elvalaszté gydrd

VdS = VdS-engedél
modellszam 2326.1XL S = VdS-engedély

Sanpress Inox kerilGiv Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél 15
- bedugévég, préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség v 22

EPDM témitéelem

i VdS = VdS-engedély
modellszam 2327

CSE
10
10
10

S ago

CSE

Y FEN [N N

CSE
10
10
10

S ago

CSE

Y N AN N

CSE
10

10

aago

CSE

Y PN AN N

CSE
10
10
10

cikkszam

435 707
435714
435721
435 738
435 745
435 752
435 769

cikkszam

577 995
482 626
482 633
482 640

cikkszam

435776
435783
435 790
435 806
435813
435 363
435 370

cikkszam

578 008
482 657
482 664
482 671

cikkszam
435 387
435 394
435 400
435417
435 424
435 431
435 448

cikkszam

578 015
482 688
482 695
482 701

cikkszam
452 926
452 933
452 940

MU

82
82
82
82
82
82
82

MU

98
98
98
98

MU

82
82
82
82
82
82
82

MU

98
98
98
98

MU
82
82
82
82
82
82
82

MU

98
98
98
98

MU
82
82
82

HUF

4.008
4.409
5.355
7.037
10.965
18.197
26.220

HUF

47.440
59.423
69.707
99.413

HUF

4.191
4.830
5.853
7.507
11.224
18.863
26.794

HUF

45.254
54.842
66.273
92.547

HUF
4.105
4.735
5.732
7.343

11.009
18.487
26.234

HUF

41.605
54.846
67.420
93.685

HUF
19.704
20.106
22,184
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Sanpress kerilGiv
- rozsdamentes acél
- bedugévégek
modellszam 2209.3

Sanpress Inox T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek

modellszam 2318

15
18
22
28

vdS di

15

18

18

18

22

22
4 22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

AR

SSSNSASSNSSNS NS

d2

15
15
15
18
15
18
22
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
18
22
28
35
42
22
28
35
42
54

d3

15
15
18
18
22
22
22
28
28
22
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

VdS = VdS-engedély

CSE

[S )G &6}

CSE

10
10
10
10
10
10
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Sanpress Inox G1

cikkszam MU
193324 82
289010 82
193331 82
193294 82
cikkszam MU
435851 82
452469 82
435929 82
435868 82
435936 82
435943 82
435875 82
435950 82
435967 82
452506 82
435974 82
435882 82
435981 82
435998 82
436001 82
436018 82
435899 82
436025 82
436032 82
436049 82
435837 82
435905 82
435844 82
436056 82
436063 82
436 070 82
435912 82

HUF

9.862
10.413
13.455

5.699

HUF

6.463
8.031
6.414
7.343
7.408
7.569
7.578
8.890
8.648
13.615
8.871
8.963
11.237
10.965
11.245
11.400
11.140
15.288
16.000
15.779
16.110
15.595
19.102
18.751
19.324
18.705
18.739
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Sanpress Inox XL T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek, vagogydrik, elvalaszté gydrik

modellszam 2318XL

vds di

64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

VdS = VdS-engedély

SSSN T SSNSNANSSS T SSSSNSS SSNsAS

Sanpress Inox T-idom

d2

22
28
35
42
54
64,0
22
28
35
42
54
64,0
76,1
22
28
35
42
54
64,0
76,1
88,9
22
28
35
42
54
64,0
76,1
88,9
108,0

vdS

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témit6elemek, sokszdgleti
elem

modellszam 2317.2

Sanpress Inox T-idom

AN NN N NN NN

d1

15
18
18
22
22
28
28
28
35
42
54

d3

64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

Rp
e
%
%
e
%
i
%
1
%
Y
i

d2

15
18
18
22
22
28
28
28
35
42
54

VdS = VdS-engedély

<
o
()

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek, sokszogleti
elem

modellszam 2317.1

SSSSAN

d1

18
22
28
35
42
54
54

R
%
%
%
3
%
%
1

d2

18
22
28
35
42
54
54

VdS = VdS-engedély
* = Szdllitds mar csak a raktarkészletbdl

CSE

EELN JRNTLN JRRVIY UGN VN RN EESN [RNEIN NI JRRVIN JEVN VN JENECN [RNEIN JRRTLN JRRVIN UGN JRVN PRGN TSN SN JSNTIN RRVIN JE (VN JEESN [SEELN RS RTINS

(9]
(]
m

el AN N NS NG, N6 6, N6 6]

CSE

il I O ¢ N6 ]

cikkszam

578 077
578 060
578 053
578 046
578 039
578 022
483 005
483 012
483 029
483 036
482 725
593 360
482718
483 043
483 050
483 067
483 074
482 749
593 377
482 756
482 732
483 081
483 098
483 104
483 111
482770
593 384
482 787
482 794
482 763

cikkszam

437 145
437 152
437 169
437 176
437 183
437 190
437 206
449 506
437 213
437 220
437 237

cikkszam

445 973"
445 980
445 997
446 000
446 017
446 024
446 031

MU

98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98

MU

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

MU

82
82
82
82
82
82
82

HUF

53.033
49.692
53.621
55.977
54.159
85.387
82.153
88.660
95.196
102.659
98.258
96.200
94.271
86.823
93.323
99.849
107.331
110.822
101.881
109.690
108.547
92.387
97.978
107.331
111.988
124.536
114.336
129.105
131.412
126.841

HUF

7.050
7.131
7.735
7.760
8.673
8.896
9.177
10.239
10.268
12.517
14.878

HUF

10.316

8.038
13.053
13.943
15.649
23.664
23.130



Sanpress Inox XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttuir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalaszté gy(rik, sokszdgletli elem

modellszam 2317.2XL

Vvds di

64,0
64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

VdS = VdS-engedély

ANANL NL N NN

ATMENETI IDOMOK/KONYOKOK

farn,
iy

Sanpress Inox atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitSelem, sokszdgleti
elem

modellszam 2311

Sanpress Inox XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogyrd,
elvalaszté gydrd, sokszdgletl elem
modellszam 2311XL

Sanpress Inox atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, sokszdgletd
elem

modellszam 2312

Rp
%
2
%
2
%
2
3%
2

vds

SSSSSSNSAS

d2

64,0
64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
35
42
54

1%
1%
2

VdS = VdS-engedély

VdS

v
v
v

d
64,0
64,0
76,1
88,9

108,0

R

2
2%
22

3

4

VdS = VdS-engedély

Vvds

SSSSSASASN

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

1%
1%
2

VdS = VdS-engedély

CSE
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Sanpress Inox G1

cikkszam

578 145
578 152
482 862
482 879
482 886
482 893
482 909
482916

cikkszam

436 445
436 452
436 469
436 476
436 483
436 490
436 506
436 513
436 520
436 537
436 544
436 551
436 568

cikkszam

817 855
619 985
482 923
483 128
482930

cikkszam

436 575
436 582
436 599
436 605
436 612
436 629
436 636
436 643
436 650
436 667
436 674
436 681

MU

98
98
98
98
98
98
98
98

MU

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

MU

98
98
98
98
98

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

HUF

78.613
91.758
90.229
99.759
98.062
104.116
117.970
125.805

HUF

5.250
5.343
5.768
5.727
6.215
6.536
6.869
7.956
8.285
10.494
12.080
17.646
23.663

HUF

75.614
97.675
108.703
162.258
205.677

HUF

5.660
5.893
5.963
6.215
6.368
7.465
8.508
8.124
11.602
12.721
19.548
29.227
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Sanpress Inox XL atmeneti idom d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél 64,0
- préscsatlakozas, Rp-menet 64,0
Kialakitas/felszereltség 76,1
EPDM tomitéelem, vagogytird, 88,9

elvalaszté gylrd, sokszogletl elem
modellszam 2312XL

Sanpress Inox bedugéidom d
- rozsdamentes acél
- bedugévég, R-menet 15
Kialakitas/felszereltség 18
sokszogletli elem 18
modellszam 2311.1 22
22
28
35
42
54
Sanpress Inox bedugéidom d
- rozsdamentes acél
- bedugévég, Rp-menet 15
Kialakitas/felszereltség 18
sokszdgletil elem 18
modellszam 2312.1 22
22
28
28
35
42
54
Sanpress Inox 90°-os atmengiv Vds

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elem, sokszogletl
elem

modellszam 2314

ANANE N NN

d

15
18
18
22
28
35
42
54

2%
2%

1%
12

1%
12

R

Yo
Yo
%
34
1
1%
1%
2

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox 90°-os atmend6ko- Vds
nyok

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitSelem

modellszam 2314.2

NSNS

d

15
15
18
18
22
22
22
28
35
42
54

Rp
%
%
%
%
%
%
1
1
1%
1%
2

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox 90°-os atmenéiv Vds
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség 4
EPDM tomitéelem, sokszdgletii 4
elem v

modellszam 2314.5

d

15
18
22
28
35

Rp
Y
%
%
1
1%

VdS = VdS-engedély

CSE

SN RN Y Y

(9]
»
m

e AN N NS N N6 )]

(9}
[}
m

el AN N 6 NS 6 6 6|

CSE

el I NG NG N é 6 6]

(9]
(%]
m

AN N NS NG, N6 6 & 6]

CSE
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cikkszam MU
817862 98
619954 98
619961 98
619978 98
cikkszam MU
436704 82
436711 82
436728 82
436735 82
436742 82
436759 82
436766 82
436773 82
436780 82
cikkszam MU
436 797 82
436803 82
436810 82
436827 82
436834 82
436841 82
436858 82
436865 82
436872 82
436889 82
cikkszam MU
436896 82
436902 82
436919 82
436926 82
436933 82
436940 82
436957 82
436964 82
cikkszam MU
436971 82
436988 82
436995 82
437008 82
437015 82
437022 82
437039 82
437046 82
437053 82
437060 82
437077 82
cikkszam MU
437091 82
437107 82
437114 82
437121 82
437138 82

HUF

78.617
101.554
95.751
197.539

HUF

5.180
6.704
6.880
6.318
7.478
8.141
11.873
17.336
23.278

HUF

5.180
6.704
6.960
6.380
7.478
8.068
8.068
11.757
17.182
23.061

HUF

7.249
7.779
8.848
9.963
12.721
18.181
32.123
41.044

HUF

8.258
8.745
9.295
9.808
11.581
11.099
12.656
14.405
24.538
42.948
56.392

HUF
8.175
9.224

10.994
14.254
24.305
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Sanpress Inox karmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM tomit6elemek 4 28
modellszam 2315 v 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL karmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- rozsdamentes acél 64,0
- préscsatlakozas v 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM témitéelemek, vagogy(irdik, v 108,0

elvalaszté gydrik

k VdS = VdS-engedély
modellszam 2315XL

Sanpress Inox attoléokarmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas 18
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM tomitéelemek 4 28
modellszam 2315.5 4 35
v 42
v 54

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox XL attolékarmantyu Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- rozsdamentes acél 64,0
- préscsatlakozas v 76,1
Kialakitas/felszereltség v 88,9
EPDM témitéelemek, vagogy(irdik, 4 108,0

elvalaszté gydrik

. VdS = VdS-engedély
modellszam 2315.5XL

Sanpress Inox sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) JED il g
- rozsdamentes acél 18 15
- bedugévég, préscsatlakozas 22 15
Kialakitas/felszereltség 2 18
EPDM tomitéelem 28 15
modellszdm 2315.1 28 18
v 28 22
35 18
v 35 22
v 35 28
v 42 22
v 42 28
v 42 35
v 54 28
v 54 35
v 54 42

VdS = VdS-engedély

CSE
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Sanpress Inox G1

cikkszam MU
436155 82
436162 82
436179 82
436186 82
436193 82
436209 82
436216 82
cikkszam MU
578084 98
482800 98
482817 98
482824 98
cikkszam MU
436377 82
436384 82
436391 82
436 407 82
436414 82
436421 82
436438 82
cikkszam MU
578091 98
482831 98
482848 98
482855 98
cikkszam MU
436223 82
436230 82
436247 82
436254 82
436261 82
436278 82
436285 82
436292 82
436308 82
436315 82
436322 82
436339 82
436346 82
436353 82
436360 82

HUF

2.754
2.980
3.472
3.932
4.876
6.634
7.956

HUF

32.578
39.599
45.239
57.490

HUF

4.751
5.146
5.679
6.317
7.032
8.183
11.639

HUF

48.110
58.430
65.976
79.156

HUF

2.980
3.309
3.423
3.745
3.796
3.850
14.362
4.700
5.815
8.623
8.963
7.515
12.053
12.851
10.405
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Sanpress Inox XL sziikitéidom ds d1 42
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél 640 54
- bedugovég, préscsatlakozas v 76,1 54
Kialakitas/felszereltség 76,1 64,0
EPDM témitéelem, vagogy(ird, v/ 89 54
elvalaszté gydrd 88,9 64,0
modellszam 2315.1XL 4 88,9 76,1
v 108,0 54
108,0 64,0
v 108,0 76,1
v 108,0 88,9

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox csavarzat Vds d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas 18
- lapos tomitést v 22
Kialakitas/felszereltség v 28
EPDM témitGelemek, EPDM lapos v 35
témités, hollandi csavarzat, ; gi

sokszdgletl elem
Figyelem _ _ «
Az anyagmegadas a vizzel érintkezd VdS = VdS-engedély
alkatrészekre vonatkozik.

A hollandi anya anyaga sargaréz.

modellszam 2360

Sanpress Inox atmendcsavarzat

SC-Contur-ral (biztonségi kontar) - Yoo d I IRp
- rozsdamentes acél 15 2
- préscsatlakozas, Rp-menet 15 %
- lapos témités(i 18 Yo
Kialakitas/felszereltség 18 %
EPDM témit6elem, EPDM lapos v 22 %
témités, hollandi csavarzat, v 22 %
sokszogletl elem v 22 1
Figyelem v 28 %
Az anyagmegadas a vizzel érintkezé v 28 1
alkatrészekre vonatkozik. 4 35 1%
A hollandi anya anyaga sargaréz. v 42 1%
modellszam 2362 v 54 2

VdS = VdS-engedély

Sanpress Inox atmendcsavarzat VdS d R

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- rozsdamentes acél 15 2
- préscsatlakozas, R-menet 15 %
- lapos témités(i 18 Yo
Kialakitas/felszereltség 18 %
EPDM témitelem, EPDM lapos v 22 %
témités, hollandi csavarzat, v 22 %
sokszogletl elem v 22 1

Figyelem v 28 %
Az anyagmegadas a vizzel érintkez6 v 28 1

alkatrészekre vonatkozik. v 35 1%
A hollandi anya anyaga sargaréz. 4 42 1%
modellszam 2365 v 54 2

VdS = VdS-engedély

CSE
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cikkszam MU
578107 98
483135 98
578 114 98
483142 98
578121 98
483159 98
483166 98
578138 98
483173 98
483180 98
cikkszam MU
437381 82
437398 82
437404 82
437411 82
437428 82
437435 82
437442 82
cikkszam MU
437 459 82
437 466 82
437 473 82
437480 82
437497 82
437503 82
437510 82
437527 82
437534 82
437541 82
437558 82
437565 82
cikkszam MU
438258 82
438265 82
438272 82
438289 82
438296 82
438302 82
438319 82
438326 82
438333 82
438340 82
438357 82
438364 82

HUF

30.233
33.948
43.631
36.627
45.927
39.998
38.507
47.681
42.288
43.433

HUF

18.574
21.024
26.072
40.043
41.964
60.461
100.431

HUF

8.983
10.004
10.867
11.193
12.949
11.967
14.320
17.252
15.577
19.505
24.067
45.515

HUF

9.132

9.691
10.089
10.254
12.280

8.908
15.125
19.094
18.013
22.968
26.588
45.927
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Sanpress Inox
atmendcsavarzat 90° L) d
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 15
- rozsdamentes acél 18
- préscsatlakozas, Rp-menet 18
- lapos témités, kényokkivitel v 22
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM témitéelem, EPDM lapos v 28
témités, hollandi csavarzat, 4 35
sokszogleti elem 4 42
v 54

Figyelem

1
1

Ya
Y2
2

Az anyagmegadas a vizzel érintkezd VdS = VdS-engedély

alkatrészekre vonatkozik.
A hollandi anya anyaga sargaréz.
modellszam 2355

Sanpress !nox vds d
csatlakozdécsavarzat

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) 15
- rozsdamentes acél 15
- préscsatlakozas, G-menet 18
- lapos témitési 18
Kialakitas/felszereltség v 22
EPDM témitéelem, EPDM lapos v 22
tdmités, hollandi csavarzat, 4 28
sokszdglet(i elem v 28
Figyelem v 35
Az anyagmegadaés a vizzel érintkezd v 42
alkatrészekre vonatkozik. 4 42
A hollandi anya anyaga séargaréz. v 54
modellszam 2363 v 54

Sanpress Inox d
csatlakozdcsavarzat

- rozsdamentes acél 15
- bedugévég, G-menet 18
- lapos tomitést 22
Kialakitas/felszereltség 28
EPDM lapos témités, hollandi 35
csavarzat, sokszdgleti elem 42
Figyelem 54

Az anyagmegadas a vizzel érintkez6 G=G(
alkatrészekre vonatkozik.

A hollandi anya anyaga sargaréz.
modellszam 2364

ZAROKUPAK, ZARODUGO

Sanpress Inox zarékupak Vds
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem

modellszam 2356

AN NN NN

Sanpress Inox XL zarokupak Vds d

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél 64,0

- préscsatlakozas, Rp-menet v 76,1

Kialakitas/felszereltség 4 88,9
v 108,0

EPDM tomitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird
modellszam 2356 XL

1
1
1

Ya
Y2
3%
2

2%
2%

VdS = VdS-engedély
G = G (hengeres csavarmenet)

G
%
%
1
1%
1%
1%
2%

d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS-engedély

Rp
%
%
%
%

VdS = VdS-engedély

CSE
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hengeres csavarmenet)

CSE
10
10
10

a4 ago
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Sanpress Inox G1

cikkszam MU
437299 82
437305 82
437312 82
437329 82
437336 82
437343 82
437350 82
437367 82
437374 82
cikkszam MU
437572 82
437589 82
437596 82
437602 82
437619 82
437626 82
437633 82
437640 82
437862 82
437893 82
437923 82
437947 82
437992 82
cikkszam MU
438180 82
438197 82
438203 82
438210 82
438227 82
438234 82
438241 82
cikkszam MU
452858 82
452865 82
452872 82
452889 82
452896 82
452902 82
452919 82
cikkszam MU
578183 98
557874 98
557898 98
557911 98

HUF

14.369
16.251
16.522
21.685
24.392
35.368
37.071
53.406
88.688

HUF

7.551
6.290
7.735
6.445
8.157
9.079
14.106
11.765
13.334
18.000
21.611
24.287
29.142

HUF

6.183
6.339
8.916
11.562
13.105
17.698
23.870

HUF

4.013
4.830
5.215
6.275
8.747
19.033
20.962

HUF
33.318
49.951
56.032
63.480
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Sanpress Inox XL zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd,
elvalaszté gyrd

modellszam 2356.1XL

Nyomasprébadugo
- a kovetkez6khoz: tomorség-ellen-

6rzés, ideiglenesen lezart cséveze-

tékszakasz
- sargaréz
- rogzitécsavarzat, tomlécsatlakozd
toIt6tomIShoz
Kialakitas/felszereltség
kazantolt6-urit6é csap, hollandi
csavarzat
modellszam 2269

- az aldbbiakhoz hasznalhaté: nyomasprébadugé modell 2269

Tomit6elem

EPDM

- EPDM

modellszam 2269.9

d-hez bels6 @

35 32,15
42 38,5
54 51,2

Védésapka

- a kovetkez6khoz: csévég

- az aldbbiakhoz nem hasznalhato:
tomorség- és nyomasproba

- mlanyag

modellszam 2259.1

Védosapka

- a kovetkez6khoz: csévég

- az aldbbiakhoz nem hasznalhato:
tdmorség- és nyomaspréba

- mlanyag

modellszam 2259.1XL

Sanpress Inox karimas atmeneti

idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- rozsdamentes acél

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os fix karima, EPDM

tomitéelem

modellszam 2359

vds

DN

20
25
32
40
50

d

76,1
88,9

1

12
15
18
22
28
35
42

08,0

VdS = VdS-engedély

3,2

3,7

4,13

d

15

18

22

28

35

42

54

d

64,0

76,1

88,9
108,0
d n k[mm]
22 4 75
28 4 85
35 4 100
42 4 110
54 4 125

n = furatszam
k = furat kor-&

CSE

| e e | | e f e f e f

CSE

[ ¢ e

CSE

10
10
10
10
10
10
10

CSE
10
10
10
10

CSE

JETN RN JERVIY JEEN PN

cikkszam

557 881
557 904
557 928

cikkszam

290 801
141 523
289 423
140 557
142 568
144 111
144 999
187 798

cikkszam
754 150
754 167
754 174

cikkszam

611 149
612 054
612 061
612078
612 085
612 092
612 108

cikkszam
612115
612 122
612 139
612 146

cikkszam
593 315
593 322
593 339
593 346
593 353

MU

98
98
98

MU

87
87
87
87
87
87
87
87

MU

87
87
87

MU

76
76
76
76
76
76
76

MU
76
76
76
76

MU

82
82
82
82
82

HUF

35.015
39.032
51.530

HUF

21.232
22.282
23.303
28.323
35.164
38.385
46.660
54.223

HUF

1.006
1.057
1.131

HUF

344
416
586
661
753
951
1.067

HUF
1.207
1.307
1.430
1.892

HUF

31.957
38.797
54.662
64.142
78.927
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FALIKORONGOK

!

)

£

Sanpress Inox XL karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttuir)
- rozsdamentes acél

- kariméas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os fix karima, EPDM témitéelem, vagdgy(ird, elvélasztd gy(iri

modellszam 2359XL

Vds DN d
50 64,0
v 65 76,1
v 80 88,9
v 100 108,0

VdS = VdS-engedély
n = furatszam
k = furat kor-@

Sanpress Inox szerel6készlet

- a kovetkez6khoz: karimas kotés
- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

4 hatlapfejli csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2359.7

DN PN M
20/25 10/16 12
32/50 10/16 16

Sanpress Inox XL szerel6készlet

- a kévetkez6khoz: karimas kotés

- nemesacél
Kialakitas/felszereltség

8 hatlapfejli csavar, 16 alatét, 8 anya
modellszam 2359.7XL

DN-hez PN M
65/100 10/16 16
Tomités

- Novapress 880
modellszam 2259.9

Tomités
- Novapress 880
modellszam 2259.9XL

Sanpress Inox falikorong
SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, régzitékarima
modellszam 2325.5

oo~ S

L

60
70

DN

10
15
20
25
32
40
50

DN

65
80
100

15
18
22
22
28

k [mm]

125
145
160
180

SzO
A2-70
A2-70

SzO
A2-70

PN

16
16
16
16
16
16
16

PN

16
16
16

Rp
%

Yo
34

CSE

JELN NN Y Y

CSE

1
1

CSE

CSE

10
10
10
10
10

CSE

10
10
10

CSE

oo

Sanpress Inox G1

cikkszam MU
616809 98
482978 98
482985 98
482992 98
cikkszam MU
611262 82
611279 82
cikkszam MU
583682 98
cikkszam MU
611286 87
611293 87
611309 87
409 128 87
409135 87
409 142 87
409 258 87
cikkszam MU
356293 88
356309 88
356316 88
cikkszam MU
437244 82
437251 82
437268 82
437275 82
437282 82

HUF

91.453
104.698
124.338
147.600

HUF

6.939
10.661

HUF
20.425

HUF
2.649
3.256
3.817
4.039
4.086
4.086
4.112

HUF
4.055
4.182
6.920

HUF
9.334
9.916

15.577
13.751
17.427
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Sanpress Inox kettés falikorong q a
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) I M NN N S U
- rozsdamentes acél 15 Ve 15 1 693718 82

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelemek, régzitékarima
modellszam 2325.7

Sanpress Inox falikorong T-idom . .
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr) di Rp ¢ CEE _|elerenn WL
- rozsdamentes acél 15 Ve 15 1 744083 82
- préscsatlakozas, Rp-menet 22 Ve 22 1 744090 82
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elemek, rogzitékarima

modellszam 2317.3

Présfuvoka

- a kovetkez6khoz: Profipress, Sanpress és Sanpress Inox rendszerek T-idomai d15-6s
elagazassal igény szerint méretezett elosztévezetékekben

- sziliciumbronz

- bedugévég

- Venturi-elv szerinti mikoédés

Figyelem

HUF
19.031

HUF

13.673
15.312

Ritkan hasznalt vizvételi helyekhez mend, ledgazé kdrvezetékekben térténd vizcseréhez 15 m

hosszusagig (iranyérték).
modellszam 2211.5

d CSE cikkszam MU
22 1 695835 87
28 1 695842 87
35 1 696 252 87
42 1 696 269 87
54 1 696 276 87
64 1 696 283" 87

* = Szallitds mar csak a raktarkészletbd|

Nyomasprobadugo G CSE cikkszam MU
- a kdvetkez6khodz: tdmorség-ellen-

6rzés % 10 116644 24
- miianyag Y2 10 100766 24
- G-menet % 10 107666 24
- forrévizalld

. s . G = G (hengeres csavarmenet)
Kialakitas/felszereltség

tomités, fém menetbetét
modellszam 1516.113

LG I el G CSE  cikkszam MU
- miianyag

- G-menet % 10 107796 24
Kialakitas/felszereltség Y 10/100 100124 24
tomités % 10 102746 24

modellszam 1516 G = G (hengeres csavarmenet)

Fallemez tomités

- a kovetkez6khoz: illeszkedd csatlakozasok létrehozasa a DIN 18534-3 szerint

- a kovetkezdkkel kapcsolatban: nyomasprébadugé fali lemez tomitéshez modell 1517.1
- az aldbbiakhoz hasznalhaté: szigetel6 héj modell 1541.5, 1541.7

- Alkalmas faliszigetelés RpY2

modellszam 1517

CSE cikkszam MU
10 806453 24

HUF
8.585
10.271
12.794
19.315
25.658
52.504

HUF

4.085
3.661
5.604

HUF

1.501
1.077
2.084

HUF
1.773



Sanpress Inox G1

Nyomasprobadugs G CSE  cikkszdm MU
fali lemez tomitéshez
- a kovetkez6khoz: tdmorség-ellen- % 5 806460 24
orzes . G = G (hengeres csavarmenet)
- a kdvetkezdkkel kapcsolatban:
fallemez témités modell 1517
- G-menet
Kialakitas/felszereltség
témités, fém menetbetét
modellszam 1517.1

Fali lemez tomit6 készlet

- a kévetkez6khoz: illeszkedd csatlakozasok létrehozasa a DIN 18534-3 szerint
- Alkalmas faliszigetelés RpY2

Kialakitas/felszereltség

10 fallemez tomités, 5 nyomasméré dugd

modellszam 1500

CSE cikkszam MU
1 806477 24

Szigetel6gallér . .
- a kévetkez6khoz: 20-37 mm-es CSE  cikkszam MU
cs6vezetékek tdmitése 25 814670 24

- az alabbiakhoz hasznalhaté:
fallemez tdmités modell 1517
modellszam 1517.3

Szigetel6 héj " ’
- a kévetkez6khoz: minden Rpz ok cikkszamj D10
DN12 és DN15 méret(i Viega 5 812294 24

falikorong, voréséntvény
hosszabbiték RpY2

- az alabbiakhoz hasznalhaté: fali
lemez témité készlet modell 1500,
fallemez témités modell 1517

- zajszigeteld, hészigetel6 GEG-hez

modellszam 1541.5

Szigetel6 héj

- a kévetkez6khoz: az 6sszes Viega duplafali lemez RpY2 DN12 és DN15, vorésontvény
hosszabbiték Rp2

- az aldbbiakhoz hasznalhatd: fallemez témités modell 1517

- zajszigeteld, hészigetel6 GEG-hez

modellszam 1541.7

CSE cikkszam MU
5 806491 24

SMARTLOOP INLINERTECHNIKA: BELSO CIRKULACIOS VEZETEKEK

Y

3
[
—an

Smartloop csatlakozékészlet

- a kdvetkez6khoz: melegviz-felszalldvezeték belsé cirkulacios vezetékkel, melegviz-
felszallovezeték d28-16l, d15-es cirkulacios vezeték

- az aldbbiakhoz hasznalhaté: Smartloop csé modell 2007.3

- sziliciumbronz

Kialakitas/felszereltség

zaroédugo, csatlakozévég

modellszam 2276.1

d1 d2 d3 CSE  cikkszam MU
28 12 15 1 470289 78
35 12 15 1 470272 78
28/35 12 15 1 632229 78

HUF
2.606

HUF
26.849

HUF
2.993

HUF
2.871

HUF
4.737

HUF

33.716
34.681
36.133
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Smartloop csé

- a kdvetkez6khoz: belsé cirkulaciés
vezeték

- az aldbbiakhoz hasznalhato:
Smartloop csatlakozokészlet
modell 2276.1

modellszam 2007.3

Smartloop behtizéidom

- a kovetkez6khoz: a belsé
cirkulacids vezeték beépitése

- az aldbbiakhoz hasznalhaté:
Smartloop csé modell 2007.3

modellszam 2276.9

Smartloop toldo

- a kovetkez6khoz: belsé cirkulacios
vezeték javitasa

- az alabbiakhoz hasznalhaté:
Smartloop csé modell 2007.3

modellszam 2276.8

Cso6vago ollo

- a kovetkez6khoz: Viega mianyag
cs6

modellszam 2040

Kézi présszerszam

- a kovetkez6khoz: egyrétegli
mianyag csérendszer, PB-rend-
szer

modellszam 2782

Préspofa
PT2
miianyag csérendszerhez

d-hez
12

s
11

d-hez
12

d-hez
12

d-hez
12-25

FP
12

L [m]

Sl
12

FP = Fonterrahoz
S| = Smartloophoz

CSE
75

CSE

CSE

CSE

CSE

cikkszam
650 032

cikkszam
632 236

cikkszam
643 188

cikkszam
117 047

cikkszam
401 436

MU
78

MU
78

MU
78

MU
74

MU
74

HUF/m
1.246

HUF
14.352

HUF
5.868

HUF
14.899

HUF
157.451

- javasolt Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
PT3-H/EH présszerszam, PT3-AH, 2-es tipusu (PT2) présszerszam, Geberit/Novopress ACO 1,
ECO 1, ACO 201/202/208 (Plus), ECO 201/202/203 és EFP 201/202/208 tipusu présgépek,

RP 330C/330B és RP 340 Rigid présgép

- foszfatozott acél
modellszam 2799.7

FP
12

FP = Fonterrahoz
S| = Smartloophoz

Préspofa
Picco
miianyag csérendszerhez

Sl
12

CSE
1

cikkszam
425 302

MU
74

HUF
114.007

- javasolt Pressgun Picco 6 Plus, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco, Picco akkumulatoros

présszerszam, Ridgid RP 210
- foszfatozott acél
modellszam 2484.7

FP

12

FP = Fonterrdhoz
S| = Smartloophoz

Sl
12

CSE
1

cikkszam
616 915

MU
74

HUF
84.163



Sanpress Inox G1

KOMPENZATOROK

Kompenzator . -

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) ¢ CRIE |allierann (YU HUF

- a kovetkez6khoz: tagulaskiegyenli- 15 1 690250 87  50.322
tés pincei vagy felszallé 18 1 690267 87  55.353
vezetékben, szinti csatlakozdveze- 22 1 690274 87  63.953
ték a f(itéstechnikaban és 28 1 690281 87  68.949
vizellatasban 35 1 690298 87 77.559

- préscsatlakozas 42 1 690304 87 91.304

Kialakitas/felszereltség 54 1 690311 87 121.468

EPDM tomitéelemek, vorosontvény
vagy sziliciumbronz préscsatlako-
z6k, nemesacél harmonika
modellszam 2251

NEMESACEL ELZAROSZELEPEK

Easytop Inox ferde iilésii szelep DN d CSE  cikkszam MU HUF

(szabad aramlasu szelep)

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) 15 15 5 757854 95  69.985
- - rozsdamentes acél 15 18 5 757 861 95 73.252

| - préscsatlakozas 20 22 5 757878 95 76.470

Y Kialakitas/felszereltség 25 28 5 757885 95 101.049

orsdattétel, nemesacél fels6rész és 32 35 1 757892 95 127.916

szeleptanyéregység, nyitva/zarva 40 42 1 757908 95 156.667

4llas kijelzése, ergonomikus és zart 50 54 1 757915 95 225.253

kézikerék cserélheté zold/piros

kozegjeldléssel, GV4-es Uritédugo,

EPDM tomit6elemek

miiszaki adatok

(izemi nyomas max. 1,6 MPa (PN

16)

max. lzemi h6mérséklet 90 °C

DVGW vizsgalati jellel

modellszam 2337.5

Fasytop Inox KRV ferde lilésii sze- DN d CSE  cikkszam MU HUF

ep

(kombinalt szabad aramlasu 15 15 5 757922 95  88.055
_ szelep visszacsapéval) 15 18 5 757939 95 90.869

T SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 20 22 5 757946 95  93.631

- rozsdamentes acél 25 28 5 757953 95 118.662

- préscsatlakozas 32 35 1 757960 95 145.534

Kialakitas/felszereltség 40 42 1 757977 95 174.282

orsdattétel, nemesacél felsérész és 50 54 1 757984 95 243.777

szeleptanyéregység, nyitva/zarva
allas kijelzése, ergonomikus és zart
kézikerék cserélhetd z6ld/piros
kozegjeldléssel, ellenérzé
csatlakozo, GVs-es Uritédugd, EPDM
tomitéelemek

miiszaki adatok

Uizemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. lzemi h6mérséklet 90 °C
DVGW vizsgalati jellel

modellszam 2338.5
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Easytop Inox visszacsap6 szelep
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- rozsdamentes acél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
nemesacél felsérész és szelepta-
nyéregység, ellenérzé csatlakozo,
GVs-es Urit6dugo, EPDM tomitéele-
mek

miiszaki adatok

lizemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

max. Uzemi h6mérséklet 90 °C

DVGW vizsgdlati jellel
modellszam 2339.4

NEMESACEL GOMBCSAPOK

198

. W e
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Easytop Inox gdmbcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- rozsdamentes nemesacél

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
rozsdamentes nemesacél szelephaz,
EPDM témit6elemek (préscsatlako-
z4s), T-alaki mikodtetdkar
cserélhet6 zold/piros kdzegjeldléssel
miiszaki adatok

Uizemi nyomas max. 1,6 MPa (PN
16)

DVGW vizsgalati jellel

modellszam 2375

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

CSE

il S O ¢ N6

CSE

LY RN JEGN REVIN RN N

cikkszam MU
757991 95
758004 95
758011 95
758028 95
758035 95
758042 95
758059 95
cikkszam MU
834456 95
834463 95
834470 95
834487 95
834494 95
834500 95
834517 95

HUF

76.470
79.274
82.046
107.530
133.473
164.082
233.597

HUF

47.769
52.667
55.920
73.378
98.621
140.610
187.435



TARTOZEKOK
SZERSZAMOK

S

Présgyiri )
- a kdvetkezGkhoz: CSB d-hez CSE
Sanpress Inox XL, z2 64,0 1
Sanpress Inox G XL, Prestabo XL, z2 76,1 1
Profipress XL (vorosréz), 22 88,9 1
Temponox XL z2 108,0 1

- az aldbbiakhoz nem hasznélhaté:
Sanpress XL (v6résontvény),
Megapress XL

- az alabbiakhoz hasznalhato:
csuklés behtuzopofa PT2 cikkszam
472 740

- foszfatozott acél

modellszam 2497.2XL

CSB = csuklés behuzépofahoz
" Profipress G XL-hez is

Csuklés behuzépofa
PT2
Viega présgytiriikhoz

Sanpress Inox G1

cikkszam MU
578671" 74
562878 74
562885 74
562892 74

HUF

313.476
334.469
348.355
373.095

- javasolt Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
PT3-H/EH présszerszam, PT3-AH, 2-es tipusu (PT2) présszerszam, Geberit/Novopress ACO 1,
ECO 1, ACO 201/202/203 (Plus), ECO 201/202/203 és EFP 201/202/203 tipusu présgépek,

RP 330C/330B és RP 340 Rigid présgép
- az alabbiakhoz nem hasznalhaté: Sanpress XL (vorésontvény)
- acél
Figyelem

A talajban a megfeleld akkumulatoros présszerszammal kell elvégezni a munkakat!

modellszam 2296.2

tipus GCS GKV FPP Ra Ri  MD VS CSE
Z1 25 12-35 16-32 16/20 %-% 16-32 1
Z2 32-63 25-63 42-108,0 40-63 1-2 1

GCS = Geopress csatlakozékhoz

GKV = Geopress K csatlakozéhoz

FPP = fém présrendszerek préscsatlakoz6ihoz
Ra = Raxofixhez

Ri = Raxinoxhoz

MD = Megapress-hez

VS = Viega Smartpress-hez

Sorjatlanité

- a kdvetkez6khoz: belsé vagy kilsd d-hez (G123
sorjatlanitas, vorsréz csé, 12-54 1
nemesacél csé, Prestabo csé

- acél

modellszam 2292.2

Sorjatlanito d-hez CSE

- a kévetkez6khoz: belsé vagy kilsé
sorjatlanitas, vorosréz cso, 64,0-108,0 1
nemesacél csd, Prestabo csé

- acél

modellszam 2292.4XL

Vagokerék

- acél
Kialakitas/felszereltség
csapszeg, biztositogyir

modellszam VRI VRE CSE
2291.2 v 1
2291.1 v 1

VRI = ,Ridgid” csévagohoz (sziirke)
VRE = ,Rems” csévagohoz (sarga)

cikkszam MU
472733 74
472740 74
cikkszam MU
343019 74
cikkszam MU
556310 74

cikkszam MU

312497 74
140410 74

HUF

112.870
222.020

HUF
92.675

HUF
178.803

HUF

9.227
9.227
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TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

o

200

Jeldlésablon

- a kdévetkez6khoz: fémcsovek beto-

lasi mélységének bejelolése

modellszam 2494

Jel6l6ceruza

- a kovetkez6khoz: Viega
présidomrendszerek

modellszam 2490.1

TomitGelem
EPDM

d-hez
12-54

- a kovetkez6khoz: ivovizszerelés, flitésszerelés

- EPDM
- héallé 105 °C-ig
modellszam 2289

vds d-hez

15
16
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS-engedély

SNSSSS

Tomitéelem
EPDM

belsé @

15,1
16
18,2
22,2
28,3
35,4
424
54,4

2,6
2,6
2,6
3,1
3,1
3,25
4,13
4,13

CSE

CSE

CSE

10
10
10
10
10
10
10
10

cikkszam
625 085

cikkszam
606 121

cikkszam

183 400
448 387
281 595
183 523
184 452
181 208
184 940
191 153

MU
74

MU
74

MU

87
87
87
87
87
87
87
87

HUF
5.663

HUF
1.045

HUF

236
301
301
301
327
451
780
1.048

- a kovetkez6khoz: Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL, ivévizszerelés,

fltésszerelés
- EPDM
- héallé 105 °C-ig
modellszam 2389XL

vds d-hez
v 64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = VdS-engedély

belsé &
66,25
77,85
90,7
110,4

aooo

CSE

SN RN JEVIY JEY

cikkszam
594 312
583 705
583 712
583 699

MU
98
98
98
98

HUF
1.173
1.634
2.730
4.345



Sanpress Inox G1

Tomitéelem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet( terlileteken, pl. tavfiitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumecsovek

- FKM

Figyelem

A Prestabo vékonyfalu szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu g6zrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi teriileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286

VdSs d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
15 15,1 2,6 5 459390 87 1.384

18 18,2 2,6 5 459406 87 1.508

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 2.001
v 28 28,3 BAl 5 459420 87 2.348
v 35 35,4 3,25 5 459437 87 2.800
v 42 42,4 4,13 5 459 444 87 4.684
v 54 54,4 4,13 1 459 451 87 6.050

VdS = VdS-engedély

TomitGelem

FKM

- a kévetkez6khoz: alkalmazas magas hémérsékletl terileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek

- FKM

Figyelem

A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu g6zrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi terlleten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tandcsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2386XL

vds d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 3.492
v 76,1 77,85 5 1 614485 98 4.035
v 88,9 90,7 5 1 614478 98 3.743
v 108,0 110,4 5 1 614492 98 5.534

VdS = VdS-engedély

201






