{eAMBIUUS) BBOf YoseIeIZoNeA eZSDIN - 920 BISIHY - 92/2 NH



Aramlasoptimalizalt, vorosrézbol (99,9% Cu-DHP),
vorésontvénybdl vagy sziliciumbronzbdl készdilt
présidomrendszer vorésréz csdvekhez. A présidomok a
tomitéelem védelme érdekében hengeres cs6bevezetd toldattal
vannak ellatva. A préselés a tomitéelem el6tt és mogott is
megtorténik (kettds préselés). Felszallévezetékek és szinti
ledgazasok vakolat elé és ala torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cséatmérd, gyartasi azonositd, engedélyezési jeldlések
(DVGW), fehér pont a présvégen, fehér négyszég »FKM«
felirattal

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kbtések azonnal
lathatéva valnak a tdomorség-ellenérzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését a
kovetkezé nyomastartomanyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 100 kPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 650 kPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 2,2kPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek

FKM (fluorkarbon-kaucsuk), matt fekete, elészerelt

FKM témit6elemekkel ellatott Profipress S és Profipress idomok
alkalmazasa ivoviz- és gazszereléseknél nem megengedett!

Megjegyzés

A présrendszer tdmitéanyagai termikus éregedésnek vannak
kitéve, ami a kézeg hémérsékletétdl és az lizemidé6tdl fligg.
Minél magasabb a kdézeg hémérséklete, annal gyorsabban
oregszik a tdmitdanyag.

Specialis Uzemi feltételek esetén, pl. ipari hévisszanyeré
rendszerekben, dssze kell hasonlitani a berendezés gyartéjatol
kapott informaciokat a présidomrendszerre vonatkozé
informaciokkal.

Mielétt a présrendszert a leirt alkalmazasi teriileteken kivil
hasznalna, vagy ha kétségei vannak az anyag helyes
megvalasztasaval kapcsolatban, kérjik, Iépjen kapcsolatba a
Viegavall

Méretek
d12-35

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogdastalan allapotatdl fligg. A
Viega a Viega présidomok préseléséhez Viega présszerszamok
haszndlatat javasolja. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Szolarrendszerek (sik-/vakuumcsoéves kollektorok)

Tavhéellato rendszerek

Alacsony nyomasu gézrendszerek

Adalékanyagokkal - pl. korrézié- vagy fagyasgatlé szert
tartalmazo f(itévizzel - miikddé rendszerekhez valé hasznalatot
vagy az emlitett alkalmazasi terliletektdl eltéré hasznalatot
egyeztetni kell a Viega-val.

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kozegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinforméacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Présidomok a DVGW W 534 munkalap szerint bevizsgalva,
DVGW vizsgalati jellel ellatva.

A présidomok MSZ EN 1057 és DVGW GW 392 munkalap
szerinti vOrosréz csdvekhez alkalmasak.
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Uzemi feltételek napenergiat hasznosit6 rendszerek esetén
(sik-/vakuumcsoves kollektorok)

Qzemi hémérséklet max. 140 ° C /284 °F

Uzemi nyomas max. 0,6 MPa / 6 bar / 87 PSI

l;lzemi feltételek tavhéellaté rendszerek esetén
Uzemi hémérséklet max. 140 ° C /284 °F
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa / 16 bar / 232 PSI

Qzemi feltételek alacsony nyomasu g6zrendszerek esetén
Uzemi hdmérséklet max. 120 ° C /248 °F
Uzemi nyomas max. 0,1 MPa /1 bar / 14,5 PSI

A Profipress S présidom rendszert PN 16 névleges nyomasra
tervezték.

Idomok anyaga

Vorosréz: 99,9% Cu-DHP
Vorosontvény: CC499K
Sziliciumbronz: CC246E / CW246E

Nyomasesés kalkulator

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérdk egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(ité- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglalé és beépitési méretek, valamint tovabbi
miszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeri hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonsagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informaciok a jelenleg hatdlyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
széveg némely része az eurépai/németorszagi miszaki
eléirdasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgalnia. Az ide vonatkozé nemzeti térvények,
normak, el6irasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
eléirasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
iranyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciék nem kotelezd jellegliek mas orszagok és régidk
szamara és csak tdmpontként szolgalnak.



Kotelezettség nélkiili kalkulaciés segédlet:

A Viega kizarélag szak nagykereskedelmi cégeknek
értékesit. Minden szak nagykereskedelmi cégnek sajat
eladasi feltételei és kedvezmény-rendszere van, amire
nekiink nincs rahatasunk. Ez a kalkulaciés segédlet ezért
csupdn a nagykereskedelmi cég lehetséges becsiilt
eladasi arait tartalmazza, amire nekink nincs rahatasunk.
Ez a kalkulaciés segédlet a projekttervez6t segitheti a
betervezett Viega rendszerek koltségeinek becslésében.
A mindenkori eladasi arak azonban a nagykereskeddk és
vevlik kdzotti megallapodas targyat képezik, amelyek
jelentésen eltérhetnek a Viega becsiilt araitél. A Viega
becsiilt arai nettd arak, melyek nem tartalmazzak az
dltalanos fogyasztasi adét.

5211"3056

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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Profipress S 90°-o0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem

modellszam 4516

Profipress S 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem

modellszam 4516.1

Profipress S 45°-o0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek

modellszam 4526

Profipress S 45°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem

modellszam 4526.1

Profipress S T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek

modellszam 4518

Profipress S T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelemek, sokszogletd
elem

modellszam 4517.2
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cikkszam MU
627225 86
628178 86
628185 86
628192 86
628208 86
628215 86
cikkszam MU
628222 86
628239 86
628246 86
628253 86
628260 86
628277 86
cikkszam MU
628284 86
628291 86
628307 86
628314 86
628321 86
628338 86
cikkszam MU
628345 86
628352 86
628369 86
628376 86
628383 86
628390 86
cikkszam MU
628406 86
628 420" 86
628413 86
628444 86
628437 86
627843 86
628550 86
628451 86
628574 86
628581 86
628598 86
628 567 86
628611 86
628628 86
628604 86
cikkszam MU
628635 87
628642 87
628659 87
628666 87
628673 87

HUF

1.669
1.669
2.205
2.732
5.735
11.418

HUF

1.562
1.505
2.080
2.702
6.285
11.302

HUF

1.839
1.839
1.936
2.355
7.493
10.760

HUF

1.465
1.439
1.907
2.101
7.425
10.397

HUF

2.499
2.899
2.499
3.099
3.405
3.696
4.746
4.371
9.043
12.497
8.995
7.917
12.220
12.838
13.412

HUF
6.993
12.170
9.841
13.934
19.441
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Profipress S atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

FKM tomit6elem, sokszogletti elem
modellszam 4511

Profipress S atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttur)

- a kdvetkez6khoz:
csatlakozdécsavarzat
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- vordsontvény vagy sziliciumbronz G _ g (hengeres csavarmenet)

- préscsatlakozas, hengeres
G-menet

Kialakitas/felszereltség

FKM tomit6elem, sokszogletti elem

modellszam 4511.4

Profipress S atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vorésontvény vagy sziliciumbronz
- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

FKM témit6elem, sokszdgletli elem
modellszam 4512

Profipress S karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM tomitéelem

modellszam 4515

Profipress S sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

FKM témit6elem

modellszam 4515.1
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cikkszam MU
628680 87
628703 87
628 697 87
628710 87
628 727 87
628734 87
628741 87
628758 87
628765 87
628 772 87
627232 87
627249 87
cikkszam MU
629137 87
629144 87
cikkszam MU
628 857 87
628864 87
628871 87
628888 87
628895 87
628901 87
628918 87
628925 87
cikkszam MU
628932 86
628949 86
628956 86
628963 86
628970 86
628987 86
cikkszam MU
628994 86
629007 86
629014 86
629021 86
629038 86
629045 86
629052 86
629069 86
629076 86

HUF

2.412
1.720
1.720
2.239
2.649
3.466
4.497
6.204
12.857
14.196
13.628
14.747

HUF

3.803
5.348

HUF

2171
2171
3.054
5.511
3.417
5.043
6.761
14.988

HUF

1.562
1.562
2.013
2.330
4.490
5.605

HUF

1.388
1.388
1.669
1.784
4.243
4.351
4.472
5.289
5.783
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CSAVARZATOK
ey Profipress S atmend6csavarzat q -
. ' SC-Contur-ral (biztonsagi kontr) d i G mkkszain MU HUF
- vOrésontvény vagy sziliciumbronz 15 i 1 629 151 87 15.508
- préscsatlakozas, Rp-menet 8 % 1 629168 87  18.907
- lapos témités(i 22 % 1 629175 87 22.753
Kialakitas/felszereltség 28 1 1 629182 87  26.265
FKM tomitéelem, Novapress 880 35 1% 1 629199 87  28.538
lapos témités, sokszogletli elem  « _ sz4ljitas mar csak a raktarkészletbs!
modellszam 4562
KOMPENZATOROK
T Profipress S kompenzator . .
&' SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) g SoEgR (cikkszamy M L2l
= ) - a kovetkez6khoz: tagulaskiegyenli- 12 1 ggg ggg 2; ;gggg
0 tés I
- préscsatlakozas 22 1 629106 87 90.170
Kialakitas/felszereltség 28 1 629113 87  97.256
FKM témitéelem, vérésdntvény vagy 35 1 629120 87 109.345

sziliciumbronz préscsatlakozok,
nemesacél harmonika
modellszam 4551
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Profipress S A3

TARTOZEKOK
SZERSZAMOK
JeldlGsablon d-hez CSE cikkszam MU HUF
- a kovetkez6khoz: fémcsovek beto-
lasi mélységének bejeldlése 12-54 1 625085 74 5.663

modellszam 2494

JeldlSceruza CSE cikkszam MU  HUF
. - a kovetkez6khoz: Viega
= présidomrendszerek 1 606 121 74 1.045
modellszam 2490.1
TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

O Tomit6elem
FKM
- a kévetkez6khoz: alkalmazas magas hémérsékletti teriileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/

vakuumcsoévek
- FKM
Figyelem
A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem
megengedett!
Mas alkalmazasi terlleten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk o
véleményét! &
modellszam 2286 -
Vvds d-hez belsé & s CSE  cikkszam MU HUF
12 12,1 2,35 5 459376 87 1.327
15 15,1 2,6 5 459390 87 1.384
18 18,2 2,6 5 459406 87 1.508
v 22 22,2 3,1 5 459413 87 2.001
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 2.348
v 35 35,4 3,25 5 459437 87 2.800
v 42 42,4 4,13 5 459 444 87 4.684
v 54 54,4 4,13 1 459451 87 6.050

VdS = VdS-engedély

O Tomitéelem
FKM

- a kévetkez6khoz: alkalmazas magas hémérsékleti teriileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek

- FKM

Figyelem

A Prestabo vékonyfall szénacél rendszer alkalmazasa alacsony nyomasu gézrendszerekben nem

megengedett!

Mas alkalmazasi teriileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tandcsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2386XL

VdS d-hez belsé @ s CSE  cikkszam MU HUF
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 3.492

VdS = VdS-engedély
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Tomitéelem

FKM

- a kovetkez6khoz: alkalmazas magas hémérséklet(i terlileteken, pl. tavflitési rendszerek 140 °C-ig
és 1,6 MPa-ig, kisnyomasu gézfejleszték 120 °C és 0,1 MPa alatt, szolarberendezések/
vakuumcsovek, Sanpress XL

- FKM

Figyelem

Mas alkalmazasi teriileten torténdé hasznalathoz ki kell kérni miszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

modellszam 2286XL

d-hez belsé @ s CSE cikkszam MU HUF
76,1 77 5 1 459468 88 11.566
88,9 90 5 1 459475 88 13.582
108,0 109 5 1 459482 88 16.411



